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FORMULAR DE SOLICITARE
AAUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU

Date de identificarea titularului de activitate/operatorului instalatiei care soliciti
autorizarea activitatii

Numele instalatiei
AZOMURES S.A.

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

IAZOMURES SA

Targu Mures, str. Gheorghe Doja nr. 300, judetul Mures
CIF1200490

INr. de Tnregistrare la RC: J26/1/1991

Activitatea sau activitatile conform Anexei | din OUG privind prevenirea si controlul integrat
al poluirii (Legea 278/2013 privind emisiile industriale):

4.3 — Instalatii chimice pentru producerea Ingrasamintelor chimice (simple sau complexe) pe baza de fosfor, azot sau
potasiu

4.2 — Instalatii chimice pentru producerea de substante chimice anorganice de baza, cum ar fi:

- gaze, precum: amoniac, clor sau acid clorhidric gazos, fluor sau acid fluorhidric, oxizi de carbon, compusi ai sulfului,
oxizi de azot, hidrogen, dioxid de sulf, clorura de carbonil;

- acizi, precum: acid cromic, acid fluorhidric, acid fosforic, acid azotic, acid clorhidric, acid sulfuric, oleum, acizi
sulfurosi;

4.1 — Instalatii chimice pentru producerea de substante organice de baza, cum ar fi:

d) hidrocarburi ce contin azot, precum: amine, amide, compusi azotosi, azotati sau azotiti, nitrili, cianati, izocianati;

Alte activitati cu impact semnificativ desfasurate pe amplasament

Cod CAEN:
2015 — Fabricarea ingrasamintelor si produselor azotoase
2014 — Fabricarea de produse chimice organice de baza

Cod NOSE-P :
105.09 — Procesarea compusilor chimici organici (industria chimicd); Procesarea compusilor
chimici anorganici sau a ingragamintelor NPK (azot-fosfor-potasiu) -industria chimica

Cod SNAP:
0404, 0405

Numele si prenumele proprietarului: nu este cazul
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Numele si functia persoanei imputernicite si reprezinte titularul activitatii/operatorul
instalatiei pe tot parcursul derulérii procedurii de revizuire :
MIHAI-DANIEL ANITEI - DIRECTOR GENERAL

Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
STELIANA PETRAS - SEF BIROU MEDIU

Nr. de telefon: +40265253700
Adresa de e-mail: office@azomures.com

in numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta emiterea autorizatiei integrate
de mediu (revizuite) conform prevederilor OUG privind prevenirea si controlul integrat al
poluirii (Legea 278/2013).

Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritatii competente pentru protectia

mediului in vederea analizarii si demararii procedurii de revizuire a autorizatiei integrate de
mediu.

Nume: MIHAI ANITEI

Functia: DIRECTOR GENERAL

Semnaitura si stampila:
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INFORMATIA SOLICITATA DE ARTICOLUL 16 ALIN. 1 AL OUG 34/2002 PRIVIND PREVENIREA,

REDUCEREA SI CONTROLUL INTEGRAT AL POLUARII

Informatiile necesare in acest formular se gasesc si in:
- Autorizatia integratd de mediu nr. SB84 rev. 2014
- Autorizatia de Gospodarire a Apelor, in vigoare;

- Autorizatia nr.164/09.05.2013 privind emisiile de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013 — 2020;
- Raportul de amplasament 2015, parte a prezentei documentatii.

O descriere a:

Unde se regiseste in formularul de solicitare

Verif.
efectuata

-instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,Sectiunea 4

-materiilor prime si auxiliare, altor substante si a
energiei utilizate in sau generate de instalatie

Formularul de solicitare,Sectiunea 3

-surselor de emisii din instalatie

Formularul de solicitare,Sectiunea 5

-conditiilor amplasamentului pe care se afla instalatia

Raportul de amplasament si
Formularul de solicitare, Sectiunea 11

-naturii si a cantitatilor estimate de emisii din instalatie
in fiecare factor de mediu precum si identificarea
efectelor semnificative ale emisiilor asupra mediului,

Formularul de solicitare, Sectiunile 0, 12 si 13

-tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru prevenirea
sau, unde nu este posibila prevenirea, reducerea
emisiilor de la instalatie,

Formularul de solicitare, Sectiunile 3.2, 3.4.3,
49.15i12

-acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si
recuperarea deseurilor generate de instalatie,

Formularul de solicitare, Sectiunea 5

-masurilor  suplimentare  planificate in vederea
conformarii cu principiile generale care decurg din
obligatiile de baza ale operatorului/ titularului activitatii
asa cum sunt ele stipulate in Capitolul III al OUG
34/2002 privind prevenirea, reducerea si controlul
integrat al poludrii:

Formularul de solicitare, Sectiunea 14

() sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a
poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile;

Formularul de solicitare, Sectiunea 3.2, 0 si 12

(b) nu este cauzata nicio poluare semnificativa;

Formularul de solicitare, Sectiunea 13

(c) este evitatd generarea de deseuri in conformitate cu
legislatia specifica nationald 1in vigoare privind
deseurile (11); acolo unde sunt generate deseuri,
acestea sunt recuperate sau, unde acest lucru nu este
posibil din punct de vedere tehnic sau economic, ele
sunt eliminate astfel incat sa se evite sau sa se reduca
orice impact asupra mediului;

Formularul de solicitare, Sectiunea 5

(d) energia este utilizata eficient;

Formularul de solicitare, Sectiunea 6

(e)sunt luate masurile necesare pentru prevenirea
accidentelor si limitarea consecintelor lor;

Formularul de solicitare, Sectiunea 7

(f)sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva a
activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de a
laduce amplasamentul la o stare satisfacatoare

Formularul de solicitare, Sectiunea 10

-masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in
mediu.

Formularul de solicitare, Sectiunea 9

-alternativele principale studiate de solicitant

Formularul de solicitare, Sectiunile 4.15 si 11.2

Solicitarea autorizarii trebuie de asemenea sa includa
un rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus.

Formularul de solicitare, Sectiunea 1
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Lista de verificare a componentei documentatiei de solicitare
In plus fata de acest document, verificati daci ati inclus elementele din tabelul urmtor:

Verificat .
Nr Element Sectiune relevanta de Verificat
crt ’ S de ALPM
solicitant
1 JActivitatea face parte din sectoarele incluse in Sectiunea 0 Da
autorizatia integrata de mediu
2 |Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a Anexa 0 - O.P. Da
documentatiei de solicitarea autorizatiei integrate a
fost achitata
3 [Formularul de solicitare a autorizatiei integrate de Formularul de solicitare a Da
mediu autorizatiei integrate de mediu
4 |Rezumat netehnic Sectiunea 1 Da
5 |Diagramele proceselor tehnologice (schematic), Sectiunea 4.5 Da
acolo unde nu sunt incluse in acest document, Schema fluxurilor tehnologice
includeti punctele de emisie in toti factorii de mediu pentru platforma - Anexa 1

Schema amplasarii surselor fixe de
emisii in atmosfera - Anexa 13
Schema amplasariipunctelor de

recoltare probe apa subterana (foraje
de control) - Anexa 14

Schema punctelor de recoltare probe
de sol - Anexa 14,15,16

6 |[Raportul de amplasament Raport de amplasament; Sectiunea Da
11

7 |Analize cost-beneficiu realizate pentru Evaluarea Sectiunea 2.3
BAT

8 |O evaluare BAT completa pentru intreaga Sectiunea 4.15 Da
instalatie

9 |Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1; Anexa8 Da
Planul de situatie Formularul de solicitare

10 [Indicati limitele amplasamentului Plan de amplasare in zona a

Azomures — Anexa 2 Da

11 [Suprafete construite / betonate si suprafete Sectiunea 1.1 Da
libere/verzi, permeabile si impermeabile

12 |Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5 Da

13 [Locatiile (partile din instalatie) cu emisii de Sectiunea 4.14 (Miros) Da
mirosuri

14 |Receptori sensibili - ape subterane, structuri Sectiunea 2.4 Da

geologie, daca sunt descarcate direct sau indirect
substantele periculoase din Anexele 5 si 6 ale Legii
nr. 310/2004 privind modificarea si completarea
legii apelor nr. 107/1996 in apele subterane

15 [Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 8.1 Da
16 [Puncte de emisii continue si fugitive Schema amplasarii punctelor de Da
emisii continue in atmosfera -
Anexa 13

17 [Puncte propuse Sectiunea 13.2 Da
pentrumonitorizare/automonitorizare

18 |Alti receptori sensibili din punct de vedere al Sectiunea 13.5 Nu este
mediului, inclusiv habitate si zone de interes cazul
stiintific
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19 |Planuri de amplasament (combinati si faceti Raportul de amplasament 2015 Da
trimitere la alte documente dupa caz) aratand pozitia | Planul obiectivelor din Azomures
oricaror rezervoare, conducte si canale subterane | SA, cu lista obiectivelor — Anexa
sau a altor structuri 46, 47
20 |Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate Sectiunea 4 Nu este
cazul
21 |Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau alte arii Sectiunea 13.5 Nu este
sau exemplare protejate cazul
22 |O copie a oricarei informatii anterioare referitoare la Sectiunea 13.5 Nu este
habitate furnizatd pentru Acordul de Mediu sau cazul
pentru oricare alt scop
23 [Studii existente privind amplasamentul si/sau Studii recente: Da
instalatia sau in legatura cu acestea - Raportul de amplasament 2015;
- Raportul privind impactul asupra
mediului —
Modernizarea instalatiei
Uree — Construirea unititii de
productie, instalatie
Tehnologica pentru
producerea solutiei de uree;
- Raportul privind impactul asupra
mediului —
Modernizarea instalatiilor de
Amoniac (depus pentru obtinerea
acordului de mediu 2/2014);
- Studiul privind efectul expunerii
cronice
profesionalela gaze si vapori iritanti
precum si efectul acestora asupra
populatiei generale din zonele
limitrofe agentului economic - ian.
2013, intocmit de UMF Tg. Mures,
Spitalul Clinic Judetean Mures si
Dispensarul Medicina de
intreprindere Azomures;
-Studiul de modelare matematica a
dispersiei poluantilor in aer, ed.
2011, intocmit de INCD-ECOIND
Bucuresti.
- Autorizatia de Gospodarire a
Acte de reglementare ale altor autoritdti publice Apelor in vigoare;
24 lobtinute pand la data depunerii solicitarii si - Autorizatia privind da
informatii asupra stadiului de obtinere a altor acte | emisiile de gaze cu efect de sera
de reglementare pentru perioada 2013 — 2020
nr.164/09.05.2013
25 |Orice alte elemente in care furnizati copii ale |- Documente justificative; Anexele da
propriilor informatii 1-47
26 |Copie a anuntului public Anexa 48 da

In anul 2012 Azomures SA a trecut in proprietatea companiilor Pelikan Fretilizers GMBH si Ameropa Holding A.G.,
ambele cu sediul in Binningen, Elvetia.
Modificarile produse in structura actionariatului rezultd din Actul Constitutiv al Azomures SA din 01.11.2013 si in
Certificatul constatator nr. 2050/15.01.2015, anexa 2 la Raportul de amplasament 2015.



AZOMURES S.A.
300, Ghearghe Doja St., 540237, Tirgu Mures, Romania
Phone 004 0265 253 700 | Fax 004 0265 252 627, 004 0265 252 706

AZO M U R E S . Company registration number: RO1200490 | 126/1/1991
AN \

office@azomures.com | www.azomures.com

AMEROPFPA Company

In prezent Azomures SA detine Autorizatia Integrati de Mediu SB 84 /30.10.2007, rev. 2012, rev. 2014, valabila pana
la 31.12.2015, Autorizatia de Gospodarirea Apelor in vigoare si Autorizatia nr. 164/09.05.2013 privind emisiile de gaze
cu efect de sera pentru perioada 2013 — 2020.

Numér de angajati: 1591 (la 19.03.2015).
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SECTIUNEA 1: REZUMAT NETEHNIC

1.REZUMAT NETEHNIC

Aceasta sectiune trebuie s fie cat mai succinta de obicei un paragraf pentru fiecare dintre titluri, dar permitand o prezentare suficientd a activitatilor.
Este oportunitatea dvs. de a spune autoritatii responsabile de emitere a autorizatiei integrate de mediu cat de bine va desfasurati activitatea si
imbunatatirile pe care intentionati sa le faceti. Este preferabil s completati aceasta sectiune dupa ce a-{i elaborat intreaga documentatie de solicitare,
deoarece veti sti ce sa rezumati. Rezumatul va include:

2. DESCRIERE

O descriere succintd a activitatilor, scopul lor, produsele, diagrama proceselor implicate, cu marcarea punctelor de emisii, nivele de emisii din fiecare
punct.

Azomures SAproduce amoniac, acid azotic, azotat de amoniu, uree, ingrasaminte complexe NP/NPK, ingrasaminte lichide (URAN), melamina, azot.
Acestea se obtin in diverse instalattii, conform tehnologiilor si capacitatilor de productie prezentate in tabelul de mai jos:

Nr. Denumire instalatie Capacitate de productie Licenta Anul punerii in
crt. (t/an) functiune
1 Amoniac Il 300.000 - in 2015 KELLOGG 1975,
350.000 - din 2016 modernizata
2014 - 2015
2 Amoniac IV 300.000 - in 2015 KELLOGG 1978
350.000 - din 2016 modernizata
2014 - 2016
3 Acid azotic Il 240.000 STAMICARBON 1968
4 Acid azotic 11 240.000 GRANDE-PAROISSE 1975
5 Acid azotic IV 247.000 GRANDE-PAROISSE 1978
6 Azotat de amoniu I+11 462.000 GIAP&KALTENBAC 1968
H - THURING modernizata
2003
7 Azotat de amoniu 11l 300.000 KALTENBACH 1975
8 Uree 300.000 - in 2015 STAMICARBON 1975
475.000 - din 2016 modernizata
2014 - 2015
9 Ingrasdminte complexe N 150.000 NORSK — HYDRO 1975
NP/NPK P,05100.000
K,0 35.000
Total 285.000 substanta
activa
10 Ingrasaminte lichide (URAN 660.000 AZOMURES 1975
32% N)
11 Melamind 18.000 MONTEDISON 1980
12 Instalatie de producere a 700 t/zi, cca. 3 luni/an KALTENBACH- 2006
azotatului de calciu §i amoniu THURING

Schema fluxurilor tehnologice ale proceselor tehnologice de pe platforma Azomures — anexa 1.
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Descrierea succinta a activitétilor

Instalatiile de fabricare a amoniacului - Amoniac 111 si Amoniac IV

Licenta: Kellogg - Procesul tehnologic are la baza obtinerea gazului brut de sinteza prin descompunerea termocatalitica
a gazului metan 1n prezenta vaporilor de apa si sinteza amoniacului la presiune. O parte din gazul metan este utilizat sub
forma de gaz metan pentru combustie si o alta parte, sub forma de gaz metan tehnologic (materie prima).

Gazul metan tehnologic (materie prima) este comprimat, desulfurat, saturat si amestecat cu aburul tehnologic, dirijat
spre reformerele primar si secundar, de unde rezulta gazul cracat. Acesta se purifica de CO, intr-o instalatie de spalare.
Rezulta gazul de sintezd (3H; + N,) care trece in reactorul de sinteza, unde se obtine amoniacul (produsul finit). O parte
a CO, emis din instalatia de spalare se foloseste ca materie prima la fabricarea ureei, respectiv a ingragamintelor
chimice complexe. O alta parte de CO, se emite in atmosfera.

Gazul metan de combustie serveste ca agent termic pentru:
- Preincilzitorul de gaz tehnologic, inainte de desulfurare
- Reformerul primar
- Cazanul auxiliar
- Preincalzitorul coloanei de sintezd— numai la porniri

Gazul metan arde in reformerul primar, cedand céldura necesara reactiei catalitice de reformare a gazului metan
tehnologic. Inainte de a fi evacuate prin cos, gazele cu CO, provenite de la reformerul primar se unesc cu cele de la
cazanul auxiliar. Caldura gazelor de ardere este recuperatid in Serpentine utilizate pentru supraincalzirea aburului,
incdlzirea apei de cazan si a gazului metan tehnologic.

Cazanul auxiliar are rolul de a produce abur de 105 bar, necesar compresorului de sinteza.

Preincélzitorul de gaz tehnologic are rolul de a ridica temperatura gazului tehnologic la temperatura necesard
desulfuririi (370 °C).

Preincalzitorul coloanei de sinteza se foloseste doar la pornirea unitatilor tehnice Amoniac 3 si 4 si are rolul de a incalzi
gazul de sinteza ce intra la coloana de sintezd, in vederea atingerii temperaturii de reactie a catalizatorului.

Instalatiile de fabricare a acidului azotic - Acid azotic 11, Acid azotic 111, Acid azotic IV

Licenta Stamicarbon - Procesul tehnologic la Acid azotic Il este bazat pe oxidarea cataliticd a amoniacului la 4 bar, pe
catalizator de Pt-Rh, urmata de oxidarea-absorbtia oxizilor de azot la 4 bar.

Procesul tehnologic la Acid azotic III si Acid azotic IV — licentdi GRANDE PAROISSE - bazat pe procedeul mixt,
respectiv oxidarea amoniacului la presiune medie de 2,5 bar, in prezenta catalizatorului de Pt-Rh, urmata de oxidarea si
absorbtia oxizilor de azot la presiune inaltd de 9 bar.

Din toate 3 instalatiile de acid azotic rezultd gaze reziduale cu continut de N,O. Inainte de a fi evacuate in atmosfera,
continutul de protoxid de azot din gazele reziduale este redus intr-un sistem de reducere selectiva catalitica, la fiecare
instalatie de acid azotic.

Instalatiile de fabricare a azotatului de amoniu si a nitrocalcarului - Azotat de amoniu I+ II si Azotat de amoniu
1

Licente: GIAP (Azotat 1), THURING (Azotat 1), KALTENBACH (Azotat I1l) - Procesul tehnologic de obtinere a
azotatului de amoniu se realizeaza prin neutralizarea amoniacului cu acid azotic, urmatd de concentrarea solutiilor
obtinute pani la faza de topitura de azotat de amoniu, granularea, conditionarea si tratarea, ambalarea granulelor. in
cazul producerii nitrocalcarului, topiturd de azotat de amoniu se amestecd cu dolomita, se omogenizeaza, dupa care
procesul continud cu granulare, conditionare, tratare, ambalare granule.

Instalatia de fabricare a ureei

Licenta Stamicarbon - ureea se obtine prin reactia de stripare a amoniacului cu CO,. Procesul de stripare cu dioxid de
carbon permite excesului de amoniac netransformat din partea de sinteza a ureei sa fie recirculat sub forma de carbamat
intr-0 singura etapa. CO, gazos este preluat de la limita bateriei instalatiei si este alimentat cu aerul de pasivare intr-un
compresor pentru comprimare, cu refulare spre coloanele de sinteza. Reactia de sinteza a ureei intre amoniac si CO, are
loc in 2 coloane de sintezd, la presiune inaltd. Dupa sinteza, in treapta a l-a de recirculare se urmareste purificarea
solutiei de uree de carbamatul de amoniu netransformat, prin descompunerea termica a acestuia, separarea solutiei de
uree si recuperarea reactantilor netransformati in uree. La iesirea din separatorul treapta a | -a de recirculare, solutia
contine cca. 62%, uree; 2,6% CO2; 7,7% NH3 si restul apd. Amoniacul si CO, sunt eliminati in treapta a ll-a de
recirculare prin destinderea solutiei de la 17,7 bari la 3,9 bari, urmata de rectificarea in contracurent cu gazele fierbinti
prin inele Raschig, incélzirea si descompunerea restului de carbamat, separarea fazei gazoase de faza lichida (uree

8
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purificatd) in separator atmosferic. Prin destindere, o parte din apa este evaporati, cu eliberarea unei parti din amoniac,
CO; si gaze inerte. Vaporii sunt trimisi la condensatorul atmosferic. Solutia de uree din condensatorul atmosferic este
separatd in doud fluxurirun flux trimis la Incalzitorul pre-evaporator si un flux la separator, care nu va contine
formaldehida si este trimisa la instalatia melamind. Solutia de uree de la separator, dar cu un continut de 79% uree, este
depozitata separat pentru alimentarea unei noi evaporari in doud trepte cu obtinerea unei noi topituri de uree pentru
instalatia melamina, dar cu concentratia de 99,7%. Solutia uree finala, inainte de granulare este injectata cu o solutie de
uree formaldehidica UF 85, cu rol de aditiv de granulare si antiaglomerant. Ureea este granulatd in granulometru, sitatd
si depozitatd la ADEX III in vederea livrarii.

Instalatia de fabricare a ingrasimintelor complexe tip NP/ NPK

Licenta NORSK-HYDRO - se bazeaza pe atacul nitric al rocilor fosfatice.

in cadrul procesului de fabricatie a ingrasamintelor complexe NP/ NPK, instalatiile de uscare a clorurii de potasiu
(materie prima) si uscare carbonat de calciu (produs finit) utilizeaza drept combustibil gaz natural. Clorura de potasiu se
usuca intr-un tambur rotativ, pe seama caldurii gazelor de combustie rezultate din arderea gazului metan. Gazele de
combustie sunt evacuate in atmosferd dupa purificare. Carbonatul de calciu se usci intr-o coloand pneumatica, pe baza
céldurii gazelor rezultate din arderea gazului metan.

Instalatia de fabricare a melaminei

Licentda Montedison - materii prime: uree si amoniac. Caldura de reactie dintre uree si amoniac este asiguratd de un
amestec de saruri topite (azotat de sodiu + azotat de potasiu + azotit de sodiu) si de un agent termic Dowtherm (difenil +
difenileter). Ambii agenti termici sunt incélziti cu gaze rezultate prin arderea gazului metan in cuptoarele B1 si B2, cu
evacuare printr-un cos comun a gazelor arse.

Instalatia de fabricare a ingrasamintelor lichide (URAN)
Ingrasamintele lichide se obtin prin amestecarea solutiei de azotat de amoniu cu solutie de uree, apa demineralizata si
inhibitori de coroziune.

Centralele electro-termice CET I si CET 11

Utilizand drept combustibil gazul natural, se produce energie electrica si energie termica (abur de 40 bar). Centrala
electrotermica CET I este formata din 3 cazane, iar CET II are in componentd 5 cazane, din care rezultd gaze reziduale
cu continut de CO2.

Fabricareaazotatului de calciu si amoniu total solubil - CNqq si instalatia de evaporare api de iaz

Din punct de vedere tehnologic se disting doua situatii de operare a instalatiei si anume:

- Pentru producerea de azotat de calciu si amoniu total solubil- CNgg

in fluxul tehnologic de fabricatie a ingrdsamintelor complexe NPK prin procedeul ,nitrofosfati”, rezulti ca produs
intermediar azotat de calciu cristalizat. In fluxul normal, acesta se supune operatiei de ,,conversie”, de unde se obtine ca
produs rezidual carbonat de calciu.

Din cantitatea de azotat de calciu rezultata se preia o cantitate determinata, necesara pentru productia de azotat de calciu
si amoniu total solubil si se prelucreaza pentru eliminarea impuritatilor, in special solide, si obtinerea unui produs de
calitatea necesard unui ingragaméant (CNgg).

- Pentru concentrare apa de iaz:

Apa din iazul batal de 2,5 ha serveste ca apa de completare in turnul de racire ape agresive (York). O parte a apei din
circuitul York este trimisd in instalatia de evaporare. Solutia este preincalzita si apoi este concentratd prin evaporare in 3
evaporatoare in film descendent, pana la cca. 40% azotat de amoniu. Aceastd solutie se utilizeaza in cadrul procesului
tehnologic al instalatiei de producere a ingragamintelor chimice complexe tip NP/ NPK sau se trimite pentru prelucrare
la sectia Azotat de amoniu.

Pentru concentrarea solutiei prin evaporare, agentul termic este aburul secundar rezultat dintr-una din fazele de
evaporare ale instalatiei NPK.

Condensurile rezultate din evaporarea apei de iaz se trimit in instalatia de tratare a apei cu schimbatori de ioni
(ARIONEX).
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1.1 Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

AZOMURES SA Targu Mures a luat fiintd ca unitate cu personalitate juridicd in anul 1962, avand ca obiect de
activitate producerea de ingragaminte chimice azotoase.

Amplasament si localizare:

1. Platforma AZOMURES SA

Societatea este amplasatd in zona industriala din partea de sud — vest a Municipiului Targu Mures, la cca.4 km de
centrul acestuia. Din punct de vedere geografic, AZOMURES S.A. si perimetrul periuzinal, se situeaza in culoarul de
vale al Muresului, flancat in partea de NV de Dealurile Madaragului, iar in cea de SE de Podisul Targu-
Mures.Proiectantul general: SC IPROCHIM SA Bucuresti

II. Statia de epurare biologica a apelor uzate

Statia de epurare biologicd a apelor uzate colectate de pe platforma Azomures SA este amplasatd pe un teren
intravilan in comuna Cristesti, jud. Mures, in imediata vecinatate a Statiei de tratare a apelor uzate municipale
apartinind Companiei Aquaserv SA Targu-Mures.

Statia de epurare biologicid a apelor uzate colectate de pe platforma Azomures SA se afla in proprietatea
Azomures SA, va fi exploatata de ciatre Aquaserv si va face obiectul unei solicitiri separate de autorizatie
integrata de mediu.

Suprafete:
Nr Suprafata
crt. Denumire CF in care este evidentiat terenul inscrisd in CF
' (mp)
134.302 — Tg. Mures 19.218
134.301 — Tg. Mures 22.101
1 Platforma propriu-zisa 134.300 — Tg. Mures 17.366
134.299 — Tg. Mures 16.112
134.298 — Tg. Mures 794.505
2 Bazinele de retentie - 133.537 - Tg. Mures 58.301
omogenizare
122.504 - Tg. Mures 8.425
lazul | de 2,5h -
: azul batal de 2,5ha 50.112 - Cristesti 18.058
4 Priza de apa Lo . 104
F | | I
5 Camine de apa i gaz CF comune ale domeniului public 182.65
Suprafata suprapusa in CF cu Primaria Tg.
6 Priza de apa — canal Turbina Mures 1.107
7 Parcare mica 133.637 — Téargu Mures 188
Suprafata totald platforma: 955.667.65 = 95,5 ha
8 Statie epurare ape 51.542 - Cristesti 1.700

TOTAL SUPRAFATA: 967367,65 mp = 96,7 ha

Vecinatitile:

Platforma AZOMURES SA

Amplasament:Targu - Mures, str. Gheorghe Doja, nr. 300, jud. Mures
-NV - zona industriala, raul Mures; localitatea Nazna;
-NE - zona industriala, cartier Mureseni; Municipiul Targu Mures;
-SE - Drumul National DN 60, supermarket-uri;
-SV - terenuri agricole, comuna Cristesti;
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| Plan de amplasare in zoni a platformei Azomures, a iazului batal de 2,5 ha si a bazinelor de retentie - anexa 2 |

1.2 Alternative principale studiate de citre Solicitant (legate de locatie, justificare economica, orientare spre alt
domeniu, etc)
La fixarea locatiei initiale a Azomures, s-a luat in considerare existenta zonei industriale situate suficient de departe
de orasul Tg. Mures, astfel ca impactul poludrii asupra populatiei sa fie minim. Vecinatitile initiale ale Azomures
erau obiective industriale si terenuri virane. Cu timpul, unele obiective industriale din zona au fost transformate in
spatii recreative si au fost construite in imediata apropiere spatii comerciale, statii de alimentare cu combustibil,
spatii de recreere etc.
Orientarea spre alt domeniu: nu este cazul.

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1. Sistemul de management
In anul 2014 managementul la cel mai inalt nivel a decis recertificare sistemului de management integrat calitate-
mediu (SMI), avand loc auditul de recertificare din iunie 2014, efectuatde TUV NORD Bucuresti. in mai 2014 a
fostrecertificatsi sistemul de management responsabil al produselor, de Det Norske Veritas Belgia.
in anul 2015 va avea loc un audit de supraveghere a sistemului SMI.
Azomures SAdetine urmatoarele certificate ale sistemelor de management:Certificatul ISO 9001:2008 nr. 44 100
140984/09.09.2014, valabil 08.09.2017 si Certificatul I1SO 14001:2004 nr. 44 104 140984/09.09.2014, valabil
08.09.2017, emise de citre TUV Nord Germania.in calitate de membru al Asociatiei Producitorilor de Ingrasiminte
Chimice din Europa (Fertiliyers Europe), Azomures SA are implementat si certificat sistemul de management
responsabil al produselor, detinandCertificatul pentru Sistemul de Management Responsabil al Produselor nr.
154393-2014-OTH-BEL-DNV/30.05.2014, valabil 24.05.2017, emis de Det Norske Veritas Belgia.
Certificate-anexa 3.

Managementul la cel mai inalt nivela stabiliturmatoarele documente, implementate i mentinute:
- politica generala calitate-mediu;

- politica in domeniul managementului responsabil al produselor (Product Stewardship);

- politicade prevenirea accidentelor majore.

Au fost implementate programe de management pentru fiecare tip de sistem.

Prin sistemul de management integrat calitate-mediu, Azomures SAsi-a stabilit Politica de calitate-mediu a
societatii,respectiv Politica de prevenire a accidentelor majore, care includ angajamentele managementului de varf
pentru respectarea reglementarilor in domeniul calitatii si al mediului, respectiv al situatiilor de urgenta pentru
imbunatatirea continua i de prevenirea poludrii — anexa 4 si anexa 5.

Acestea sunt suporturile-cadru al obiectivelor generale si tintelor de calitate si mediu, adecvatd naturii si
dimensiunilor impactului ambiental al activitatilor, produselor si serviciilor.

Managementul la cel mai inalt nivela stabilit Politica in domeniul Managementului Responsabil al Produselor
(Product Stewardship - PS) — anexa 6.

Managementul la cel mai inalt nivel este preocupat de realizarea obiectivelor generale de performanta,inclusiv a
obiectivelor pe factori de mediu, in vederea imbunatatirii continue, tindnd cont de necesitatile tuturor partilor
interesate (clienti, angajati, furnizori, actionari, comunitate/societate).Afost elaborat un Program de management
2014 - anexa 7, prin care sunt identificate tintele departamentale, actiunile in vederea atingerii obiectivelor,
indicatorii de urmarire a tintelor, criteriile si metodele necesare pentru identificarea, eliminarea si/sau minimizarea
aspectelor semnificative de mediu, responsabilitatile, costurile estimate si statusurile de realizare.Aspectele de mediu
fac obiectul politicii calitate-mediu cat si a obiectivelor generale stabilite inProgramul de management.

Prin autoritatea de care dispune si in primul rand prin exemplul personal, Managementul la cel mai inalt nivel se
angajeaza sa asigure resursele necesare pentru documentarea, implementarea, mentinerea i imbunatatirea Sistemului
de management integrat calitate-mediu.incredinteaza autoritatea si responsabilitatea pentru implementarea si
mentinerea sistemului Reprezentantului Managementului pentru sistemul integrat Calitate-Mediu.

Autoritatea si responsabilitatea privind implementare si mentinerea cerintelor de calitate-mediu sunt stabilite la nivel
de societate prin responsabilitatile posturilor din organigrama Azomures SA — anexa 8, iar deciziile sunt luate la
nivelele corespunzitoare de autoritate. Fiecare post are o fisd-post si o fisa de atributii.
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Toti angajatii societatii sunt rispunzatori sa isi asume in mod activ realizarea strategiei si a politicii calitate-mediu.
Prin programul de management sunt intreprinse masuri de asigurare si de respectare a cerintelor legale si a altor
cerinte de mediu aplicabile, pentru toate procesele (fabricatie, mentenanta, achizitii, inspectii, controale comune
SSM-SU-Mediu, audituri, incercari de laborator, logistica etc). Sunt asigurate resursele financiare si umane necesare
desfasurarii activitatilor.

Obiective, tinte si programe

Obiectivele, tintele si programele generale sunt stabilite si analizate, in vederea determindrii conformitatii cu
cerintele legale de mediu si alte cerinte la care societatea subscrie, tinand cont de aspectele semnificative identificate.
Obiectivele si tintele generale sunt incluse in "Programul de management”, analizat si revizuit in fiecare an, pe baza
rezultatelor anului anterior (analizei efectuate de management) si a strategiei pe termen lung, cu responsabilitati,
indicatori pentru urmarirea tintei, termene de realizare si costuri estimate.

in corelatie cu programul de management si cu specificul activitatii, fiecare departament isi stabileste anual obiective

specifice.

Obiectivele de mediu sunt stabilite §i sustinute de indicatorii de performanta si indeplinirea lor este verificatd in
cadrul auditurilor interne si externe planificate, in vederea realizdrii analizei anuale efectuate de managementul la cel
mai inalt nivel. In situatia in care nu sunt realizate obiectivele propuse, se stabilesc actiuni de identificare a cauzelor
si de eliminare a neconformitatilor, cu responsabilitati si termene.

Fiecare departament fsi identifica aspectele de mediu conform procedurii. Se analizeazd de catre toti conducatorii
locurilor de munca aspectele semnificative din fisa aspecte de mediu si se identifica operatiile si activitatile asociate
aspectelor semnificative de mediu care necesitd imbunatatire si/sau control. Pe baza acestor informatii se
completeaza formularul Planificarea controlului operational de mediu. Acest plan se reactualizeaza ori de cate ori in
organizatie apar schimbari importante in privinta tehnologiilor aplicate, echipamentelor si instalatiilor utilizate, a
modului de desfasurare a operatiilor si activitatilor existente sau la aparitia unor procese / operatii / activitati noi
pentru care se identificd aspecte de mediu semnificative. Anual se stabilesc obiective si tinte masurabile, in acord cu
politica generald calitate—mediu declaratd si tindnd cont de cerintele legale si alte cerinte de mediu aplicabile, in
functie de realizarile anului precedent, tindnd cont de aspectele de mediu si de contextul local.

Planificarea obiectivelor generale si a celor specifice, se face luand in considerare:

- conformarea cu reglementarile legale relevante si alte cerinte specifice de mediu aplicabile;
- aspectele de mediu semnificative;

- optiunile tehnologice disponibile ale societatii;

- cerintele financiare, umane, comerciale si operationale;

- puncte de vedere ale partilor interesate.

Responsabilitatea realizarii obiectivelor de mediu si securitate revine tuturor functiilor relevante din cadrul societatii
si se regasesc in obiectivele specifice ale acestora.

Stadiul actiunilor stabilite si eficacitatea acestora se analizeaza anual in cadrul analizei efectuate de catre
management. Managementul la cel mai inalt nivel asigura resursele necesare implementarii actiunilor din programul
de management.

in situatia unor proiecte noi si/sau dezvoltiri (proiecte care au in vedere lucrari de constructii-montaj - construirea
unei fabrici / sectii / instalatii / facilitdti, proiecte de modificare semnificativd a unor echipamente, procese sau
metode de operare), orice proiect este supus unei etape de identificare a aspectelor de mediu potentiale, atat in faza
de construire/instalare, cat si dupa punerea in functiune. Programul de management este adaptat functie de situatie,
iar actiunile sunt stabilite in urma analizarii impacturilor acestor proiecte. Modificarile survenite in urma
implementérii acestor proiecte/ dezvoltari, precum si noile cerinte ale normelor legale si de reglementare aplicabile
sunt documentate, astfel incat sa se asigure functionarea continua a sistemului.

Audituri, controale comune SSM-SU-Mediu, inspectii de mediu

Anual se desfasoara ciclul de audit intern, conform planului de audit intocmit de Biroul SMI.

La cerere sau cand situatia impune, au loc si audituri interne suplimentare.

Anual se desfasoari si ciclul de inspectii de mediu, stabilit prin Programul de inspectii de mediu, intocmit de Biroul
Mediu, validat de Reprezentantul managementului la cel mai Inalt nivel, prin care sunt efectuate actiuni de verificare
si implementare a masurilor in vederea respectarii cerintelor de mediu / sau a altor cerinte de mediu.

Lunar se desfagoara si ciclul de controale comune SSM-SU-Mediu, privind un control riguros al activitatii de SSM,
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SU si mediu (verificare pe amplasament al sectiei/instalatiei/firmei terte controlate).

In timpul reparatiilor generale anuale sau cand situatia 0 impune, au loc si inspectii de mediu interne / controale
suplimentare, planificate sau nu. Personalul care desfasoara activititi de auditare internd este independent fata de
procesul auditat.

Neconformitati, actiuni corective si actiuni preventive

Situatiile neconforme de calitate-mediu sunt inregistrate in baza de date electronicd - Registru on-line de
neconformitati (RNO) si sunt solutionate prin:

-identificarea si tratarea neconformitatilor fatd de cerintele sistemului de management integrat calitate-mediu;

-adoptarea masurilor corective necesare in vederea reducerii impacturilor produse asupra omului si mediului
inconjurator;

-investigarea neconformitatilor, determinarea cauzelor lor, stabilirea si implementarea actiunilor corective in scopul
evitarii repetarii acestora,;

-Inregistrarea actiunilor corective §i analizarea eficacitatii acestora.

Actiunile preventive se initiazd pentru a elimina cauzele unor situatii care constituie potentiale neconformitati ale
sistemului de management integrat.

Constientizare si instruire

Cunoasterea si constientizarea principiilor sistemului de management integrat calitate-mediu, conform standardelor
SR EN ISO 9001:2008 si SR EN ISO 14001:2004 au un rol deosebit de important in obtinerea performantelor
corespunzitoare obiectivelor stabilite in AZOMURES S.A.

Instruirea si formarea continud in domeniul calitatii si mediului se fac in mod planificat, se referda la intregul
personalul din AZOMURES SA si se realizeaza pe categorii omogene de personal, pe baza unui program de instruire
elaborat anual de fiecare compartiment.

Instruirea In AZOMURES SA are ca obiective Insusirea cunostintelor, formarea si dezvoltarea deprinderilor
personalului pentru ridicarea nivelului pregatirii profesionale, cunoasterea si constientizarea principiilor sistemului de
management integrat conform standardelor SR EN 1SO 9001:2008 si SR EN 1SO 14001:2004.

Atributiile si responsabilitatile personalului sunt descrise in Regulamentul de organizare si functionare, in figele post
si in instructiunile de lucru.

Conform declaratiei de politica generald in domeniul calitatii i mediului, toti angajatii sunt raspunzatori sa isi asume
in mod activ realizarea strategiei si a politicii societatii in domeniul calitatii si al mediului.

Managementul la cel mai inalt nivela stabilit Politica in domeniul Managementului Responsabil al Produselor
(Product Stewardship - PS) — anexa 6.

Azomures SA raspunde nevoilor agriculturii, prin producerea si furnizarea ingriasamintelor minerale de inalta
calitate.

Obiectivele generale principale ale sistemului de management responsabil al produselor sunt:

-asumarea responsabilitatii pentru produsele companiei pe intreg ciclu de viata de la receptia materiilor prime pana la
utilizatorul final;

-satisfacerea asteptarilor privind transparenta si comunicarea;

-impartasirea experientelor si a cunostiintelor;

-asigurarea resurselor necesare pentru implementarea programului PS la toate nivelurile;

-sustinerea, promovarea si imbunatatirea continud a valorilor de baza ale Fertilizers Europe prin toate activitatile
intreprinse prin: responsabilitatea ca furnizor de produse necesare vietii; producerea valorilor durabile; imbunatatirea
performantei de mediu, sdnatate si securitate; promovarea stiintei si a celor mai bune tehnici disponibile; diminuarea
sau eliminarea impactului negativ de mediu, etc.

Managementul la cel mai inalt nivel a elaborat si implementat Programul de Management Responsabil al Produselor
2014 — anexa 9, prin care sunt urmarite si stabilite {intele generale si de prevenire a poludrilor de mediu, tinte care au
drept scop reutilizarea si reciclarea ambalajelor principale si secundare, intocmirea unui plan de minimizare al
deseurilor, inclusiv §i al ambalajelor principale si secundare provenite de la ambalarea si/sau depozitarea pe
amplasament, realizarea auditurilor interne anuale in concordanta cu cerintele Fertilizers Europe.

Managementul la cel mai inalt nivel se angajeazd prin exemplul personal, sa asigure resursele necesare pentru
documentarea, implementarea, mentinerea si imbunatatirea Sistemului de management responsabil al produselor.
Autoritatea i responsabilitatea functiilor, de implementare si mentinere a sistemului managementului PS sunt
stabilite prin decizia Directorului General.
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Toti angajatii societdtii sunt raspunzatori sa isi asume in mod activ realizarea strategiei si a politicii Product
Stewardship.

Neconformititi, actiuni corective si actiuni preventive

Produsele neconforme sunt inregistrate in baza de date electronicd - Registrul on-line de neconformitati (RNO) si
solutionate prin:

-identificarea si tratarea neconformitatilor fata de cerintele sistemului de management PS;

-identificarea produselor neconforme cu cerintele si reglementarile stabilite; produsul este controlat, in vederea
prevenirii folosirii sau livrarii sale neintentionate;

-adoptarea masurilor corective necesare in vederea reducerii impacturilor produse asupra omului si mediului
inconjurator;

-investigarea neconformitatilor, determinarea cauzelor lor, stabilirea gi implementarea actiunilor corective in scopul
evitarii repetarii acestora;
-Inregistrarea actiunilor corective si analizarea eficacitatii acestora.

Actiunile preventive se initiazd pentru a elimina cauzele unor situatii care constituie potentiale neconformitati ale
sistemului de management PS.

3. INTRARI DE MATERIALE
3.1.Selectarea materiilor prime

Materiile prime principale utilizate sunt: gazul natural, aerul, dolomita, roca fosfatica, clorura de potasiu, sulfatul de
potasiu;

Materiile prime, materialele auxiliare, subprodusele si produsele finite sunt prezentate mai jos pentru fiecare sectie/
instalatie:

e Fabricarea amoniacului — instalatiile Amoniac III si Amoniac IV

Denumire instalatie Materie prima Produse finite/subproduse
InstalatiileAmoniac III si - gaz natural (gaz metan de proces) - amoniac lichid 99,8%
v - gaz natural de combustie - bioxid de carbon
- aer de proces (tehnologic, instrumental, - condens de proces stripat
de serviciu) - gaz de purja (se prelucreaza in
- abur de proces (joasd, medie, 1nalta vederea recuperarii
presiune) hidrogenului)
- abur pentru striparea condensatelor - abur de medie presiune la
amoniacale CET I

- apa (racire, demineralizata, termoficare,
industriala proaspata)
- condens de proces

- combustibil (gaz metan combustie, aer

combustie)
- azot de medie, joasa presiune
Statia de recuperare a - gaz de purja din bucla de sinteza a - hidrogen
hidrogenului si a gazelor instalatiilor de amoniac I11I si IV - apd amoniacala 18% (catre
de tanc - apd demineralizata, racire, termoficare instalatia azotat I si II)
- abur de joasa presiune - gaz rezidual catre ardere

amoniac I si 1V)
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e Fabricarea Acidului azotic — instalatia Acid azotic 11, 111, IV

Denumire instalatie

Materie prima

Produse finite/subproduse

Instalatiile Acid Azotic II,
I si IV

- amoniac lichid 99,5%
- aer
-apade roces

- acid azotic 58%
(semifabricat utilizat pentru
producerea de ingrasaminte

chimice de tipul azotat de
amoniu, nitrocalcar, azotat de
calciu, NPK)
- gaze reziduale (evacuate 1n
atmosfera)

Materiale auxiliare

- catalizator primar de platina-rhodiu —
folosit la oxidarea amoniacului
- catalizator secundar (oxid de cupru si
oxid de zinc depus pe granule de oxid de
aluminiu) — folosit la reducerea
protoxidului de azot.

- catalizator tertiar (pentaoxid de vanadiu
depus pe granule de oxid de aluminiu) —
folosit la reducerea oxizilor de azot din

gazele reziduale.

- apd demineralizata — alimentarea
sistemului de cazane in vederea recuperarii
céldurii de reactie sub forma de abur.

- ulei TBA 57E — ulei de ungere si
comanda la turbocompresoare.

- DEHA (dietilenhidroxiamina) — agent de
tratare a apei de alimentare cazane.

- fosfat trisodic — agent de tratare a apei de
alimentare cazane.

- hidroxid de sodiu — foloseste la
neutralizarea acidului azotic in deversare
(la avarii).

e Fabricarea Azotatului de amoniu si a nitrocalcarului — Azotat de amoniu I+ II si Azotat de amoniu 11

Denumire instalatie

Materie prima

Produse finite/subproduse

Instalatia Azotat de
Amoniu |
Neutralizare

- amoniac lichid 99,8%
- amoniac gaz 75% de la A34
- acid azotic 55%
- apa demineralizata

-solutie de azotat de amoniu aprox.
60%
- condens impur
gaze aerisiri vase stocare

Instalatia Azotat de
Amoniu |
Concentrare faza I+l1

-solutie azotat de amoniu 60%, respectiv 90%
-solutie azotat de amoniu 90% de la instalatia
azotat 111
-solutie azotat de amoniu 80% de la instalatia
NPK
-abur 13 bar
-abur secundar

- solutie azotat de amoniu 80%,
respectiv 96%
- condens impur (spre ARIONEX)
- gaze necondensate — in aer
- condens pur 13 bar

Instalatia Azotat de
Amoniu Il
Concentrare faza |

- solutie azotat 20% de la ARIONEX
- solutie azotat 40% de la scruber
- abur 5 bar

- solutie azotat de amoniu aprox.
60-80%

- condens impur spre ARIONEX
- gaze aerisiri vase stocare — in
atmosfera
- condens pur 5 bar

Instalatia Azotat de

- solutie azotat de amoniu de 96%

- azotat de amoniu topitura
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Amoniu Il - dolomita (pentru nitrocalcar) - topitura nitrocalcar
Concentrare finala - sulfat de aluminiu sau sulfat de amoniu

- abur 16 bar
Instalatia Azotat de - topitura azotat de amoniu 99,7% - granule — Prill de azotat de
Amoniu Il - dolomita amoniu sau nitrocalcar prill

Granulare prill

- aer de racire

- aer cald cu continut de praf
evacuat dupa desprafuire

Instalatia de epurare aer de
la turnurile de granulare
Azotat I-11

-aer cald cu continut de aerosoli
-acid azotic 55%
-apa demineralizata

-aer cald epurat
-solutie 5% spre Azotat |

Instalatia Azotat de
Amoniu Il

Granulare in tambur cu pat
fluidizat (FDG)

- topitura azotat de amoniu 99,7%
- sulfat de aluminiu
- dolomita
- aer de racire

- granule de azotat de amoniu sau
nitrocalcar
- aer cald cu continut de praf
evacuat spre scruber

Instalatia scruberului

-aer cald cu continut de praf de la FDG

-solutie azotat de amoniu 40 %

Azotat -1
Instalatia Azotat de -granule azotat de amoniu Prill sau nitrocalcar - granule azotat de amoniu sau
Amoniu Il - agent tensioactiv nitrocalcar conditionate

Racire si Conditionare

- apa recirculata

- praf de azotat de amoniu — la
scruber

Instalatia ARIONEX

Statia de tratare ape uzate
impurificate cu amoniac si
azotat de amoniu

- apd amoniacald 10 — 20 % de la instalatia
azotat Il
- apa amoniacala 10 — 15% de la instalatia
Uree
- apa amoniacala 10 — 15 % de la Sectia
Amoniac
- condensuri impure de la instalatii (Azotat I-
1111, NPK)
- ape pluviale
- apa spalare platforma
- rasini schimbatoare de ioni
- acid azotic 55%
- amoniac lichi
- hidroxid de sodiu 50%
- apa de racire
- apa demineralizata

- apd demineralizatd — la consum
- amoniac gaz 75% spre azotat |
- solutie azotat de amoniu 20%

spre azotat Il sau NPK

Instalatia Azotat de
Amoniu Il
Neutralizare

- amoniac lichid conc. 99,8%
- acid azotic conc. 58%
- solutie de carbamat de amoniu de la
melamina

- solutie de azotat de amoniu 75%
- abur secundar

Instalatia Azotat de
Amoniu Il
Concentrare faza I+l

- solutie azotat de amoniu 75%, respectiv 90%
-solutie de azotat de amoniu 80% de la
instalatia NPK
-abur 5 bar, respectiv 16 bar

- solutie azotat de amoniu 88%,
respectiv 99,7%
- condens impur-spre ARIONEX
- condens pur 5 bar, respectiv 16

-abur secundar bar
Instalatia Azotat de - topitura azotat de amoniu 99,7% - granule de azotat de amoniu min.
Amoniu 111 - agent tensioactiv 33,5% azot
Granulare - aer de racire - aer cald cu continut de aerosoli

- azotat de magneziu

Instalatia de epurare aer de
la turnurile de granulare
Azotat 111

-aer cald cu continut de aerosoli
-acid azotic 58%
-apa demineralizata

-aer cald epurat
-solutie 5% spre Azotat |

Instalatia Azotat de
Amoniu Il
Conditionare

-azotat de amoniu prill de la granulare
-aer pentru racire
-agent antiaglomerant

-azotat de amoniu conditionat
-aer in atmosfera cu continut
de aerosoli

Instalatia Azotat de Amoniu

- condensuri din bazinul de avarie provenite de

- apd amoniacald (la ARIONEX)
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"

Hidroliza uree/Stripare ion
amoniu

Col. Stripare 9/1, 9/2

la instalatia melamina;
- acid sulfuric 98%
- apa de racire
- abur 5 bar
- abur 40 bar

- condens epurat spre canalizare

Fabricarea ingrasimintelor lichide (URAN 32%)

Denumire instalatie

Materie prima

Produs finite/su produse

Instalatia de producere
ingragaminte lichide
(URAN)

- azotat de amoniu solutie 95%
- uree solutie 70%
- inhibitori de coroziune
- apd demineralizata

- ingragamant URAN 32% N

Fabricarea ureei

Denumire instalatie

Materie prima

Produse finite/s bproduse

Instalatia Uree
(unitatea de productie)

- amoniac lichid (din instalatiile de amoniac
11, 1Vv)
- dioxid de carbon gazos (din instalatiile de
amoniac 11, 1V)
- aer
- aer instrumental
- abur cu presiuni de 12 si 24 bar
- catalizator conversie hidrogen din CO, gazos
(catalizator de platind depus pe suport de oxid
de aluminiu (Pt/Al,03), sub forma de peleti
3x3 mm)
- gaze reziduale din instalatia melamina
- apa de racire
- apa demineralizatd sau condens
- solutie de uree 45% (recirculata de la
Unitatea de Granulare)
- uree formaldehidica (UF 85) ca aditiv de
granulare si antiaglomerant

topiturd uree — se trimite la Unitatea
de Granulare (Debit = 63.800kg/h,
T = 140°C, compozitie: uree =
97.3% formaldehida = 0,3%, apa =
1,5%, biuret = 0,9%);

-solutie uree — Se trimite spre UAN
(Debit =700 tone/zi (ca uree
100%), T = 97°C, compozitie:
Uree= 80%, Formaldehida = urme,
apa = restul pana la 100%)

- topitura de uree — se trimite spre
instalatia melamina (Debit = 8.000
kg/h, T =140 °C, compozitie: uree =
99.1%, Formaldehida = lipsa, apa =
0,3%, biuret = 0,6%)

- condens de proces —se trimite la
CET ( Debit = 20.000 kg/h,
compozitie: Amoniac = 1 ppm,
Uree =1 ppm)

- CO,—se trimite spre instalatia
melamina (Debit =290 kg/h, T =
45°C, Presiune = 12 bar a)

Instalatia Uree
(unitatea de granulare)

- topiturd uree 98,5%
- apa de racire

- apa demineralizata

- aer
- aer instrumental
- aer industrial (intermitent)
- acid azotic
- condens de proces pentru scrubere
- abur
- fluxuri gazoase impurificate de la unitatea de
productie

- uree granule

- solutie de azotat de amoniu care
Se recupereaza in instalatia azotat
11

- condens care se recupereaza

- gaze evacuate purificate

Instalatia de tratare ape
uzate (formata din doua
coloane de desorbtie si una
de hidroliza)

- ape impure din procesul tehnologic de la

fabricarea ureei (ape amoniacale, condens

impurificat cu amoniac, CO,, uree) si de la
unitatea de granulare

-apa amoniacald concentrata
recuperata
- ape epurate (evacuate in traseul
de retur al apei recirculate sau la
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- abur de 24 bar
- abur 3,7 bar
- CO, pentru corectia raportului N/C

canal)
- condens de proces cu un continut
de amoniac < 1 ppm si a unui
continut de uree =  ppm

e Fabricarea ingrasimintelor complexe tip NP/ NPK

Denumire instalatie

Materie prima

Produse finite/subproduse

Fabricarea Ingrasamintelor
complexe

- roca fosfatica 33,9%

- ingrasdminte complexe NP si

- acid azotic 58-60% NPK
- amoniac lichid 98% - carbonat de calciu umed conc.
- bioxid de carbon 98% 80%

- apa de proces pentru spalarea carbonatului de

calciu

- saruri de potasiu (clorurd, sulfat, azotat),
saruri de amoniu (sulfat), sdruri de zinc

(sulfat), saruri de calciu si magneziu (carbonat,
dolomita), oxizi de magneziu, zinc etc., saruri

de bor

- antispumant
- antiaglomerant
- agent de fluoculare

- azotat de amoniu conc. 80% - se
prelucreaza la sectia azotat de
amoniu
- acid azotic diluat recuperat conc.
40% - se recircula la faza de atac
- reziduu insolubil P,Os si azot
urme, umiditate 30-40%
(amendament 1n agriculturd)

- gaze reziduale rezultate de la faza
de atac — se trimit la instalatia de
spalare a gazelor acide
- gaze acide de la faza de
cristalizare — se trimit la instalatia
de spalare a gazelor acide
- gaze cu continut de amoniac de la
faza de carbonatare si conversie —
se trimit la instalatia de spalare a
gazelor amoniacale
- vapori amoniacali de la faza de
neutralizare — se trimit la instalatia
de spalare a gazelor amoniacale
- gazele reziduale de la evaporare
azotat de amoniu — se condenseaza

si se trimit la ARIONEX
Instalatia de spalare a - gaze acide evacuate de la faza de atac - gaze reziduale evacuate in
gazelor acide - gaze acide de la faza de cristalizare si filtrare atmosfera
- aer aspirat prin sistemul de exhaustare a - ape impure recirculate in ciclul
gazelor acide R10

- apa de iaz

Instalatia de spalare a
gazelor amoniacale

- gaze amoniacale evacuate de la faza de
carbonatare conversie
- vapori amoniacali de la fazele de neutralizare
- aer aspirat prin sistemul de exhaustare a
gazelor amoniacale
-apa
- acid azotic conc. 58%

- azotat de amoniu conc. 60%
- gaze reziduale evacuate in
atmosfera
- ape impure recirculate in ciclul
R10

Instalatia de uscare a clorurij
de potasiu

- clorura de potasiu umiditate 2%
- gaz metan de combustie
- aer combustie
- aer aspirat prin sistemul de ventilatie si racire
produs finit

- clorura de potasiu uscatd 99,8%
- gaze reziduale evacuate In
atmosfera

Instalatia de uscare a
carbonatului de calciu

- carbonat de calciu umed, umiditate 15%
- gaz de combustie
- aer de combustie

- carbonat de calciu uscat, umiditate
0,8%
- gaze reziduale evacuate in
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- apd pentru spalarea gazelor evacuate

atmosfera
- apa de iaz reintrodusa in circuitul
apelor impure

Instalatia de evaporare a
apelor fosfoamoniacale

- apa de iaz

- solutie de azotat de amoniu conc.
50%
- se refoloseste 1n proces la faza de
neutralizare
- condens rezidual evacuat la
ARIONEX

e Fabricarea melaminei

Denumire instalatie

Materie prima

Produse finite/subproduse

Instalatia Melamina

- uree topiturd conc. 97 — 99% sau granule

- amoniac lichid conc. 99,6%
- hidroxid de sodiu solutie conc. 50%
- apa demineralizata
- aer pentru instalatia de uscare
- apd industriala
- dioxid de carbon

- melamina umiditate max. 0,1%
- carbamat de amoniu gaz — se
trimite la instalatia de uree sau

azotat I11

- ape uzate, provenite din solutia

muma de la faza de filtrare a
melaminei, tratata cu bioxid de
carbon; filtratd — se epureaza in

instalatia de stripare de la azotat III

- aer de la instalatia de uscare — se

evacueaza in atmosfera

Instalatia de Incalzire —
topire agent purtator de
caldura

- gaz natural de combustie
- aer combustie

- gaze evacuate 1n atmosfera

e Centralele termoelectrice CET Isi CET Il

Denumire instalatie

Materie prima

Produse finite/subproduse

CET I/CETII

- gaz natural

- abur tehnologic de 24 at, 13 at,
16 at, 5 at pentru consumatorii
tehnologici,

- apa calda,

- energia electrica produsa de
turboagregate

Consumurile specifice pentru principalele produse, realizate in anul 2014,sunt prezentate in tabelul urmator:

SITUATIA PRINCIPALELOR
CONSUMURI 2014

Instalatia/Produsul Materia prima U/M Plan Realizat
AMONIAC 3 Gaz metan mc/t 1260 1261,727

Energie electrica kwh/t 29 38,255
AMONIAC 4 Gaz metan mc/t 1260 1326,838

Energie electrica kwh/t 29 56,503
TOTAL AMONIAC Gaz metan mc/t 1260 1292,996

Energie electrica kwh/t 29 47,018

ACID AZOTIC I Amoniac t/t 0,285 0,311

Platina glt 0,130 0
Energie electrica kwh/t 60 51,411
ACID AZOTIC I Amoniac t/t 0,285 0,286
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Platinad glt 0,095 0
Energie electrica kwh/t 16 12,774
ACID AZOTIC IV Amoniac t/t 0,285 0,29
Platinad glt 0,100 0
Energie electrica kwh/t 26 20,11
TOTAL ACID AZOTIC Amoniac t/t - 0,295
AZOTAT I-II Amoniac t/t 0,214 0,22
Acid azotic t/t 0,8 0,806
Energie electrica kwh/t 19 25,402
AZOTAT Il Amoniac t/t 0,217 0,111
Acid azotic t/t 0,8 0,222
Energie electrica kwh/t 22 0
TOTAL AZOTAT] Amoniac t/t - 0,221
NITROCALCAR Amoniac t/t 0,173 0,174
Acid azotic t/t 0,641 0,62
Energie electrica kwh/t 25 0
UREE Amoniac t/t 0,610 0,605
Abur Geall/t 1 1,257
Energie electrica kwh/t 150 147,643
MELAMINA Amoniac t/t 0,35 0,318
Uree t/t 3 2,964
Abur Geallt 5,5 5,722
Energie electrica kwh/t 371 310,724
NPK Amoniac t/t 1,58 1,513
Acid azotic t/t 4,82 4,808
Fosforita t/t 1,05 1,118
Clorura de potasiu t/t 1,72 1,629
Abur Geallt 4,3 4,866
Enegie electrica kwh/t 550 723,074
ABUR Gaz metan mc/Gcal 142 137,954
ENERGIE ELECTRICA Abur kwh/t 1,7 1,611
3.2.Cerintele BAT
Cerintele BAT sunt specificate in sectiunile din prezentul formular de solicitare. Pentru respectarea cerintelor
generale BAT aplicabile tehnologiilor, societatea a stabilit cerinte de evaluare a furnizorilor de materii prime,
materiale, proceduri de achizitiisi cerinte de mediu anexate la contracte.
Inventarul emisiilor in aer/apa si compararea cu valorile BAT 2007 — anexa 10.
Compararea tehnicilor BAT cu tehnicile utilizate in Azomures — anexa 11.

3.3.Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

audit nr.463/06.03.2014.

Concluzii, plan de minimizare:

Auditul de minimizare a deseurilor a fost efectuat in anul 2014 de catre Biroul SMI si s-a finalizat cu Raportul de

Operatiile derulate in Azomures SA respecta cerintele legale de mediu, analiza tehnologiilor practicate si compararea
cu cerintele BAT specifice acestui domeniu industrial demonstreazd ca nu deseurile generate reprezinta problema
producere a situatiilor de urgenta, problema gestionarii deseurilor rezultate din activitatea curentd este necesara, intr-
adevar, dar nu e una in masura sanecesite niste actiuni urgent de realizat. De asemenea, se apreciaza ca in societate a
fost construit si functioneaza deja un sistem de management al deseurilor generate, deci existd o bazd de informatii,
reguli si responsabilitati puse in practica si demonstrabile din acest punct de vedere.

Eforturile intreprinse pentru gestionarea deseurilor au fost dirijate preponderent catre cunoasterea legislatiei nationale
de mediu, cdtre raportarea evidentei gestiunii deseurilor, catre crearea de proceduri privind gestionarea deseurilor in
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unitate si implementarea lor. Aceste eforturi au fost utile pentru:

- 0 aprofundare a ceea ce solicitd in mod explicit actele normative care reglementeaza in prezent regimul deseurilor
rezultate din organizatie;

- inventarierea tuturor tipurilor de deseuri, pe surse de generare si cunoasterea destinatiei acestora;

- identificarea deseurilor care presupun investigatii suplimentare din punct de vedere al compozitiei acestora;

- construirea unei baze de date privind periculozitatea substantelor si a deseurilor manipulate in societate;

- realizarea unei imagini de ansamblu privind managementul deseurilor existent in unitate, in raport cu cerintele de
mediu aplicabile.

Atat in privinta deseurilor cu caracter periculos cat si a celor nepericuloase, se impun masuri de imbunétatire a caror
realizare sa fie analizata si planificata ca termene de realizare si responsabilitati in functie de gravitatea problemelor,
de posibilitatea de a incalca legislatia in domeniu si de existenta resurselor necesare demersurilor respective.
Masurile de imbunatatire tin cont de abordarea corectiva impletita cu cea reactiva.

Masurile generale de minimizare a deseurilor:

Masuri reactive, care iau in considerare faptul ca deseurile deja sunt un fapt real si trebuie gestionate in conformitate
cu cerintele legale; aceste masuri se concentreaza in special pe modul in care se intervine asupra deseurilor respective
pentru a trata in spiritul cerintelor legale.

Masuri de prevenire si control, fie a aparitiei de deseuri, fie a cresterii lor cantitative sau a cresterii periculozitatii lor.
Acestea sunt indicate cu precadere pentru ca ele pleaca direct de la tratarea cauzei generatoare a deseului si adeseori
se transpun 1n practicd poate mai costisitor, dar cu efecte mai putin daunatoare asupra mediului.

in anul 2015 au fost efectuate inspectii de mediu conform programului de inspectii anuale. A fost verificat modul de
gestionare, valorificare/eliminare a deseurilor conform procedurii de mediu privind gestionarea deseurilor si
respectarea cerintelor Legii nr. 211/2011 privind regimul deseurilor, atit la instalatiile Azomures, cat si la firmele
terte care isi desfasoard activitatea pe amplasament.

3.4.Utilizarea apei
Azomures SA detine Autorizatia de Gospodarire a Apelor, in vigoare pana la 31.12.2015.

Alimentarea cu apa se realizeaza din:
- apa bruta utilizata in scop industrial:

e  sursa principala: apa de suprafata — raul Mures

e sursa secundard (de rezerva): apa de suprafatd — canalul Turbina (UHE)
- apa potabila:

e reteaua Municipiului Targu Mures

Apa brutd captatd, destinatd producerii apei industriale, este condusa gravitational in doua bazine subterane din
beton, unde este tratatd cu coagulant, iar apoi se decanteaza. Dupa decantare, o parte din apa limpezita este utilizata
ca atare, ca apa industriald. O parte din apa decantata este tratatd suplimentar prin filtrare mecanica si demineralizare.
Apa astfel tratata este distribuita consumatorilor (instalatii tehnologice).

Pentru recircularea apei, Azomures dispune de 6 gospodarii de ricire si recirculare a apei tehnologice (R1, R3, R4,
R6, R7, R9), un iaz batal de 2,5 ha (R10) si un turn de racire a apelor agresive in circuit inchis (turnul York-R8).
Instalatiile de recirculare a apei industriale sunt descrise la punctul 3.4.3.2 din prezentul formular.

Pe platforma chimica exista si instalatii locale de epurare a apelor uzate chimic impure, descrise in AGA in vigoare si
la punctul 4.11.11 din prezentul formular.

Apa uzata tehnologica si meteorica este pompata de pe platforma Azomures SA spre Sistemul final de bazine si apoi
spre statia de epurare biologica de la Cristesti, se epureaza si se evacueaza in raul Mures.

Apa uzatd fecaloid-menajera este pompatd de pe platforma Azomures SA 1n canalizarea ordseneasca si trimisa in
statia de epurare a Municipiului Tg. Mures apartinind de Aquaserv, iar in viitor va fi dirijata spre statia de epurare
biologica a Azomures de la Cristesti.

Au fost utilizate tehnici de reducere a consumului de apa prin:

21



AZOMURES S.A.
300, Ghearghe Doja St., 540237, Tirgu Mures, Romania

‘ ' Phone 004 0265 253 700 | Fax 004 0265 252 627, 004 0265 252 706
AZD M U n ES Company registration number: RO12004%0 | 126/1/1991

office@azomures.com | www.azomures.com

- cresterea gradului de recirculare a apei industriale la cca 98 %

- reducerea volumului de apa bruta alimentata

- modernizarea turnurilor de la recirculare

- mentinerea traseelor de canalizare apd meteoricd, conventional curatad si fecaloid-menajerd in buna stare de
functionare, prin inspectii permanente locale, urmate de remedierea/inlocuirea portiunilor deteriorate, respectind
programele de verificare anuala;

- punerea in functiune a traseului de recuperare a condensului pur de la preincalzitoarele de amoniac lichid si
tancul de amoniac, la CET II;

- modificarea sistemului de alimentare cu apa la statiile de spalare aer din instalatiile de producere Acid azotic I11
si IV, ceea ce a avut ca efect reducerea consumului de apa brutd cu cca 50 mc/h pentru fiecare instalatie de acid
azotic si eliminarea deversarii de apa uzata.

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

e INSTALATIILE DE FABRICARE A AMONIACULUI — AMONIAC III SI AMONIAC 1V

(modernizate)

Procesul tehnologic de sintezd a amoniacului are la baza obtinerea gazului brut de sinteza prin descompunerea
termocatalitica a gazului metan in prezenta vaporilor de apa si sinteza amoniacului la presiune.

Fluxul tehnologic
Fazele procesului tehnologic sunt :

|. Prepararea si purificarea gazului de sinteza
1. Comprimarea gazului metan tehnologic;
2. Dozarea hidrogenului in gazul metan tehnologic;
3. Preinciélzirea gazului metan tehnologic pentru desulfurare;
4. Desulfurarea gazului metan tehnologic si saturarea gazului desulfurat;
5. Amestecarea gazului metan tehnologic cu abur tehnologic si preincalzirea amestecului abur/gaz;
6
7
8
9

Reformarea primara;
Reformarea secundara;
Récirea gazului cracat I1;
Conversia CO la naltd temperatura;
10. Récirea gazului convertit I;
11. Conversia CO la joasa temperatura;
12. Racirea gazului convertit II;
13. Eliminarea CO, din gazul de sinteza (prin spalare cu solutie Carsol);
14. Preincilzirea gazului spalat de CO, naintea metanizarii;
15. Metanarea;
16. Récirea gazului de sinteza dupa metanare.
I1.Sinteza amoniacului
1. Comprimarea si recircularea gazului de sinteza;
2. Degazarea, separarea si refrigerarea amoniacului produs.
I11. Depozitarea si livrarea catre beneficiari
IV. Tratarea apelor uzate
V. Emisiile in atmosfera

|. Prepararea si purificarea gazului de sinteza

1. Comprimarea gazului metan tehnologic

Gazul metan cu o presiune de 5 kgf/cm® intra in partea de sud a instalatiilor Amoniac III si Amoniac IV. Debitul
total de gaz se masoard si se inregistreaza. Trece apoi printr-un separator unde se separd picéturile de apa,
gazolind sau praf continut in el. Lichidul separat este drenat la analizare. Separatorul este prevazut cu alarma si
blocaj (opreste 102 —J) la nivel maxim.

Dupa separator fluxul de gaz metan se imparte in doua:

- gaz metan de combustie;

- gaz metan tehnologic (G.M.T.).

Gazul metan tehnologic, cu ajutorul turbocompresorului 102 — J este comprimat in doua trepte la cca. 40 — 41
kgf/cm®intre treptele T.C. gazul este ricit in ricitorul 131 — C, iar condensul format se separi in separatorul 125 —
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F.Turbocompresorul este prevazut cu un by-pass cu ventil pneumatic de reglare, care asigura debitul minim de pe
refulare (protectie antipompaj), G.M.T. recirculat este ricit in ricitorul 130 °C si este retrimis in separator.

2. Dozarea hidrogenului in gazul metan tehnologic

Pentru fiecare Nm® de G.M.T. se dozeazi aproximativ 0,067 Nm? de gaz de sinteza. Gazul de sintezd dozat in
G.M.T. se poate lua:

- de la refularea treptei | al TC 103 —J (in conditii normale);

- din circuitul de sinteza (se foloseste in caz de urgenta, pana la depresurizarea circuitului de sinteza)

3. Preincilzirea G.M.T. pentru desulfurare

De la refularea TC-ului, 102 — j si dupd amestecarea cu gazul de sinteza, G.M.T. trece prin serpentinele
preincalzitorului de desulfurare 103 — B si este incalzit pand la 390°C. Incilzirea se face cu gazul metan de
combustie, cuptorul avand 4 arzatoare. Temperatura G.M.T. se mentine prin reglarea presiunii de gaz de
combustie. Presiunea se regleaza cu ajutorul lui TRC — 105 a cérui ventil de executie se gaseste pe intrarea in
distribuitorul de gaz metan de combustie catre arzatoarele cuptorului.

4. Desulfurarea gazului metan tehnologic (G.M.T.) si saturarea gazului desulfurat

Faza de desulfurare se face in vederea elimindrii sulfului din gazul metan tehnologic (G.M.T.). Desulfurarea se
face la 390°C in instalatia formata din doui vase de desulfurare 101D/102D aranjate si functioneze in serie sau in
paralel. Gazul de proces circuld in mod normal prin cele doua vase de desulfurare in serie Fiecare vas de
desulfurare contine un strat superior de catalizator de Co-Mo, care serveste la transformarea compusilor organici
ai sulfului in prezenta hidrogenului, in H,S si un strat inferior de catalizator de ZnO, care serveste pentru retinerea
H,S sub forma de ZnS. Catalizatorul Co-Mo se dezactiveaza prin depuneri de carbon. Pentru a evita depunerea de
carbon se evitd depasirea temperaturii maxime admise (405°C) si in mod continuu se asigura dozarea
hidrogenului. Cand catalizatorul de ZnO din primul vas de desulfurare s-a uzat, acest vas este scos din functionare
si Intreaga cantitate de gaz trece prin al doilea vas de desulfurare. Dupa inlocuirea catalizatorului cu catalizator
proaspat primul vas de desulfurare este repus in functiune in aval de cel de-al doilea vas si astfel va servi ca o
protectie pentru cel de-al doilea vas de desulfurare. In acest fel, cand nivelul sulfului in cel de-al doilea vas ajunge
la limita maxima acesta este scos din functionare, realimentat cu catalizator proaspat si repus in functiune in aval
de primul vas de desulfurare. Aceastd succesiune in functionare permite o utilizare mult mai eficientd a
catalizatorului de ZnO. Prin trecerea gazului prin cele doud vase de desulfurare inseriate continutul de sulf din
gazul metan scade la 0,5 ppm sau mai putin.

Faza de saturare se face prin alimentarea directd in noua coloana de saturare 151E (saturator) a gazului desulfurat
de la vasele de desulfurare 101D/102D, unde gazul vine in contact direct cu condensul de proces cald, pentru a-si
marii continutul de apa. Operatia de saturare se bazeaza pe pe recuperarea caldurii in zona de convectie a
reformerului primar, pentru a maximiza evaporarea apei si a reduce consumul de abur de proces, inainte de faza
de reformare primara in saturator.

Acest saturator gaz/striper de proces este o coloana de saturare impartitd in doud sectiuni: partea inferioara care
functioneaza ca un stripper si in principal asigura reducerea continutului de amoniac/metanol din condensul de
proces, care iese din coloana si partea superioara care completeaza faza de saturare a gazului metan cu ajutorul
caldurii recuperate in partea de convectie a reformerului primar 101B. Condensul de proces de la separatorul
principal de gaz 102F, este preincalzit intr-un schimbator de céldura si trimis intr-o serpentind din reformerul
primar 101B unde ajunge la temperatura optima, inainte de intrare la partea superioara a saturatorului. Gazul este
alimentat la partea inferioara a coloanei si prin urcare in coloand igi mareste continutul de apa datorita caldurii
primite de la apa recirculatd caldd pompata in serpentina reformerului de pompele 151JA/B. Gazul saturat, cu
aprox. 205°C si cu raportul abur/carbon de aprox. 1,0 este incélzit in continuare in serpentina de gaz saturat din
reformerul primar la 360°C si presiunea de 36 kg/cm’g. Saturatorul este previzut si cu by-pass, care permite
functionarea instalatiei la capacitate redusa, in cazul opririi saturatorului. Condensul de la partea inferioara de la
saturator trece prin schimbatorul de cédldura 151C unde preincalzeste condensul la intare in saturator, si este trimis
in alt schimbator de caldurda numit E100, unde este partial vaporizat. Aburul de presiune joasa este separat in
103E, care va functiona ca un separator, dupa indepartarea partilor interioare: la partea superioara aburul de
presiune joasa este trimis la distribuitor in timp ce condensul de la partea inferioard, dupa racirea in 135C este
trimis la instalatia de tratare, pentru producerea de apa demineralizatd. Condensul colectat in separatoarele 104F.
Prin coloana de saturare 151E se atinge dublul rezultatului de curdtare a condensului de proces (concentratia
finald a NH3; mai mica de 5 ppm masic) si recupererarea a 26,5% din aburul de proces de la condensare.
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5. Amestecarea G.M.T. cu abur tehnologic si preincalzirea amestecului abur/gaz

Gazul ce iese de la 151E cu temperatura de 213°C este incalzit la 370°C intr-0 serpentind noua din sectiunea de
convectie a reformerului primar §i apoi amestecat cu abur tehnologic. Acest amestec se preincélzeste de la 360 —
370°C la maxim 510°C, iar cantitatea de abur de proces supraincilzit din colectorul de abur de medie presiune
necesara este de cca. 46,5t/h.

Gazul de sinteza brut este produs in partea de reformare a hidrocarburilor (reformerul primar si secundar) la un
nivel intermediar in cuptorul reformerului primar, apoi gazul cracat (reformat) partial este procesat in continuare
in faza de cracare (reformare) secundard sau combustie in care continutul de metan din gaz este redus la aprox.
0,15% (raportat la cantitatea de gaz uscat). in etapa de cracare secundari/combustie, este necesari introducerea in
sistem a cantititii stoechiometrice de azot necesare pentru sinteza amoniacului. In urma reformarii, CO din gazul
de sinteza brut este transformat in CO, prin reactia cu aburul rezultdnd simultan o cantitate echivalenta de
hidrogen.

6. Reformare primara

Amestecul de abur si gaz metan este preincalzit la aprox. 515°C cu ajutorul gazelor de ardere din sectiunea de
convectie a cuptorului reformerului prin intermediul a 8§ distribuitoare ce va face repartitia la cele 352 de tuburi de
cracare suspendate in zona de radiatie a cuptorului de cracare. Gazul traverseaza in curent descendent catalizatorul
de nichel din interiorul tuburilor, dupa care amestecul abur-metan trece printr-un sistem de 8 colectoare inferioare
si 8 conducte urcdtoare unde va ajunge in colectorul inzidit (legatura intre reformerul primar si reformerul
secundar), cu o temperatura de cca. 815°C, si intra in reformerul secundar. Presiunea la refularea compresorului
de metan este de 40,3 bari favorizand reactia de cracare (reformare), obtinandu-se o conversie mai buna la iesirea
din reformer. In tuburi are loc descompunerea cataliticd a metanului in prezenta vaporilor de apa. Procesul global
fiind endoterm si necesitd aport de caldura. Caldura necesara reactiilor se asigurd cu ajutorul gazului metan de
combustie. Acesta este ars in 180 arzatoare de boltd asezate in 9 randuri. Conducta de legitura inzidita (intre
reformerul primar §i reformerul secundar) se raceste In mod continuu cu condens sau apa demineralizatd prin
intermediul unei mantale de ricire. in functionarea normala a fabricii, in metanul de combustie pentru reformerul
primar se introduc si gazele de purji rezultate din sinteza. In cuptor, intre randurile de tuburi, prin arderea gazului
de combustie, se obtine la iesire temperatura gazului de proces de 815°C si rimane doar 10,8% metan
netransformat (raportat la gaz uscat). Presiunea la iesirea din reformerul primar fiind de 32,5 kg/cm?g.

Gazele arse din zona de radiatie prin intermediul tunelelor de la baza cuptorului ajung in zona de convectie.
Tunelele sunt prevazute cu cate un arzator folosit in cazul cand caldura gazelor arse iesite din zona de radiatie nu
este suficienta pentru incélzirea serpentinelor din zona de convectie.

In sectiunea I a zonei de convectie se gisesc urmitoarele serpentine recuperatoare de caldura:
- preincalzitoare amestec abur/gaz;

- preincalzire aer tehnologic;

- supraincilzire abur 105kgf/cm?, sectiunea calda.

In sectiunea II a zonei de convectie se gisesc urmitoarele serpentine:
- supraincilzire abur 105 kgf/cm?, sectiunea rece;

- preincalzire gaz saturat;

- preincalzire condens alimentare saturator;

- preincalzire apd alimentare cazan, sectiunea calda;

- preincalzire apd alimentare cazan, sectiunea rece;

- preincalzire gaz metan combustie prevazut §i cu by-pass.

Podul de legitura dintre cele doua sectiuni ale zonei de convectie este prevazut cu 16 arzitoare prin care se
asigura cildura suplimentard necesard supraincilzirii aburului de 105 kgf/cm? de la 317°C la cca. 370°C (max.
400°C) in sectiunea rece a serpentinei de supraincilzire. Prin eliminarea unei serpentine din zona rece de
convectie (serpentina de apa de cazan) si introducerea a 2 serpentine (gaz metan tehnologic de la iesire din
saturator, condens intrare la saturator), inainte de amestecarea cu abur tehnologic cu suprafatd mai mare de
contact, a dus la o recuperare mai avansata a caldurii gazelor de ardere si implicit o scadere a temperaturii gazelor
la cos pana la 170°C. Gazele arse dupa ce au trecut prin zona de convectie a cuptorului de cracare sunt eliminate
in atmosferd prin intermediul unui ventilator si cos de fum. Pentru reducerea pierderilor de céldura prin peretii
reformerului primar si implicit cresterea temperaturii, cresterea eficienfei tuturor serpentinelor din reformerul
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primar, zidaria refractara din beton a fost acoperita cu un polimer reflectiv.

Colectorul de la iesirea din tuburile catalitice este amplasat in sectiunea de radiatie a cuptorului, reducand
pierderea de caldurd de la gazul rezidual si imbunatatirea conversiei hidrocarburilor. Gazul rezidual ridica
temperatura in colectoarele ascendente, astfel ca temperatura finald a gazelor arse la iesirea din reformerul primar
este de cca. 960°C, obtinand o eficienta termicd maxima prin recuperarea caldurii gazelor reziduale, care rezulta
din zona de radiatie a reformerului.

Reformerul este, de asemenea, prevazut si cu un cazan auxiliar, utilizat pentru generarea aburului de inaltd
presiune, utilizat pentru functionarea normald §i pentru pornirea instalatiei, si o serie de arzatoare suplimentare
pentru controlul temperaturii de iesire a aburului de presiune inalta.

Arderea in reformerul primar se bazeaza pe utilizarea unui amestec de gaz metan amestecat cu gazul de degazare
din bucla de sinteza a amoniacului si gazul returnat din unitatea de recuperare a hidrogenului. Se estimeaza ca
aprox. 5% din gazul total de combustie utilizat in reformerul primar si in boilerul auxiliar este formata din gaze
recuperate(uzate), iar restul de 95% este gaz metan.

Prin Instalatia de spélare a gazelor de tanc de la instalatiile Amoniac Ill, 1V, care constd in functionarea de
coloane cu umplutura de inele Pal pentru spéalarea amoniacului din ,,gazele de tanc” (gaze desorbite din gazul brut
de sinteza in timpul detentei acestuia de la 120 la 15 bar), inainte de procesul de ardere a acestora in reformerul
primar (prin arderea amoniacului se formeaza NOy) se obtin cca 1,5 t/h apa amoniacala 13 — 14%, care se trimite
la epurare la Azotat I+II si duce la reducerea continutul de NOy in gazele de ardere cu cca. 100 ppm, respectiv
reducerea completd a amoniacului din gazele de tanc, recuperarea amoniacului si reintroducerea acestuia in
proces.

7. Reformare secundara

In reformerul secundar ca sursi de azot se introduce aerul atmosferic, si impreuna cu hidrogenul rezultat in
urmareactiilor de cracare si constituie elementul de sinteza a amoniacului.

O, din aer este ars in reformerul secundar, in prezenta catalizatorului de nichel, crescand temperatura gazului in
reformerul secundar péna la peste 1000°C, cu definitivarea reactiei de cracare.

Pentru a ajunge la un raport de hidrogen-azot de 3/1 la intrarea in bucla de sinteza, gazul, aburul si aerul trec prin
stratul de catalizator de reformare.

Cildura eliberatd de combustia gazului partial reformat ridica temperatura la 1035°C si oferd energia necesara
pentru finalizarea reformarii, reducand continutul de metan la aprox. 0,15%.

Aerul pentru combustie este asigurat de catre un compresor centrifugal, antrenat cu abur, care furnizeaza si aerul
instrumental necesar. La pornirea instalatiei acest compresor serveste si pentru furnizarea azotului necesar pentru
incélzirea reformerului primar, a reformerului secundar si a catalizatorului din zona de temperatura inaltd a
convertorului, dar va fi utilizat si pentru recircularea amestecului N,/H, pentru reducerea catalizatorului din
convertorul de temperatura joasa.

Debitul de aer tehnologic este atent reglat, astfel incat consumul de oxigen din reformerul secundar, transformarile
gazului din convertoarele de inaltd si joasd temperatura, eliminarea CO,, metanarea la intrare in coloana de
sinteza, sa se mentind la un raport molar stoechiometric hidrogen/azot de 3/1.

in vederea unui control optim au fost inlocuite toate analizoarele de gaz din proces, ficand sistemul de reglare a
raportului azot/hidrogen mai fiabil mai exact, prin modificarea turatiei compresorului de aer si implementarea
sistemului de control DCS, cu o redundanta scazuta si o rapiditate foarte mare.

Performantele reformerului secundar, au crescut prin asigurarea distributiei gazului si caderea presiunii cat mai
scdzute a aerului la capacitate marita prin instalarea unui arzator Ammonia Casale.

Gazul cracat I, cu continut de cca. 9,5 — 10,5% CH, rezidual, temperatura de 780 — 820°C si presiunea de 29 — 32
kgf/cm? prin intermediul conductei inzidite intrd in reformerul secundar si in amestecitor — arzitor, se amesteci
cu aerul tehnologic introdus si preincalzit la 455°C.

8. Ricirea gazului cracat 11

Gazul cracat 11 este ricit de la 990°C la 370 °C, in doua trepte:

- prin doud generatoare de abur de 105 kgf/cm? tip baionetd montate in paralel in care gazul se riceste pani la cca
390 - 480°C;

- prin generatorul de abur unde se riceste pani la 370°C.
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Peretii de rezistentd a reformerului secundar a conductei inzidite, a generatorului de abur si a conductelor de
legatura sunt prevazuti cu mantale de racire pentru a evita supraincalzirea lor.

9. Conversia la inalti temperaturi a CO

Gazul cracat 11 racit la 370°C intra la prima treapta de conversie. In aceasta faza, concentratia oxidului de carbon
scade de la 10-12%, cét are la intrare, la 2,8-3,1%. Conversia se face cu vapori de apa in prezenta catalizatorului
de fier; in reactor sunt doud straturi de catalizator. La iesire gazul are o temperatura de 400 — 420°C.

10. Racirea gazului convertit I

Gazul convertit I se raceste in 3 trepte:

- prin generatorul de abur de la 400- 480°C la 325-335°C

- prin schimbtorul de gaz-gaz pani la 239°C;

- prin schimbitorul de caldura care riceste gazul convertit I de la 239°C la 205°C.

11. Conversia de joasa temperatura (CJT)

Gazul convertit |, cu temperatura de 205°C, presiunea de cca 28 kgf/cm? si cu continut de 2,8-3,1% CO intra in
CJT. Trece prin stratul de catalizator, unde CO-ul din gaz, in prezenta vaporilor de apa si a catalizatorului de oxid
de cupru si zinc redus se converteste in CO; si H,, astfel ca la iesirea din CJT continutul de CO al gazului va fi de
cca. 0,5%, iar temperatura creste la cca. 254°C.

12.Racirea gazului convertit 11
Ricirea gazului convertit I1 — de la 254°C la 82°C (temperatura cu care intrd in absorber) se face in trei trepte:

-prin stropirea cu condens de proces sau apa de alimentare cazan, folosit in cazul cand nu exista condens de
proces;

-prin boilere de solutie Carsol;
-prin Incalzitorul de apa demi si condens de abur.

Pentru a satisface nevoia de CO, re-ricit la 15 °C se face intr-un racitor cu contact direct, ce constd dintr-0
coloana cu CO; si apa In contracurent. CO;, care intrad in coloana de racire la 38 %C si 1,2 bar cu un continut de apa
corespunzator saturatiei in aceste conditii. Apa de racire intra cu 13 °C in contracurent cu CO, si produce forta
motricd pentru transferul masic si de caldurd intre cele doud fluxuri. Efectul global este reducerea temperaturii
CO; care ajunge la alte conditii de saturare dupa condensarea partiald a continutului de apa. Pentru a mari
transferul de masa si caldura intre apa de racire i CO; coloana are un pachet de umplutura si un demister in partea
superioard pentru eliminarea picaturilor antrenate de gaz. Acestea trebuie eliminate pentru a se evita deteriorarea
compresorului (de la uree). Debitul de lichid este eliminat pe la partea inferioard a coloanei si este recirculat cu o
pompa centrifugd. Apoi apa este introdusa Intr-un schimbéator de caldura cu tevi pentru a fi racita Inainte de a fi
reintrodusi in coloand. Cildura (0,8 Geal/h) este eliminatd prin evaporarea amoniacului la peste 5 °C pentru a
evita inghetarea apei. Amoniacul evaporat este apoi recomprimat si condensat in zona de refrigerare a instalatiei.
Ca rezultat a condensarii partiale a apei continuta in CO,, un debit de aproximativ 1 t/h de condens este eliminat
din bucla de recirculare pentru a se mentine constantd cantitatea de lichid din coloanid.CO, va iesi din noua
sectiune de racire cu 15 °C si cu o presiune crescuta cu 20 mbar. Debitul volumetric este redus cu 10%.

13. Eliminarea CO,-ului (prin spilare cu solutie Carsol)
- absorbtia COy;

- regenerarea lesiei Carsol;

- ricirea CO,-ului;

- recircularea si racirea lesiei Carsol,

- prepararea si stocarea lesiei Carsol.

Absorbtia CO, — retinerea CO,-ului din gazul convertit II se realizeaza intr-o coloana de absorbtie, umplutd cu
umpluturd mecanica, cu solutie de carbonat de potasiu care contine dietanolamind (DEA) si pentaoxid de vanadiu
(V20s), numiti si solutie Carsol.

Pe traseul de gaz, la intrarea in absorber, s-a montat un racitor suplimentar 156C, in serie cu racitorul existent
106C, in vederea scaderii temperaturii de intrare in absorber de la 88°C la 62°C. Acest fapt impiedica formarea
produsilor de degradare a solutiei absorbante in absorber, avand ca rezultat reducerea debitelor de solutie si
implicit scaderea consumurilor energetice ale pompelor de solutie regenerata 108] si de solutie semiregenerata
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Coloana de absorbtie are doua sectiuni:

- sectiunea superioara cu trei straturi de inele metalice;
- sectiunea inferioara cu patru straturi de inele metalice.

In sectiunea superioard se produce definitivarea procesului de retinere a CO,-ului din gaz cu lesia regenerata.
Continutul de CO; 1n gaz la baza sectiunii superioare este de 0,6-0,8%, iar la varful coloanei este de 0,1%.

Gazul ce iese din absorber trece prin separatorul de picaturi si este trimis catre metanator.

Scaderea consumului energetic de la desorbtie se produce prin scaderea presiunii identice la presiuni diferite cu
efect de reducere a debitelor de solutie utilizata la eliminarea CO, si implicit de reducere a consumului de energie
la pompele de solutie, prin cresterea diferentei de presiune intre cele doua coloane de desorbtie.

Regenerarea lesiei Carsol — lesia semiregenerata distribuitd uniform pe stratul superior de umpluturad a sectiunii
inferioare a coloanei impreuna cu lesia regeneratd coboard pana la cele 4 straturi de umpluturd a sectiunii
inferioare a coloanei si ajunge la baza absorberului. Gazul la intrarea in coloana barboteaza in lesie si deja la baza
absorberului se retine o parte din CO,

Ricirea CO,-ului — CO, saturat cu vapori de apa la 102°C impreuni cu picaturile de lesie antrenate se riceste in
doua trepte. Pentru ca CO, iesit din instalatie, sa fie racit mai mult, s-a montat un racitor suplimentar de CO, in
paralel cu racitorul existent 110C si o sectiune noud de racire CO, pana la 15°C, conducand la scaderca
temperaturii CO, si la cresterea cantitatii de condens separat.

Recircularea si racirea lesiei Carsol — lesia regeneratd, prin intermediul unui colector, se distribuie la pompele de
lesie regeneratd, de unde este dirijata catre doud racitoare cu apa, montate in paralel si prevazute cu by-pass pentru
reglarea temperaturii lesiei. In conditii normale unul din ricitoare functioneazi, celilalt se mentine in rezerva.
Solutia se riceste de la 119°C la cca. 70-75°C, temperatura cu care intrd la varful absorberului.

Prepararea si stocarea lesiei Carsol — se face 1n vase de preparare; in vasul de stocaj se mentine solutie preparata si
concentratd care se foloseste la completarea pierderilor din circuitul de spalare. Inainte de a se introduce in
circuitul de spélare, condensul adunat si solutia proaspata se trec printr-un filtru mecanic pentru retinerea
impuritatilor mecanice.

14. Preincilzirea gazului spilat de CO, inaintea metanizarii

Se face in doua trepte: prin schimbatorul de caldurd gaz-gaz care raceste gazul de sinteza de pe refularea treptei |
a turbocompresorului si incilzeste gazul spilat de CO, de la cca. 70°C la cca. 112°C sau prin schimbatorul de
cildura gaz/gaz in care se incalzeste de la 112°C la 280-320°C pe seama gazului convertit I.

15. Metanarea

Oxizii de carbon ramasi sunt metanati pentru obtinerea unui gaz de sinteza purificat, care va contine sub 10 ppm
oxigen. Astfel, gazul de sinteza spalat de CO, si preincalzit la 280-320°C trece de sus in jos prin stratul catalizator
de nichel.

Reactiile de metanare sunt reactii exoterme. Pentru fiecare procent de CO transformat in metanator temperatura
catalizatorului creste cu cca. 74°C, iar pentru fiecare procent de CO, cu cca. 60°C.

In urma reactiilor de metanare, oxidul si dioxidul de carbon din gaz se reduc cu cca. 5-10 ppm, iar temperatura
gazului creste la 365-400°C.

ricirea gazului in cazul cresterii excesive a temperaturii (450-460°C).

Temperatura maximia continua de lucru a catalizatorului de metanare este de 400 — 425°C. in mod continuu se
misoari si ciderea de presiune pe stratul catalizator care nu trebuie si depaseasci 0,15 kgf/cm?.

16. Racirea gazului de sintezi de metanare

Racirea gazului dupa metanare se face in patru trepte, prin:

- apa de alimentare cazan;

- apa demineralizata;

- apa de racire recirculata.

- cu amoniac in 154-C.

Condensul rezultat in urma racirii gazului se aduna in separatorul de picaturi.
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Gazul de sinteza ricit cu o presiune de cca. 25,6 kgf/cm” si o temperaturd de 5°C este dirijat la aspiratia TC-ului
de gaz de sinteza.

I1. Sinteza si separarea amoniacului

1. Comprimarea si recircularea gazului de sinteza

Gazul purificat, inainte de a intra in bucla de sinteza, este comprimat in compresorul centrifugal 103J pana la 139
bari, la o vitezd a compresorului de gaz de sintezd de 95% din valoarea de proiect, In 2 trepte antrenat de o
turbina.

In bucla de sinteza rearanjata, care lucreaza la presiunea de 149,5 bari la refularea compresorului si cu un debit de
23.016kmol/h (515.900mc/h), se produc urmatoarele:Fluxul de gaz proaspdt care vine de la prima treaptd a
compresorului de gaz de sinteza este racit in schimbatoarele existente 136C, 116C, 129C si este introdus in noul
ejector 151L AMMONIA CASALE.In interiorul ejectorului 151L, gazul de sintezd intrd in contact intim, este
spalat cu o parte din amoniacul condensat in 106F, iar compusii oxigenati (H,O si CO;) sunt dizolvati total in
amoniacul lichid. Efluentul de la dispozitivul de contact este trimis in noul separator 151L unde gazul uscat,
saturat in amoniac (concentratia finald de 3,7% mol) este trimis in treapta a doua a compresorului pentru gazului
de sintezd. Amoniacul lichid iese din separator si este condus in separatorul 107F. Gazul de sinteza purificat intra
direct in coloana de sintezd 105D, farda sd mai treacd prin faza de racire, permitand redirijarea fluxului de gaz
purificat direct in schimbatorul 121C, cu devierea fluxului efluentului de la coloana la racitorul de apa 124C.

In unitatea de spalare a amoniacului AMMONIA CASALE, montati intre prima si a doua treaptd a compresorului
de gaz de sinteza se face posibild revizuirea traseelor buclei de sinteza, micsorarea caderii de presiune in bucla,
reducerea consumului de energie a compresorului de sinteza, micsorarea sarcinii compresorului de refrigerare,
datorita conditiilor mai favorabile pentru condensarea amoniacului in faza de racire, in timp ce concentratia
amoniacului in circuitul efluentului din coloana de sintezd nereducandu-se prin amestecarea cu gaz purificat cu
micsorarea temperaturii gazului la intrarea in a doua treaptd (sub -18°C) si imbundtatirea performantelor
energetice In a doua treaptd a compresorului pentru gazul de sintezd. Astfel sistemul este mult mai sensibil la
contaminarea cu ulei §i posibila dezactivare a catalizatorului, permitdnd instalarea unui filtru coalescent pentru
ulei la refularea compresorului, imediat dupd unitatea de spalare a amoniacului si evitarea murdaririi
schimbatoarelor de caldura din sectiunea de condensare si mentinerea performantelor in timp. Prin montarea unei
noi treapte de recirculare s-a permis operarea buclei de sinteza la valoarea maxima de refulare a compresorului. in
coloana de sinteza, compozitia de intrare este: NHj = 3,2%, gaze inerte = 16.1%, iar la iesire NHz = 16,3%.
Conditiile finale de condensare a amoniacului sunt -16°C si 139 bar. Amoniacul lichid condensat este separat.

Gazul de purja cu un continut redus de NHj (sub 2,5%) se amesteca cu gazele de tanc rezultat din vasul de
destindere si dupa ce se preincalzeste la cca. 21°C, se trimite in colectorul de gaz de combustie pentru cuptorul de
Cracare.

2. Degazarea, separarea si refrigerarea amoniacului produs

Amoniacul lichid din gazul de sinteza recirculat si racit la —23°C se separa si se trimite 1n vasul de destindere. Tot
aici se trimite i amoniacul lichid separat din purja continua a circuitului de sinteza. Gazele rezultate din vas se
trimit in traseul gazelor de purja.

Amoniacul lichid ajunge in instalatia de refrigerare care asigura:

- ricirea amoniacului pand la —33°C prin destindere pani la o presiune de 0,015-0,024 kgf/cm? (totodata si o
degazare aproape completa);

- alimentarea cu amoniac lichid a racitoarelor de gaz/gaz;

- comprimarea si condensarea amoniacului gazos in urma destinderii amoniacului lichid.

Comprimarea amoniacului gazos se realizeazd cu un turbocompresor cu trei trepte antrenat de o turbind cu
condensare.

Racitoarele de amoniac lichid sunt legate de trei vase de racire. Alimentarea racitoarelor cu amoniac lichid se face
prin termosifonare.

Amoniacul gazos, rezultat in urma evaporarii in racitoarele cu amoniac lichid, se separa din emulsie lichid — gaz
in vasele de racire si se dirijeazd cdtre treptele de presiune corespunzitoare a TC-ului. Amoniacul gazos
comprimat de TC-ul la cca. 15 — 16 kgf/cm? se riceste si se condenseaza in trei ricitoare cu api si se aduni intr-un
vas tampon. In acest vas tampon se poate admite amoniac lichid din exteriorul instalatiei de amoniac din reteaua
combinatului.

Amoniacul produs, ricit la —33°C, se trimite in depozitul de amoniac lichid cu ajutorul pompelor.

28



AZOMURES S.A.
300, Ghearghe Doja St., 540237, Tirgu Mures, Romania

‘ ' Phone 004 0265 253 700 | Fax 004 0265 252 627, 004 0265 252 706
AZD M U n ES Company registration number: RO12004%0 | 126/1/1991

office@azomures.com | www.azomures.com

I11. Depozitarea si livrarea citre beneficiari a produsului finit:

Depozitul de amoniac lichid Kellogg

Tancul de amoniac de capacitate 22.000 m® (15.000 t), este amplasat in cuvi betonatd, iar scurgerile de la cuva
sunt legate la canalizare prin vane. Are urmitoarele caracteristici: temperatura: -34°C, grad de umplere: 0,9 si
presiunea de lucru — hidrostatica 1,4 atm; pneumatica 0,03 atm; vid 0,005 atm.

Presiunea de proba hidrostatica cu umplere cu apa la 14 m + pneumatica 0,0375 atm.

Amoniacul produs in instalatiile de amoniac (Amoniac III sau 1V), este primit la depozitul de amoniac Kellogg
sub forma de amoniac lichid, avand presiunea de 8 — 16 bari §i temperatura cuprinsa intre -29 si -31 °C,

Tancul de amoniac prezintd urmatoarele dispozitive de siguranta:

- este prevazut cu supapa de sigurantd cu dubla actiune (suprapresiune si vacuum) si o membrand de sigurantd
pentru suprapresiune §i vacuum pentru a se asigura securitatea rezervorului mpotriva modificarilor accidentale
ale presiunii;

- doud indicatoare de presiune si doua indicatoare de nivel, ambele previdzute cu alarma pe nivel maxim si minim
la tabloul de comanda;

- 2 statii de comprimare: una cu doud compresoare: unul cu motor Diesel, iar celdlalt cu motor electric, iar cealaltad
numai cu un compresor cu motor electric, pentru lichefierea amoniacului evaporat si mentinerea constanta a
presiunii sub 250 mm H,0. In cazul in care scade presiunea in rezervor se va porni automat pe incalzitor cu abur,
pentru readucerea la normal a presiunii si prevenirea pericolului de deteriorare a utilajelor.

Masuri tehnice In caz de avarie:

- posibilitatea alimentarii compresorului de amoniac de la o sursd de tensiune independenta pentru mentinerea
unei presiuni constante in cazul unei caderi de tensiune;

- in jurul tancului de amoniac sunt amplasate tunuri de apa pentru stropire (interventie) in cazul in care apar
scurgeri de amoniac;

- alimentarea cu apa de racire a instalatiei se face din ciclul de racire R3 sau R4;

Pentru siguranta in exploatare, depozitul de amoniac este supus periodic urméatoarelor verificari:
- revizia exterioard a depozitului de amoniac;

- controlul calotei si a izolatiei termice;

- verificarea placii de beton;

- masurarea rezistentei de izolare de punere la pamant;

- controlul etangeitatii la imbinari, vane, ventile;

- controlul dispozitivelor de siguranti si a aparatelor locale de pe calota tancului;

- controlul prizelor de apa si de incendiu aferent;

- verificarea metrologica a aparatelor de masura si control.

IV. Tratarea apelor uzate

Prin specificul activitatii instalatiilor modernizate Amoniac III si IV, in etapa de operare nu se genereaza ape
uzate care sa fie evacuate direct in corpurile de apa subterane sau de suprafatd din zona. Apa amoniacala 20 —
22% se trimite in rezervoarele B1, B2, B3, unde hidrogenul continut se desoarbe prin aerare, apoi sunt tratate in
instalatia Arionex.

Ocazional sunt generate totusi ape impurificate din:

- procesul de spalare cu apd recirculatd din instalatia R3 a racitoarelor de amoniac si a condensatoarelor
(spatiul de apa — in tevi) — contine 0,2 — 2 mg/l ioni amoniu si este directionatd spre canalizarea
conventional curata C3;

- golirea periodicd a basei (,,gropii”’) de colectare a apelor din zona instalatiei Carsol (deversari accidentale,
apa din precipitatii, neetangeitati, drenaje, goliri pompe etc), cu continut de carbonat de potasiu — golirea
se face controlat spre canalizarea conventional curatd C2, dupa analizarea si raportarea pH-ului si a
concentratiilor ionilor amoniu §i potasiu catre dispeceratul de productie.

Apele uzate fecaloid-menajere sunt colectate in canalizarea fecaloid-menajera interna de pe platforma instalatiilor
Amoniac si trimise spre statia de epurare biologica de la Cristesti apartindnd Companiei Aquaserv SA.
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V. Emisiile in atmosfera
Dupa modernizarea instalatiilor a fost eliminata emisia de amoniac de la striperul cu abur de presiune joasa,
condensul de proces cu continut de ioni amoniu fiind directionat in saturatorul de gaz metan tehnologic.

Gazele de ardere de la reformer si preincalzitorul de gaz metan sunt evacuate in atmosferd prin cosurile de
evacuare. Principalii poluanti din gazele de ardere sunt analizati prin analize periodice de laborator.

Prin Instalatia de spilare a gazelor de tanc de la instalatiile de Amoniac III, IV, care consta in functionarea de
coloane cu umpluturd de inele Pal pentru spilarea amoniacului din ,,gazele de tanc” (gaze desorbite din gazul brut
de sinteza in timpul detentei acestuia de la 120 la 15 bar), inainte de procesul de ardere a acestora in reformerul
primar (prin arderea amoniacului se formeaza NOy) se obtin cca. 1,5 t/h apa amoniacald 13 — 14%, care se trimite
la epurare la Azotat I+II si duce la reducerea continutul de NOy in gazele de ardere cu cca. 100 ppm, respectiv
reducerea completd a amoniacului din gazele de tanc, recuperarea amoniacului si reintroducerea acestuia in
proces.

Dupad modernizarea instalatiilor, a fost eliminatd emisia de amoniac de la stripperul cu abur de presiune joasa,
condensul cu continut de ioni amoniu fiind directionat in saturatorul de gaz metan tehnologic.

Gazele de ardere de la reformer si preincalzitorul de gaz metan sunt evacuate in atmosferd prin cosurile de
evacuare. Principalii poluanti din gazele de ardere sunt analizati prin analize periodice de laborator.

e INSTALATIILE DE FABRICARE A ACIDULUI AZOTIC

INSTALATIA DE ACID AZOTIC Il
Produsul finit al instalatiei este acidul azotic care este un semifabricat utilizat pentru producerea de ingrasaminte
chimice de tipul azotat de amoniu, nitrocalcar, azotat de calciu, NPK.

Fluxul tehnologic
Fazele procesul tehnologic comporta urmatoarele faze:

1. Pregatirea amestecului amoniac — aer

- Evaporarea amoniacului lichid, purificarea NH; gaz
- Purificarea si comprimarea aerului

2. Oxidarea amoniacului cu oxigen din aer

3. Oxidarea si absorbtia oxizilor de azot

4. Depozitarea produsului finit

5. Emisiile in atmosfera

6. Tratarea apelor uzate

Procesul tehnologic are la baza oxidarea catalitica a amoniacului la presiunea de 4 bar, in prezenta catalizatorului
de Pt-Rh si absorbtia oxizilor de azot in apa la presiunea de 4 bar. Materiile prime folosite sunt amoniacul si aerul.
Aerul comprimat la presiunea de 4 bar se amesteca cu amoniacul gazos, obtinut prin evaporarea amoniacului
lichid la presiunea de 5 — 5,6 bar. Amestecul aer+amoniac, avand temperatura de 155°C, se filtreaza pentru
retinerea impuritatilor mecanice, dupd care se distribuie in trei aparate de contact, in care are loc oxidarea
amoniacului la temperatura de cca. 850°C, pe site catalizatoare de platind — rhodiu. Gazele nitroase trec prin
cazane recuperatoare, unde o parte din cdldura de reactie este recuperatd prin producerea aburului supraincalzit
(39 bar si 440°C), dupi care se ricesc pand la temperatura de 55°C. Prin ricire, o parte din vaporii de apa
condenseaza, obtindndu-se, prin absorbtia bioxidului de azot existent in gaze, un acid azotic diluat de 27 — 35%
Gazele nitroase ricite la 55°C se amesteca cu aerul suplimentar si intrd pe rand in 4 coloane de absorbtie, unde are
loc oxidarea monoxidului de azot la bioxid de azot si absorbtia acestuia in apd, acidul azotic obtinut fiind
recirculat prin racitoare cu placi stropite cu apa.

Gazele reziduale care ies din ultima coloana de absorbtie cu temperatura de 30°C intrd in preincalzitorul de gaze
reziduale, unde se preincalzesc la 125 — 130°C, in urma schimbului de cildura cu aerul comprimat, respectiv cu
gazele nitroase evacuate din cazanele recuperate.

Dupa o incélzire suplimentara la 180°C si cu presiunea de 2,4 bar, gazele reziduale avand concentratia de 0,18 —
0,20% oxizi de azot intra in instalatia de distrugere NOy, apoi trec prin turbina de expansie, recuperandu-se o0 parte
din energia de comprimare, si sunt evacuate in atmosfera printr-o duza de evacuare.

Acidul azotic de concentratie 55-58% se degazeaza 1n vederea elimindrii oxizilor de azot dizolvati, se raceste,
dupa care se trimite in depozitul de acid azotic.
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Schimbarea stratului de umplutura nr.1, 2, 3 si 4 din coloana de oxidare si absorbtie KO a constat in inlocuirea
umpluturii de inele Raschig din ceramica cu inele Raschig din inox, pentru imbunatatirea procesului de absorbtie,
respectiv reducerea cantitatii de oxizi de azot din gazele evacuate in atmosfera.

INSTALATIA DE ACID AZOTIC LI SI IV
Produsul finit al instalatiei este acidul azotic cu concentratia de 58%, care este un semifabricat utilizat pentru
producerea de ingrasaminte chimice de tipul azotat de amoniu, nitrocalcar, azotat de calciu.

Fluxul tehnologic
Fazele procesului tehnologic sunt urmatoarele:

1.Pregatirea amestecului aer — amoniac;
2.0xidarea amoniacului cu oxigenul din aer;
3.0xidarea si absorbtia oxizilor de azot in apa
4.Depozitarea produsului finit

5.Emisiile 1n atmosfera

6.Tratarea apelor uzate

Procesul tehnologic are la baza procedeul mixt, respectiv oxidarea amoniacului la presiune medie de 2,5 — 3
bar, urmata de oxidarea si absorbtia oxizilor de azot la presiune inalta de 9 — 10 bar.

Aerul necesar oxidarii amoniacului este aspirat de compresorul de aer printr-o statie de spalare, filtrare si reglare a
temperaturii $i umiditatii.

Amoniacul lichid se primeste de la depozitul de amoniac. Amoniacul lichid se evaporda in evaporatorul de
amoniac la 4 — 5 bar, se preincilzeste la 50°C si se amestecd cu aerul purificat si comprimat la 2,5 — 3 bar in
amestecatorul amoniac — aer. Amestecul se filtreaza, dupé care se repartizeaza in reactoarele de oxidare, unde la
temperatura de cca. 850°C, in prezenta catalizatorului de Pt — Rh, are loc oxidarea amoniacului.

Gazele nitroase rezultate in urma oxidarii, trec prin cazane recuperatoare, cedand o parte din céldura lor,
obtinandu-se abur supraincalzit de 40 bar si 440°C.

Dupi ricire pana la 45 — 50°C, gazele nitroase intrd in coloana de oxidare de joasa presiune, unde NO se oxideaza
la NO,, dupi care se comprima de la 2,1 la 8-9 bar. Dupa ricire la cca. 70°C, gazele nitroase intrd in coloana de
oxidare de nalta presiune, unde se desavarseste oxidarea NO la NO,, in prezenta acidului azotic recirculat.

Gazele nitroase cu temperatura de 45°C intrd in coloana de absorbtic unde se absorb in acid azotic si apa
demineralizata, care circuld in contracurent. Gazele neabsorbite cu un continut de max. 0,06% oxizi de azot se
preincalzesc la 230-265°C, trec prin reactorul R30 (Denox — instalatia de distrugere catalitica a oxizilor de azot )
si intrd in turbina de expansie, recuperandu-se energia de comprimare, dupa care se elimina in atmosfera printr-o0
duza de evacuare.

Depozitarea produsului finit

Depozitul de acid azotic Il — Instalatia de Acid azotic I

Depozitul de acid azotic este format din 6 rezervoare, avand fiecare un volum de 270 mc. Capacitatea totald a
depozitului este de 1620 mc sau 2154 t (acid de 56%) sau 1206 t acid monohidrat (100%). Este deservit de 4
pompe de acid.

Rezervoarele sunt previdzute cu indicatoare de nivel local si cu semnalizatoare de nivel maxim la tabloul de
comanda.

Rezervoarele sunt amplasate intr-o cuva de retentie captusita cu caramida antiacida.

Depozitul de acid azotic — Instalatia de Acid azotic I1I

Depozitul de acid azotic este format din 3 rezervoare, avind fiecare un volum de 270 mc. Capacitatea totald a
depozitului este de 810 mc sau 1077 t (acid de 58%) sau 625 t acid monohidrat (100%). Este deservit de 4 pompe
de acid.

Rezervoarele sunt prevazute cu indicatoare de nivel local si cu semnalizatoare de nivel maxim la tabloul de
comanda.

Rezervoarele sunt amplasate intr-o cuva de retentie captusita cu caramida antiacida.

Depozitul de acid azotic — Instalatia de Acid azotic IV

Depozitul de acid azotic este format din doud rezervoare, avand fiecare un volum de 2.000 mc si din rezervorul
nou, descris mai jos. Capacitatea totald a celor 2 rezervoare este de 4.000 mc sau 5.200 t (acid de 58%) sau 3.000 t
acid monohidrat (100%).

Depozitul este deservit de 2 pompe de acid pentru livrarea acidului la consumatori si transvazarea acidului dintr-
un rezervor 1n altul si o pompa de capacitate redusa pentru golirea finald a rezervorului si a traseelor. Rezervoarele
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sunt prevazute cu indicatoare de nivel locale si indicatoare cu transmitere la distantd si Inregistrare la tabloul de
comanda, prevazute cu semnalizatoare de minim §i maxim.

Rezervoarele sunt amplasate intr-o cuva de retentie captusitd cu caramida antiacida.

Rezervorul nou de acid azotic din instalatia Acid azotic IV , din otel inox, are capacitatea maxima de 7600 mc,
capacitatea efectiva (utila) de 6700 mc (la un grad de umplere de 88%), respectiv 5900 tone acid azotic 100% (la
un grad de umplere de 100%) sau 5200 t acid azotic 100% (la un grad de umplere de 88%) si inaltimea h = 11,
146 m, cu cuva de retentie.

EMISIILE iN ATMOSFERA

a. Distrugerea catalitica selectiva a oxizilor de azot NOx (Denox)

In instalatiile de acid azotic II, III si IV s-au instalat sisteme de distrugere catalitici a NOx din gazele reziduale.
Procesul se bazeaza pe reducerea catalitica selectiva a oxizilor de azot cu amoniac, din care rezulta azot si apa.
Gazele reziduale iesite din coloana de absorbtie se incélzesc pe baza caldurii gazelor nitroase fierbinti iesite din
reactoare, in schimbatoarele de caldura situate inainte de faza de absorbtie, la 180-265°C. Gazele reziduale intra
in reactorul amplasat amonte de turbina de expansie a gazelor reziduale. Amoniacul lichid este evaporat, filtrat si
supraincilzit la peste 130°C, dupa care se amestecd cu gazele nitroase intr-un amestecitor, inainte de a intra in
reactor. Debitul de amoniac se regleaza in functie de continutul de oxizi de azot. Produsii de reactie sunt azotul si
apa. Temperatura gazului creste datoritd reactiei exoterme, dar se recupereazad in turbina de expansie. Gazele
reziduale trec prin turbind si sunt evacuate la duzd. Concentratia oxizilor de azot este masurata continuu automat,
cu analizoarele MIR.

b.Distrugerea catalitici selectiva a protoxidului de azot N,O

Instalatiile de distrugere selectiva catalitica a protoxidului de azot din gazele evacuate in atmosfera din cele 3
instalatii de acid azotic constau din montarea unui strat de cca. 150 —250 mm de catalizator specific BASF O3-85,
cu continut de oxid de cupru si oxid de zinc pe suport de alumina (Al,O3), in reactorul de oxidare a amoniacului,
peste care sunt trecute gazele nitroase. Efectul: reducerea concentratiei de protoxid de azot (gaz cu efect de serd)
din gazele reziduale evacuate in atmosfera. Concentratia protoxidului de azot este masurata continuu automat, cu
analizoarele MIR.

TRATAREA APELOR UZATE

Statia de neutralizare a apelor uzate acide colectate de pe platforma instalatiei de acid azotic IV

In aceast instalatie sunt neutralizate apele uzate provenite de la:

- instalatiile de acid azotic — ape rezultate din spélari sau poluari accidentale datorate neetanseitatilor traseelor;

- ape uzate rezultate de la depozitele de acid azotic.

Apele uzate sunt colectate in doud bazine de capacitate V = 30 mc fiecare unde sunt tratate cu NaOH. Dupa
neutralizare, apele uzate sunt evacuate spre bazinul final de omogenizare prin canalul magistral C3.

Calitatea apelor uzate evacuate este verificatd prin determinarea automata in aval de Acid Azotic IV a urmadtorilor
parametri: pH, NH,*,NO;".

Apele uzate tehnologice epurate local si apele pluviale sunt colectate de pe platforma instalatiilor de acid azotic si
sunt transportate gravitational prin retelele subterane de canalizare spre colectoarele magistrale C1, C2, C3, astfel:
de la acid azotic Il spre canalizarea magistrala C1, de la Acid Azotic III spre canalizarea magistrala C2 si de la
acid azotic IV spre canalizarea magistrald C3. Acestea ajung in antebazin, apoi prin sistemul de pompare spre
statia de epurare biologica a Azomures.

Apele uzate fecaloid-menajere sunt colectate in canalizarea fecaloid-menajera internd de pe platforma instalatiilor
de acid azotic si sunt trimise spre statia de epurare biologica a orasului.

e INSTALATIILE DE FABRICARE A AZOTATULUI DE AMONIU

Azotatul de amoniu se obtine prin neutralizarea amoniacului cu acid azotic, urmatd de concentrarea solutiilor
obtinute pana la faza de topiturd de azotat de amoniu, granularea, conditionarea si tratarea, ambalarea granulelor.
In cazul producerii nitrocalcarului, topitura de azotat de amoniu se amesteca cudolomita, se omogenizeaza, dupa
care procesul continua cu granulare, conditionare, tratare, ambalare granule.

Instalatia de Azotat de amoniu I+II fabrica azotatul de amoniu prin procedeul GIAP (instalatia de azotat de
amoniu I), respectiv Instalatia de Azotat de amoniu II produce azotat de amoniu §i nitrocalcar cu tehnologie
KALTENBACH — THURING.
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INSTALATIA DE AZOTAT DE AMONIU I + 11

Fluxul tehnologic
Fazele procesului tehnologic sunt:

- neutralizarea acidului azotic cu amoniac gaz, in instalatia Azotat de Amoniu I;

- concentrarea faza I a solutiilor de la neutralizare, in instalatia de Azotat de Amoniu I;

- concentrarea faza a ll-a a solutiilor de la faza I, NPK si Azotat de Amoniu III, in instalatia Azotat de Amoniu I;
- concentrarea finald si granularea solutiilor in turnurile de granulare, in instalatia Azotat de Amoniu Il;
- granularea 1n granulatorul FDG, in instalatia Azotat de Amoniu Il;

- racirea si tratarea produsului finit;

- recuperarea amoniacului din apele amoniacale, in instalatia Azotat de Amoniu I;

- evaporarea amoniacului lichid, in instalatia Azotat de Amoniu I, din cadrul depozitului de amoniac;

- descarcarea si depozitarea reactivilor chimici, in instalatia Azotat de Amoniu I,

- descarcarea si depozitarea materialului pudrant, in instalatia Azotat de Amoniu Il;

- concentrarea solutiilor diluate de azotat de amoniu, in instalatia Azotat de Amoniu II.

In instalatia de azotat de amoniu I, amoniacul gazos se obtine fie prin desorbtia amoniacului din apa amoniacala,
fie direct din colectorul de amoniac gazos. Dupa separarea amoniacului lichid antrenat, amoniacul gazos se
preincalzeste la 80°C si intra in neutralizatorul tip ITN, in care se dozeaza si acid azotic diluat (55%). Reactia de
neutralizare fiind exoterma, o parte din apa continutd in acidul azotic se evapora, obtindandu-se o solutie de azotat
de amoniu de concentratie 67%. Dupa neutralizarea finala, solutia se concentreaza in doua trepte, pana la 97,5 —
98,5%, fiind trimisa in vasele colectoare de solutie de la instalatia azotat de amoniu II, prelucrandu-se pe flux
tehnologic comun cu solutia obtinutd in aceasta instalatie.

Instalatia poate prelucra solutia de azotat de amoniu provenita de la sectia NPK.

In instalatia azotat de amoniu II, solutiile de la instalatia Arionex (cca 20%) si de la scruberul de spélare a gazelor
reziduale (cca. 40%) se trimit la o prima faza de concentrare.

Solutiile de azotat de amoniu se concentreaza in baterii de concentrare in turnul de granulare, obtindndu-se o
topiturd de azotat de amoniu 99,8%, care se trimite la granulare sau la omogenizare, unde se amesteca cu dolomita
macinatd, dupa care se dirijeaza la granulare. Granulele prill colectate la baza turnului se trimit la granularea in
FDG, se racesc, se trateaza cu substante tensioactive (antiaglomeranti), dupa care se ambaleaza.

Aceste instalatii se mai folosesc pentru fabricarea azotatului de calciu si amoniu si concentrarea solutiilor diluate
de azotat de amoniu provenite din instalatia de tratare a apelor amoniacale (ARIONEX) si de la instalatia de
spilare a aerului cu praf, captat din utilajele din instalatie (instalatia scrubberului).

Fabricarea azotatului dublu de calciu si amoniu (CNgg) cuprinde faze asemanatoare cu cele de la fabricarea
azotatului de amoniu, folosind in mare parte utilajele instalatiilor de la Azotat II, precum si utilaje specifice
azotatului de calciu.

Instalatii anexe:

- Instalatia de stocare si degazare a apelor amoniacale

- Instalatia de epurare a apelor uzate prin stripare si tratare prin schimb ionic.

INSTALATIA DE AZOTAT DE AMONIU 11

Fluxul tehnologic
Fazele procesului tehnologic sunt:

- evaporarea amoniacului lichid

- neutralizarea amoniacului gazos si a carbamatului de amoniu cu acid azotic 58%
- concentrarea solutiei de azotat de amoniu

- pulverizarea — granularea in turnul de granulare

- conditionarea i tratarea granulelor — prin adaos de agent tensioactiv

- ambalarea-depozitarea — expedierea catre beneficiari — ADEX IlI

Materiile prime folosite sunt amoniacul si acidul azotic, concentratie 56 — 59%. Aceasta instalatie prelucreaza si
solutia de carbamat de amoniu cu continut de 38 — 40% NH; si 35 — 37% CO,, rezultata de la instalatia de
fabricare a melaminei, precum solutia de azotat de amoniu de la sectia NPK.
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Instalatia de neutralizare este alimentatd cu amoniac gaz la presiunea de 6 — 7 bar, obtinut prin evaporarea
amoniacului lichid sau cu solutie de carbamat de amoniu provenitd din tehnologia fabricérii melaminei. Acidul
azotic de concentratie 56 — 59% se alimenteaza in instalatie cu presiunea de 9 — 10 bar si temperatura de 25 —
40°C.

in urma neutralizarii acidului azotic cu amoniac gaz la 3,5 — 3,7 bar, se obtine o solutie de azotat de amoniu de
concentratie 78 — 85%, cu temperatura de 180 — 184°C, care se destinde intr-un detentor, dupa care se
concentreaza sub vid. Solutia obtinuta (conc. 95%) se introduce in treapta a II-a de concentrare, dupa care topitura
se deshidrateaza prin insuflare de aer cald. Topitura se granuleaza prin pulverizare statica, granulele obtinute se
racesc in pat fluidizat, se sorteaza, se trateaza cu antiaglomerant si se trimit la ambalare.

Solutia obtinuta dupa prima sau a doua faza de concentrare se poate trimite la fabricarea ingrasamintelor lichide
(URAN). Instalatia poate prelucra solutia de azotat de amoniu provenita de la sectia NPK.

Instalatii de ambalare, depozitare si expediere a materiilor prime si produselor finite — ADEX
Materialele care necesitd depozitare sau stocare, fie ca materii prime sau produse finite, sunt dirijate spre unitatile
ADEX — Ambalare — Depozitare — Expediere. Acestea sunt dotate cu rampe CF si auto.

Pe amplasament existd urmatoarele unitati ADEX:
ADEX 11 — Instalatia de ambalare — depozitare — expediere a azotatului de amoniu/ nitrocalcarului (CAN)/
azotatului de calciu si amoniu,

e 1 linie ambalare saci 500/600/1000 kg

e 1 linie saci 50 kg paletizati

e 1 linie saci 500/600 kg — in depozitul de azotat de amoniu/nitrocalcar

[ )

1 linie saci 50 kg polietilend + polipropilena, cusuti — in depozitul de azotat de
amoniu/nitrocalcar
ADEX 111 — Instalatia de ambalare — depozitare — expediere a azotatului de amoniu si ureei;

e 2 linii azotat de amoniu saci 50 kg polietilena lipiti + polipropilena cusuti
e 2 linii uree saci 50 kg polietilena lipiti + polipropilena cusuti
e 1 linie azotat de amoniu saci 500/600/1000 kg

1 linie uree saci 500/600/1000 kg (NOU — identica cu cele de le Adex II si NPK)

Liniile de ambalare in saci de 50kg au capacitatea de 80t/h fiecare si sunt deservite fiecare de catre un operator.

1. Descrierea instalatiei de insdcuire in saci de 500/600/1000kg (mari)

Liniile de ambalare in saci de 500/600/1000 kg sunt identice la ADEX II, ADEX III si NPK, au o capacitate de 80
t/h fiecare si sunt deservite fiecare de un singur operator. Sunt prevazute si cu cate un sistem de ambalare in vrac.
Sistemul de ambalare este automatizat si este deservit de un singur operator care urmareste functionarea
sistemului, aseaza sacii la gura de umplere §i supravegheaza modul de desfasurare a procesului de insacuire,
intervenind doar in caz de avarii sau situatii neobisnuite.

Fiecare linie de ambalare este prevazuta cu 2 cantare automate, palnie de ambalare, gurd de prindere saci, magind
de lipit saci, masind de cusut saci, masa saci goi, banda transportoare longitudinald si banda rapida, precum si
instalatie de desprafuire cu filtru tip ciclon CJF26, cu elemente de filtrare tip cartuse filtrante G102.

Din buncarul de stocare Ingasamintele ajung in buncarul dozator prin intermediul palniei de dozare. Cantitatea de
ingrasdmant dorita este cantarita cu exactitate cu un cantar automat, dupa care este dozata in buncarul intermediar,
de unde este descarcata in sac.

Sacii, care in prealabil au fost asezati pe masa hidraulica de ridicare a sacilor, sunt preluati de catre operator si
asezati in pozitia corespunzitoare la gura de umplere. In acest moment se initiaza procesul de umflare a sacului.
In momentul cand sacul este complet umflat, operatorul porneste umplerea si fixeaza sacul in pozitia corecta in
raport cu dispozitivele de ghidare. Dupa umplere se declanseaza functionarea sistemului de desprafuire.

Sistemul de filtrare cu care este dotata linia de ambalare in saci de 500/600/1000 kg este un filtru JETLINE HF 28
cu elemente de filtrare tip saci cu curdtare automata cu aer comprimat. Sistemul are un numar de 4 elemente de
filtrare si o suprafata de filtrare de 24 m? (6m*/element). Debitul de aer filtrat este de 2400m*/h. Aerul filtrat este
evacuat In mediul de lucru.

Curatarea elementelor de filtrare se face cu aer comprimat de 4,5 — 5 bari.

Praful acumulat prin curdtarea elementelor de filtrare se acumuleaza intr-un sac confectionat dintr-un material
special si este reintrodus in procesul de fabricatie a Tngrasamintelor.
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In continuare sacii sunt preluati de un transportor si orientati la unitatea de lipire saci.

Dupa inchidere, sacii sunt preluati de transportorul de acumulare a sacilor care este dotat cu senzori de margine. De
asemenea, sistemul este dotat cu dispozitiv de imprimare a sacilor cu datele de identificare corespunzatoare. De pe
banda sacii sunt preluati cu stivuitorul si incércati in vagoane / autovehicule pentru livrare.

2. Descrierea instalatiei de insicuire in saci de 50 kg (mici)
Sistemul de ambalare in saci mici este format din 3 unitati de baza:
1. Unitatea de insdcuire
2. Unitatea de paletizare
3. Unitatea de infoliere

Unitatea de insacuire realizeaza doud operatii esentiale: pe de o parte asigurd cantdrirea si dozarea exactd a
cantitatii de ingragamant, iar pe de altd parte asigura confectionarea sacilor din folie.

Ingrasamantul preluat din buncarul de stocare si cantarit in buncirul dozator ajunge in buncarul intermediar, de
unde urmeaza a fi golit in sac. De pe rola de folie, in mod automat este masuratd lungimea prestabilitd pentru
executia sacului, iar un dispozitiv asigura lipirea partii inferioare a sacului §i a colturilor acestuia. Sacul astfel
confectionat este asezat la gura de umplere si se porneste umplerea. Dupd umplere sacul este sudat la partea
superioard si este preluat de un transportor si orientat in unitatea de paletizare.

Sistemul de desprafuire asigura desprafuirea gurii de golire si a buncarului dozator.

Pentru despréfuire linia de ambalare in saci de 50kg este dotata cu un filtru cu cartuse filtrante LAMMERS tip
LPF 19.

Filtrul este prevazut cu sistem de curdtare automata cu aer comprimat si ventilator atasat. Debitul de aer filtrat este
de 1500m*h. Aerul filtrat este evacuat in mediul de lucru.

Filtrul este dotat cu 6 elemente de filtrare. Suprafata de filtrare este de 19,2 m%.

Filtrul este dotat cu container pentru acumularea prafului care este reintrodus in procesul de fabricatie al
ingrasamintelor.

Unitatea de paletizare dispune de un dispozitiv de alimentare automata cu paleti goi pe care sunt agezati in mod
automat sacii, dupa o schema prestabilitd. Numarul de randuri de saci pe un palet poate fi reglat in functie de
cerinte. Paletul astfel incarcat este preluat de o banda transportoare si ajunge la unitatea de infoliat unde are loc
invelirea in folie stretch a intregului pachet.Sistemul permite si ambalarea in pachete de saci fara palet.

Depozitarea produselor finite azotat de amoniu, nitrocalcar

Depozitarea azotatului de amoniu

In conformitate cu Acordul european privind transportul rutier international de marfuri periculoase, azotatul de
amoniu ingragamant este clasificat UN no. 2067, Clasa 5, Divizia 5.1.

Depozitarea se face numai in saci in functie de capacitatea acestora. In cazuri exceptionale stivele pot ajunge la
maxim 1,5 m de plafon; depozitarea pe paleti - maxim 3 m cu paleti cu tot. Depozitarea produsului se face in
magazii inchise, curate si uscate.

Ambalajele omologate, in conformitate cu Regulamentul CLP 1272/2008 trebuie sa respecte cerintele specifice,
respectiv sa fie proiectate si realizate astfel incat sa impiedice orice pierdere de continut prin ambalare, transport
si manipulare. Uzual produsul se ambaleaza in saci de 50/500/600 kg, dar poate fi ambalat si in saci de 1.000 kg
sau se transportd in vrac, in vagoane CFR; sacii sunt saci dubli (polietilena si polipropilend). Sacii de polietilena
se Inchid prin sudura, pliere sau coasere Impreuna cu sacii de polipropilend. Marfa va fi ferita de soare.

Depozit de azotat de amoniu si nitrocalcar in saci — cantitatea de ingrasdminte care va fi depozitata in depozit
va fi de aproximativ 600 to. Depozitul va fi utilizat exclusiv pentru depozitarea azotatului de amoniu ambalat in
saci, paletizat si infoliat. Depozitul va functiona in regim de tranzit, fiind destinat asigurarii unui stoc tampon
pentru livrare.

Depozitul de nitrocalcar vrac — cu o capacitate de 10.000 t compus din doud magazii A si B simetrice, fiecare
magazie avand 5 boxe de depozitare cu 1.000 t capacitate/boxa, este destinatd depozitdrii, respectiv ambalarii,
incarcarii nitrocalcarului spre a fi livrat la beneficiari. Depozitul la mijloc este prevazut cu spatiu tampon, unde
sunt situate utilajele de ambalare si de Incarcare.

Golirea depozitului se realizeazd cu ajutorul a doud sisteme de golire simetrice A si B, prevazute cu benzi
transportoare si buncare mobile. Banda de distributie mobila si reversibila, alimenteaza preferential, instalatia de
ambalare cu saci 50 kg, instalatia de ambalare saci mari 500/600/1.000 kg sau banda de incarcare in vrac.
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Spatiul tampon al depozitului mai este prevazut cu:

- un sistem de transport pentru incércarea sacilor in vagoane;

- un sistem de Incarcare saci mari cu 3 benzi transportoare cu racleti si macara rotitoare.
Incalzirea si climatizarea se realizeaza cu aer cald, insuflat prin doua tubulaturi de-a lungul depozitului. Aerul cald
se obtine de la doud aeroterme racordate la aceste tubulaturi, situate exterior la capatul magaziei B.
Depozitul in zona spatiului tampon este izolat de exterior cu o perdea de aer cald, realizatad cu 4 aeroterme,
montate la limita spatiului exterior. Condensul recuperat se trimite la CET cu ajutorul instalatiei de recuperare
condens.

In timpul manipularii nitrocalcarului si a azotatului de amoniu trebuie avute in vedere urmatoarele considerente:
- evitarea generarii excesive de praf;
- evitarea contamindrii cu substante combustibile (motorind, lubrifianti) si materiale incompatibile;
- utilizarea unui sistem adecvat de ventilatie.

Reguli care trebuie respectate la depozitarea nitrocalcarului si a azotatului de amoniu:
- produsul trebuie depozitat departe de sursele de caldura si foc;
- se vadepozita in spatii uscate si bine ventilate;
- se vor asigura standarde ridicate de curdtenie in spatiile de depozitare;
- se vor limita stivuirile la cifrele stabilite in prescriptiile tehnice ale produsului si se va pastra cel putin 1
m distanta intre stivele cu saci de produs;
- produsul va fi ferit de razele directe ale soarelui.

Depozitul-sfere de amoniac lichid — apartine instalatiei Azotat de amoniu I+I1

- 2 rezervoare sferice de amoniac S1 si S2, cu posibilitatea de izolare intre ele, avand urmatoarele caracteristici:
volumul — 1.000 mc/bucata, greutate — 250 t/bucata, presiune — 7 bar, capacitate maxima de stocare 500 t/sfera.
Primirea amoniacului in sfere se face prin conducte, iar dirijarea spre una sau cealaltd sferda se face prin
distribuitorul de amoniac, amplasat intre cele doud sfere. Tot prin intermediul distribuitorului de amoniac, se
alimenteaza consumatorii, dupa necesitatile de moment.

Fabricile de amoniac (Amoniac III si Amoniac 1V) si depozitul de amoniac Kellogg, sunt legate de depozitul de
amoniac din cadrul instalatiei Azotat I — 1, prin traseul 14 (colectorul A).

Traseul 14 (colectorul A) se inteapa in traseul de amoniac de alimentare a instalatiei de Acid azotic I, asigurand
acesteia necesarul de amoniac.

Distribuitorul de la sfere se compune din doud parti simetrice, cite una pentru fiecare sfera. De la distribuitor,
pentru fiecare sferd, pleacd cate doua trasee: unul care intra in sfere pe la partea superioara si unul pe la partea
inferioara.

Tot din depozitul de amoniac propriu-zis face parte si instalatia de evaporare a amoniacului, cu evaporatorul W-2.
Evaporarea amoniacului se face cu ajutorul apei recirculate care se primeste de la instalatiile de fabricare a
azotatului de amoniu.

Din depozitul de amoniac mai face parte si instalatia de pompare a amoniacului lichid spre consumatori. Ea se
compune dintr-un degazor si o pompa si se foloseste la ridicarea presiunii amoniacului in sfere de la 7 — 8 bari,
pana la presiunea de 12 — 16 bari, necesara la alimentarea consumatorilor (instalatiile: Acid II, NPK si la
incércarea cisternelor de amoniac).

Rezervoarele sferice prezinta urmatoarele dispozitive de siguranta:

- fiecare sfera este prevazuta cu doua supape de sigurantd, cu doua sisteme de masurare a nivelului si doua sisteme
de masurare a presiunii, legate la tabloul de comandi, cu alarmare la valori maxime si minime; sferele sunt
prevazute si cu un sistem de masurare a temperaturii, cu indicare la tabloul de comanda; presiunea din sfera se
regleaza prin posibilitatea de a evacua amoniac gazos, fie in rezervorul de apa amoniacald, fie la consumatori.
Pentru reducerea riscului de producere a accidentelor chimice se iau o serie intreagd de masuri de protectie pasive
si/sau active.

Masuri pasive:

- efectuarea mecanizata si/sau automatizata a operatiunilor periculoase;

- protejarea contra focului si coroziunii a utilajelor si echipamentelor periculoase;

- proiectarea §i realizarea utilajelor, structurilor si fundatiilor in asa fel Incat sa reziste la cele mai grele conditii in
caz de calamitati naturale;

- utilizare de echipamente electrice anti-ex unde zona este de aceastd naturi;
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- organizarea Intretinerii preventive a tuturor utilajelor si echipamentelor;

- scolarizarea i instruirea personalului pentru utilizarea procedurilor standard de operare si intretinere, stipulate in
instructiunile de exploatare;

- implementarea masurilor de securitate a incintei impotriva actelor de vandalism, terorism, sabotaj, incendiere
deliberata;

- examinarea medicala sistematica a personalului;

- verificarea sigurantei tuturor modificarilor propuse a fi aduse instalatiilor in cazul unor modernizari preconizate.

Masuri active:

- sisteme de detectie si alarmare chimica pentru scurgerile de substante periculoase, abaterile parametrilor de lucru
de la situatia normala de lucru (temperatura, presiune etc.);

- sisteme automate/manuale de stingere a incendiilor;

- verificdri permanente a echipamentelor de control Impotriva incendiilor — ca raspuns in cazul producerii
evenimentului;

- verificari si Intretineri permanente a echipamentelor de interventie in focar;

- organizarea pazei incintei;

- oprirea automata a proceselor cheie in caz de alarmare;

- verificarea periodica (preventivda) a functionalitatii sistemelor si dispozitivelor automatizate care detecteaza,
masoara si actioneaza in caz de anormalitate.

Cisterne CF cu amoniac (instalatia Rampe CF)

Societatea detine in proprietate 6 cisterne pentru amoniac lichid, avand capacitatea de cca. 80 — 81 mc fiecare.
Cisternele sunt autorizate ISCIR si sunt executate si transporte amoniac lichid la temperatura de +/- 50°C si
presiunea max. Admisibild de 22,7 bar. Numadrul de cisterne care pot fi umplute cu amoniac si sunt in asteptare, in
acelasi timp, este de 2 bucati, iar timpul de stationare poate fi 3 —4 h.

Capacitatea de umplere a unei cisterne este de 40 — 41,5 t amoniac lichid.

La rampa de amoniac are loc incarcarea si descarcarea cisternelor de amoniac.

Incarcarea amoniacului in cisterne se poate face in doua feluri:

- fara degazarea recipientului aflat la incarcare (in acest caz durata de incarcare este mai lunga);

- cu degazarea recipientului aflat la incarcare, fie in rezervoarele special destinate acestui scop, fie direct in sferele
de amoniac.

Cisternele de cale ferata sunt cantarite cu ajutorul a doud poduri bascula (cisterna goald — tara si cisterna plind).
Reguli obligatorii la rampa de incéarcare — descarcare cisterne de CF:
- asigurarea legaturii echipotentiale a recipientului incarcat;
- starea perfecta de functionare a sistemului de inchidere rapida de tip ,, GESTRA”;
- existenta flangelor oarbe sau a capacelor la capetele libere a robinetilor de umplere, rezistente la presiunea ce se
poate crea in cisterna si sa asigure o buna etansare;
- existenta obligatorie a placii de timbru cu datele inscriptionate vizibil si corect;
- este interzisa inceperea operatiilor de incarcare inainte ca:
- manevrele si fie terminate si locomotiva desprinsa
- vagoanele cisterna sa fie fixate in dreptul gurilor de incarcare pe podurile bascula
- linia CFU sa fie protejata prin Inzavorarea macazului de acces spre linia cantarelor
- cisternele sa fie cantarite si sa fie Insotite de documente legale (bon de tara, fisd de insotire, bon de cantar,
aviz de expeditie, declaratie de conformitate, PV de autoreceptie, scrisoare de trasurd)
- sa fie facuta verificare exterioara a cisternei (defectiuni, loviri, taieturi, coroziuni, lipsa echipament).

Se respectda normele referitoare la ,,Prescriptii tehnice nr. C12 din 15 decembrie 2003 privind cerinte tehnice
pentru recipiente-cisterne, recipiente-containere si recipiente — butoaie metalice pentru gaze comprimate,
lichefiate sau dizolvate sub presiune”. Activitatea de control a cisternelor se centralizeaza intr-un Registru de
evidenta IMSP (instalatii si masini sub presiune).

Se efectueaza verificarile necesare, conform cartii tehnice a recipientului, intocmita de producator:
- revizia interna (aspect, verificare cordoane de sudura cu ultrasunete, proba de etanseitate cu azot la 8 bar);
- proba de presiune hidraulica (cu apa la presiunea de 29 bar, timp de 30 min.).
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Instalatii de reducere a emisiilor in atmosfera

Instalatia de azotat de amoniu I+11
Hala de fabricatie:

Sistem de desprifuire tip scrubber in zona de fabricatie in care se vehiculeaza material uscat. Gazele
sunt spalate cu solutie de azotat de amoniu acidulatéd cu acid azotic. Scruberul este dotat cu un sistem de spélare
tip Venturi si un separator de picaturi tip demister.

Ricitor SOLEX pentru granulele de azotat de amoniu — inlocuieste racirea in pat fluidizat; racirea granulelor are
loc cu un debit mai mic de aer, fard antrenare de pulberi. Gazele sunt directionate in scruber si apoi in atmosfera.
A fost anulata sursa de emisie “evacuare gaze din patul fluidizat”.
Este compus din doua baterii de racire, cu placi. Racirea se face cu apa recirculati. Granulele racite sunt dirijate
spre ADEX II.
Efect: reducerea cantitatii de pulberi la faza de granulare.
Turnurile de granulare:

Instalatie de purificare gaze
Instalatia este compusa din:

- un sistem de conducte care capteaza gazele reziduale de la cele 10 cosuri de evacuare de pe turnuri;
- 2clapete de izolare pentru fiecare turn;

- un scruber pentru spalare gaze cu sistem de demistere si filtre lumanare;

- un ventilator cu capacitate de 500.000 Nmc/h aer;

- cos de evacuare a gazelor in atmosfera;

Instalatia de azotat de amoniu 111
Hala de fabricatie:
Sistem de desprifuirecu 8 cicloane centrifugale, de la faza de conditionare (de la patul fluidizat). Praful
separat este reintrodus in proces, iar gazele se emit in atmosfera.
Turnul de granulare:
Instalatie de purificare gaze
Instalatia este compusa din:
- un sistem de conducte care capteaza gazele de la cele 10 cosuri de evacuare de pe turn;
- 2clapete de izolare pentru turn;
- un scruber pentru spalare gaze cu sistem de demistere si filtre lumanare;
- un ventilator cu capacitate de 500.000 Nmc/h aer;
- Uuncos de evacuare a gazelor 1n atmosfera;

Descrierea instalatiilor de tratare a gazelor cu continut de pulberi siamoniac, evacuate din turnurile de
granulare ale instalatiilor Azotat de amoniu II si 111

Gazele evacuate din turnurile de granulare, cu continut de pulberi §i amoniac, sunt tratate in scruberul AN12-SB-
001, respectiv AN03-SB-001.Scruberul esteconceput astfel incat sa permitd purificarea gazelor evacuate folosind
tehnologia filtrelor lumanare, care este in masurd sa capteze particulele foarte fine care au un impact pozitiv
asupra continutului de poluanti al fluxului de gaze evacuate.

Purificarea gazelor in scruber se realizeaza in 2 etape:

Etapa de spalare:

Gazele evacuate aspirate din turnurile de granulare trec in prima faza a scruberului spalator, in partea inferioara a
acestuia, unde sunt spéalate cu o solutie diluatd de azotat de amoniu si apoi trec printr-un separator de picaturi.
Separatorul de picaturi consta dintr-o succesiune de straturi de metal indoit, ondulat si apoi dispus orizontal pe
sectiunea scruberului. Acest suport este irigat continuu cu o solutie recirculata (cu o concentratie de sub 5% azotat
de amoniu + HNO3), pulverizata prin 72 duze la un debit de 1mc/h/mp cu presiunea de un bar, atat in sensul de
circulatie a gazelor cat si in contracurent, rezultand un debit total de 2mc/h/mp. Zona de separare aer, are
suprafata de 50 mp, deci debitul solutiei lichide este de 50mc/h pulverizat de sus in jos si de 50 mc/h pulverizat de
jos in sus. Solutia este recirculata cu ajutorul unei pompe cu un debit de cca. 100 mc/h.

Etapa de retinere a aerosolilor in filtrele lumanare:
Gazele evacuate trec in faza a doua de separare alcatuita din 80 de filtre luméanare, aranjate in 5 inele concentrice
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in interiorul partii superioare a scruberului. Filtrele lumanare constau din elemente prefabricate, ambalate intr-un
spatiu inelar de 50mm intre doi cilindri concentrici, fabricati din plasd metalica de inox.

Mecanismul de separare este o combinatie intre o separare cineticd a picaturilor mai mari si o difuzie browniana
de ceata find. Pe masura ce gazele trec prin patul filtrului, particulele mici sunt bombardate de catre moleculele de
gaz care le inconjoard, obligandu-le sa se deplaseze in diferite directii, inspre si dinspre suprafata fibrelor, marind
astfel eficienta captarii.Zona de amplasare a filtrelor lumanare (zona superioara a scruberului) este echipata cu
duze de stropire in vederea pulverizarii apei curate pe filtrele luméanare. Ciclul de pulverizare este intermitent,
derulandu-se in cicluri de 20 sau 30 minute, declansate de cresterea pierderii de presiune prin filtre, precum si de
oprirea procesului.

Lichidul de spalare stropit pe separatoarele de picaturi este colectat la baza scruberului. Valoarea pH-ului solutiei
colectate este controlatd prin adaugarea de acid azotic in vederea neutralizarii amoniacului absorbit. Concentratia
de azotat de amoniu este limitatd la 5% si se mentine prin purjarea din sistemul de spalare a unui debit controlat si
completarea sistemului cu apa curata.

Solutia de purjare este trimisa in procesul de productie al instalatiei de obtinere a azotatului de amoniu, permitand
recuperarea prafului de azotat de amoniu si a amoniacului liber captat din gazele evacuate.

Gazele tratate care ies din scruber sunt trimise la cog prin intermediul unui ventilator cu capacitate de 500.000
Nmc/h. Cosul de evacuare are o indltime de 35m cu un diametru de 3.2m.

TRATAREA APELOR UZATE

Instalatia de stripare si neutralizare a apelor uzate rezultate din procesul de fabricare a azotatului de
amoniu (instalatiile azotat de amoniu I+I1 si I1I) si din sectia NPK

Condensurile impure de la instalatiile Azotat 11, NPK, bazinul de avarii 20A/5, rezervorul de condesuri impure
B16 (Azotat ) si rezervorul de condensuri impure B1118 ( Azotat II) sunt alimentate in rezervorul de stocare TK
1 (cu o capacitate de 160mc). Condensul din rezervorul TK 1 este alimentat la preincélzitorul HE 1. Preincalzirea
condensului in schimbatorul HE 1 se realizeaza utilizand aportul termic al produsului de baza al coloanei de
stripare A 25 (V =46mc — condens stripat).

Produsul de la baza coloanei A 25 — condens stripat, este trecut prin preincélzitor si pompat prin racitoarele HE
5/A, B, 1n vederea racirii pana la 35°C. Racirea condensului stripat in racitorul HE 5/A, B se realizeaza cu apa de
racire recirculatd la 30°C. Condensul stripat racit in HE 5/A este trimis la instalatia de schimb ionic nr. 1 —
Arionex.

La varful coloanei A 25 rezultd vapori de amoniac si apa, avand o temperatura de 108 °C fiind condensat partial in
condensatorul HE 3 si trimis in vasul de reflux VS 1. Condensarea partiala se realizeazd cu apd de racire
recirculatd la 30°C. Condensul din condensatorul HE 3 este trimis la vasul de separare VS 1, unde are loc
separarea refluxului (fractia de lichid) de fractia de vapori. Produsul de varf — apa amoniacala (cu 40g/l NH3) al
coloanei A 25 este alimentat prin cadere libera la Instalatia de stripare nr. 2, in rezervorul TK 11.

Apele amoniacale de concentratie 12-15% amoniac (din rezervoarele B 1,2,3) si cele de concentratie de 10-15%
amoniac (provenite de la instalatia de stripare amoniac nr. 1) sunt alimentate in rezervorul TK 11. Din rezervorul
TK 11, prin intermediul pompei P 11/A, acestea sunt trimise la preincalzitorul HE 11. Preincilzirea apelor
amoniacale in HE 11 se realizeaza utilizdnd ca agent termic de incélzire produsul de baza al coloanei de stripare A
34.

La varful coloanei A 34 rezulta vapori de amoniac si apa. Amestecul, avand o temperaturd de 82,5°C este
condensat in condensatorul HE 13 si trimis intr-un vas de separare reflux. Condensarea se realizeaza cu apa de
racire recirculatd avand temperatura de 30°C. Condensul din HE 13 este trimis la vasul de separare reflux, unde
are loc separarea fractiei de vapori de cea de lichid (reflux). Fractia de vapori este trimisa la instalatia de azotat de
amoniu | (la ITN-ul care functioneazd ca neutralizator), la o presiune de 0,5 bari, iar fractia de lichid este
alimentata la varful coloanei A34. Produsul de la baza coloanei A 34, condens stripat, este trecut prin
preincalzitorul HE 11 pentru a ceda caldura si a preincalzi produsul de alimentare al coloanei.

Condensul stripat racit in HE 14 este trimis la canalizare (M18 si apoi C1). Calitatea apelor uzate evacuate pe C1
este verificatd prin determinarea automati a urmétorilor parametrii: pH, NH,", NO3z

Instalatia de stripare si neutralizare a apelor uzate rezultate din procesul de fabricare a azotatului de
amoniu III si a melaminei

a.Apele uzate provenite din instalatiile de fabricare a ureei (accidental) si melaminei, Incarcate cu ioni amoniu,
impuritati mecanice si ulei sunt colectate in bazinul de avarie de capacitate V = 1000 mc.
In cadrul instalatiei de producere a melaminei s-a montat suplimentar un cristalizor ceea cea dus la reducerea
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numadrului de opriri /porniri ale instalatiei si reducerea acumularilor de ape uzate.

b. Apele pluviale si apele uzate rezultate din instalatia de fabricare a azotatului de amoniu III sunt colectate intr-
un bazin subteran de capacitate V = 100 mc. Ape uzate impurificate pot fi: ape de racire a pompelor, ape de
spalare, ape meteorice, condens impur.

. Condensul rezultat din instalatia de melamina, condens ce contine urme de substante organice si NaOH (1-50
mg/l) este trimis n alcalinizator, unde se amesteca cu celelalte condensuri.

d. Dupa filtrare, condensul si apele uzate sunt trecute intr-o instalatie de hidroliza-stripare.

Instalatia de hidrolizd este compusd dintr-un schimbator de caldura cu abur de 40 bar in care este pompat
condensul la 20 bar si un vas tampon cu rol de crestere a timpului de stationare a condensurilor la conditiile de
hidroliza.

In coloana de stripare condensul circuld descendent, in contracurent cu abur la presiunea de 5 bar. La partea
superioard a coloanei de stripare I, rezultd un amestec de abur imbogatit cu ioni amoniu. Amestecul este trecut
prin doud schimbatoare de caldura pentru a fi racit. Amestecul gaz-lichid este trecut printr-un deflegmator,
respectiv printr-un condensator unde se separd apa amoniacala de gazele imbogatite cu amoniac. Apa amoniacala
concentratd (20%) este colectatd intr-un rezervorul de apa amoniacald si sunt trimise la instalatia ARIONEX.
Apele uzate cu impurificare redusd rezultate de la partea inferioara a coloanei de stripare sunt neutralizate in
bazinele de neutralizare, subterane, izolate antiacid, de urmatoarele dimensiuni constructive fiecare: Lxlxh =
3x3x3 m.

Dupi neutralizare si decantare apele uzate sunt evacuate in colectorul magistral C2. Calitatea apelor uzate
evacuate este verificatd prin determinarea automatd (M707+M709) a urmdtorilor parametrii: pH, NH;", NOj ,
uree.

Statia de tratare ape uzate impurificate cu amoniac si azotat de amoniu ARIONEX
Instalatia de tratare ape uzate impurificate cu amoniac si azotat de amoniu realizeaza tratarea (epurarea) apelor
uzate provenite din urmatoarele sectoare/instalatii:

- Azotat de Amoniu I+I1+111;

- ape de pe platforma instalatiei Azotat de amoniu I+I1I stocate in bazinul de avarie;

- condensurile de la sectia NPK;
Instalatia de epurare a apelor uzate amoniacale ARIONEX a fost pusd in functiune in anul 2006 avand ca efect
reducerea continutului de amoniu si azotati in apele uzate evacuate in raul Mures, reducerea cantitatii de condens
si recuperarea unei cantitati importante de azotat de amoniu.

Statia de tratare ARIONEX cuprinde urmatoarele instalatii:
a. Instalatii de stripare amoniac nr.1 si instalatie de schimb ionic nr.1 de capacitate max = 70 mc/h pentru
tratarea apelor uzate concentrate de la sectiile azotat de amoniu.
b. Instalatii de stripare amoniac nr. 2 si instalatie de schimb ionic nr.2 de capacitate max = 25 mc/h pentru
tratarea apelor uzate conc. De la sectiile de amoniac si uree;
C. Instalatie de regenerare a rasinilor schimbatoare de ioni;
Fluxul tehnologic cuprinde urmatoarele faze:
- striparea apelor uzate pentru recuperarea amoniacului
- retinerea $i recuperarea amoniacului si a azotatului de amoniu din condensuri prin trecerea
printr-o instalatie de schimb ionic — procedeul FERTAREX.
Prin procedeul FERTAREX realizeaza demineralizarea prin schimb ionic in doua trepte astfel:
- retinerea pe un filtru cationic puternic acid a NHj liber si a ionilor NH," din azotatul de
amoniu;
- retinerea pe un filtru anionic mediu bazic a ionului NO3".
Produsul rezultat din fazele de regenerare (solutie de azotat de amoniu 20%) este recirculat in instalatia de
productie. Din statia ARIONEX rezultd apa demineralizata introdusa in circuitul apei demineralizate.

e Instalatia de fabricare a ingriasimintelor lichide (URAN 32%0)

Ingrasamintele lichide se obtin prin amestecarea a patru componenti si anume:
- solutia de azotat de amoniu 75 — 95%
- solutia de uree 75 — 94%
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- apa demineralizata

- inhibitori de coroziune.

Fluxul tehnologic

Fazele procesului tehnologic sunt:

- amestecare

- omogenizare

- adaos inhibitori de coroziune

- racire

- depozitare

Se obtin solutii de ingrasaminte lichide URAN de 28, 30 sau 32% azot. Solutia se raceste si apoi se trimite la
rezervoarele de depozitare. Livrarea catre beneficiari interni sau externi se face prin cisternele CF ale Azomures
sau prin mijloacele proprii de transport ale beneficiarului.

Utilajele si instalatia aferenta lor sunt grupate in:

- hala de productie

- depozitul mic — 6 rezervoare de stocare ingrasaminte lichide (cisterne) a cate 100 mc fiecare

- depozitul mare — 2 rezervoare de stocare ingrasdminte lichide, a cate 5.000 mc, respectiv 8.000 mc

Prepararea ingrasamintelor lichide se face in hala de fabricatie, care este un proces continuu si constd in
amestecarea componentilor, racirea si filtrarea lor. Solutia de uree se primeste de la instalatia de Uree printr-un
traseu de Dn 80 mm, mansonat, intr-un vas de stocaj.

Se utilizeaza doua tipuri de solutie de uree:

- topitura de uree de 98%, cand se prelucreaza solutie de 78% de azotat de amoniu, care rezulta in neutralizator;

- topiturd de uree de 80% céand nu se prelucreazd solutie de la NPK si se poate folosi azotat de amoniu 94%
provenit de la faza de concentrare.

Solutia de azotat de amoniu se primeste din instalatia de neutralizare — concentrare a instalatiei Azotat de amoniu
III, pe conductd mangonata.

Apa demineralizata se primeste de la cota +7m printr-o conducta prevazuta cu ventil de izolare, debitmetru, ventil
automat de reglare a debitului si o purja.

Amestecatorul realizeazd amestecarea celor trei componenti de baza. Uranul format curge prin prea-plin in vasul
omogenizator prevazut agitator si serpentind de racire cu apa, unde se adauga inhibitorul de coroziune.

Depozitareaprodusului finit URAN (UAN), se face in:

Depozitul mic de ingrisaminte lichide,format din:

Consta din 6 cisterne a 100 tone fiecare, echipate cu:

- stut si alimentare cu uran — 2 buc.;

- stut si conducta de alimentare cu apa demineralizata;

- stut si conducta de barbotare aer pentru omogenizare;

- indicator de nivel cu indicare la tabloul de comanda;

- stug si traseu de golire uran cu stut de luat probe.

Cu fiecare din rezervoare se pot face operatii de umplere, golire si omogenizare.
Cisternele sunt legate prin doua colectoare de ingrasamant lichid pe primire:

- colectorul de alimentare de la instalatia de preparare a ingragsamintelor lichide
- colectorul de omogenizare

Colectoarele sunt independente si permit efectuarea simultand a operatiei de omogenizare si de alimentare.

Depozitul mare de ingrisiminte lichide format din utilajele:
- rezervorul de 5.000 mc (6.000 t)

- rezervorul de 8.000 mc (10.000 t)

- rampa de incarcare cisterne, cu 20 de guri de incarcare

- basa interioara

- basa exterioara

- pompe

- colectorul de abur
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- colector descarcare cisterne

Pompele aspira din rezervoare si refuleaza spre recirculare in rezervor sau la Incarcarea cisternelor.

Din colectorul pentru descarcare cisterne ingragaméantul se acumuleaza intr-un vas aflat in hala pompelor de unde
este refulat cu ajutorul unei pompe in rezervor.

EMISIILE iN ATMOSFERA

Pentru scaderea concentratiei de amoniac in gazele evacuate din vasul de URAN + Uree (masura 3.12 din planul
de actiuni, etapa I), in solutia de uree, Tnainte de intrarea acesteia in vasul de stocare, este injectat acid azotic 58%.
Aburul rezultat din vasul de URAN + uree este condensat prin racire cu apa recirculata.

e INSTALATIA DE FABRICARE A UREEI

Procesul tehnologic are la baza tehnologia de stripare cu dioxid de carbon cu licentda STAMICARBON (Olanda)
si proiectant CHEMOPROJECT NITROGEN (Cehia). Procesul de stripare cu bioxid de carbon permite excesului
de amoniac netransformat din partea de sinteza a ureei sa fie recirculat sub forma de carbamat intr-o singura etapa,
avand urmatoarele avantaje:

- functionarea la presiunea de operare de 138-148 bar;

- reducerea raportului N/C 1n partea de sinteza, respectiv a excesului de amoniac;

- flexibilitatea mai mare a operdrii instalatiei;

- recuperarea si purificarea fluxurilor cu continut de amoniac din instalatia de obtinere a solutiei de uree in
unitatea de granulare;

- siguranta mai mare in functionare, prin reducerea excesului de amoniac si a presiunii de operare in partea de
sinteza.

Moduri de operare posibile:

Cazul 1 — Cazul cu integrarea melaminei — presupune fabricarea a 1.235 tone/zi granule uree (cca. 100% uree) si
190 tone/zi topiturd de uree (cca. 100% uree) pentru alimentarea instalatiei Melamind, cu recuperarea gazelor
reziduale din instalatia Melamina si fara alimentarea instalatiei de Ingrasdminte Lichide (UAN) cu solutie de uree;

Cazul 2 — Cazul cu capacitate redusd — presupune fabricarea a 665 tone/zi granule uree (cca. 100% uree) si 190
tone/zi topiturda de uree (cca. 100% uree) pentru alimentarea instalatiei Melamind, cu recuperarea gazelor
reziduale din instalatia Melamina si fara alimentarea instalatiei de Ingrasdminte Lichide (UAN) cu solutie de uree;

Cazul 3 — Cazul cu consum maxim de CO, — presupune fabricarea a 1.425 tone/zi granule uree (cca. 100% uree),
fara integrarea instalatiei melamina (fara alimentare cu topitura, respectiv fara recuperarea gaze reziduale);

Cazul 4 — Cazul “UAN” — presupune fabricarea a 535 tone/zi granule uree (cca. 100% uree), 700 tone/zi solutie de
uree (cca. 100% uree) pentru instalatia de ingrasaminte lichide (UAN) si 190 tone/zi topiturd de uree (cca. 100%
uree) pentru instalatia melamind, cu recuperarea gazelor reziduale din instalatia melamina.

Fluxul tehnologic

Fazele procesului tehnologic de obtinere a ureei sunt:

. Comprimarea dioxidului de carbon si a amoniacului

. Sinteza

. Recircularea (treapta I, treapta a I1-a si recircularea noud)

. Evaporarea (pre-evaporarea noud, evaporarea existentd, evaporarea noud)
. Tratarea apelor uzate

. Granularea

. Sitarea, dizolvarea si recircularea solutiei de uree, respectiv racirea granulelor de uree
. Depozitarea

. Purificare gazelor evacuate

10. Ambalarea produselor finite ADEX IlI

O©oo~NOO O, WNE

Comprimarea dioxidului de carbon si a amoniacului

Comprimarea CO,

Dioxidul de carbon gazos este preluat de la limita bateriei instalatiei si alimentat impreuna cu aerul de pasivare de
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la suflanta 2K0101/R (K-101A/B) in compresorul nou de CO, 2K0102 (K-102), prin separatorul 20101 (S-101).
Presiunea de refulare a compresorului este de 150 bar. Compresorul de CO, 2K0102 (K-102) este previzut cu
racitoare intermediare si separatoare corespunzatoare. Presiunea de refulare este reglatd prin intermediul unei
supape de descarcare.

Hidrogenul prezent in dioxidul de carbon este redus prin ardere cataliticd in reactorul de conversie cataliticd
20102 (R-101) amplasat intre treapta a 2-a si treapta a 3-a de comprimare, pana la limite in afara domeniului de
inflamabilitate a amestecului hidrogen-aer. Reactorul de conversie catalitica 2V0102 (R-101) elimina hidrogenul
prin ardere catalitica cu oxigen, produsul de reactie fiind apa. Cresterea de temperatura la trecerea prin reactor este
de aproximativ 42°C pentru 0.8% vol. H, in CO,.

Aerul necesar este adaugat in aspiratia compresorului. O parte din aer se consuma pentru arderea catalitica; aerul
ramas are rolul de pasivare, pentru mentinerea unei atmosfere oxidante in echipamentele din sectiunile de sinteza
si de recirculare, pentru protejarea anticoroziva a acestora. Continutul de oxigen din CO, la iesirea din compresor
este mentinut la 0,3% vol.

CO; liber de hidrogen este alimentat la partea inferioard a striperului de 1naltid presiune 2H0201 (E-201) si in
coloanele de sintezd 2V1202/2V2202 (R-201A/B).0O mica parte din CO, cald, inainte de racitorul treapta a 2-a
2H0112 (E-112) este trimis la la condensatorul existent de carbamat 2H0603 (E-804) pentru corectarea raportului
N/C in carbamatul lichid. O mica parte din CO; rece, la iesirea din separatorul treapta a 2-a 2V0112 (S-112) este
trimis la instalatia de melamina.

Condensul de la separatoarele de CO, este colectat in rezervorul de condens 2V0103 (V-102) pentru degazare.
Condensul este evacuat la canalizare.

Comprimarea NH3

Amoniacul lichid (aprox. 30 t/h) este preluat de la limita bateriei instalatiei prin intermediul pompelor preliminare
2P0100 (P-101), a filtrelor de amoniac 2V0208/R, in cele doud linii existente (aprox. 15 t/h pe fiecare linie), in
vasele tampon de amoniac 2V1207/2V2207 (V-1101/V-2101). in vasele tampon de amoniac 2V1207/2V2207 (V-
1101/V-2101) este trimis si amoniacul (aprox. 24 t/h pe fiecare linie) condensat in condensatoarele
2H1205/2H2205 (E-1101/E-2101).

Pompele de reflux 2P1204/2P2204 (P-1101/P-2101) alimenteaza o parte din amoniacul lichid de la vasele tampon
de amoniac (aprox. 36 t/h total, 18 t/h pe fiecare linie) in aspiratia pompelor de amoniac de inalta presiune
2P1101/2P2101 (P-1102/P-2102). O alta parte din amoniacul lichid (aprox. 43 t/h total, 21.5 t/h pe fiecare linie)
este trimisa prin intermediul pompelor de reflux 2P1204/2P2204 (P-1101/P-2101) la coloana existentd de spélare
2C1201/2C2201 (C-1101/C-2101). O alta mica parte din amoniacul lichid este trimisa cu pompele de reflux la
noua sectiune de recirculare de joasd presiune LP, in condensatorul de carbamat LP 2H3204 (E-303) pentru
corectarea raportului N/C al carbamatului lichid.

Pompele de amoniac de inaltd presiune 2P1101/2P2101/2P0101 (P-1102/P-2102/P-0102) refuleazd amoniacul
lichid la o presiune de 150 bar, prin intermediul ejectorului de 1naltd presiune, 2J0201 (J-201) in sectiunea de
sinteza.

Sinteza ureei

Reactia dintre amoniacul lichid si dioxidul de carbon gazos are loc la o temperatura de 170-185°C si o presiune de
137-147 bar, pe baza reactiilor chimice:

2NH; + CO,<>NH,COONH, 1)
NH,COONH,¢>NH,CONH, + H,0 (2)

Prima reactie, dintre dioxidul de carbon si amoniac, cu formare de carbamat de amoniu, este una rapida si
exotermd. A doua reactie, de deshidratare a carbamatului si formare de uree, este una lenta si endoterma.

Deshidratarea carbamatului are loc atit in condensatorul inecat 2H0202 (E-205), cat si in coloanele de sinteza
existente 2Vv1202/2v2202 (R201A/B). Amestecul de reactie este distribuit partial (54%) in striperul de inalta
presiune 2H0201 (E-201), un schimbator de caldurd in contracurent (cu peliculd descendentd). Amestecul de
reactie circula in contracurent cu dioxidul de carbon, determinind scdderea presiunii partiale a amoniacului si
descompunerea carbamatului. Caldura necesard este asiguratd cu ajutorul aburului de inaltd presiune (HP) in
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spatiul intertubular al striperului de 1naltd presiune 2H0201 (E-201). Continutul de amoniac in lichidul care iese
din striperul de inaltd presiune este mentinut la aprox. 9% g/g cu ajutorul céldurii furnizate striperului. Céldura
este controlata prin intermediul aburului HP generat in saturatorul de abur 2V3902 (V-905). Presiunea diferita a
aburului HP inseamna temperaturd de condensare diferita, ceea ce are ca rezultat gradient At de temperatura intre
aburul din manta si amestecul de reactie din tevi.

Solutia de uree din striperul de inalta presiune 2H0201 (E-201) este trimisa in treapta noud de recirculare de joasa
presiune (LP), in timp ce gazele rezultate sunt trimise la condensatorul inecat 2H0202 (E-205). Condensatorul
inecat 2H0202 (E-205) este un schimbator de caldura cu fasciculul tubular in forma de U. Condensarea are loc in
baie de lichid, cildura de condensare fiind preluata cu ajutorul unui fascicul tubular imersat.

Cildura de condensare este folosita pentru generarea aburului de joasd presiune de 4,7 bara (3,7 bar). Acest abur
de joasa presiune este folosit la incalzire, la desorbtie si la noile ejectoare de vid instalate. Presiunea aburului in
partea intratubulard a condensatorului de carbamat de inaltd presiune este controlatd cu ajutorul unei ventil de
reglare pe traseul de iesire abur din tambur. O modificare a acestei presiuni va modifica temperatura condensului
si, in consecinta, diferenta de temperaturd dintre manta si zona intratubulard. Presiunea in tambur este reglata
astfel incat presiunea in partea de sinteza sa fie de aprox 144 bara (143 bar).

Volumul lichidului din condensatorul inecat 2H0202 (E-205) permite formarea unui procent considerabil de uree
in aceastd etapd. Faza lichida din condensatorul inecat, care contine uree, carbamat netransformat si exces de
amoniac este trimisa la partea inferioara a coloanelor de sinteza existente 2V1202/2V2202 (R201A/B) (in fluxuri
egale), unde are loc transformarea carbamatului in uree. Volumul coloanelor de sintezd existente asigurd un timp
de stationare suficient reactiei de transformare, aproape la echilibru. Céldura necesara deshidratérii carbamatului
si pentru incdlzirea solutiei din coloanele de sinteza este asiguratd prin condensarea suplimentara a amoniaculuui
si dioxidului de carbon. In acest scop, in fiecare coloani de sinteza se introduce aproximativ 20% din necesarul de
CO, de la compresorul de CO,, pentru ca temperatura la partea superioard a coloanelor si ajunga la 183°C.
Amestecul rezultat, de la partea superioard a coloanelor de sinteza, care contine doua faze, este trimis la
separatorul de inaltd presiune 2V0203 (S-201), de unde lichidul se separa si este partial (aprox. 54%) trimis la
striperul 2H0201 (E-201), iar restul este trimis la sectiunea de recirculare MP existenta. Gazele din separator si
gazele evacuate din striperul 2H0201 (E-201) sunt trecute peste un strat de umpluturd care se afla in mantaua
condensatorului inecat 2H0202 (E-205). Ca mediu de absorbtie se foloseste carbamatul de inalta presiune din
coloana de spilare existentd 2C1201 (C-1101). Carbamatul de inaltd presiune este alimentat in condensatorul
inecat 2H0202 (E-205) cu ajutorul pompelor de carbamat de inaltd presiune 2P1201/2P2201/2P0201 (P-1501/P-
2501/P-0501) pe un traseu comun.

Carbamatul lichid este recirculat in partea de condensare a condensatorului inecat 2H0202 (E-205) cu ajutorul
ejectorului de 1nalta presiune 2J0201 (J-201), care foloseste ca fluid motor amoniacul lichid de nalta presiune.
Prin aceasta etapd de absorbtie, se urméareste pastrarea in sectiunea de sinteza a celei mai mari parti din materiile
prime, amoniac si CO,. Amoniacul este alimentat cu ajutorul pompelor de amoniac de inaltd presiune
2P1101/2P2101/2P0101 (P-1102/P-2102/P-0102) pe un traseu comun.

Faza gazoasa evacuata la partea superioarda a condensatorului se trimite la treapta I de recirculare, impreuna cu
aprox. 46% din faza lichida separata la iesirea din coloanele de sintezd (restul amestecului este trimis de la
separatorul HP 2V0203 (S-201) in striperul 2H0201 (E-201)). Raportul N/C in faza lichidd care paraseste
sectiunea de sinteza este de 2.85 mol/mol.

Recircularea

Treaptele I si a II-a de recirculare

Deoarece treapta I de recirculare existenta este alimentatd cu solutie direct de la coloanele de sinteza, astfel incat
incdlzitoarele treapta I recirculare 2H1202/2H2202 (E-1501/E-25501) sunt incdrcate la maximum dupa
modernizare.Operarea celor doud trepte de recirculare existente nu s-a modificat semnificativ fatd de situatia
existentd fnainte de modernizare, cu exceptia urmatoarelor aspecte:

- Cantitatea de amoniac recirculata din treptele I si a ll-a existente la sinteza este mai redusd datoritd modificarii
conditiilor de operare in sectiunea de sinteza. Raportul N/C se reduce de la 4 mol/mol (197 bara) la 2.85 mol/mol
(144 bara; 143 bar).

- Solutia de uree din treapta I recirculare este incilzita la 160°C cu ajutorul aburului existent de presiune medie. in
acest fel, treapta a l1-a recirculare poate functiona cu abur de joasa presiune.
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- Solutia de uree din treapta a ll-a recirculare este Incalzita la 132°C cu ajutorul aburului de joasa presiune generat
in condensatorul inecat 2H0202 (E-205), in locul aburului de presiune medie existent;

- Vaporii de la condensatorul de carbamat de joasa presiune 2H1209/2H2209 (E-1304/E-2304) si de la separatorul
2V1211/2Vv2211 (V-1302/V-2302) sunt trimisi la condensatorul atmosferic nou 2H3502 (E-311). Carbamatul
epuizat din condensatorul 2H3502 (E-311) este trimis la condensatoarele de carbamat de joasd presiune existente
2H1208/2H2208 (E-1303/E2303) si la condensatorul de carbamat de joasd presiune nou 2H3204 (E-303) ca fluid
pentru diluare. Restul de carbamat din condensatorul atmosferic 2H3502 (E-311) este trimis la condensatorul de
reflux 2H0603 (E-804) din Instalatia de tratare ape uzate.

- Vaporii de la partea superioara a condensatorului atmosferic 2H3502 (E-311) se trimit la coloana de absorbtie
noud 2C3501 (C-305), cu trei straturi de umpluturd. Stratul inferior al coloanei 2C3501 (C-305) este alimentat
prin intermediul unui sistemului de recirculare (pompa de recirculare a coloanei de absortic 2P3501A/B (P-
309%B) si racitorul coloanei de absortie 2H3503 (E-312)). Stratul din mijloc al coloanei 2C3501 (C-305) este
alimentat cu condens de proces ricit de la condensatoarele de vid prin intermediul pompelor de desorbtie existente
2P0501/R (P-1301%/B). Partea superioara a coloanei 2C3501 (C-305) este operata cu un debit redus de condens cu
ajutorul pompelor noi 2P3903A/B (P-904%/B). Vaporii de la partea superioara a coloanei de absorbtie 2C3501 (C-
305), cu continut de amoniac, sunt trimigi pentru purificare si recuperarea amoniacului la sistemul de scrubere din
Unitatea de Granulare Uree.

- Vaporii de la partea superioard a separatoarelor existente 2V1206/2V2206 (S-1304/S-2304) se trimit, de
asemenea, la condensatorul atmosferic nou 2H3502 (E-311).

- Vaporii de la partea superioard a scruberelor spéldtoare existente 2H1207/2H2207 (E-1201/E-2201) (inclusiv
vasele de nivel 2V1209/2V2209 si 2V1212/2V2212) sunt, de asemenea, trimisi la sistemul de scrubere din
Unitatea de Granulare Uree.

- Condensatoarele de carbamat de joasda presiune existente 2H1208/2H2208 (E-1303/E-2303) sunt alimentate
partial cu carbamat de la Instalatia de tratare ape uzate (de la condensatorul de carbamat existent 2H0603 (E-804)
prin intermediul pompelor de reflux noi 2P0609A/B (P-802A/B)). Aceasta solutie de carbamat se poate trimite si
la noul condensator de carbamat 2H3204 (E-303).

- Solutia de uree de la separatoarele atmosferice 2V1206/2V2206 (S-1304/S-2304) si solutia de uree recirculatd de
la Unitatea de Granulare (cu continut de formaldehidd) este trimisd la incdlzitorul pre-evaporatorului nou
2H3303A/B (E-310%/B) si separatorul 2V3304 (S-307). in spatiul intratubular al incalzitorului pre-evaporatorului
solutia de uree este concentratd pana la 82%, la o temperatura de 92°C, 1nainte de a fi trimisa la rezervorul mic de
solutie existent 20305 (V-303), care este legat de rezervorul mare de solutie existent 20304 (V-304) cu un
traseu Dn200.

- Pentru a preveni amestecarea solutiei de uree care nu contine formaldehida cu solutia care contine formaldehida
(recirculatad de la Unitatea de Granulare), solutia care nu contine formaldehida este trimisd la noul rezervor de
solutie de uree 11 2V0304A (V-302%)

- Pentru a stoca solutia de uree pe durata cand Unitatea de Granulare sau evaporarea nu functioneaza, este
prevazut un rezervor nou de solutie de uree 2V0304C (V-302). In cazul in care pre-evaporatorul este supra-
incércat, solutia de uree recirculatd de la Unitatea de Granulare se poate stoca, de asemenea, in rezervorul nou
2V0304C (V-302). Rezervorul este prevazut cu pompa cu pompa noua 2P3305 (P-312) dedicata pentru transferul
solutiei de uree in rezervorul mare 2V0304 (V-304).

- Pentru cresterea capacititii de stocare a solutiei de uree, rezervorul mare 2V0304 (V-304) este conectat cu
rezervorul existent 20404 (V-302B) (rezervorul vechi de antiaglomerant).

- Mantaua pre-evaporatorului nou 2H3303A/B (E-310%/B) este formata din doua parti. In prima parte (2H3303B
(E-310B)) vaporii de la partea superioard a separatorului 2V1203/2V2203 (S-1501/S-2501) recirculare treapta |
sunt condensati, dupa ce se amestecd cu carbamatul LP de la condensatoarele existente 2H1208/2H2208 (E-
1303/E2303) si de la condensatorul nou LP 2H3204 (E-303). Solutia de carbamat din partea noua este pompata
din vasul de nivel 2v3203 (V-301) cu ajutorul pompelor de carbamat 2P2203A/B (P-302%/B).

- Carbamatul este condensat in 2H3303B (E-310B) la o temperatura de 109°C. Cele doui faze care rezultd din

2H3303B (E-310B) sunt separate in separatorul 2V3303 (V-310), dupd care trecute prin coloana existentd
2C1201/2C2201 (C-1101/C-2101).
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- In partea a doua a mantalei (2H3303A (E-310%), cu ajutorul aburului LP care condenseazi, se obtine
concentratia de uree dorita 1n spatiul intertubular. Amestecul vapori/lichid de la partea superioard a 2H3303A (E-
310%) este separat in separatorul pre-evaporatorului 2V3304 (S-307, dupd care vaporii sunt condensati in
condensatorul sub vid 2H3701 (E-701, iar solutia de uree ajuunge in rezervorul mic de solutie 1V0305 (V-303).
Condensul de proces de la condensatorul 2H3701 (E-701) este trimis la vasul de apa amoniacald 2V0501 (V-701°-
1), respectiv in aspiratia pompelor existente 2P0501/R (P1301A/B). Vaporii de la partea superioard a
condensatorului 2H3701 (E-701) sunt transferati cu ajutorul ejectorului 2J3701 (J-701) la coloana de absorbtie
2C3501 (C-305).

- Vaporii de la partea superioara a pre-evaporatorului 2H3303A/B (E-310%/B) sunt condensati in condensatorul
2H3701 (E-701). Condensul de proces de la 2H3701 (E-701) este transferat cu ajutorul ejectorului 233701 (J-701)
la condensatorul atmosferic 2H3502 (E-311).

Treapta noua de recirculare

In aceastd sectiune, se recupereazi amoniacul si dioxidul de carbon din solutia de uree/carbamat de la partea
inferioard a striperului de 1nalta presiune 2H0201 (E-201). Aceasta solutie este destinsa la aproximativ 4 bara (3
bar). Ca rezultat, o parte din carbamatul din solutie se descompune si se evapora. Faza lichida care ramane se
trimite la coloana de rectificare 2C3201 (C-301), prevazutd cu inele Pall. Solutia de uree/carbamat de la partea
inferioard a coloanei de rectificare 2C3201 (C-301) este trimisa la incalzitorul 2H3203 (E-302) unde se incalzeste
pana la 135°C, pentru descompunerea carbamatului rimas. Incilzirea se face cu abur de joasa presiune LP. n
separator (baza coloanei de rectificare) faza gazoasa este separatd de faza lichida. Gazele sunt trimise la coloana
de rectificare unde se ricesc pe seama solutiei de uree/carbamat. In acest mod, o parte din vaporii de apa din gaze
condenseaza. Gazele care parasesc coloana de rectificare sunt introduse la partea inferioara a condensatorului de
carbamat de joasd presiune 2H3204 (E-303) unde condenseazd aproape complet. Cidldura de condensare este
preluata de apa de racire. Pentru controlul continutului de apa din solutia de carbamat, condensatorul de carbamat
2H3204 (E-303) se alimenteazad cu condens de proces impreuna cu o parte din vaporii condensati de la partea
superioard a coloanei de desorbtie 2C0601 (C-801) din instalatia de tratare ape uzate, prin intermediul pompei
2P3502A/B (P-308A/B) si pompei existente 2P0602/R (P-703A/B). Raportul optim amoniac/dioxid de carbon
(2.05 mol/mol) se asigura prin adaugarea de amoniac lichid cu ajutorul pompelor de reflux
2P1204/2P2204/2P0204 (P-1101/P-2101/P-0101) in condensatorul nou LP 2H3204 (E-303). Acest raport optim
N/C asigura un continut de maxim 31% apa, fara risc de cristalizare. Presiunea in condensatorul de carbamat
2H3204 (E-303) este mentinutd la aproximativ 3.2 bara (2.2 bar). Din vasul de nivel al condensatorului de
carbamat 23203 (V-301) solutia de carbamat este trimisa, cu ajutorul pompelor de carbamat de medie presiune
2P3203A/B (P-302A/B) in mantaua incilzitorului pre-evaporator 2H3303A/B (E-310A/B), unde condenseaza.

Solutia de uree de la baza coloanei de rectificare ajunge in separatorul atmosferic 23201 (S-302), controlata de
un ventil de reglare de nivel. Prin destindere adiabatica, o parte din apd se evapora, cu eliberarea unei parti din
amoniac, dioxid de carbon si gaze inerte. Acesti vapori sunt trimisi la condensatorul atmosferic 2H3502 (E-311).

Solutia de uree din condensatorul atmosferic este separatid in doud fluxuri. Unul este trimis la incalzitorul pre-
evaporator 2H3303A/B (E-310A/B) si celilalt la separatorul 2V3202 (S-304). Acest flux nu contine formaldehida
si este destinat productiei de melamind (maximum 190 tone/zi uree). Solutia de uree de la separatorul 23202 (S-
304), cu un continut de 70% uree si o temperatura de 82°C este depozitata separat, in rezervorul de solutie de uree
I1 2V0304A (V-302A) in vederea alimentarii sectiunii de evaporare noi in doua trepte, prin intermediul pompelor
de solutie 2P3304A/B (P-305A/B).

Evaporarea (pre-evaporarea noui, evaporarea existenti si evaporarea noui)

Singurele modificari ale sectiunilor de evaporare sunt:

- Concentratia topiturii de uree este de 98.5%, la o temperaturd de 140°C. Vidul poate sd fie mai redus (aprox.
0.14 bara). Din acest motiv, nu se mai folosesc ejectoarele 2K1302/2K2302 (J-1703/J-2703).

- Evaporatorul treapta I evaporare 2H1301/2H2301 (E1401A/B) opereaza cu abur de joasa presiune LP, in loc de
abur de medie presiune MP.

Noua sectiune de evaporare este dedicata obtinerii topiturii de uree pentru instalatia melaming, cu o concentratie
de 99.7%, la 140 °C. Operarea acestei sectiuni noi de evaporare este identicé cu operarea sectiunilor existente. Se
prevede un ejector nou 2J3704 (J-703) pentru a realiza un vid de 0.03 bara in evaporatorul nou 2H3302 (E-402).

Condensul de proces de la toate condensatoarele sub vid este trimis in rezervorul de condens de proces 2V0501
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(V-701A), respectiv aspiratia pompelor existente 2P0501/R (P-1301A/B).Descircarile de la toate ejectoarele de
vid noi sunt trimise la condensatorul atmosferic 2H3502 (E-311).

Tratarea apelor uzate in instalatia Uree — colectare in basa de ape impurificate

Sectiunea de tratare ape uzate s-a modificat in conformitate cu tehnologia STAMICARBON.

Condensul de proces (apele amoniacale) din rezervoarele de condens (ape amoniacale)
2V0501/2v0300/2VV0301/2v0302 (V-701A-1/V-701A-2/V-701A-3/\VV-701A-4), cu continut de amoniac, dioxid
de carbonsi uree este utilizat in proportie scazuta ca solutie de spalare/solutie pentru diluare in condensatoarele de
carbamat de joasad presiune 2H1209/2H2209 (E-1304/E-2304), prin intermediul pompelor de condens de proces
2P1303/2P2303/2P0303 (P-1301C/D/E) si in scruberele spilatoare 2H1207/2H2207 (E-1201/E-2201), prin
intermediul pompelor scruber 2P1203/2P2203/2P0203 (P-1304/P-2304/P-0304). Restul de condens este utilizat in
coloana de spalare 2C3501 (C-305). Faza lichida din coloana de absorbtie 2C3501 (C-305) este colectatd in
rezervorul de condens de proces (ape amoniacale) 20602 (V-701B), prin intermediul vasului de descarcare
2V3701 (V-702). In rezervorul de condens de proces 2V0602 (V-701B) se colecteaza si efluentul lichid din
coloana de absorbtie existenta 2C0502.

in afara de aceste fluxuri, in rezervorul de condens de proces se colecteaza, prin intermediului sistemului inchis de
drenaje, apele din diferite surse: condens de proces de la pompele de inaltd presiune de amoniac si carbamat,
drenarile din timpul opririlor si de la Inchizatoarele hidraulice.

Fluxurile cu pericol potential de contaminare din proces (condens, scurgerile de ulei, apd de racire) sunt colectate
in basa subterand. Aceste fluxuri trebuie reduse prin intretinerea corespunzatoare a echipamentelor si pastrarea
curdteniei pe platforme.

Pe baza rezultatelor analizelor apelor din basa subterana, acestea pot sd fie tratate in instalatia de tratare prin
intermediul rezervorului de condens de proces 2V0602 (V-701B), daca analizele sunt corespunzitoare sau sunt
trimise cu ajutorul pompei 2P0603 la canalizare.Condensul acid de la compresorul de CO, este colectat in
rezervorul de condens 20103 (V-102) si trimis la canalizare.

Apele uzate de la Unitatea de Granulare sunt analizate periodic. Pe baza analizelor, solutia de uree impurificata nu
se trimite la rezervorul de solutie de uree 20304 (V-304), ci la pompeazi in basa subterand 2V0503.

Apele uzate din partea noua de obtinere a solutiei de uree

Golirile de la punctele de prelevare a probelor, de la pompe, etc. Sunt colectate in basa subterana. Cota 0.00 m
este placatd si prezinta pantad spre sifon. Cota 7.80 m are rolul de acoperis pentru cota 0.00 m. Planseul are panta
spre scurgere, fiind conectat la canalizarea meteorica. In timpul operatiunilor de spalare, traseul spre canalizarea
meteoricd se inchide si se deschide cel spre basa.

Apele uzate din basa vor fi analizate si in functie de acestea se vor trimite la sistemul inchis de drenaje
(concentratii mai mari), respectiv la sistemul deschis de drenaje (concentratii mai mici).

Tratarea apelor uzate — instalatia de desorbtie — hidrolizi — stripare

Din rezervorul de condens de proces 2V0602 (V-701B) condensul este trimis la prima coloana de desorbtie
2C0601 (C-801), cu ajutorul pompelor 2P3601 A/B (P-703A/B) si a schimbatorului de cédldura (cu trei corpuri)
2H0601 (E-802) de alimentare a instalatiei de tratare. Schimbatorul cu trei corpuri este modernizat pentru a
asigura circulatie in contracurent, in loc de echicurent. In prima coloani de desorbtie 2C0601 (C-801) talerele
vechi au fost inlocuite cu talere noi.

In prima coloani de desorbtie 2C0601 (C-801) cea mai mare parte a amoniacului si a dioxidului de carbon este
stripatd cu ajutorul vaporilor de la partea superioard a cele de-a doua coloane de desorbtie 2C0603 (C-802) si
coloanei de hidrolizd 2C0602 (C-803). Efluentul de la baza primei coloane de desorbtie 2C0601 (C-801) este
trimis la partea superioara a coloanei de hidrolizd 2C0602 (C-803), cu ajutorul pompelor de alimentare a coloanei
de hidroliza 2P0606A/B (P-801A/B), prin intermediul schimbatorului 2H0604 (E-803), unde se incalzeste de la
140°Cla 193°C.

Schimbatorul 2H0604 (E-803) este unul cu noua corpuri, cu circulatie In contracurent. Talerele coloanei de
hidroliza au fost schimbate, iar coloana a fost modificata pentru a asigura o circulatie in contracurent.

In coloana de hidroliza 2C0602 (C-803), ureea este descompusi in amoniac si dioxid de carbon cu ajutorul
aburului viu, la o temperatura de 207°C. Pentru reducerea concentratiei in efluent (1ppm g/g), In coloana de
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hidroliza 2C0602 (C-803) condensul de proces circula in contracurent cu aburul viu. La iesirea din coloana de
hidroliza 2C0602 (C-803), condensul de proces care contine urme de uree ajunge prin intermediul schimbatorului
de caldurd 2H0604 (E-803) in cea de-a doua coloana de desorbtic 2C0603 (C-802). Efluentul de varful coloanei
de hidroliza 2C0602 (C-803) este trimis la prima coloana de desorbtie 2C0601 (C-801). Dupa ricirea la 155°C,
efluentul din coloana de hidroliza 2C0602 (C-803) alimenteaza cea de-a doua coloand de desorbtie 2C0603 (C-
802), unde se indeparteazd urmele de amoniac si dioxid de carbon cu ajutorul aburului viu de joasd presiune.
Condensul de proces purificat din cea de-a doua coloana de desorbtie 2C0603 (C-802) este racit in schimbatorul
2H0601 (E-802) respectiv, racitoarele de condens pur 2H0608/2H0609 (E-801A/B).

La iesirea din Instalatia de tratare condensul de proces purificat contine urme de amoniac (<1 ppm) si urme de
uree (1 ppm) si se poate utiliza a apa de cazan sau apa de racire. Condensul de proces partial racit (inainte de
racitoarele de condens pur 2H0608/2H0609 (E-801A/B) este trimis cu ajutorul pompelor de condens pur
2P0610A/B (P-803A/B) la Unitatea de Granulare (scrubere). Condensul purificat si racit este recirculat la
rezervorul de apd amoniacald 2V0602 (V-701B). Surplusul este trimis la rezervorul existent de neutralizare
2VV0606.

Faza gazoasa de la varful primei coloane de desorbtie 2C0601 (C-801) este condensatd in codensatorul de reflux
2H0603 (E-804), iar solutia de carbamat este trimisd la condensatoarele de carbamat de joasd presiune
2H1208/2H2208 (E-1303/E-2303), la condensatoarele 2H3204 (E-303) si la varful primei coloane de absobtie
2C0601 (C-801) cu ajutorul pompei de reflux 2P069A/B (P-802). Faza gazoasa care nu condenseazi este trimisa
la condensatorul atmosferic 2H3502 (E-311). La intrarea in condensatorul de carbamat 2H0603 (E-804) se adauga
o cantitate mica de CO, pentru corectarea raportului N/C a carbamatului lichid.

Sistem de filtrare ape cu continut de uleiuri provenite din instalatia uree

Apele cu continut de ulei din instalatia uree, trec prin separatorul centrifugal V7, unde cea mai mare parte a
uleiului (cca 90%) se separd de condens si se scurge in rezervorul de ulei uzat V9. Apa (condensul) trece in
rezervorul V10, care are in interior un separator inertial celular cu suprafata marita, in scopul separarii inaintate a
uleiului. Din acest rezervor rezultd apa care contine ulei sub forma de emulsie stabila In concentratie de cca. 100
ppm. Aceasta apa e pompata intr-un filtru care retine particulele mecanice aflate in suspensie si apoi in filtrul de
coalescentd (modulul de filtrare F1 + F2), unde are loc reducerea concentratiei de ulei la o valoare mai mica de 20
ppm. in filtru are loc o concentrare a picaturilor fine de ulei din apa in picaturi mai mari si separarea acestora in
domul filtrului coalescent. Apa purificata se introduce in canalizarea conventional curatd §i meteoricd a
platformei, spre antebazin si apoi spre statia de epurare biologica de la Cristesti.

Uleiul recuperat se acumuleaza in rezervorul V8, de unde periodic este pompat in butoaie metalice pentru ulei, si
dupi analiza specifici, se reintroduce in procesul de productie. In cazul in care calitatea uleiului nu mai
corespunde necesitatilor de exploatare, deseul de ulei uzat se depoziteaza temporar in depozitul de ulei uzat al
Azomures, urmand a fi predat unei firme autorizate.

Granularea

Unitatea de Granulare are o capacitate de 1.425 tone/zi si are la baza tehnologia de granulare in strat fluidizat cu
licenta STAMICARBON (Olanda) si proiectant CHEMOPROJECT NITROGEN (Cehia).

Caracteristicile principale ale procesului sunt:
- topitura de uree care alimenteaza Unitatea de Granulare are o concentratie de 98,5%);

- pulverizarea fina a topiturii are loc in strat fluidizat, prin intermediul unui numar mare de duze de pulverizare
care sunt amplasate pe rampele de pulverizare, la intrarea n granulator;

- cresterea in dimensiuni a granulelor se realizeaza prin granulare stratificaté, adica depunerea de straturi
succesive foarte subtiri de topiturd, care se solidifica peste germenii de cristalizare introdusi initial In proces;

- ca antiaglomerant se foloseste ureea formaldehidica (UF-85).

Pentru ca pulverizarea sa aiba loc simultan pe un numar mare de particule, fara aglomerarea lor, trebuie sa se evite
contactul dintre acestea. Singura metoda, prin care se poate realiza aceastd conditie o perioada suficientd de timp
pentru racirea granulelor complet cristalizate, este fluidizarea. Pe intreaga duratid de stationare in zonele de
granulare ale granulatorului, fiecare granuld este acoperita de straturi succesive de topiturd de uree. Cresterea in
dimensiuni a granulelor este uniforma si proportionald cu durata de stationare, avand ca rezultat granule uniforme,
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de calitate corespunzatoare.

Inainte de faza de granulare, in topitura de uree se adaugi o solutie de uree formaldehidici UF-85, ca aditiv de
granulare si antiaglomerant, avand si rolul de crestere a rezistentei mecanice a granulelor de uree si de diminuare a
formarii de praf in timpul manipularii produsului. Continutul maxim de formaldehida in granulele de uree este de
0,3% g/g.

Solutia UF-85 se livreaza gata preparata in cisterne CF sau autocisterne, este depozitata in rezervorul existent de
formaldehida 2V0403, cu o capacitate 120 m® de unde, cu ajutorul pompei dozatoare 2P0405 (P-662), se
introduce 1n aspiratia pompelor de topitura. Debitul de UF-85 se regleaza in functie de debitul de topitura de uree.

Granularea topiturii de uree 98,5% se face prin pulverizarea fina a topiturii in strat fluidizat, prin intermediul unui
numar mare de duze de pulverizare, care sunt amplasate pe rampele de pulverizare, la intrarea in granulatorul in
strat fluidizat 2Q0801 (G661). Topitura de uree este trimisa la unitatea de granulare cu ajutorul pompelor de
topiturd 2P1302A/B/C (P-1401A/B/C), in aspiratia carora se adaugd UF-85 cu ajutorul pompei dozatoare 2P0405
(P-662). La intrarea in granulator, topitura este alimentatd in rampele de pulverizare ale granulatorului, care
permit pulverizarea foarte fina pe germenii de cristalizare in stratul fluidizat.

Aerul secundar necesar pulverizarii topiturii de uree in stratul fluidizat, este alimentat cu ajutorul suflantei
2K0803 (K-663). Aerul este incalzit cu abur de medie presiune MP (9 bar) in schimbatorul 2H0801 (E-661) la o
temperaturd corespunzitoare pentru a preveni cristalizarea topiturii de uree in duzele de pulverizare. A doua
caracteristicd a rampei de pulverizare este faptul cd rampa de topiturd este situatd in interiorul rampei de aer
secundar. In acest fel nu se impune insotirea cu abur a duzelor de pulverizare, sistemul de pulverizare cu aer
avand si rolul de insotire a rampelor de topiturd. Toate rampele sunt izolate in exterior pentru asigurarea unui
control al temperaturii stratului fluidizat in sectiunile de granulare. Daca este nevoie, in perioada de iarna, aerului
secundar se poate preincélzi in preincalzitorul de aer secundar 2H0811 (E-671), amplasat in amonte de suflanta de
aer secundar 2K0803 (K-663).

Granulatorul este previazut cu patru zone, trei zone pentru granulare (I, II, IIT) si una pentru ricire (IV). In toate
aceste zone, aerul de fluidizare este distribuit uniform cu ajutorul unei placi perforate pentru asigurarea stratului
fluidizat si pentru racirea granulelor. Zonele de granulare sunt separate intre ele cu ajutorul unor sicane. Aerul de
fluidizare este asigurat cu ajutorul ventilatorului 2K0801 (K-661). Pe traseul aerului de fluidizare sunt amplasate
schimbatoarele de caldurda 2H0803 (E-663), 2H0804 (E-664) si 2H0808 (E-668) cu abur de joasa presiune (4 bar)
pentru incalzirea aerului de fluidizare pe durata pornirilor, in timpul iernii si pentru reglarea find a temperaturii
stratului fluidizat in sectiunile de granulare. In timpul iernii, aerul de fluidizare se preincilzeste in preincilzitorul
2H0813 (E-673) amplasat in amonte de ventilatorul de fluidizare 2K0801 (K-661). Pentru controlul temperaturii
in timpul verii, este prevazuta injectarea cu apa in aerul de fluidizare. Injectorul 2J0801 (J661) este amplasat pe
refularea ventilatorului de fluidizare 2K0801 (K-661), racirea aerului realizdndu-se pe seama evaporarii apei.

Materialul marunt recirculat (germenii de cristalizare) de la sitele 2S0802 A/B (S-662 A/B) si moara 2X0801 (X-
661) este introdus in prima zond a sectiunii de granulare, unde este pulverizat cu topitura de uree. Prin trecerea
granulelor de-a lungul zonelor de granulare, dimensiunea acestora creste continuu, strat dupa strat, pentru a atinge
dimensiunea ceruta, la care granulele trec zona de granulare in cea de racire (care nu dispune de rampe sau duze
de pulverizare), unde are loc racirea si intarirea granulelor $i apoi evacuarea din granulator.

Sitarea, dizolvarea si recircularea solutiei de uree, racirea granulelor de uree

Sitarea

Din granulatorul 2Q0801 (G-661), materialul este evacuat cu ajutorul extractorului 2M0801 (B-663) si trimis
pentru sitare la sita grosierd 2S0801 (S-661) care previne ca materialul grosier sd ajungd in racitorul in strat
fluidizat 2H0802 (E-662). Fractia grosierda este trimisd in vasul de dizolvare 2V0803 (V-662). Materialul
corespunzator ajunge in racitorul 2H0802 (E-662).

Récitorul 2H0802 (E-662) este unul in strat fluidizat, aerul de fluidizare fiind asigurat de ventilatorul 2K0802 (K-
662). Aerul de fluidizare se poate incalzi in schimbatorul de caldurda 2H0805 (E-665), cu ajutorul aburului de
joasi presiune LP (4 bar), pe perioada pornirilor sau in timpul iernii. In perioada de iarn aerul poate fi preincalzit
in preincalzitorul 2H0815 (E-675), amplasat in amonte pe traseul de aspiratie al ventilatorului 2K0802 (K-662).

Cu ajutorul elevatorului 2M0803 (B-661), granulele racite sunt transportate de la racitorul in strat fluidizat
2H0802 (E-662) la sitele principale 250802 A/B (S-662 A/B), unde granulele sunt separate in trei fractii: grosiera,
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corespunzatoare §i marunta.

Produsul marunt este recirculat in granulator si va servi ca germeni de cristalizare. Produsul grosier este trimis la
buncarul de material grosier 2V0802 (T-662) si de acolo la moara 2X0801 (X-661). Dupa maruntire, produsul
este trimis la granulator si va servi ca germeni de cristalizare.

Dizolvarea si recircularea solutiei de uree

Materialul grosier provenit de la sita grosiera 2S0801 (S661) este dizolvat in solutia de uree provenita de la
scruberul spaldtor 2C0801 (C-661). Vasul de dizolvare este prevazut cu agitator 2X0803 (AGV-662) pentru
realizarea omogenizarii solutiei si pentru prevenirea depunerilor de uree. De asemenea, pentru prevenirea
cristalizarii si pentru asigurarea caldurii necesare dizolvarii, se foloseste abur de joasa presiune LP (4 bar). Solutia
din vasul de dizolvare 2V0803 (V-662) este recirculata cu ajutorul pompelor de recirculare 2P0803A/B (P-
663A/B) in instalatia de obtinere a solutiei de uree pentru procesare. Vasul de dizolvare este utilizat si pentru
drenarea condensului la insuflarea echipamentelor pe durata operatiilor de spalare.

Pentru drenarea apelor uzate provenite din spalarea echipamentelor se utilizeaza si vasul de colectare ape uzate,
echipat cu pompa de recirculare ape uzate 2P0804 (P-669). Pentru stocarea intermediara a solutiei de azotat de
amoniu este prevazut vasul de stocare 2V0805 (V-664), solutia fiind trimisa pentru recuperare in instalatia Azotat
de Amoniu Il cu ajutorul pompelor 2P0802A/B (P-665A/B).

Basa subterana 2V0806 (V-665) are rolul de a colecta eventualele ape de pe platforma din jurul scruberului si care
ar putea fi contaminate. In functie de analize, aceste ape se trimit la canalizare sau se recirculd si se trateaza in
instalatia Azotat de Amoniu IlI.

Racirea

Produsul final corespunzator este transportat la racitorul final 2H0806 (E-666), un racitor cu placi, cu apa ca agent
de ricire, unde se raceste pand la temperatura corespunzatoare depozitirii. Pentru evitarea condensarii umiditatii
din aer pe perioada racirii i pentru uscarea racitorului dupa spilarea acestuia, se foloseste aer industrial. Din
cauza calitdtii apei de racire (continutul de clor), circuitul apei de racire este unul inchis. Apa de ricire din
circuitul inchis este racita, la randul ei, cu apa de racire din sistemul de apa de racire exterior in racitorul 2H0807
(E-667) si este circulatd cu ajutorul pompei de apa de racire 2P0806A/B (P-666A/B).

Depozitarea ureei
Dupa racire la temperatura finala, produsul ajunge cu ajutorul benzii transportoare 2M0807 (B-710) la depozit.

Instalatii de reducere a emisiilor in atmosfera

Emisiile de amoniac in atmosfera provenite de la Unitatea de productie sunt reduse prin colectarea tuturor
fluxurilor gazoase care contin amoniac si trimiterea acestora in Unitate de Granulare Uree, in vederea purificarii
in sistemul de scrubere spalatoare. Astfel, fluxurile gazoase cu continut de amoniac, impreund cu gazele provenite
din procesul de granulare si deja purificate de pulberile de uree in primul scruber spalator 2C0801 (C-661), sunt
trecute prin cel de-al doilea scruber spalator 2C0802 (C-662), unde se spala cu solutie acida pentru retinerea
urmelor de amoniac.

Emisiile de la Unitatea de Granulare sunt reprezentate prin aerul (de fluidizare si cel secundar) cu continut de
pulberi de uree si urme de amoniac, care este evacuat de la partea superioara a granulatorului 2Q0801 (G-661) si
racitorului in strat fluidizat 2H0802 (E-662), cu ajutorul ventilatorului scruberului 2K0804 (K-664). Pentru
desprafuirea unor echipamente din Unitatea de Granulare (site, elevatoare, racitorul final, sita, etc.) se utilizeaza
ventilatorul de desprafuire 2K0806 (K-666), cu ajutorul caruia aerul este aspirat in scruberul spalator 2C0801 (C-
661).

In scruberul spalitor 2C0801 (C-661) aerul evacuat de la granulator 2Q0801 (G-661), racitorul in strat fluidizat
2H0802 (E-662) si din punctele de desprafuire ale instalatiei este spélat de pulberile de uree cu solutie de uree.
Circulatia este asiguratd de pompele 2P0801 A/B (P-664 A/B). Pentru purificarea aerului de urmele de amoniac,
este prevazut un al doilea scruber, cu spalare acidd 2C0802 (C-662), unde aerul este spalat cu solutie de acid
azotic pentru retinerea amoniacului. Acidul azotic este dozat in solutia acida de spalare. in scruberul cu spilare
acida sunt purificate §i gazele impurificate cu amoniac provenite din partea de obtinere a solutiei de uree. Prin
spalarea urmelor de amoniac cu solutie de acid azotic se formeaza azotat de amoniu, care se recupereaza sub
forma de solutie de azotat de amoniu 50%, care contine urme de uree.

Aerul purificat este evacuat cu ajutorul ventilatorului 2K0804 (K-664), la T=50°C, Debit=411.000 m%h la cosul
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de evacuare 2X0804 (X-663) cu D interior=3.200mm, Hcos=49.7 m, in atmosfera.

Pentru mentinerea concentratiei de uree in solutia de la scruberul spalator 2C0801 (C-661), o parte a solutiei de
uree este trimisd la vasul de dizolvare 2V0803 (V-662) si recuperata.

Prin spalarea cu solutie acida in scruberul 2C0802 (C-662) se obtine ca produs secundar o solutie de azotat de
amoniu care se stocheazd intermediar in vasul de stocare 2V0805 (V-664) si se trimite pentru recuperare in
instalatia Azotat de Amoniu III, cu ajutorul pompelor 2P0802A/B (P-665A/B).

Calitatea apelor uzate evacuate este verificatd prin determinarea automatd (M732+M725+M734+M316+M304) a
urmitorilor parametrii: pH, NH,", azotat, uree.

Ambalarea — depozitare —expedierea produselor finite ADEX 111 —Uree
Instalatia ADEX III este destinata ambalarii, Incarcarii si expedierii Ingrasamintelor chimice (azotat de amoniu si
uree), in saci mari de 500/600/1000kg.Lucreaza la o capacitate de 80t/h.
Partile componente ale instalatiei de ambalare in saci mari sunt:

- partea de interconectare

- partea de stocare produs

- partea de cantarire si pregatire a ambalarii

- partea de ambalare propriu-zisa

- partea de logisticd a sacilor mari ambalati, precum si a sacilor goi, in vederea incarcarii acestora in

vagoane CF si autocamioane

Pentru transportul produsului la instalatia ADEX III se foloseste sistemul de transport format din urmatoarele
benzi transportoare:

- T1004 banda scurté orizontald

- T1005 prima banda inclinata

- T1006 banda orizontala

- T1007 a doua banda inclinata

- T1/2 banda de distributie
Din buncarul Uree 5/1, produsul ajunge pe banda T1010 de alimentare a instalatiei propriu-zise, prin intermediul a
doua clapete pneumatice de descarcare, controlate de nivelul materialului din buncarul de stocare.
Din buncarul de stocare cu un volum de 4 m®, materialul este alimentat gravimetric prin intermediul unei clapete
pneumatice de descarcare actionatd de nivelul buncarului de cantarire. Buncarul de cantirire se sprijina pe trei
doze dinamometrice, semnalul de oprire a umplerii sacului fiind dat prin intermediul sistemului PLC. Pentru
Cresterea capacitatii de ambalare, materialul cade in buncarul intermediar de unde alimenteaza sacul.
Toatd zona din jurul instalatiei propriu-zise de ambalare este desprafuitd prin intermediul unui sistem de
despréfuire tip CJF26.
Procedura de incércare a sacului cu material incepe prin pozitionarea acestuia in ajutajul de prindere, unde pozitia
este detectata de fotocelulele din dotare, care comanda inceperea secventei de umflarea sacului. Cand sacul este
complet umflat incepe secventa de umplere a sacului cu material. Pe durata umplerii sacului, aerul este evacuat
prin intermediul sistemului de filtrare, impiedicand generarea prafului in jurul instalatiei. Cand umplerea sacului
este completa, operatorul actioneaza banda transportoare finala, care se misca o pozitie, permitdnd pregatirea unei
noi secvente de umplere.De pe banda transportoare finala, sacii sunt incarcati in vagoane CF si autocamioane cu
ajutorul motostivuitoarelor.

Daca se doreste ambalarea produsului in saci de 50 kg, se foloseste buncarul 5/2 (buncar 2 Uree) din care se
alimenteaza liniile IIT si IV Uree. Fiecare linie este prevazutd cu doud cantare automate, palnie de ambalare, gura
de prindere saci, masind de lipit saci, masind de cusut, masa pentru saci goi, banda transportoare longitudinala,
respectiv banda rapida, precum si instalatia de desprafuire. Fiecare linie de ambalare este prevazuta cu tubulatura
pentru Incarcarea in vrac.

o INSTALATIA DE FABRICARE A iNGRASAMINTELOR COMPLEXE TIP NP/ NPK
Tehnologia NORSK — HYDRO de fabricatie a ingrasdmintelor complexe de tip NP/NPKse bazeaza pe atacul
nitric al fosfatilor obtinuti prin calcinarea rocilor fosfatice naturale.

Fluxul tehnologic
Fazele procesului tehnologic de fabricare a NPK sunt:

- Alimentarea cu roca fosfatica;
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- Atacul rocii fosfatice cu acid azotic si decantarea insolubilelor;
- Cristalizarea azotatului de calciu;

- Filtrarea azotatului de calciu;

- Neutralizarea solutiei N/P cu amoniac;

- Carbonatare si conversia azotatului de calciu;
- Filtrarea carbonatului de calciu;

- Evaporarea azotatului de amoniu;

- Evaporare finala in turnul de granulare;

- Amestecare cu KClI;

- Granulare, conditionare;

- Ambalare;

Fosfatii reactioneaza cu acidul azotic pentru a transforma fosforul insolubil in forme solubile, asimilabile de catre
plante.

Dupad indepartarea celei mai mari parti de calciu din roca, prin cristalizare si neutralizare cu amoniac, cea mai
mare parte din fosfor raméne sub forma solubild, in apd. Restul de fosfor este precipitat sub forma de fosfat
dicalcic, solubil, cu ajutorul acidului citric. Azotul din acidul azotic si din amoniac ramane, de asemenea in
produsul finit, ca element nutritiv pentru plante.

Reglarea raportului N/P,Os se realizeaza prin adaugarea la faza de neutralizare a azotatului de amoniu. Apa este
indepartata prin evaporare si produsului obtinut si se adauga sare de potasiu pentru obtinerea ingrasamintelor
ternare.

Produsul finit se obtine prin granulare si conditionare.

EMISIH iIN ATMOSFERA din instalatia de ingriisiminte complexe NPK

Emisiile din surse fixe in atmosfera:

- gaze cu continut de oxizi de azot provenite de la filtrarea azotatului de calciu (poz. 1301);

- gaze cu continut de fluor, oxizi de azot i amoniac emiseprin cosul comun, din sursele: spilare gaze acide
(poz.1309), spalare gaze amoniacale (poz. 1310), aspiratie vase (poz. V1320), filtrare carbonat de calciu (poz.
1416);

- gaze cu continut de amoniac si pulberi de la turnurile de granulare (poz. 1A — 10A);

- gaze cu continut de pulberi din instalatia de uscare clorurd de potasiu (poz. 1317 sau 1322);

- gazecu continut de pulberi de la desprafuirea generala — uscare clorura de potasiu (poz. 1324);

- gaze cu continut de pulberi din instalatia de uscare carbonat de calciu (poz. V14A + V14B)

Instalatii de reducere a emisiilor in atmosfera
Instalatii de reducere a emisiilor de amoniac si pulberi la turnurile de granulare
Au fost implementate urmatoarele solutii:

a.La faza de conditionare functioneaza si o instalatie de incilzire pentru recirculatul NPK (produsul secundar
de la conditionarea NPK), cu scopul eficientizarii etapei de amestecare a recirculatului NPK cu solutia NP, a
reducerii emisiilor de pulberi provenite de la turnul de granulare NPK si incadrarea acestora in limitele legale.
Instalatia de incélzire recirculat NPK este formata din: incilzitorul SOLEX, amplasat pe cele 2 linii de productie
din hala de conditionare NPK, in care recirculatul NPK trece in contracurent cu aburul de 6,5 bari la o temperatura
de intrare de 30°C si iesirea de 120°C, urmata de o descarcare pe cele 2 snecuri elicoidale de transport spre
buncarele de depozitare a granulelor NPK de dimensiuni mici 0,05 — Imm (maruntul de la site), la un debit de
15t/h.

b. La faza de conditionare functioneaza si o instalatie de desprifuire a aerului de la utilaje cu scopul reducerii
emisiilor de pulberi de la conditionare si granulare. Instalatia este formata din 2 filtre cu saci Delta Neu Jetline
V, echipate cu elemente filtrante agezate in interiorul filtrului in rdnduri a cate 9 saci pe rand, avand 216 elemente
filtrante (linia A) si 324 elemente filtrante (linia B), amplasate pe cele 2 linii ale sistemului de ventilatie A, B din
Hala de conditionare NPK. Intrarea aerului impurificat se face pe laterala filtrelor cu evacuarea aerului filtrat la
partea superioara in sistemul de ventilatie al turnului de granulare. Pe stutul de golire se afla o clapeta dubla
pneumatica pentru mentinerea depresiuni in filtre si eliminarea prafului separat. Fiecare rand de saci este prevazut
cu un tub de distributie aer comprimat pentru regenerarea materialului filtrant. Debitul de aer impurificat este de
25000m*/h (linia A) si 35000m*/h (linia B).
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Sisteme de desprifuire la turnurile de granulare
- filtre cu saci pe traseele de desprafuire din turnul de granulare, avand ca efect reducerea cantitatii de
pulberi emise n atmosfera si reducerea cantittii de ingragdmant antrenat in caz de precipitatii.
- echipamente pentru incadrarea in limitele legale a concentratiei amoniacului si pulberilor provenite de la
aspiratia filtrelor de carbonat de calciu (poz. 1327), din hala de fabricatie, prin:
e 3 sisteme de masurare si control automat a pH la dozarea excesului de amoniac de la conversia
azotatului de calciu, in vasele de reactie 2316 A,B si in rezervorul de stocare a solutiei de azotat de
amoniu, poz. 2319;
o carcasarea filtrelor de carbonat de calciu poz. 1402 A,B,C.

Sisteme de spalare a gazelor reziduale

Din instalatia NPK — hala de fabricatie, rezultd gaze cu continut de amoniac, oxizi de azot si fluor. Retinerea
poluantilor din gaze se realizeaza in doud sisteme de spalare a gazelor:

a) Sistemul de spélare a gazelor alcaline (cu continut de amoniac);

b) Sistemul de spélare a gazelor acide (cu continut de fluor si oxizi de azot).

a) Sistemul de spalare a gazelor alcaline

Gazele cu amoniac sunt trimise la un scruber cu umpluturd unde sunt spalate in contracurent cu o solutie
recirculatd de azotat de amoniu (AN) 60%. Fluorul este absorbit in solutia de AN 60%.

La solutia recirculatd de AN se adauga acid azotic pentru a reactiona cu amoniacul liber absorbit din gaze, iar
excesul de solutie de azotat de amoniu acumulat este trimis, printr-un element de control de nivel automat, la
rezervorul de solutie AN.

Gazul aspirat este racit §i vaporii sunt condensati cu apa de la turnurile de racire tip York, intr-o camerd cu
stropire deasupra umpluturii din scruber.

Gazul aspirat din primul scruber trec prin scruberul suplimentar de spalare.

in acest sruber gazul aspirat este spalat cu apa, care circuld in echicurent cu gazul, prin scruber, fiind apoi dirijat
spre cosul comun de gaze montat pe turnul de granulare.

Gazele cu amoniac de la sectia de evaporare, de la partea superioara a turnurilor de granulare, sunt spalate cu apa,
in scruberul turnului de granulare si apoi sunt trimise in atmosfera prin cosul comun de pe turn.

b) Sistemul de spilare a gazelor acide

Gazele degajate in timpul descompunerii cu acid azotic a rocii fosfatice sunt aspirate, impreuna cu aerul
atmosferic, la sistemul de spalare si apoi dirijate spre cosul comun de gaze montat pe turnul de granulare.

Gazele ce provin de la descompunerea rocii fosfatice cu acid azotic contin cca. 6% NOx , 1,6%F si vapori de apa.
Fluorul este legat in special sub forma de SiF,.

Aceste gaze intra pe la partea inferioara a sruberului 1715 unde sunt spalate in contracurent cu apa. Apa este
dispersata pe toata suprafata scruberului cu ajutorul a cinci diuze dispuse succesiv pe indltimea scruberului.

Din scruberul 1715 gazele ies pe la partea superioara si sunt conduse spre coloana de oxidare 2368 , in care intra
pe la partea inferioard. In aceastd coloand, datorita indltimii mai mari se asigurd timpul necesar oxidarii NO la
NO,. Totodatd,gazele sunt spalate print-un sistem de diuze. Din coloana de oxidare 2368 gazele ies pe la partea
superioard si intrd in scruberul 1717 pe la partea inferioard a acestuia. in acest scruber gazele sunt spalate cu apa,
circulatia fiind in contracurent.

Dupa scruberul 1717 gazele sunt aspirate de ventilatoarele 1326 si sunt refulate in coloana de oxidare 2369.
Gazele intrd pe la partea inferioard a coloanei de oxidare 2369 (identicd cu 2368) si sunt stropite cu apa cu
ajutorul diuzelor.In continuare gazele sunt aspirate de exhaustorul 1309 prin bratul coloanei de spailare 1704 ,
unde sunt spalate cu apa prin stropire si apoi intra in coloana de spalare 1704.

In coloana de spilare 1704, gazele de la digestie cu continut scizut de NO, si F se amesteca cu gazele provenite
de la cristalizatoare si rezervoarele cu solutii acide din hald. Gazele intrd pe la partea inferioard a coloanei si
circuld in contracurent cu apa de spalare , care este distribuitd pe toata suprafata coloanei cu ajutorul diuzelor.

Din coloana 1704 gazele ies pe la partea superioara fiind aspirate de exhaustorul 1309 si refulate spre cosul
comun de gaze de pe turnul de granulare.
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Instalatie de tratare a gazelor de la cosul comun de evacuare a gazelor (NPK)

Scopul acestei instalatii destinate tratarii gazelor evacuate din procesele de spalare, este de reducere a emisiilor
din cosul comun de pe turnul NPK.

Gazele provenite de la spaldrile acide si amoniacale, Incarcate cu ceatd de azotat de amoniu §i acid azotic, sunt
tratate intr-un scruber echipat cu filtre lumanare capabile sé capteze particule foarte fine (pozitie de montaj NPKO-
SB-001).

-Treapta 1 a scruberului: Separatorul de picaturi

Gazele aspirate din scruberele existente trec printr-o prima treapta, separatorul de picaturi NPK0-V1-001.

Treapta 1 constd dintr-un strat gros de metal impletit amplasat orizontal pe intreaga sectiune a scruberului.
Aceastd suprafata filtrantd este irigatd continuu cu solutie recirculatd (<5% azotat de amoniu + acid azotic),
pulverizati prin 80 de duze (NPKO0-VI-002) in regim de 1 (m*h)/m? la presiunea de 1 bar, atit in echicurent, cat si
in contracurent, totalizand un debit de purificare de 2 (m*h)/m?,

Suprafata separatorului de picaturi este de 23 m?, iar debitul de soluie lichidi este de aproximativ 46 m*/h.
Lichidul pulverizat pe separatorul de picaturi este colectat la baza scruberului. pH-ul solutiei poate fi reglat prin
adaugarea de acid azotic. Concentratia este limitatd la 5% ion azotat, prin purjarea scruberului la un debit
controlat (eliminarea unei parti din solutia de recirculare) si completarea cu condens de proces.

-Treapta 2 a scruberului: Filtrele lumanare

Gazele evacuate trec apoi printr-o a doua treapta constand din filtrele luminare NPK0-V1-003 (40 buc.), dispuse
radial in interiorul vasului scruberului.

Filtrele lumanare constau din elemente prefabricate aranjate in spatiul inelar de 50 mm dintre doi cilindri
concentrici fabricati din retea metalica.

Mecanismul de colectare este o combinatie de captare directd a picaturilor mari si imprimarea unei miscari
browniene pentru picaturile fine: pe masura ce gazele trec prin patul-filtru, particulele mici sunt bombardate de
moleculele de gaz care le inconjoara, ducand la miscarea lor in diverse directii, catre si dinspre suprafata fibrelor,
crescand eficienta colectarii.

Filtrele luminare NPK0-V1-003 sunt prevazute cu duze de pulverizare NPK0-VI1-004cu apa.

Ciclul de pulverizare pentru curdtarea filtrelor luméanare este intermitent, durand 20 — 30 minute si este declangat
de cresterea pierderii de presiune in filtrele lumanare. Curatarea filtrelor se declanseaza automat si la oprirea
procesului. Gazele tratate in scruberul NPK0-SB-001 sunt evacuate la cosul comun cu ventilatorul principal
NPKO0-K-001.

Sisteme de desprafuire transport pneumatic — cloruri de potasiu si carbonat de calciu

- filtre cu saci montate pe traseele de transport pneumatic a clorurii de potasiu/carbonatului de calciu din instalatia
NPK, pentru reducerea poludrii cu pulberi a aerului si a apelor uzate evacuate in raul Mures prin reducerea
cantitatii de Ingrasamant antrenat in caz de precipitatii.

Sisteme de desprifuire uscare — cloruri de potasiu

- montarea unor echipamente in instalatia de uscare a clorurii de potasiu, in punctele de emisie de desprafuire
generald (poz. 1324) si aspiratie uscator (poz. 1322 / 1317), a constat in montarea unor filtre cu saci in aceste
puncte de emisie, pentru reducerea pulberilor emise in atmosfera.

Sisteme de desprifuire uscare — carbonat de calciu

- montarea unui presostat care semnalizeazd si blocheazd instalatia de spalare a gazelor evacuate de la
desprafuirea uscatorului de carbonat de calciu, atunci cand presiunea apei de spalare a gazelor evacuate de la
despréfuirea uscatorului de carbonat de calciu, atunci cand presiunea apei de spélare a prafului de carbonat scade
sub valoarea minima stabilita.

Produsele secundare din procesul de fabricare a ingrisimintelor complexe se valorifica astfel: calciul este
indepartat prin cristalizare ca azotat de calciu, este transformat apoi in azotat de amoniu si carbonat de calciu, prin
conversie cu carbonat de amoniu.O parte din azotatul de amoniu rezultat este recirculat in proces pentru obtinerea
raportului optim N/P,0s in produsul finit si restul este trimis spre concentrare.

Din instalatie rezulta, ca produse secundare, carbonat de calciu si solutie de azotat de amoniu. Carbonatul de
calciu este utilizat ca amendament agricol sau in industrie (sub forma uscatd). Solutia de azotat de amoniu se
trimite 1n instalatiile de azotat de amoniu spre prelucrare pana la produs finit.
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Instalatia NPK are mai multe instalatii auxiliare, respectiv:

- Instalatia de uscare a clorurii de potasiu;

- Instalatia de uscare a carbonatului de calciu;

- Instalatii de evaporare a apelor fosfoamoniacale — din care se recupereaza solutie de azotat de amoniu, refolosita
in faza de neutralizare;

- Instalatia de spalare a gazelor acide, evacuate din faza de atac nitric;

- Instalatia de spélare a gazelor amoniacale evacuate in faza de carbonatare — conversie si neutralizare din care se
recupereaza azotat de amoniu 60%;

- Instalatia de decantare a suspensiilor din apele acide provenite din procesul tehnologic;

Ambalarea si expedierea NPK(ADEX NPK)- ingriasamintele sunt transportate pe benzi de estacade si apoi
descarcate in buncare tampon:

- doud buncare deservesc doua linii de ambalare in saci dubli de 500-1000 de kg-un buncér deserveste o linie
automata de ambalare, paletizare si infoliere saci de polietilena de 50 kg.

- alte doua buncare deservesc 4 linii de ambalare compuse din cantar dublu, post de Incircare in saci de polietilend
si polipropilend, transportor cu sipci, masind de sudat (lipit) saci, magind de cusut saci, jgheaburi si masini de
invagonat. Alimentarea cu saci goi se face cu ajutorul unui carucior, iar vagoanele la incarcare se deplaseaza cu o
instalatie de tractat vagoane.

Instalatiile de insicuire in saci de 500/600/1000kg (mari), respectiv de 50 kg (mici)— sunt identice cu cele
descrise la ADEX II.

Instalatiile de uscare a clorurii de potasiu (materie primé) si uscare a carbonat de calciu (produs finit) din
cadrul procesului de fabricatie a ingrisamintelor complexe NP/ NPK, utilizeaza drept combustibil gaz natural.
Clorura de potasiu se usca intr-un tambur rotativ, pe seama caldurii gazelor de combustie rezultate din arderea
gazului metan. Gazele de combustie sunt evacuate in atmosfera dupa purificare.

Carbonatul de calciu se usca intr-0 coloand pneumatica, pe baza caldurii gazelor rezultate din arderea gazului
metan, care sunt evacuate in atmosfera.

Fabricareaazotatului de calciu si amoniu total solubil (CNgg) si instalatia de evaporare apa de iaz — sectia
NPK
Din punct de vedere tehnologic se disting doua situatii de operare a instalatiei $i anume:

a) producerea de azotat de calciu si amoniu total solubil

In fluxul tehnologic de fabricatie a ingrasamintelor complexe NPK prin procedeul ,,nitrofosfati”, rezulta ca produs
intermediar azotat de calciu cristalizat. in fluxul normal, acesta se supune operatiei de ,,conversie”, de unde se
obtine ca produs rezidual carbonat de calciu.

Din cantitatea de azotat de calciu rezultata se preia o cantitate determinata, necesara pentru productia de azotat de
calciu si amoniutotal solubil §i se prelucreaza pentru eliminarea impuritatilor, in special solide, si obtinerea unui
produs de calitatea necesara unui ingrasamant (CNgg).

Fluxul tehnologic
Fazele procesului tehnologicsunt:

- carbonatare;
- neutralizare;
- decantare;

- centrifugare;

Solutia de azotat de calciusi amoniu purificata se concentreaza intr-o instalatie de evaporare, proiectata si realizata
astfel incat sa poatd functiona si pentru concentrarea solutiei de azotat de calciusi amoniu, dar si pentru
evaporarea apei de iaz. Echipamentele aferente sunt montate in hala de procese umede de la NPK.

Cea de-a treia si ultima faza de fabricare a azotatului de calciu si amoniu total solubil granulat — produs finit —
constd 1n prelucrarea finald a solutiei concentrate si are loc in instalatia de azotat de amoniu/nitrocalcar
retehnologizata.

Fazele importante ale acestui proces:

- granulare;
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- sortare;

- racire si conditionare;

- spalare gaze de praf si efluenti gazosi;

- evaporarea apei de spalare gaze si returnare in circuitul instalatiei de granulare.

b.) concentrare api de iaz — batal:

Apa din iazul batal de 2,5 ha serveste ca apa de completare in turnul de ricire ape agresive (York). O parte a apei
din circuitul York este trimisd in instalatia de evaporare. Solutia este preincalzitd si apoi este concentratd prin
evaporare in 3 evaporatoare in film descendent, pana la cca. 50% azotat de amoniu. Aceasta solutie se utilizeaza
in cadrul procesului tehnologic al instalatiei de producere a ingrasamintelor chimice complexe tip NP/ NPK.
Pentru concentrarea solutiei prin evaporare, agentul termic este aburul secundar rezultat dintr-una din fazele de
evaporare ale instalatiei NPK.

Condensurile rezultate din evaporarea apei de iaz se trimit in instalatia de tratare a apei cu schimbatori de ioni
(ARIONEX). Reglarea parametrilor tehnologici din instalatie se face printr-un sistem centralizat, cu ajutorul unui
calculator de proces.

APE UZATE EVACUATE din instalatia de ingrisiminte complexe NPK

Apele uzate din sectia NPK sunt dirijate prin magistralele C2, C3 spre bazinul final de omogenizare-retentie si
prin pompare spre statia de epurare biologica de la Cristesti cu evacuare finala in raul Mures.

Apele uzate fecaloid-menajere sunt colectate in canalizarea fecaloid-menajera internd de pe platforma societatii,
trimise prin statia de pompare ape menajere SP1 spre statia de epurare biologica de la Cristesti in vederea epurarii
finale urmata de evacuarea apelor epurate in raul Mures.

Instalatia de decantare a suspensiilor din apele acide, provenite din procesul tehnologic de fabricatie a
ingrasamintelor NP/NPK.

Pentru decantarea apelor acide rezultate si utilizate din / in procesul tehnologic de fabricare a ingrasdmintelor
complexe (circuit inchis), s-a construit un decantor ingropat cu fundatii tip radier general din beton armat clasa
C25/30, cu hidroizolatii din material bituminos, iar pentru interiorul liniile de decantare A,B s-au aplicat placi de
inox. Decantorul are dimensiunile de 20x26.5m si o adancime de 2.5 m si este format din 7 compartimente cu
dimensiuni diferite.

Capacitatea de decantare a suspensiilor este de 1300 m*/h. Se supun decantirii apele acide din circuitul turnului de
racire York. Datoritd modului in care se realizeaza distributia si circulatia apelor in compartimentele decantorului,
se asigurd separarea suspensiilor continute de apele acide. Scopul separarii suspensiilor in decantor este acela de a
evita colmatarea si depunerea suspensiilor solide pe suprafetele de racire si reducerea eroziunii si coroziunii
mecanice a conductelor si a pompelor care vehiculeaza apele acide agresive. Apele separate de suspensiile solide,
decantate se reintorc in procesul tehnologic (circuitul inchis al turnului York), iar suspensiile formate din compusi
asimilabili de catre plante se depoziteaza pe platforma betonata, acoperita si se livreaza cu carbonatul de calciu ca
amendament.

Reamenajarea platformei de carbonat de calciu din sectia NPK a constat in betonarea si separarea prin
incadrare cu un zid betonat a suprafetei de depozitare a carbonatului de calciu cu continut de cca 1,5% azotat de
amoniu. Astfel se reduce practic total poluarea cu aceste substante din zona platformei de la sectia NPK, respectiv
a apelor uzate evacuate in rAul Mures.

Pe ramura canalizarii conventional curate din zona platformei de carbonat de calciu, nainte de caminul M316, s-a
amenajat o cuva subterand de retinere a apelor impurificate cu carbonat, care are rolul de reducere a poludrii cu
amoniu si azotat de amoniu a apelor uzate dirijate spre canalizarea conventional curatd C3 din zona NPK.

e INSTALATIA DE FABRICARE A MELAMINEI
Melamina se obtine prin sinteza ureei topite In prezenta amoniacului la 70 bar si 380°C.

Fluxul tehnologic
Fazele procesului tehnologic de fabricatie a melaminei sunt:

- topirea si concentrarea ureei;

- comprimarea reactantilor i sinteza melaminei;
- incalzirea agentilor termici;

- expandarea si condensarea;

- striparea si spalarea gazelor;
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- cristalizarea, filtrarea, uscarea;
- tratarea apelor uzate

Sinteza melaminei are loc intr-un reactor incilzit cu vapori de DOWTHERM (amestec de difenil si difenil-eter),
care circuld in mantaua reactorului si cu saruri topite (amestec de azotat de sodiu, azotit de sodiu si azotat de
potasiu), la 420°C, care circula prin tevile fasciculului tubular din interiorul reactorului de sinteza. Produsii de
reactie se destind de la 70 bar la 24 bar, dupa care se ricesc de la 380°C la 160°C, melamina solubilizandu-se in
solutie carboamoniacald, iar gazele (amoniac si bioxid de carbon) sunt spalate si, sub formd de carbamat de
amoniu, se exportad in instalatia de azotat de amoniu III sau in instalatia de uree. Solutia de melamina este trecuta
la faza de finisare unde produsii de policondensare hidrolizeaza la 160°C si 24 bar. Solutia este destinsa de la 24
bar la 5 bar intr-o coloani de stripare. In vederea salefierii produsilor secundari ai reactiei de sinteza si
transformarii acestora in amelinat de sodiu, solutia se trateaza cu hidroxid de sodiu, dupa care acestia se filtreaza
si se purificd prin absorbtie pe carbune activ. Solutia purificatd se trece la cristalizare, suspensia de cristale se
filtreaza, iar cristalele de melamina se usuca prin antrenare cu aer incilzit la 180-300°C. Apele uzate rezultate in
urma filtrarii suspensiei cu cristale de melamind sunt carbonatate cu dioxid de carbon in vederea formarii
suspensiei cu oxiaminotriazine, suspensie ce e retinuta de cétre un filtru presa si reintrodusa inapoi in fluxul de
fabricatie. Melamina se ambaleaza 1n saci de hartie cu supapa si in saci de polipropilend cerata.

Agentii termici purtatori de caldura — DOWTHERM si sarurile topite se incalzesc in cuptoare speciale B1 si B2,
Cu evacuarea gazelor arse printr-un cos comun, pe baza caldurii generate de arderea gazului metan.

APE UZATE EVACUATE din instalatia MELAMINA

Recuperarea suspensiilor din apele uzate evacuate de la instalatia de fabricare a melaminei, prin precipitare si
filtrare, respectiv modernizarea ventilatiei in hala de fabricatie a constat in montarea unui filtru cu placi pentru
retinerea melaminei i a compusilor intermediari ai acesteia, respectiv reducerea continutului de suspensii
(melamind) din apele uzate evacuate, cu cca. 150 kg/h.

Montarea unui cristalizator suplimentar in instalatia de melamind a constat in montarea unui cristalizator
suplimentar 1n scopul stocarii apelor impurificate in cazul unor defectiuni in instalatia locald de tratare a apelor.
Cristalizorul suplimentar mai are rolul de utilaj de rezerva.

Apele uzate fecaloid-menajere sunt colectate in canalizarea fecaloid-menajera internd de pe platforma societatii,
trimise prin statia de pompare ape menajere SP2 spre statia de epurare biologica de la Cristesti in vederea epurarii
finale urmata de evacuarea apelor epurate in raul Mures.

e CENTRALELE ELECTROTERMICE CETISICETII

Centralele electrotermice CET I si CET 1I asigurd necesarul de abur, apa caldd menajera si apa termoficata al
platformei Azomures. Centrala electrica si de termoficare produce in principal abur supraincalzit de 36 ata si
450°C obtinut in cazane de radiatie tip CR 5 si CR 12A si CR 12B. Combustibulul utilizat este gazul metan. Alte
produse ale centralelor sunt: abur tehnologic de 24 at, 13 at, 16 at, 5 at pentru consumatorii tehnologici de pe
platforma, apa calda si energie electrica produsa de turboagregate.

Capacitate:

CET I: 1 cazan CR 5 cu capacitate de 20 t/h abur si 2 cazane CR 12 de 50 t/h abur;

CET II: 5 cazane CR 12B de 50 t/h abur

Fazele tehnologice sunt:

- alimentare cu apa demineralizatd; preincélzirea si degazarea apei demineralizate;

- recuperarea si degazarea condensurilor preluate de la sectiile tehnologice;

- alimentare combustibil si ardere gaz metan in focarele cazanelor;

- producerea aburului si energiei electrice;

- producere apa termoficata si apa calda menajera;

- livrare de energie sub formd de abur tehnologic, apa termoficatd, apd calda menajerd/energie electrica la
consumatorii interni.

Apa demineralizata care alimenteaza instalatia CET este preincalzita cu ajutorul aburului de 2,5 ata si 140°C, pana
la 80 — 85°C. in continuare, apa demineralizatd preincalzitd intrd in coloana de degazare, unde se intilneste cu
aburul de 1,25 ata si 105°C si are loc degazarea termica — eliminarea oxigenului, dioxidului de carbon. Urmeazi o
degazare chimica a apei, prin tratare cu dietilhidroxilamina (DEHA), pentru indepartarea urmelor de oxigen si
dioxid de carbon. Dupa degazare, apa intruneste conditiile de a fi trimisa la cazan, ca apa de alimentare.
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Din degazor apa de alimentare este aspirata de pompele de alimentare cazane si refulata in trei bare astfel:

- bara rece — din care se face alimentarea cazanelor direct in capul de alimentare al economizorului;

- bara caldd — merge la preincalzitorii de inalta presiune unde apa se preincilzeste pana la 150°C folosind abur de
13 at, 5 at (CET I) si 5 at (CET II), dupa care trece spre cazane prin blocul de reglare a nivelului apei a fiecarui
cazan,

- recirculare — apa este trimisa catre degazare.

Cazanul CR 5 este un cazan de radiatie acvatubular cu circulatie normala si tiraj fortat.
Cazanele CR 12 si CR 12B pentru producerea aburului sunt cazane de radiatie cu tevi de inclinare mare, cu
circulatie naturald, functionand cu depresiune pe partea gazelor.

Principalii parametri functionali ai cazanelor sunt:

CETI

Cazan CR 5:

- productie de abur: 20 t/h — presiune 36 bar — temperatura 450°C

- consum de gaz metan — 2200 Nmc/h

- temperatura gazelor de ardere la evacuare — 150°C

Cazanele CR 12 (2 buc.)

- productie de abur: 50 t/h — presiune 36 bar — temperaturd 450°C;

- consum de gaz metan — 4.350 Nmc/h;

- temperatura gazelor de ardere la evacuare — 150°C

La cazanul CR 12 nr. 3, pe cosul de evacuare existd montat un recuperator de caldura care furnizeaza apa calda
menajerd, micsorand temperatura gazelor evacuate in atmosferi la cca. 100 — 110°C.

CET I

Cazane CR 12 B (5 buc.)

- productie de abur: 50 t/h — presiune 40 bar — temperaturd 450°C;

- consum de gaz metan — 4.175 Nmc/h;

- temperatura gazelor de ardere la evacuare — 158°C

La cazanele CR 12B nr. 1, 2, 3 si 4, pe cosul de evacuare a gazelor s-au montat recuperatoare de caldura care
furnizeaza apa termoficatd, micsorand temperatura gazelor evacuate in atmosfera la cca. 100 — 110°C.

APE UZATE EVACUATE DIN CETISICET 11

Apele uzate fecaloid-menajere sunt colectate in canalizarea fecaloid-menajerd internd de pe platforma societatii,
trimise prin statia de pompare ape menajere SP2 spre statia de epurare biologica de la Cristesti in vederea epurarii
finale urmata de evacuarea apelor epurate in raul Mures.

e INSTALATIA DE DEMINERALIZARE A APEI

Procesul tehnologic

Apa pretratata cu coagulant in decantoarele Sediclar 1 si 2 este pompatd spre instalatia de demineralizare cu
pompele de la instalatiile de recirculare R3 sau de la R6.

Pentru realizarea temperaturii de minim 20°C apa pretratati trebuie preincilzitd in perioada rece (trim. IV si I).

in mod normal preincilzirea este asiguratd prin aport de condens de proces de la fabricile de amoniac. in situatii
deosebite, preincalzirea apei se asigura cu abur 6 bar prin intermediul preincalzitoarelor. Condensul rezultat de la
preincalzitoare este colectat in bazinul de apa filtratd mecanic.Dupa preincalzire apa pretratata trece la filtrare
mecanicd, prin intermediul unui colector de distributie. Bateria de filtre mecanice este formata din 8 filtre, care
lucreaza in paralel.

Filtrele mecanice sunt parcurse de un flux descendent de apa, care prin intermediul unui colector este dirijat spre
rezervoarele tampon. Pentru respalarea filtrelor, instalatia este prevazuta cu reteaua de conducte si claviatura de
robineti, care asigura dirijarea fluxurilor de apa si aer comprimat i un grup propriu de suflante pentru aer.

Prin intermediul unui colector, apa filtratd mecanic este dirijatd spre cele doud bazine tampon, unul subteran si
altul suprateran.

Din aceste bazine aspira grupurile de pompare alimentare linii demi si respalare filtre. Pompele refuleaza intr-un
colector pentru alimentarea celor 11 linii de demineralizare.

Apa filtratd mecanic este demineralizatd prin schimb ionic 1n 11 linii cuplate in paralel.
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Cea mai mare parte a apei demineralizate (cu exceptia consumului CET 2) este finisatd in filtre cu pat mixt
(PA/PB).

Apa produsa este trecutd in rezervoarele tampon (1 si 2 pentru apa finisatd, respectiv 3 pentru apa nefinisatd), de
unde se pompeaza la consumatori. Dupa epuizarea liniilor, respectiv a filtrelor cu pat mixt se face regenerarea lor
cu ajutorul instalatiei de regenerare. Din colectorul de apa filtratd mecanic sunt alimentate cele 11 linii de
demineralizare formate prin inserierea a cate patru filtre ionice, doua filtre cationice si doua filtre anionice.

Apa demineralizata din liniile aflate in flux trece in colectorul de apa demineralizatd din care se alimenteaza cele
sase filtre de finisare cu pat mixt, cinci in flux si unul in regenerare.

Din filtrele cu pat mixt, apa trece in colectorul de apa finisata si apoi in rezervoarele de apa demineralizata.

La rezervoarele de apa demineralizatd sunt racordate aspiratiile pompelor care trimit apa demineralizata in reteaua
exterioara, catre consumatori. Liniile de demineralizare se considera epuizate si se scot din flux daca indicii de
calitate ai apei produse nu corespund prescriptiilor.

Afanarea filtrelor ionice se face cu flux ascendent de apa furnizata de filtrul precedent din cadrul liniei. Filtrele se
afaneaza in ordine inversd dispunerii lor in linia de demineralizare, debitul de apa asigurand o expandare de 75 %
a stratului de schimbdtori de ioni.Regenerarea filtrelor ionice se face prin recuperare (C2 — Cl1 si A2 — Al), cu
acid clorhidric solutie 7%, respectiv lesie de soda caustici 4 % la 40 —50°C.

Apele reziduale sunt colectate printr-o retea de canalizare antiacida si transportate gravitational la instalatia de
omogenizare — neutralizare, dupa care apele sunt descarcate in reteaua de canalizare.

Pentru a asigura in permanenta indicii calitativi prescrisi pentru apa demineralizatd cu care sunt alimentate
fabricile de amoniac, apa este suprafinisatd. Suprafinisarea se realizeaza intr-un ansamblu format din trei filtre cu
pat mixt.Instalatia de suprafinisare este alimentatd cu apa din colectorul de distributic a apei demineralizate
finisate. Efluentul filtrelor de suprafinisare este transportat cu presiunea remanenta la rezervoarele de la fabricile
Amoniac II si IV.

BAZINELE FINALE DE RETENTIE
Apele uzate tehnologice preepurate in instalatiile locale, apele rezultate din circuitele de racire, accidental
impurificate cu amoniac si apele meteorice sunt dirijate spre sistemul final de bazine format din:

- antebazin (camera de distributie) — are rolul de a receptiona in totalitate apele uzate ce provin din cele trei
colectoare principale (C1, C2, C3). Aceste ape sunt pompate spre statia de epurare biologicda de la Cristesti a
Azomures, exploatatd de Compania Aquaserv.

- 2 bazine de retentie — au rolul de a retine apele uzate in scopul atenuarii variatiilor de concentratii si debit,
respectiv efectuarea retentiei totale.

Din punct de vedere constructiv camera de distributie (antebazinul) este un bazin paralelipipedic, neacoperit,
situat sub nivelul solului, executat din beton armat cu dimensiunile LxIxh = 20x10x5 m, cu un volum total de
1000 m®, in care ajung apele uzate industriale de pe platforma AZOMURES.

Volumul util al bazinului de retentie nr. 2 este de 24500 m® si permite o retentie de aproximativ 24 ore a apelor
uzate. Pentru a permite functionarea corespunzatoare a pompelor submersibile, nivelul apei in camera de
distributie se mentine la maxim 2m, prin reglarea debitului spre statia de epurare biologica.

Deocamdata bazinul de retentie nr. 1 nu se utilizeaza pentru retentia apelor.

STATIA DE POMPARE APE UZATE T0301

Apele uzate colectate de pe platforma Azomures SA, pot fi dirijate fie spre statia de epurare biologica, fie spre
bazinul de omogenizare, in cazul unor poludri accidentale. Dupa retentia apelor in bazinul de omogenizare,
acestea pot fi din nou transvazate cu ajutorul pompelor de transvazare in camera de distributie, preluate apoi de
pompele statiei de pompare ape uzate si trimise spre statia de epurare din Cristesti a Azomures, exploatata de
Compania Aquaserv.

Statia de pompare este amplasata in camera de distributie a bazinelor de omogenizare cu o suprafati de 200 m®.
Se compune din trei pompe submersibile centrifugale (P0301 A/B/C), (2 in functiune si 1 de rezerva), previzute
cu convertizoare de frecventd, asezate pe un suport metalic prefabricat (skid), cu un debit maxim de 750
mc/h/pompa. Transporta apele uzate tehnologice spre statia de epurare biologica din Cristesti a Azomures,
exploatata de Compania Aquaserv.

Suplimentar mai contine tablourile de fortd si comanda si doud pompe de transfer cu debit 400-750 mc/h (1 activa
+1 rezerva), care transferd apele din bazinul de omogenizare in camera de distributie, in mod controlat, in functie
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de incarcarea cu poluanti, pentru a asigura o functionare corespunzatoare a statiei de epurare, in cazul aparitiei
unor situatii de poluare accidentald a apelor uzate de pe platforma chimica. Pompele de transfer sunt montate pe o
platforma betonata in imediata apropiere a camerei de distributie.

Parametrii apelor uzate vor fi monitorizati prin senzori montati in linie pe refularea pompelor submersibile
centrifugale, care vor masura continuu automat continutul de ioni amoniu, azotat, azot total, suspensii, pH. Tot pe
refularea pompelor va fi montat un debitmetru electromagnetic FIC 0301, pentru mésurarea continud a debitului
apelor uzate.

Debitul de apa pompatd spre noua statiec de epurare va fi reglat automat, in functie de incércarea cu poluanti a
apelor uzate si de nivelul apei in bazinul statiei de pompare.

Planul de amplasament al statiei de pompare — anexa 2.

Schema tehnologica a statiei de pompare — anexa 35.

CONDUCTA DE TRANSPORT AL APELOR UZATE

Transportul apelor uzate tehnologice de pe platforma AZOMURES la propria statie de epurare operata de
Aquaserv se face printr-o conducta care foloseste partial traseul conductei existente de apa uzata tehnologica al
fostei Fabrici de Zahar, aflatd acum in proprietatea Primariei Cristesti.

Conducta este amplasata partial pe domeniul public al comunei Cristesti si partial pe domeniul privat. Conducta
face legdtura intre statia de pompare ape uzate tehnologice a AZOMURES SA si statia de epurare destinatad
epurarii acestor ape. Pana la punctul 4 + 100m (conform Planului de situatie — anexa 2) conducta DN 500 mm este
montata in conducta fostei fabrici de zahar Dn 600mm din beton. Din acel punct i pand la amplasamentul statiei
de epurare, conducta este montata ingropat, prin sapatura, la adancimea de 1,00m de la generatoarea superioara a
conductei, pe pat de nisip 10cm, acoperita cu 20 — 30cm nisip.

Lungimea totald a traseului este de aproximativ 4000 m, din care cca. 1300 m traseul este prin conducta existenta
pozatd paralel cu digul de aparare de pe malul stang al raului Mures si paralel cu colectorul de apa uzata
municipald, iar diferenta este traseu nou. Conducta este din PE100 SDR17 PN10, DN 500, fara alte schimbari de
diametru pe traseu. Pe traseul conductei exista teuri din polietilena care la partea de sus au adaptor de flansa,
flanga libera si flansa oarba (punctele 1 — 9 de pe planul de situatie). Acestea au ca scop puncte de golire si
curatare a conductei la o anumita perioada de timp.Pe traseul conductei exista doua subtraversari:

- 1 subtraversare a paraului Cocos
- 1 subtraversare a colectoarelor de apa uzata transportata de pe raza municipiului Targu Mures.

Subtraversarea paraului Cocos se face prin pozarea conductei Dn500 prin conducta Dn600 existenta, aceasta
avand in continuare rol de tub de protectie. Subtraversare se face intre caminele existente aferente traversarii
existente. Subtraversare se face cu conducta PE100 SDR17 PN10, DN 500, pe o lungime totala de 61,60m.

Subtraversarea paraului Cocos are urmatoarele caracteristici:
- conducta montata in conducta existenta din otel Dn600 mm, cu rol de tub de protectie

- adancimea la care este pozatd conducta din otel este 0,76m sub cota masuratdi de la cota talvegului la
generatoarea superioara a conductei din otel (cota minima talveg: 296,258 mdM, cota conducta: 295,498 mdM).

- lungime totala de subtraversare este de 61,60m

Langa statia de epurare a Municipiului Targu Mures exista o subtraversare a celor doua colectoare de apd uzata
menajerd, din beton Dn 2200 mm si Dn 1500 mm. Deoarece aceste colectoare sunt montate la 50cm adancime de
la generatoarea superioard si nu se poate asigura trecerea conductei noi peste acestea cu asigurarea adancimii
minime de inghet, s-a optat pentru subtraversarea acestora. Metoda care s-a utilizat este forajul prin percutie.
Conducta este montata in tub de protectie din otel Dn700 mm.
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5.EMISII ST REDUCEREA POLUARII

Emisii in atmosfera

Punctele de emisii in atmosfera din surse fixe, poluantii si principalele caracteristici ale cosurilor de emisie — anexa
12.

Schema amplasirii punctelor de emisii din surse stationare in atmosfera — anexa 13.

Emisii in apa de suprafata (rdul Mures)

Apele uzate tehnologicesunt evacuate in rdul Mures,dupd o epurare finala in statia de epurare a Azomures de la
Cristesti,dupa amestecarea cu apele uzate provenite din statia de epurare a Companiei Aquaserv SA, daca indicatorii
calitativi corespund cerintelor legislatiei nationale si AGA in vigoare. Poluantii specifici, concentratiile maxim
admise sunt prezentatiin tabelul de mai jos.

Emisii in apa subterana
Sunt monitorizati indicatorii specifici din forajele de control, mentionati in AGA si AIM in vigoare.

Emisii in sol

Sunt monitorizati indicatorii specificati in autorizatia integrata de mediu 2014 si in Raportul de amplasament 2015.
Schema amplasarii forajelor de control si a punctelor de prelevare sol din zona iazului batal de 2.5 ha — anexa 14
Schema amplasirii punctelor de prelevare a probelor de sol din zona iazurilor — anexa 15

Schema amplasarii punctelor de prelevare a probelor de sol din zona platformei Azomures SA — anexa 16

Mentionam cd donatia iazului batal de 30 ha ciatre Municipiul Tg. Mures S-a facut impreuna cu avizele si
autorizatiile aferente, aflate in posesia Azomures SA, existente la data donatiei, conform art. 4 si 8 din
contractul de donatie imobiliara.

Prin urmare obligatia realizirii analizelor periodice de control pentru solul din jurul iazului batal de 30 ha,
punctele S5, S6, S7. S8 si S9 de pe schema din anexa 16, revine Municipiului Tg. Mures.

Indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate de pe platforma Azomures, trimise spre statia de epurare a
Azomures din Cristesti, exploatatd de Aquaserv, pentru care s-a proiectat aceasta statie, sunt:

Concentratii
Nr. crt. Indicator de calitate Concentratia medie Concentratia maxima

mg/I mg/I
1 pH 7,7 7,86
2 Materii in suspensie (MS) 37 48
3 Reziduu filtrat la 105°C 737 848
4 Azotati 110 130
5 Azotiti 1,5 1,8
6 uree 20 30
7 Consum biochimic de oxigen (CBO) 12 15
8 Consum chimic de oxigen (CCO) 31 38
9 Amoniu 20 35
10 Sulfati 105 116
11 Cloruri 175 302
12 Fluoruri 0,15 0,3
13 Produse petroliere 1,37 1,72
14 Produse extractibile in eteri 1,15 2,2
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15 Temperaturd 12 40

16 Melamina <40

Debitele influente pentru care a fost proiectatd statia de epurare Azomures de la Cristesti (debitele de apa uzata
evacuatd de pe platform Azomures):

Debite U.M. Apa uzati evacuati de pe platforma Azomures
Debit mediu mc/h 939

Debit maxim mc/h 1393

Debit mediu mc/zi 22536

Debit mediu I/s 261

Debit maxim I/s 387

6. MINIMIZAREA SI RECUPERAREA DESEURILOR

Principalele masuri de minimizare a deseurilor sunt descrise la sectiunea 5, pct. 3.3 din prezentul formular.
Personalul societatii a fost instruit privind modul de colectare/gestionare/valorificare/eliminare a deseurilor generate
in cadrul sectorului de activitate (pe baza procedurii de gestionare a deseurilor).

Lista deseurilor generate de Azomures SA —anexa 17.

Deseurilor generate sunt valorificatesau eliminate prin firme autorizate. Centralizarea datelor privind gestiunea
deseurilor in Azomures se face de catre Biroul Mediu si este transmisa autoritatilor de mediu. Raportarea statisticii
deseurilor se face in programul electronic SIM.

Azomures SA a efectuat un audit privind minimizarea deseurilor generate, finalizat cu Raportul de audit
nr.463/06.03.2014, emis de Biroul SMI — anexal8.

7.ENERGIE

Azomures SA consuma energie electrica si energie termicd. Energia electrica este in cea mai mare parte preluatd din
sistemul energetic national (SEN), restul fiind generat de societate (CET | si CET II). Energia termica este generatd
exclusiv de instalatiile Azomures SA (CET I, CET I, Amoniac 11 si 1V, Acid azotic II, 111 si IV).

Azomures SA a efectuat audituri energetice in perioada 2012-2013 si in perioada2014-2015. Raport audit energetic
2012 si raport audit energetic pentru instalatiile Amoniac III si Amoniac IV,2013 — anexa 20.

Concluziile ultimului audit au fost transmise autoritatii de mediu prin adresa nr. 4766/04.08.2014.

Scopul auditului energetic a fost de a urmari punerea in evidenta a potentialului de economisire a energiei electrice in
actionarile electrice de pompe, fiind analizate sistemele de pompare cu cele mai mari puteri electrice din societate, la
care reglajul debitului de refulare este realizat prin intermediul vanelor de reglaj — instalatiile de recirculare a apei de
racire R3 (Amoniac 3), R6 (Amoniac 4), R7 (Acid azotic 4).

In urma auditului energetic au fost propuse urmitoarele solutii tehnice :

- introducerea unui cuplaj hidraulic ca element de reglare pe lantul cinematic, fard modificari in instalatia de
alimentare cu energie electrica ;

- alimentarea motorului de antrenare al pompelor prin intermediul unui convertizor de frecventd, fara interventii in
lantul cinematic, ansamblu motor-pompa rotindu-se sincron.

Solutia tehnica implicd introducerea turatiei variabile la cate o unitate de pompare, care are rolul de a controla
automat presiunea de refulare, celelalte functiondnd in regim pornit/oprit (cu vana complet deschisa). Astfel, in
primul caz se poate estima o crestere a randamentului pompelor de la 81% la 85%, cu o economie de 10502MWh/an
si 1n cazul 2 o crestere a randamentului pompelor de la 81% la 92%, cu o economie de 13864MWh/an, rezultand ca
in cazul 2 este mai eficient. S-a apelat la a 11-a solutie tehnica.

Bilantul electroenergetic a scos in evidentd faptul cd modernizarea sistemelor de pompare prin introducerea turatiei
variabile ca metodd de reglaj de debit, implementabild prin intermediul convertizoarelor de frecventa, reprezinta
principala actiune ce trebuie continuatad in perioada urmatoare, prin intermediul programului privind eficienta
energetica.

In cadrul proiectului de modernizare elaborat de firma Ammonia Casale s-a efectuat un audit energetic al ambelor
instalatii de amoniac si au fost identificate si propuse un numir de noud solutii suplimentare pentru scaderea
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consumului energetic (cu aproximativ 0,5 Gcal / tona amoniac) — anexa 19. Dupi o analizd cost-beneficiu si a
1 — modernizarea compresoarelor de aer — Amoniac I1I si Amoniac 1V
2 —modernizarea compresoarelor de gaz de sinteza — Amoniac I1T si Amoniac IV

Programul de eficientd energetica 2015 — anexa 20 - presupune masuri pe termen scurt si pe termen lung:

- schimbare preincalzitor aer la un cazan de abur CR 12B din centrala termoelectrica CET II;

- Inlocuire convertizor de frecventa tip ACS 800, P=560 kW pentru actionarea ventilatorului de aer M3201 de la
instalatia Azotat de amoniu Il cu un alt convertizor de putere P=315 kW;

- introducerea actiondrii cu turatie variabila la grupurile de apa recirculatd R3/2 (instalatia Amoniac 3), R6 (instalatia
Amoniac 4), R7 (instalatia Acid azotic 4), cu eficientizarea activitatii de productie prineconomia de energie electrica
si reducerea costurilor de productie prin achizitia de echipamente noi performante;

- reducerea consumului de energie electricd la grupul de pompe de recirculare apa de racire din instalatiile R1, R8;

- modernizarea sistemului de pompare apa alimentare cazne si a sistemului de ventilatie cazane de abur din centralele
termoelectrice CET | si CET II;

- dezvoltarea unui sistem de urmdrire si gestiune a consumului de energie electricd din statiile electrice de medie
tensiune de pe platforma Azomures SA;

- cresterea capacitatii de productie, imbunatatirea eficientei de generare abur si scaderea consumurilor de gaz metan
in instalatiile Amoniac III si Amoniac IV.

Azomures SA a accesat un program de finantare in sprijinul investitiilor in instalatii §i echipamente pentru
intreprinderi din industrie, care sd conducd la economii de energie si eficientizare energeticd, prin Programul
securitatii furnizarii, in contextul combaterii schimbarilor climatice. Astfel au fost achizitionate in anul 2013 :
convertizoare de frecventd de 1250kW/6kV, motoare electrice asincron trifat 1250 kW/ 6kV, 750 rot/min,
echipamente de comutatie (intrerupator 12 kV in caseta si releu de protectie motor electric), care vor fi puse in
functiune pana in iulie 2015.

Consum de energie in anul 2014 si perioada ianuarie — martie 2015 (trim. 1 /2015)

Denumire UM Cantitate 2014 Cantitate trim.l /2015
Energie electrica (din SEN si surse MWh 332.514.448 78.329.098
proprii )
Gaz natural Nmc 797.343.505 225.085.520
Consumuri specifice de energie electrica pentru produsele principale:
Consum specific de Consum specific de
Denumire produs UM energie electrica 2014 energie electricad
trim. 1 /2015
amoniac 47,018 60,976
acid azotic 27,745 26,357
azotat de amoniu kWh/t 26,060 16,222
ingrasiminte complexe produs 723,07 620,641
uree 147,64 145,119
melamind 310,72 305,894

8.ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

periculoase.

1.Politica de prevenire a accidentelor majore — anexa 5;
Azomures SA a adus la cunostinta sectiilor/instalatiilor/departamentelor/serviciilor/birourilor, cat si tuturor firmelor
prestatoare de servicii, declaratia de politica de prevenire a accidentelor majore, editia 2014.

Azomures SA intra sub incidenta legislatiei SEVESO si aplicd masurile pentru prevenirea riscului prevazute in:

2.Notificarea activitatilor care prezinta pericole de producere a accidentelor majore in care sunt implicate substante

A fost revizuitd si transmisd la APM Mures in anul 2014 prin adresele nr. 129/10.01.2014, 5540/16.09.2014 si
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5932/14.10.2014. Notificarea a fost reactualizatd ori de céte ori a fost necesar, cu toate substantele prezente pe
amplasament care intra sub incidenta HG 804/2007, tinand cont de frazele de risc si caracterul de periculozitate al
acestor substante, conform HG. 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt
implicate substante periculoase.

3.Planul de urgenta internd— intocmit in anul 2004, revizuit de 3 ori in perioada 2009 — 2011, reactualizat in anul
2014 cu rezervorul de acid azotic de la instalatia Acid azotic 4, modernizarile de la Amoniac 3, Amoniac 4 si Uree,
transmis la APM Mures prin adresa 2728/30.04.2014, aprobat de ISU Mures, prin adresa nr. 3607994/17.11.2014.
PUI cuprinde:

- generalitati

- identificare, clasificare, notificare, informare si alarmare

- declararea, introducerea starii de alerta

- organizarea, conducerea actiunilor de interventie

- comunicare, logisticd, monitorizare, Incetarea starii de alerta

- comunicarea cu mass media si informarea publicului

- verificare PUI

Au fost transmise extrase din PUI 2014 tuturor firmelor terte care isi desfasoara activitatea in Azomures si
instalatiilor din Azomures. Pe baza scenariilor din PUI, au loc exercitii pentru situatii de urgentd, conform
planificarii.

4.Raportul de Securitate — revizuit in anul 2014 de 2 ori, datoritda modernizarilor tehnologice, astfel:

-Volumul principal si anexa 5 — rezervor nou in instalatia Acid azotic 4, transmise la SRAPM Mures prin adresa
nr.1352/28.02.2014 ;

-Volumul principal, anexa 1- modernizare Amoniac Ill, anexa 2 — modernizare Amoniac IV, anexa 8 — modernizre
Uree, transmise la SRAPM Mures prin adresa nr. 2305/14.04.2014.

Raportul de securitate cuprinde:

- volumul principal

- volumul | — anexe, planuri

- 19 anexe pentru fiecare instalatie relevanta din punct de vedere al HG 804/2007.

Publicul interesat poate consulta raportul de securitate la sediul societdtii, in cadrul Biroului Mediu, conform
anuntului de pe site-ul Azomures.

5.Informatii care trebuie comunicate publicului, privind masurile de securitate in exploatare si comportamentul in caz
de accident, conform anexei 5 din HG 804/2007, au fost comunicate prin afisare pe pagina de internet a societatii
Www.azomures.com; transmise la APM Mures prin adresa nr.5540/16.09.2014; transmise celor 4 obiective aflate in
vecinatatea Azomures SA, identificate de APM Mures ca obiective cérora li se aplica efectul Domino.

Nu au fost inregistrate accidente majore in care sunt implicate substante periculoase.

9.ZGOMOT SI VIBRATII
Azomures SA monitorizeazd/raporteaza trimestrial nivelul de zgomot echivalent la limita incintei, conform
prevederilor legislatiei nationale si a AIM rev. 2014.
Azomures SA a efectuat un audit de zgomot in anul 2009, finalizat prin raportul transmis prin adresa nr. 139/
06.01.2010. Masurile de reducere a nivelului de zgomot echivalent la limita incintei prevazute prin AIM 1in vigoare
au fost integral realizate.

10. MONITORIZARE
Azomures SA monitorizeazd/raporteaza emisiile de poluanti in aer, apa, apa subterand, sol, conform prevederilor
legislatiei nationale, a AIM si a Raportului de amplasament, editia 2015. Monitorizareaare la baza documentele de
referintd privind principii generale de monitorizare IPPC, documentele de referintd pentru cele mai bune tehnici
disponibile privind emisiile BAT, documentele de referinta pentru cele mai bune tehnici disponibile in eficienta
energetica.
Este de asemenea monitorizata calitatea aerului ambiental (imisii de amoniac).
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11.DEZAFECTARE

A. INCETAREA ACTIVITATILOR PRODUCTIVE

C.

Planul de inchidere a instalatiei intocmit de SC IPROCHIM SA Bucuresti prevede urmatoarele masuri:

1. Se opresc treptat instalatiile tehnologice, respectand procedurile din regulamentele de fabricare. Se vor
urmari cu strictete manevrele de oprire, 1n special la instalatiile de amoniac, acid azotic §i azotat de
amoniu, unde lucrul cu gaze sub presiune sau cu substante explozive impun masuri de securitate
suplimentare pentru depresurizare sau curdtire a echipamentelor.

2. Se vor curdta vasele in care mai raman materiale solide sau lichide. Substantele recuperate din instalatii
se vor depozita temporar pe platforma in depozitele existente. Lichidele / solidele recuperate se vor
depozita in butoaie sau alte recipiente adecvate tipului de produs, care s asigure conditii de etanseitate.

3. Se vatine o gestiune strictd a materialelor evacuate de pe amplasament si/ sau stocate.

4. Produsele finite si materiile prime din depozite se vor elimina de pe amplasament pana la epuizarea
stocurilor.

5. Dupa epuizare se vor curdta toate vasele, cladirile, care au servit drept depozit de materii prime sau
produse finite.

6. Deseurile nerecuperabile se vor valorifica numai prin firme autorizate.

7. Catalizatorii pe bazd de metale din instalatii se vor stoca corespunzator fiecdrei categorii si se vor
elimina/ valorifica prin firme specializate.

ACTIVITAII DE CONSERVARE

1. Cladirile refolosibile: cladiri administrative, depozite acoperite etc, care datoritd destinatiei pe care au
avut-o nu pot afecta starea mediului i sanatatea factorului uman, se vor pastra ca atare pentru
valorificare/ utilizare ulterioara, conform intereselor societatii.

2. Se va asigura conservarea (izolarea Tmpotriva umiditatii, protejarea impotriva intemperiilor) si paza
acestor cladiri.

3. Conservarea unor echipamente gi/sauinstalatii se va face pentru o perioada definita de timp, perioada ce
se va stabili astfel incat durata de conservare sa nu afecteze stabilitatea fizica sau sa permita degradarea.

4. Conservarea implica toate acele masuri de curatire si/sau inertizare cerute de specificul echipamentului
conservat.

ACTIVITATI DE DEMONTARE UTILAJE SI ECHIPAMENTE

Dupa ce toate operatiile de curatare si/sau conservare sunt finalizate, se poate trece la eventuala demontare a

utilajelor.

1. Demontarea propriu-zisa a utilajelor se va face utilizind metode si tehnici functie detipul, marimea,
destinatia ulterioara a utilajului/ echipamentului. Utilajele metalice de marime relativ mica (pompe,
ventilatoare, vase mai mici) se vor demonta ca atare si se vor depozita pe platformele betonate sau in
depozitele existente.

2. Se pot valorifica ca atare utilajele care sunt in stare buna si se vor valorifica ca deseu fier vechi, vandut
la terti, utilajele care nu se mai pot reutiliza.

3. Se va demonta si valorifica, in masura 1n care se asigura garantie viitoare, aparatura AMC din instalatii.

4. Se vor demonta conductele aferente instalatiilor, acestea valorificandu-se, functie de starea fizica a
acestora, fie ca materiale, fie ca deseuri.

5. Demontarea instalatiilor electrice: uleiul uzat de la statiile trafo se va stoca in butoaie si se va depozita
intr-un depozit acoperit existent.

6. Materialele metalice rezultate la demontarea instalatiilor electrice (cabluri de cupru, etc) se vor depozita
intr-o incépere inchisa, pana la valorificarea acestora printr-o firma specializata.
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7. Utilajele metalice mari se vor dezmembra, buciatile de metal rezultate depozitindu-se pe platformele
betonate.
8. Bucitile de metal se vor valorifica ca deseuri.

D. ACTIVITATI DE DEMOLARE
1. Dupa golirea completa a halelor de productie si a structurilor de beton de la utilaje, acestea vor fi
demolate.
2. Molozul rezultat se va depozita temporar pe platformele betonate ale societatii.
3. Molozul se va evacua catre un depozit de deseuri nepericuloase pentru depozitare finala.

E. ACTIVITATI DE CURATARE SI ECOLOGIZARE A AMPLASAMENTULUI

1. Pe platforma propriu-zisa, in locul unde existau fabricatiile de produse chimice, se vor realiza
investigatii privind poluarea solului si a apei freatice.

2. in cazul in care se va constata poluarea semnificativi a solului cu poluanti putini solubili, greu
levigabili, se va excava solul de pe suprafata poluata si se va transporta la o haldd de depozitare finala.

3. Pentru poluanti usor levigabili se va stabili un program de monitorizare pe termen lung, atat pentru sol
cat si pentru apa freatica

4. Suprafetele nepoluate, dar care nu mai au vegetatie se vor nierba.

5. Se vaverifica intreaga retea de canalizare, atat din punct de vedere functional, céat si din punctul de
vedere al poluantilor acumulati in canale.

6. Canalele se vor curata, iar cele care vor fi gésite nefunctionale se vor inchide.

7. Se varealiza o harta exacta a canalizarii ramase functionala pe platforma.

Pe tot parcursul procesului de dezafectare-demolare se vor respecta prevederile legislatiei de mediu in vigoare.
Lucrarile se vor realiza numai cu firme si personal calificat.In decursul intregului proces de dezafectare se va asigura
paza continud a obiectivului pentru a impiedica furturile.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA
| ConformRaportului de amplasament2015, a punctului 1.1. din formularul de solicitare si anexa 2 . |

13. LIMITELE DE EMISIE
Valorile limita de emisie ale poluantilor pentru fiecare factor de mediu — stabilite prin legislatia specificdin vigoare si
prin actele de reglementare.

14.PLANUL DE ACTIUNI SI PROGRAMUL DE MONITORIZARE

Va rugdm sd rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale solicitarii. Masurile incluse in Planul de actiuni si
Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poludrii, masuri de remediere a
poludrii istorice, pe baza obiectivului principal al masurii respective.

Azomures SA a realizat integral masurile prevazute in Planul de actiuni anexa la AIM SB 84/2007, rev. 2012, rev.
2014.

Descrierea mdsurilor din Planul de Actiuni, anexa AIM rev. 2014 si a masurilor din Planurile de Actiuni, anexe ale AIM
2007 si AIM rev. 2012si a investitiilor de mediu realizate in perioada 2007-2015 — anexa 21.

15.PLANUL DE MASURI OBLIGATORII S| PROGRAMELE DE MODERNIZARE
Azomures SA a realizat integral masurile prevazute in Planul de masuri obligatorii si in programul de modernizare,
anexela AIM HG. 804/2007, rev. 2012, rev. 2014.

Masura Data propusa Costuri Sursa de finantare Nota
pentru
implementare

Nota :
0 = sursa va trebui identificata
1 = finantare proprie
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MEROFPA Company

2 = credit bancar

3 = institutie financiara internationala

4 = finantare nerambursabila

Planul de actiuni trebuie sa includa obligatoriu si prevederile Programului de etapizare, anexa la Autorizatia de gospodarire a apelor.
in acest moment a-ti realizat toate etapele completirii solicitdrii dumneavoastra.

Va rugam sa va intoarceti la pagina de inceput pentru a verifica daca ati inclus toate elementele necesare.
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SECTIUNEA 2 : TEHNICI DE MANAGEMENT

2. Tehnicide management
2.1. Sistemul de management
Sunteti certificati conform 1SO
14001 sau inregistrati conform
EMAS (sau ambele) — daci da,
indicati aici numerele de
certificare/inregistrare

Certificat ISO 9001: 2008 nr. 44 100 140984/09.09.2014, valabil 08.09.2017 — emis de catre
TUV Nord Germania — anexa 3;
Certificat ISO 14001: 2004 nr. 44 104 140984/09.09.2014, valabil 08.09.2017 — emis de catre
TUV Nord Germania — anexa 3;
Certificatul pentru Sistemul de Management Responsabil al Produselor nr. 154393-2014-OTH-
BEL-DNV/30.05.2014, valabil 24.05.2017, emis de Det Norske Veritas Belgia — anexa 3.

Furnizati o organigrama de
management in documentatia
dumneavoastra de solicitare a
autorizatiei integrate de mediu

(indicati posturi si nu nume).
Faceti aici referire la documentul
pe care il veti ataga.

Daca sunteti sau nu certificat sau inregistrat asa cum a fost prezentat mai sus, trebuie si completati casutele goale de mai jos. In general existd 2

optiuni pentru modul in care puteti raspunde la fiecare punct :

- Fie sa confirmati ca aveti in functiune un sistem de management atestat printr-un document si faceti referire la documentatia respectiva, astfel incat
sd poata fi ulterior inspectatd/auditatd pe amplasament ;

- Sau, daca nu aveti un sistem de management atestat printr-un document, descrieti modul in care gestionati acest aspect. Introduceti “a se vedea
informatii suplimentare” in coloana 4 si faceti descrierea intr-o casuta sub tabel.

Daca intentionati sa dobanditi un sistem atestat printr-un document, indicati in Coloana 3 data de la care acesta va fi valabil

Organigrama Azomures SA, valabila la 06.02.2015 — anexa 8.

Responsabilitati
NI crt. Cerinta caracteristica a BAT Da sau Docum_entul de refer_ln;a sau data pana la Prezentati ce post sau _
Nu care sistemele vor fi aplicate (valabile) |departament este responsabil
pentru fiecare cerinta
0 1 2 3 4
1 Aveti o politica de mediu recunoscuta| Da  |Politica de calitate-mediu a Azomures SA Management
oficial? din 01.06.2014 — anexa 4
Da Manager revizie generala
Sef Serviciu Planificare si
- pentru revizia generald anuala: Urmarire Mentenanta
- Regulament privind executia Mecanica
proiectului ,,Revizie generala la Sefi sectii
instalatiile Azomures SA”, cu anexa 1 Biroul SMI
- Formular F-A30-003- Fisa de lansare, Sef Departament
constatare, reparatie si receptie lucrari, Planificarea si Urmarirea
2 Aveti programe preventive de anexa 2- Proces-Verbal de Serviciilor de Mentenanta
intretinere pentru instalatiile si predare/primire amplasament pentru RK | Sef Serviciu Planificare si
echipamentele relevante ? (fara codificare) Urmarire Mentenanta
- Formular F-45-014- Cerere de oferta Mecanicd
(mentenantd) catre SC Comoserv Utilaje
SRL, pentru RK anuale Sef Serviciu Mentenanta
Electrica &Automatizare
Sef Serviciu Mentenanta
- pentru reviziile curente (lunare, Constructii Civile
zilnice): Sefi sectii
Formular F-A30-003- Fisa de lansare, Biroul SMI
constatare, reparatie si receptie lucrari,
3 Aveti o metoda de inregistrare a Da Registre de mentenanta ale sectiilor | Tehnologi, sefi de instalatie,
necesitatilor de intretinere si revizie? Notificari Sefi de sectie
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PO-A20-002 Programarea i urmarirea
productiei si a consumurilor

PO-G40-011 Supravegherea calitatii
mediului

PM-G50-001 Monitorizarea si raportarea
emisiilor de gaze cu efect de serad

PM-G40-011 Monitorizarea si masurarea

Serviciul PUP

Biroul Mediu

Biroul Mediu

Biroul Mediu

4 Performanta/acuratetea de Da performantei de mediu
monitorizare si masurare
MC-03 Manualul calitatii (Metrologie) | Sef Laborator Metrologie
PO-E30-002 Confirmarea mijloacelor de | Sef Serviciu Mentenanta
masurare AMC, SDV, aparatura de Electrica si Automatizare
laborator (metrologie)
PO-E30-002Monitorizarea emisiilor de Sef sectia Acid azotic
N,O la instalatiile de acid azotic Sef oficiul Informatic
Aveti un sistem prin care Da Sistem de management integrat calitate- Biroul SMI
5 identificati principalii indicatori mediu
de performanta in domeniul PM-G40-011 Monitorizarea si masurarea Biroul Mediu
mediului? performantei de mediu
Sistem de management integrat calitate-
mediu
PM-G40-011 Monitorizarea si masurarea
Aveti un sistem prin care stabiliti performantelor de mediu Biroul SMI
6 si mentineti un program de PM-G40-004 Evaluarea periodica a
madsurare si monitorizare a Da conformitatii cu cerintele legale si alte Biroul Mediu
indicatorilor care sa permita cerinte de mediu
revizuirea si imbunatatirea FM-G40-013 Program de monitorizare
performantei? mediu
PO-53-001 Audituri interne
PO-G170-001 Tratarea neconformitatilor
Planul de Prevenire si Combatere a
7 Aveti un plan de prevenire si Da Poluarilor Accidentale la folosintele de Biroul Mediu
combatere a poluarilor apa potential poluatoare, editia 2015—
accidentale? anexa 22
- Sesizarea poluarii accidentale;
- Modul de alertare a personalului propriu
si a autoritatilor;
- Interventia operativa;
- Analiza cauzelor care au provocat
poluarea accidentald; stabilirea
masurilor de prevenire a unor incidente
similare;
- Componenta colectivului constituit
Daca raspunsul de mai sus este Da pentru prevenirea si combaterea Conform planului

8 DA, listati indicatorii principali
folositi

poluarilor accidentale;
- Lista punctelor critice din unitate de
unde pot proveni poludri accidentale;
- Fisa poluantului potential;
- Programul de masuri si lucrari in
vederea prevenirii poluarilor
accidentale;
- Componenta echipelor de interventie;
- Lista dotarilor si a materialelor necesare
pentru sistarea poludrii accidentale;
- Programul anual de instruire a
lucratorilor de la punctele critice si a

echipelor de interventie;
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- Responsabilitatile conducatorilor

Instruire
Confirmati ca sistemele de instruire
sunt aplicate (sau vor fi aplicate si vor
incepe in intervalul de 2 luni de la
emiterea autorizatiei integrate de
mediu) pentru intreg personalul
relevant, contractantii si cei care
achizitioneaza echipament; si care

PO-F20-002 Identificarea nevoilor de
intruire a personalului din Azomures si
urmdrirea desfasurarii programelor de
instruire si elaborarea documentelor de

Recrutare — Dezvoltare

cuprinde urmatoarele elemente: instruire Departament SSM
- constientizarea implicatiilor
reglementarii date de Autorizatia F-F20-005 Plan anual de instruire si SIPP
9 integrata de mediu pentru activitatea Da formare profesionala
companiei si pentru sarcinile de lucru; SPSU
- congtientizarea tuturor efectelor PO-F20-005 Desfasurarea instruirilor
potentiale asupra mediului rezultate pentru situatii de urgenta Biroul SMI
din functionarea in conditii normale si
conditii anormale; PO-F20-001 Program de instruire SSM Biroul Mediu
- constientizarea necesitatii de a introductiv general, la locul de munca,
raporta abaterea de la conditiile de periodica Serviciul Achizitii
autorizare integrata de mediu;
- prevenirea emisiilor accidentale si PM-G40-012 Relatia cu contractorii
luarea de masuri atunci cand apar
emisii accidentale;
- congtientizarea necesitatii de
implementare si mentinere a
evidentelor de instruire.
RI1-21-001 — Regulament de
Exista o declaratie clara a calificarilor Organizare §i Functionare Serv.Strategie si
10 si competentelor necesare pentru Da PO-F30-005 - Ghid pentru procesul de Comunicare
posturile cheie? elaborare fise post Serv. Recrutare si
PO-F20-003 Procesul de evaluare a Dezvoltare
personalului Azomures SA
PO-F20-002 Identificarea nevoilor de
instruire, instruirea personalului,
Care sunt standardele de instruire urmdrirea desfasurarii programelor de Sectiile /serviciile
11 pentru acest sector industrial (daca Da instruire si elaborarea documentelor /departamentele
existd) si in ce masura va conformati de instruire Ibirourile
lor ? PO-F20-004 Autorizare si reautorizare corespunzatoare
pe post a personalului din cadrul
Azomures SA
PM-G40-004 Evaluarea periodica a
conformdrii cu cerintele legale si alte
Aveti o procedura scrisa pentru cerintede mediu
rezolvare, investigare, comunicare si PO-B30-001- Tratarea reclamatiilor Biroul Mediu
raportare a incidentelor de primite de la clienti Biroul SMI
neconformare actuald sau potentiala, PO-G170-001 Tratarea SPSU
12 incluzénd luarea de masuri pentru Da neconformitatilor Vanzari Interne
reducerea oricarui impact produs si PM-G75-001 Pregétire pentru situatii Export
pentru initierea si aplicarea de masuri de urgenta si capacitate de raspuns Serv. LI
preventive si corective? RON Registru on-line de Departament SSM
neconformitati si reclamatii
ROE Registru on-line de evenimente
si incidente
PO-B30-001 Tratarea reclamatiilor Biroul Mediu
Aveti 0 procedura scrisa pentru primite de la clienti Biroul SMI
evidenta, investigarea, comunicarea si PO-G170-001 Tratarea SPSU
13 raportarea sesizarilor privind protectia| Da neconformitatilor Vanziri Interne
mediului incluzand luarea de masuri RON Registru on-line de Export
corective si de prevenire a repetarii? neconformitati si reclamatii Serv. LI
ROE Registru on-line de evenimente Departament SSM

si incidente
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14

Aveti in mod regulat audituri
independente (preferabil) pentru a
verifica daca toate activitatile sunt

realizate in conformitate cu cerintele
de mai sus? (Denumiti organismul de
auditare)

Da

15

Frecventa acestora este de cel putin o
data pe an?

Da

16

Revizuirea si raportarea
performantelor de mediu
Este demonstrat in mod clar, printr-un
document, faptul ca managementul de
varf al companiei analizeaza
performanta de mediu isi asigura
luarea masurilor corespunzitoare
atunci cand este necesar sa se
garanteze ca sunt indeplinite
angajamentele asumate prin politica
de mediu si ca politica ramane
relevanta?
Denumiti postul cel mai important
care are in sarcind analiza
performantei de mediu

Da

17

Este demonstrat in mod clar, printr-un
document, faptul ca managementul de
varf al companiei analizeaza progresul
programelor de imbunatétire a calitatii
mediului cel putin o datad pe an?

Da

18

Exista o evidenta demonstrabila (de
ex. Proceduri scrise) ca aspectele de
mediu sunt incluse in urmatoarele
domenii aga cum sunt cerute de IPPC:
- controlul modificarii procesului in
instalatie;

- proiectarea si retrospectiva
instalatiilor noi, tehnologiei sau altor
proiecte importante;

- aprobarea de capital;

- alocarea de resurse;

- planificarea si programarea;

- includerea aspectelor de mediu in
procedurile normale de functionare;

- politica de achizitii;

- evidente contabile pentru costurile

de mediu comparativ cu procesele

implicate si nu cu cheltuielile (de
regie).

Da

19

Face compania rapoarte privind
performantele de mediu, bazate pe
rezultatele analizelor de management
(anuale sau legate de ciclul de audit),
pentru:

- informatii solicitate de Autoritatea
de Reglementare;

si
- eficienta sistemului de management
fata de obiectivele si scopurile

Da

companiei si imbunatatirile viitoare

Biroul SMI
Biroul Mediu
Director Tehnic
Rapoarte de audit- TUV Nord Romania Sef Uzina Chimici
Rapoarte de audit PS- Det Norske Veritas Export
Belgia Vanzari Interne
Rapoarte de audit EGES — AEROQ SA Departament SSM
Romania Sefi sectii/
Audituri interne SMI instalatii /departamente
/servicii /birouri
Rapoarte de audit Biroul SMI
Managementul
PO-A60-001 Analiza efectuata de
management Reprezentantul
Managementului
Managementul
Reprezentantul
Analiza efectuata de management Managementului
Biroul SMI
Biroul Mediu
PM-G40-001 Aspecte de mediu
FAM-G40-001 Fisa aspect de mediu
IL- Instructiuni de lucru Biroul Mediu
PO-C10-001 Investitii
FM-G40-002 Evaluarea proiectelor din Biroul SMI
punct de vedere al aspectelor de mediu
Program de management Serviciul Tehnic —Investitii
Program de investitii
Program control intern Sefi sectii /instalatii
Controlul aspectelor de mediu
semnificative specific locurilor de munca Departament SSM
Plan actiuni Product Stewardship(PS)
Plan actiuni audit deseuri
Plan actiuni calitate — mediu
Management
PO-F30-003 Comunicarea si circuitul | Reprezentant management
documentelor
Manager PR
PO-11-001 Controlul documentelor
Analiza de management Biroul Mediu
Biroul SMI
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planificate.

20

Se fac raportari externe, preferabil
prin declaratii publice privind mediul?

Da

PO-F30-003 Comunicarea si circuitul

Raport anual de mediu (RAM)
Comunicate de presa pe site-ul Azomures

Raportari de mediu pe site-ul Azomures

documentelor
Informari ale autoritatilor,

SA-wWww.azomures.com

SA-www.azomures.com

Manager PR
Biroul Mediu

Biroul SMI

Informatii suplimentare

Cerinta caracteristica a BAT

Unde este pastrata

Cum se identifica

Cine este responsabil

Managementul documentatiei
siregistrelor

Numar editie si data

Pentru fiecare dintre urmatoarele Biroul SMI PO-G150-001 Centralizatorul Biroul SMI
elemente ale sistemului documentelor SMI calitate — mediu
dumneavoastrda de management
dati informatiile solicitate
Biroul SMI Numir editie si datd — conform Management
Politici Afisate la locurile de munca anexelor 4, 5, 6 Biroul SMI
Biroul Mediu
Responsabilitati DepartamentHR Numar editie si data Departament HR
Sefi departamente Fise post si fise atributii Sefi departamente
Tinte Biroul SMI Numar editie si data Management
Biroul SMI
Serviciul Control Instalatii Data dosar (registru) Serviciul Control
Evidentele de intretinere Departament PUSM Instalatii
Departament PUSM
Proceduri Biroul SMI Codificare, numar editie/revizie si data Biroul SMI
Biroul Mediu, Sectii, Serviciul Biroul Mediu, Sectii,
Registrele de monitorizare Laboratoare de incercari Codificare, numar editie/revizie si data Serviciul LI
Rezultatele auditurilor Biroul SMI Numar dosar/raport si data Biroul SMI
Biroul Mediu Biroul Mediu
Rezultatele revizuirilor Biroul SMI PO-G150-001 — Centralizatorul Biroul SMI
documentelor SMI calitate — mediu
Numar si data Biroul SMI
Biroul SMI RON Registru on-line de Biroul Mediu
Evidentele privind sesizarile si Biroul Mediu neconformitati si reclamatii Sectii /Instalatii

Evidentele privind instruirile

Sectii /Instalatii /Departamente

/Servicii /Birouri

Evident instruiri
Rapoarte de curs

incidentele ROE Registru on-line de evenimente si | /Departamente /Servicii
incidente IBirouri
Prin numere si date de inregistrare
Recrutare — Dezvoltare, Plan instruiri Recrutare — Dezvoltare

Sectii /Instalatii

/Departamente /Servicii

/Birouri
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SECTIUNEA 3: INTRARI DE MATERII PRIME

3. Intriri de Materii Prime
3.1.Selectarea materiilor prime
Utilizati acest tabel pentru a furniza o lista a principalelor materii prime utilizate, precum si a altora care pot avea un impact semnificativ asupra
mediului. De asemenea aratati unde exista materii prime alternative care au un impact mai mic asupra mediului si daca acestea sunt utilizate. Daca nu
sunt utilizate, explicati de ce.

Materiile prime utilizate in fiecare instalatie sunt mentionate in:
- Raportul de amplasament, editia 2015

- Prezentul formular — sectiunea 1- cap.3.1

Materiile prime principale utilizate sunt: gazele naturale, aer, dolomita, rocd fosfatica, clorura de potasiu, sulfat de

potasiu.

Lista materiilor prime

Cum sunt stocate?
ronceree | IS oo maina| (D))
Inventarul % i de lunde este cunoscut adecvata (pentru | Poate constitui
I Natura complet al o 1 apa de cele cu impact | materialul un risc
Principalele R . suprafata (de exemplu, . e
materii prime Chlmlc.a/. mate:rla_lelo_r % in degradabilitate, pOten?lal . semmflcatlv.de
e compozitie | (calitativ si : ; semnificativ) si va| accident prin
futilizari 1) - canalizare bioacumulare A .
(Fraze R) cantitativ) % in potentiald fi aceasta utlhzata_ natura sa sau prin
deseuri/pe sol | toxici tate per;tru (dacad nu, explicati |cantitatea stocatd?
% in aer specii relevante) de ce)? Ase vedea
Sectiunea 8
Periculos,
CAS 74-82-8
EC 200-812-
7
HG
1408/2009:
Clasificare: | Consum gaz
Gaz natural F+: R12 |natural in anul Natural Nu Nu se stocheazid
Etichetare: 2014: -
F+; R12; | 797.343.505
S(2-)9-16-33]  Nm*/an
Reg
1272/2008
Clasificare:
H220 Flam.
Gas 1
H280
Lichefiat gas
Aer Nepericulos, - - Natural - Nu se stocheaza
natural
Consum roca
Roca fosfatica |Nepericuloas| fosfatica in - Naturala Depozit — A(i)
4, naturala anul
2014: 74.553
t/t P205
Consum
dolomita in
Dolomita  |Nepericuloas anul Natural - Buncar - A(i)
a, naturala 2014:
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37.875,15t/t
azotat, an
Consum In sorturile
Clorura de  |Nepericuloas|clorura potasiu| NP/NPK : Naturala - Depozit — A(i)
potasiu a, naturala | in anul 2014:
35.145 KCI =8,5-28,5
t/t NPK, an %;

Consum sulfat| In sorturile
de potasiu in NP/NPK :

Sulfat de Nepericulos | anul 2014: K2S04 = Naturala - Depozit — A(i)
potasiu 22.561,46 t/t | 19,8 -33,2 %
K,0

D Legea 451/2001 care implementeaza Directiva 67/548/EC privind clasificarea si etichetarea substantelor periculoase

Y HG 1408/2009 privind clasificarea si etichetarea substantelor periculoase
2 A — Existd o zona de depozitare acoperita (i) sau complet ingradita (ii); B — Exista un sistem de evacuare a aerului; C — Sunt incluse sisteme de
drenare si tratare a lichidelor Tnainte de evacuare; D — Existaprotective impotriva inundatiilor sau de patrundere a apei de la stingerea incendiilor.
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SECTIUNEA 5: EMISII SI REDUCEREA POLUARII

3.2.Cerintele BAT

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerintele BAT privind punctele de emisie de poluanti in aer si apa, respectiv tehnologia Azomures — anexa 10; anexa 11

Cerinta caracteristica a BAT

Rispuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru fiecare

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar detaliat al
materiilor prime utilizate pe amplasament®?

cerinta
Exista studii pe termen lung care sunt necesar a fi realizate
pentru a stabili emisiile in mediu si impactul materiilor prime si Nu este cazul Biroul Mediu
materiilor utilizate? Daca da, faceti o lista a acestora si indicati
in cadrul programului de modernizare data la care acestea vor fi
finalizate.
Listati orice substitutii identificate si indicati data la care Nu sunt necesare -
acestea vor fi finalizate in cadrul programului de modernizare.
Da
Documentatie :
SAP R3 — Sistem informatizat de Management

gestionare a datelor
F-A20-013- Fisa limitd de consum
colectiva
Fisa de magazie (fara codificare)
Bon de consum (fara codificare)
Bon de predare/transfer/restituire (fara
codificare)
FM-G40-009 Lista substantelor /
preparatelor chimice periculoase
FM-G40-012 Lista substantelor /
preparatelor chimice nepericuloase

Serviciul Achizitii
Sefi sectii /instalatii
Serviciul PUP,
Serviciul Contabilitate,
Serviciul Financiar
Oficiul Informatic
Biroul Mediu

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri pentru revizuirea
sistematica in concordanta cu noile progrese referitoare la
materiile prime i utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai
redus asupra mediului?

Da
Documentatie :
PM-G40-001 Aspecte de mediu
PM-G40-012 Relatia cu contractorii
PO-44-003Evaluarea furnizorilor
PO-44-004 Receptia materiilor prime,
materialelor, pieselor de schimb,
echipamentelor pe cale auto
PO-44-014 Contracte cu licitatii
PO-44-015 Achizitia simpla
F-44-329 Formular criterii de selectie
furnizori
F-44-468 Chestionar de evaluare

Management

Serviciul
Achizitii

Biroul Mediu

Biroul SMI

Confirmati faptul ca aveti proceduri de asigurare a calitatii
pentru controlul materiilor prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru evaluarea oricaror
modificari referitoare la impactul asupra mediului cauzat de
impuritatile continute de materiile prime si care modifica
structura si nivelul emisiilor.

Da
Documentatie :
PM-G40-001 Aspecte de mediu
PM-G40-012 Relatia cu contractorii
Instructiuni de lucru pentru LI
PO-44-003 Evaluarea furnizorilor
PO-44-004 Receptia materiilor prime,
materialelor, pieselor de schimb,
echipamentelor pe cale auto
PO-44-014 Contracte cu licitatii
PO-44-015 Achizitia simpla
F-44-329 Formular criterii de selectie
furnizori
F-44-468 Chestionar de evaluare

Management
Serviciul LI
Serviciul Achizitii
Biroul Mediu

Biroul SMI

) Pentru intrebarile de mai jos :

Daca “Da, ne conformam pe deplin”- faceti referinte la documentatia care poate fi verificatda pe amplasament.
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Daca “Nu, nu ne conformam (sau doar in parte)”— indicati data la care va fi realizatd pe deplin conformarea.

3.3.Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)
Utilizati tabelul urmator pentru a daspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Responsabilitate
Indicati persoana
Nr. . o . sau grupul de
rinta caracteristica a BAT Raspuns
Crt. Cerinta caracteristic sp persoane
responsabil pentru
fiecare cerintd

1 A fost realizat un audit al minimizarii Da Management
deseurilor? Indicati data si numarul de Raportul de audit nr.463/06.03.2014, Biroul Mediu
inregistrare al documentului. emis de Biroul SMI Azomures SA — anexa 19 Biroul SMI

Nota: Referire la H.G. nr. 856/2005

1.Au fost achizitionate o parte dintre etichetele autocolante
pentru etichetarea deseurilor conform Reg. CE 1272/2008
si actiunea continud
2.A fost stabilit un program de prevenire si reducere a
cantitatilor de deseuri generate de activititile societitii

Listati principalele recomandari ale 3.Au fost stabilite obiective referitoare la managementul Management
auditului si data pana la care ele vor fi deseurilor pentru fiecare instalatie
implementate. 4.Afost stabilit un program de reducere a cantitatilor de Biroul Mediu
2 Anexati planul de actiune cu masurile deseuri generate la nivel de instalatie
necesare pentru corectarea 5.Biroul Mediu in colaborare cu Serviciul Achizitii au Biroul SMI
neconformitatilor inregistrate in raportul|  corelat codurile de deseuri din lista deseurilor cu cele din
de audit. sistemul informatic SAP Serviciul Achizitii

6.Deseurile periculoase, atit in timpul depozitarii, cat si pe
durata transportului, sunt etichetate corespunzator conform
cerintelor legale in vigoare
7.1n cursul anului 2014 personalul Biroului Mediu a
efectuat inspectii de mediu conform planului de inspectii,
finalizate cu rapoarte de inspectie si note de constatare

Acolo unde un astfel de audit nu a fost
realizat, identificati principalele
3 oportunitati de minimizare a deseurilor - -
si data pana la care ele vor fi
implementate.

Indicati data programata pentru 31.12.2016 Management
4 realizarea viitorului audit. Biroul Mediu

Biroul SMI

Confirmati faptul ca veti realiza un audit
privind minimizarea deseurilor cel putin Management
o data la doi ani.
5 Prezentati procedura de audit si Da Biroul Mediu
rezultatele/ recomandarile auditului
precum si modul de punere in practicd a Biroul SMI

acestora in termen de 2 luni de la
incheierea lui.

POSIBILITATI DE IMBUNATATIRE A MANAGEMENTULUI DESEURILOR iN AZOMURES

Realizarea unui sistem eficace de gestiune a deseurilor care s asigure conditiile necesare pentru protectia mediului
presupune compararea performantelor monitorizate si a progresului inregistrat, cu obiectivele de mediu stabilite si cu
rezultatele evaludrii conformitatii cu cerintele legale aplicabile in domeniul managementului deseurilor.
Odati identificate sursele de generare si categoriile de deseuri generate, se impune in mod necesar sd se determine
sistemul de masuri de control pe care societate il aplica la momentul respectiv. De cele mai multe ori, masurile existente
nu sunt in masurda sa conducad la respectarea cerintelor legale in domeniul deseurilor, necesitind suplimentarea
resurselor alocate in acest scop sau identificarea unor solutii noi. De aceea, sistemul de gestionare a deseurilor generate
din activitdtile organizatiei trebuie sd identifice cdile, mijloacele, resursele care sunt necesare pentru atingerea
obiectivelor respective si pentru imbunatatirea continud a operatiilor si proceselor de gestionare a deseurilor. Avantajele
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se referd la asigurarea unei operari corespunzatoare, profitabile, in care costurile sa fie reduse atit pe termen scurt, cit si
lung, la realizarea unei gospodariri corecte a evacudrilor in mediu, la protejarea sanatitii personalului si a comunitatii.

Analiza tehnologiilor AZOMURES SA si compararea cu BAT specifice acestui domeniu industrial demonstreaza canu
deseurile generate reprezinta problema spinoasa si greu de rezolvat pentru intreprindere. Se apreciaza cé in societate, a
fost construit si functioneaza deja un sistem de management al deseurilor generate, deci existd o baza de informatii,
reguli si responsabilitati puse in practica si demonstrabile din acest punct de vedere.

in anul 2014 a fost restructurat Serviciul Achizitii care se ocupa in mod direct cu incheierea contractelor in vederea
valorificarii/ eliminarii deseurilor.Au fost aduse pe toatd platforma containere metalice cu capacitati corespunzatoare de
la Remat Mures /alte firme. Containerele sunt etichetate corespunzator in vederea preluarii deseurilor (materiale plastice
PPsi PE, metal, ambalaje de hartie, hartie biroticd, vatd minerala, deseu industrial etc) pentru valorificare/ eliminare,
astfel cd depozitarea temporard a acestora nu reprezintd o problema. La ora actuala problema legatd de depozitarea si
predarea spre valorificare/ eliminare a deseurilor generate de firmele terte care efectueaza servicii de mentenanta /revizii
capitale/ lucrari de investitii pe platforma este pusa la punct in sensul ca firmele terte si-au incheiat propriile contracte
de valorificare/eliminare a deseurilor rezultate din propria activitate, restul deseurilor generate pe amplasament fiind
gestionate pe contractele Azomures.

Eforturile intreprinse pentru gestionarea deseurilor au fost dirijate preponderent catre cunoasterea legislatiei
nationale de mediu, catre raportarea evidentei gestiunii deseurilor, catre crearea de proceduri privind gestionarea
deseurilor in unitate si implementarea lor. Aceste eforturi au fost utile pentru:
e 0 aprofundare a ceea ce solicita in mod explicit actele normative care reglementeaza in prezent regimul
deseurilor rezultate din societate;
e inventarierea tuturor tipurilor de deseuri, pe surse de generare si cunoasterea destinatiei acestora ;
e identificarea deseurilor care presupun investigatii suplimentare din punct de vedere al compozitiei acestora;
e construirea unei baze de date privind periculozitatea substantelor si a deseurilor manipulate insocietate;
o realizarea unei imagini de ansamblu privind managementul deseurilor existent in unitate, in raport cu cerintele
de mediu aplicabile.
Atat In privinta deseurilor cu caracter periculos cat si a celor nepericuloase, se impun masuri de imbunétatire a céror
realizare sa fie analizata si planificata ca termene de realizare si responsabilitati in functie de gravitatea problemelor, de
posibilitatea de a incalca legislatia in domeniu si de existenta resurselor necesare demersurilor respective. Masurile de
imbunatatire tin cont de abordarea corectiva impletitd cu cea reactiva.

Sugestiile de imbunatatire se grupeaza pe urmatoarele categorii:

- Masuri reactive, care iau in considerare faptul ca deseurile deja sunt un fapt real si trebuie gestionate in conformitate
cu cerintele legale; aceste masuri se concentreaza in special pe modul in care se intervine asupra deseurilor respective
pentru a trata in spiritul cerintelor legale.

- Masuri de prevenire si control, fie a aparitiei de deseuri, fie a cresterii lor cantitative sau a cresterii periculozitatii
lor. Acestea sunt indicate cu precadere,deoarece pleaca direct de la tratarea cauzei generatoare a deseului si adeseori se
transpun in practica poate mai costisitor, dar cu efecte mai putin daunatoare asupra mediului.

~

Propuneri de misuri reactive in vederea imbunititirii managementului deseurilor

Tip deseu Masuri propuse/ Stadiu actual
Deseuri eliminate prin SC RECYCLING PROD SRL Tg. Mures (in anul
Deseuri solutie cupro- 2013) in calitate de colector si transportator si SC DEMECO SRL Buhusi-
amoniacala Bacau in calitate de eliminator conform Certificatelor de eliminare : Seria BC

DEM D P Nr.09 10/26.07.2013
Masuri propuse :
Inchiderea si ecologizarea iazului batal de citre o firma specializati
Deseurile de slam cu continut de Solutia actuala :
carbonati, fosfati Azomures SA continua golirea apei acide din iazul batal 30 h.
Ecologizarea si inchiderea iazului batal de 30 ha in cursul anului 2015 —
sarcina Primariei Municipiului Tg. Mures (proprietar). Lucrari in desfasurare.
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Masuri propuse:

Instalare tavi de retentie pentru preluarea scurgerilor si prevenirea poludrii
Solutia actuala:

Deseuri de ulei uzat Colectare in recipiente etichetate, inchise si rezistente la soc, depozitate
temporar in sectiile generatoare si valorificare cu o firma autorizata — SC
RECYCLING PROD SRL Tg. Mures, in calitate de colectorsi SC BITUL
PETROLEUM Ploiesti in calitate de valorificator

Masuri propuse:

Punere in aplicare masuri pentru retinerea scurgerilor accidentale de electrolit
Bateriile uzate (pe baza de plumb) | Solutia actualia:

Stocare temporara in zona special amenajata si predare pentru valorificare la
SC SPRINTER 2000 SA Brasov prin SC ROLECO RECYCLING Fagaras,
societatea de la care se face achizifionarea bateriilor noi

Masuri propuse :
Generalizarea masurilor de colectare selectiva a acestui tip de deseu in toate

Deseuri absorbanti, materiale sectoarele in care s-a identificat posibilitatea aparitiei si practicarea solutiei
filtrante, materiale de lustruire, actuale de tinere sub control
imbracaminte de protectie Solutia actuala :
contaminate cu substante Depozitare temporarda in spatii amenajate (platforma betonatd, acoperita,
periculoase delimitate, in saci inscriptionati) sipredare pentru transport/eliminare, unei

firme autorizate — colectare prin SC Recycling Prod SRL Tg. Mures,
eliminareprin SC Demeco SRL Buhusi

Masuri propuse:
Monitorizarea cantitativd si identificarea unui furnizor pentru preluare si
valorificarea
Deseurile de solutii de la prelucrare | Solutia actuala:

filme Colectare selectiva si stocare temporard in magazia de chimicale (reactivi,
substante de laborator) si predarea la SC Recycling Prod SRL in calitate de
colector, respectiv SC Demeco SRL Buhusi valorificator

Masuri propuse:

Planificarea activitatii de laborator astfel incat sa se reduca cantitativ aceste
Deseuri de substante chimice de deseuri; intarirea masurilor de control pentru aplicarea instructiunilor de
laborator(reactivi, compusi lichizi | laborator

de reactie, solutii rezultate din Solutia actuali:
filtrare, amestecuri si substante Colectare si depozitare temporara in magaziile laboratoarelor, respectiv in
expirate, etc.) magazia nr.4 de chimicale, respectiv predarea la SC Recycling Prod SRL in

calitate de colector, SC Demeco SRL Buhusi in calitate de valorificator.

Masuri propuse:

Deseuri ambalaje care contin Monitorizarea din punct de vedere cantitativ a deseului si identificarea unui
reziduuri sau sunt contaminate cu | contractor adecvat pentru eliminare finala.
substante periculoase Solutia actuala:

Colectare si stocare temporard la locul de generare, in zone acoperite si
marcate adecvat si predarea la SC Recycling Prod SRL 1in calitate de colector,
respectiv SC Demeco SRL Buhusi valorificator.

Masuri propuse:
Stabilirea unui mod de lucru in vederea colectarii electrolitului scurs
Deseu acid sulfuric din scurgerile | accidental in tavile de retentie si neutralizarii lui.

accidentale din bateriile uzate Solutia actuala:
Colectare si depozitare temporara a acumulatorilor in spatii special amenajate,
pana la incheierea unui contract de eliminare cu o firma autorizata

Masuri propuse:

Controlul mai atent al activitatii de laborator pentru a diminua cantitativ acest
Sticlarie de laborator deterioratd | tip de deseu.

Solutia actuala:

Colectare selectiva si stocare temporara la locul de generare, pand la
incheierea unui contract de valorificare cu o firma autorizata.
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Deseuri cu continut de azbest Masuri propuse:
(deseuri de clingherit) rezultate din | Identificarea unei solutii de eliminare finald si a unui contractor autorizat
activitati de intretinere mecanicd — | Solutia actuala:
confectionare garnituri Colectare selectiva si stocare temporara la locul de generare, si predarea in
vederea eliminarii
Masuri propuse:
Colectarea selectiva si identificarea unui furnizor pentru preluare si
Deseuri pietre de polizor si de slefuit| valorificare
si alte materiale abrazive Solutiaactuali:
Colectare selectiva si stocare temporara la locul de generare, pana la
incheierea unui contract de eliminare cu o firma autorizata
Masuri propuse:
Predarea in vederea valorificarii catre un contractor autorizat.
Deseuri carbune activ Solutiaactuali:
Colectare selectiva, stocare temporara la locul de generare si predarea in
vederea elimindrii, la SC Recycling Prod SRL.
Masuri propuse:
Deseuri vegetale Predarea pentru transformare in compost.
Solutia actuala:
Stocare provizorie pana la predare.

Sugestii de imbunititire bazate pe masuri preventive si de control

Pentru a reduce impacturile generate asupra mediului, actionand totodata si prin prisma conservérii resurselor naturale,
existd sapte principii de baza, denumite “elemente ale eco-eficientei”:

I.  Reducerea necesarului de materiale pentru bunuri si servicii;

Il. Reducerea intensitatii energetice a bunurilor si serviciilor;

I11. Reducerea dispersarii materialelor toxice;

IV. Cresterea reciclabilitasii materialelor;

V. Maximizarea folosirii durabile a resurselor regenerabile;

VI. Extinderea ciclului de viata a produselor;

VII. Cresterea intensitatii de utilizare a bunurilor si serviciilor.

Pentru punerea lor in practica se aplica instrumente de management activ cum sunt:
- Contabilitatea de mediu;

- Productiile curate;

- Analiza ciclului de viata al produsului ;

- Ecoetichetarea de mediu, etc.

Propuneri de imbunatétire

Referitor la deseurile de ambalaje care contin reziduuri sau sunt contaminate cu substante periculoase:

- colectarea selectiva a acestor deseuri tinand cont de proprietatile substantei chimice care a contaminat ambalajul,
pentru a preveni eventualele reactii nedorite si pentru a refolosi pe cat posibil respectivul ambalaj in cadrul unei alte
operatii/ activitati, in unitate;

- depozitarea temporara in spatii special amenajate, dotate cu platforma betonata pentru a preveni scurgeri de chimicale
periculoase pe sol, si nu la locul de generare, unde poate ocupa spatiul util activitatii aferente sectiei respective sau
poate constitui o sursd/cauza pentru accidente nedorite (incendii, explozii);

- refolosirea, pe cat posibil, in cadrul unitatii pentru a colecta deseurile de materii prime si materiale periculoase care au
fost livrate in aceste ambalaje;

- identificarea unor furnizori de materii prime si materiale periculoase care preiau, prin contract, ambalajele produselor
lor; exista agenti economici care preiau deseuri contaminate cu substante periculoase aferente domeniului lor de
activitate (ex. Producatori de vopseluri care preiau ambalaje ale unor materii / materiale / produse care se regasesc in
gama lor de utilitate);

- identificarea unor agenti economici care preiau aceste deseuri pentru eliminare prin incinerare.

Referitor la deseurile rezultate din constructii (demoliri, dezafectiiri):

Multe materiale rezultate din demolari pot fi recuperate, curitate, renovate si utilizate intr-un proiect de constructie
asemanator sau in alte proiecte de constructie. Exemple tipice de materiale care se pot reutiliza sunt:
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- grinzi sli alte elemente structurale;

- materiale de compartimentare din lemn;

- materiale de zidarie — caramizi, placi de teracota etc.;

- usi, ferestre;

- diverse elemente de finisare, ornamente;

- elemente electrice, elemente mecanice de fixare;

Inaintea reciclarii unor materiale provenite din demolare trebuie sa se realizeze o colectare selectiva a lor. Principalele
materiale care pot fi recuperate din deseurile rezultate din constructii si demolari in cadrul AZOMURES SA sunt:
betonul, lemnul, peretii de gips-carton, metale etc.

Pentru reducerea cantitatilor de deseuri de materiale absorbante impregnate cu ulei, vaselini existd cateva solutii
viabile:

- amplasarea unor tavi metalice pentru retentia scurgerilor de ulei / vaselina in zonele unde exista fisuri / defectiuni /
uzuri ale instalatiilor;

- remedierea tuturor defectiunilor la nivelul instaltiilor;

- practicarea sistemului de mentenantd preventiva a echipamentelor tinind cont de recomandarile producétorilor si de
istoricul defectiunilor acestora.

Oportunititile de imbunaititire a managementului deseurilor periculoase se refera la:

- gasirea unor solutii referitoare la productii curate pentru sectorul de activitate;

- considerarea unor solutii de eliminare a periculozitétii unor deseuri inainte de a fi trimise spre reciclare sau groapa de
gunoi a orasului;

- adaptarea spatiilor de depozitare temporara sistemului de gestionare a deseurilor;

- constientizarea tuturor angajatilor in privinta beneficiilor colectarii selective a deseurilor, in vederea reciclarii lor, prin
instruiri.

3.4.Utilizarea apei
3.4.1.Consumul de apa

< | Volum de apa % apa reintrodusa
. < Volum de apa I .
Sursa de alimentare cu apa N captat in trim 1 a . . de la statia de
o captat in anul Utilizari pe faze |% de recircularea apei N
(de ex. Réu, ape subterane, retea /2015 . .| epurare in proces
< 2014 e ale procesului | pe faze ale procesului
urbana) 3 (m°/trim.) pentru faza
(m°/an) .
respectiva
Apa de suprafatd: raul Mures 12.645.094 3.201.910 Apa tehnologica |cca. 98%, in anul 2014 -
Sursa de apa potabila : 525.907 123.278 Apa potabila - -
Reteaua Municipiului Tg. Mures
3.4.2.Compararea cu limitele existente
Val limita Performanta companiei Performanta companiei
Sursa valorii limita: aloarea mitd, in anul 2014 in trim.1/ 2015
mg/I
mg/l mg/l
1. HG 188/2002 — NTPA 001
pH 6,5-8,5 7,48 7,38
Materii in suspensie (MS) 35 (60) 47,29 43,92
Reziduu filtrat la 105°C 2000 679,5 841,6
Azotati (NOg) 25 (37) 96,37 99
Azotiti (NOy) 1(2) 1,55 1,33
Azot total 10 (15) 42,27 42,61
Consum biochimic de oxigen, la 5 zile (CBOs) 25 14 13,62
Consum chimic de oxigen, metoda cu dicromat de 125 34,06 32,76
potasiu (CCO-Cr)
Amoniu (NH,) 2 (3) 18,95 19,19
Fosfor total 1(2) 0,17 0,16
Cloruri (CI) 500 177,63 192,98
Sulfati (SO, 600 101,01 97,81
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Fluoruri (F-) 5 0,12 0,12
Substante extractibile cu solventi organici 20 0 -
Produse petroliere 5 0.4 0,54
Uree - 6.52 7,87
Arsen 0,1 <log -
Cupru 0,1 <log -
Cadmiu 0,2 <loq -
Mercur 0,05 <loq -
Plumb 0,2 <log -
1,2 Dicloretan 2 <0,0002 -
Triclorbenzen (TCB) 0,05 <0,000001 -
Aluminiu (AP 5 - -
Calciu (Ca %) 300 41,01 -
Diclormetan (DCM) 0,002 <0,001 -
Policlorfenoli (PCP) 0,0004 <0,00002 -
I2. AGA in vigoare
_Debit alimentare cu apa pgtflbilé: sursa de 497000 525907 m*/an ) GBI
alimentare — retea a}:f\'jl potabild Municipiul Tg. m¥an SCHIMBATE DE AGA reV?OlS, vezi trirﬁ.1/2015
ures adresa azomures 2622/23 iun 015
e et s i, | 1538000 | 2648084
i a uzatd fecaloid — menajera in .
O e umcipina To, s ([ i 52507 il 123278
Debit evacuare; elﬁ ;g{l()lgl;ggres - apa uzata 7'&73‘};]00 8.080.435 m%/an 2.047.623 m%
trim.1/2015

3. EU — BAT 2007

EU — BAT 2007 —tehnologia de fabricare
amoniac:
emisia de N in apa (NH; sau NH," exprimat in N)

nespecificat

Emisiile totalede poluanti in raul
Mures, in anul 2014
N total = 42,27 mg/l = 341.180

Emisiile totale de

poluanti in raul Mures,

in trim.1/2015:

EU — BAT 2007- tehnologia de 0,011kg/t uree kg/an;
fabricare uree: (5 ppmV uree, N total = 42,61 mg/l =
emisia de N in api 10 ppmV NH,) | P total =0,17 mg/l = 1.400 kg/an; 187,008 kg/trim.1/2015
_ emisia de COP 0, 05 kg/t uree F = 0,12 mg/l = 991 kg/an P total = 0,16 mg/l =
em.ls.la de uree, dupa tratare < 5ppm 321 kg/trim.1/2015
emisia de NH3, dupd tratare <5 ppm Debit mediu de evacuare ape
EU — BAT 2007 — tehnologia de fabricare 0,026 kg/t uzate (in raul Mures) =256,35l/s |r = 0,12 mg/l = 247
AN/CAN: kg/trim.1/2015
emisia de N in apa (NH3-N +NO;-N)
EU — BAT 2007 — tehnologia de fabricare NPK:| 1,2 kg/t P205 Productie P205 = 65.794 t/an Debit mediu de
emisia de N 1n apa kg P/t P205 f 0,021 evacuare ape uzate (in
emisia de P in apa 0,4 kg/t P205 kg F/tP205 = 0,015 raul Mures) = 263,75
emisia de F in apa 0,7 kg/t P205 Ifs
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este prezentatain anexa 18 si 18%

prelevare (alimentare apa brutd)
receptorul natural (rAul Mures).

O diagrama a circuitelor apei si a debitelor caracteristice [Numarul documentului:
Schema bilantului apelor tehnologice de pe platforma Azomures SA si
Schema de bilant a apei in cadrul instalatiei{de la |schema circuitului inchis al apelor acide din sectia NPK — anexa 23

pana la evacuarea in

3.4.3.Cerintele BAT pentru utilizarea apei

Utilizati tabelul urmator pentru a raspunde altor cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate
Indicati persoana sau
grupul de persoane
responsabil pentru
fiecare cerinta

Dacd un Plan de actiune este
disponibil, este mai
convenabil ca acesta sa fie

A fost realizat un studiu privind |Da: Management
utilizarea eficienta a apei? Indicati Biroul Mediu
data si numarul documentului  |Raport de audit privind utilizarea apei si eficientizarea consumului de Biroul SMI
respectiv. apa — anexa 24 Sectia Hidroenergetica
Sectii
Listati principalele - In vederea alocirii mai eficiente a responsabilititilor, ar trebui Management
recomandari ale acelui studiu reactualizate instructiunile de lucru de la sectia Hidroenergetica —
si data pana la care realizat 2014; Biroul Mediu
recomandarile vor fi - Pentru a reduce timpul de raspuns la manevrele solicitate
implementate. operatorilor SGA Mures de la punctul de alimentare cu apa bruta (la Biroul SMI

baraj), se propune imbunitétirea comunicarii, prin statii radio sau prin
telefoane mobile— realizat;
- Pentru a evita corodarea conductelor/utilajelor dupa interventii, se

Sectia Hidroenergetica

reducere a consumului de apa ?
Daca DA, descrieti succint, mai
jos, principalele rezultate.

anexat aici. propune refacerea rapida a izolatiilor— realizat; Sectii

- Decopertarile se vor efectua cu grija, pentru a nu distruge izolatia
conductelor— realizat;
- Completarea automatd a apei de adaos pentru instalatiile de
recirculare a apei — realizat;
- Responsabilizarea personalului pentru utilizarea instalatiilor
igienico — sanitare— realizat;
- Se impune luarea de masuri in cadrul instalatiilor tehnologice,
pentru scaderea impurificarii apei recirculate— realizat;
- Pentru impiedicarea patrunderii de corpuri strdine 1in
compartimentele de aspiratie ale pompelor de la instalatiile de
recirculare, se recomanda verificarea si refacerea plaselor de la
aspiratie, dublarea acestora, micsorarea ochiurilor— realizat
- Studierea posibilitatii de achizitionare a unor umpluturi mai
performante pentru turnurile de racire — realizat schimbarea
umpluturilor;
- Studierea posibilitatii unei raciri mai avansate a condensului stripat
in coloanele de la instalatia Azotat de amoniu III — realizat;
- Inlocuirea apei industriale pentru ricirea condensului stripat de la
Azotat de amoniu III, cu apa recirculata — realizat.

Da

Reducerea volumului de apd bruta de la cca. 15000 mii mc/an (2007)

pana la cca. 12000 mii mc/an (2014).

Au fost utilizate tehnici de Management

Tehnici de reducere :
- indeplinirea masurilor din programele de etapizare anexe ale
Autorizatiilor de gospodarire a apelor
- realizarea unor masuri care au condus la o mai buna gestionare a
apei pe platforma:
e Folosirea reactivilor de tratare a apei NALCO in instalatiile de
recirculare — efect: reducerea cantitatii de impuritati depuse in
instalatiile de recirculare, inbunatatirea transferului termic,

respectiv scaderea consumului de apa de spalare si implicit a

Sectia Hidroenergetica

Sectii
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volumului de apa bruta utilizata;

e Inlocuirea apei industriale la ricitoarele de la compresoarele de

dioxid de carbon din instalatia Uree cu apa recirculatd — efect:

scaderea semnificativa a volumului de apa bruta;

Schimbarea umpluturii din turnurile de racire ale instalatiilor de

recirculare a apei — efect: imbunatatirea transferului termic,

respectiv scaderea volumelor de apa utilizate.

o Cresterea gradului de recirculare a apei la cca 98% - efect: scaderea

consumului de apa bruta.

Reducerea consumului de apa recirculata prin modernizarea

instalatiilor de recirculare.

Instalatie de tratare ape uzate impurificate cu amoniac si azotat de

amoniu (ARIONEX) — a avut ca efect reducerea cantitatii de

condens, reducerea continutului de amoniu §i azotat in apele
evacuate in raul Mures, recuperarea unei cantititi de azotat de
amoniu;

Modernizarea instalatiei de recirculare R1 care deserveste

instalatiile Acid Azotic II, Azotat de Amoniu | +1I, CET I, Separare

aer — a avut ca efect reducerea consumului de apa recirculata,
imbunatatirea calitatii apei recirculate;

e Recuperarea condensului pur de la preincilzitoarele de amoniac
lichid si tancul de amoniac, la CET II — a avut ca efect recuperarea
a cca Imc/ h condens, respectiv reducerea consumului de apa,
inclusiv apa bruta alimentata din raul Mures;

e Modificarea alimentdrii cu apad la statiile de spalare aer din
instalatiile Acid Azotic III, IV —a avut ca efect evitarea deversarii
apelor la canal, reducerea consumului de apa cu cca 50 mc/h pentru
fiecare instalatie de acid azotic.

e Verificarea si inlocuirea traseelor deteriorate de conducte
magistrale C1, C2, C3, C.

Acolo unde un astfel de studiu nu
a fost realizat identificati
principalele oportunitati de
imbunatatire a utilizarii eficiente a - -
apei si data pana la care acestea
vor fi (sau au fost) realizate

Indicati data pana la care va fi 31.12.2016 Biroul Mediu
realizat urmatorul studiu Biroul SMI
Confirmati faptul ca veti realiza
un studiu privind utilizarea apei Management
cel putin la fel de frecvent ca si
perioada de revizuire a autorizatiei Da Biroul Mediu
integrate de mediu si ca veti
prezenta metodologia utilizata si Biroul SMI

ca si rezultatele recomandarilor
auditului Intr-un interval de 2 luni
de la incheierea acestuia

Descrieti in casutele de mai jos pozitia actuald sau propusa cu privire la alte cerinte caracteristice a BAT mentionate in indrumarul pentru sectorul
industrial respectiv. Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau utilizarea masurilor
alternative, ca raspuns la intrebarile de mai jos.

Sursa valorilor limita:
EC-IPPC — Reference Document on BAT for the Manufacture of Large Volume Inorganic Chemicals — Ammonia, Acids and
Fertilisers, august 2007.
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3.4.3.1.Sistemele de canalizare
Sistemele de canalizare trebuie proiectate astfel incat sa se evite poluarea apei meteorica. Acolo unde este posibil aceasta trebuie retinutd pentru
utilizare. Ceea ce nu poate fi utilizat, trebuie evacuat separat. Care este practica pe amplasament?

Practica utilizatd pe amplasamentul Azomures SA este prezentatd In Raportul de amplasament, editia 2015.

Sistemele de canalizare conventional curatd sunt proiectate pentru colectarea apelor meteorice impreund cu apele
uzate tehnologice. Acestea sunt colectate pe 3 trasee magistrale C1, C2, C3 in antebazin si trimise printr-o statie de
pompare spre statia de epurare biologica de la Cristesti a Azomures, operata de Aquaserv.

Sistemul de canalizare a apelor fecaloid — menajere colecteaza apele de pe platforma prin intermediul a 2 statii de
pompare SP1 si SP2, cu evacuarea acestora in canalizarea ordseneasca a municipiului Targu Mures, prin 5 racorduri,
urmand ca in viitor sa fie evacuate impreuna cu apele uzate tehnologice in statia de epurare biologica de la Cristesti a
|Azomures, operata de Aquaserv.

Planurile sistemelor de canalizare

- Plan de canalizare ape fecaloid-menajere uzate, ed. 03.08.2011- anexa 25

- Plan canalizare ape tehnologice uzate cu impurificare redusd si ape meteorice (ape conventional curate), ed. mai
2013 — anexa 26;

- Plan general retea conducte apa potabila, ed. 06.08.2012 - anexa 27

- Plan general retea conducte apa industriald, ed. 05.2013 - anexa 28

3.4.3.2.Recircularea apei

Apa trebuie recirculata in cadrul procesului din care rezultd, dupa epurarea sa prealabila, daca este necesar. Acolo unde acest lucru nu este posibil, ea
reciclate, trebuie identificate cerintele de calitate a apei asociate fiecarei utilizari. Fluxurile de apa mai putin poluate, de ex. Apele de racire, trebuie
pastrate separat acolo unde este necesara reutilizarea apei, posibil dupa o anumita forma de tratare.

Sistemul de recirculare al apei se realizeaza prin 6gospodarii de recirculare, organizate astfel:
Gospodariile/recircularile de apa R1, R3, R4, R6, R7 si R9 furnizeaza apa recirculatd cu impurificare redusa si se
compun fiecare din:

- turnuri de racire cu tiraj fortat (R3, R4, R6, R7, R9);

- turnuri de racire cu tiraj natural (R1);

- statii de pompare apa recirculata;

- statii de filtrare;

- statii de tratare apa recirculatd;

- retele de apa recirculata tur-retur;

Gospodaria/recircularea R1 deserveste instalatiile Acid azotic II, Azotat de amoniu I+I1, CET I, separare aer,Arionex,
acr instrumental CET I. Instalatia de recirculare apa R1 a fost modernizata.

Volumul de apa recirculat prin R1 este stabilit dupa numarul orelor de functionare a pompelor.
Gospodaria/recircularea R3 deserveste instalatiile CET II, Amoniac III, Acid azotic III, Azotat III, Uree.
'Volumele de apa recirculate sunt contorizate.

Gospodaria/recircularea R4 deserveste instalatia NPK — apa de ricire.

Volumele de apa recirculate sunt contorizate.

Gospodaria/recircularea R6 deserveste instalatia Amoniac V.

'Volumul de apa recirculat este stabilit dupa numarul orelor de functionare a pompelor.
Gospodaria/recircularea R7 deserveste instalatia Acid azotic IV.

Volumele de apa recirculate sunt contorizate.

Gospodaria/recircularea R9 deserveste instalatia Melamina.

\Volumele de apa recirculatd sunt stabilite dupa numarul orelor de functionare a pompelor la R1 si R9 si sunt
contorizate la R3, R4, R6, R7.

S-au modernizat toate turnurile de racire ale instalatiilor de recirculare a apei (22 de celule de racire cu un volum total
de V = 12.000 mc), ceea ce a dus la imbunitatirea transferului termic si la scaderea volumelor de apa utilizate.

in cadrul instalatiilor de recirculare se folosesc reactivi Nalco de tratare a apei avand ca efect reducerea cantititii de
impuritati depuse in instalatiile de recirculare, imbunatatirea transferului termic, scdderea consumului de apa de
spalare si implicit a volumul de apa bruta utilizata.
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Gospodaria de apa recirculatd R8 (turnul York) recirculd apa uzata agresiva (acidd), in circuit inchis, de la si spre
sectia NPK;

Gospodaria de apa recirculatd R10 — iaz batal de 2,5 ha — asigura apa agresiva (acidd) de completare in turnul York;
Gospodaria de apd R5 - iaz batal de30 ha este scoasa din functiune; incepand cu data de 01.01.2007 nu s-a mai trimis
apa uzatd agresiva in iazul batal de 30 ha.

Apa acida remanenta din iazul de S = 30 ha se pompeaza spre iazul batal nou de S = 2,5 ha, de unde trece in turnul
'York si apoi spre sectia NPK — a se vedea schema circuitului apelor acide — anexa 23.

Capacitatea maximi de recirculare a gospodariilor de apa recirculata din cadrul sectiei Hidroenergetica:

R1: Q = 10.000 mc/h;

R3: circuit 1-4: Q = 18000 mc/h, circuit 5-9: Q = 18.000 mc/h, circuit CET: Q =4.500mc/h; total: Q =40.500mc/h
R4: Q = 2.400 mc/h;

R6: Q = 18.000 mc/h;

R7: Q =9.000mc/h;

R9: Q = 2.000mc/h.

Total R =81.900 mc/h = 1.965.600 mc/zi

Obs: Acestea sunt capacitatile proiectate ale turnurilor de racire valabile de la data punerii lor in functiune. Singurul
turn de racire unde s-au inregistrat modificari in sensul maririi capacitatii debitului recirculat, este R4 unde in anul
2012 s-au montat duze de dispersare a apei cu diametrul mai mare comparativ cu proiectul initial.

S-au modernizat toate turnurile de racire ale instalatiilor de recirculare a apei (22 de celule de récire cu un volum total
de V = 12.000 mc), ceea ce a dus la imbunatatirea transferului termic si la scaderea volumelor de apa utilizate.

in cadrul instalatiilor de recirculare se folosesc reactivi Nalco de tratare a apei avand ca efect reducerea cantititii de
impuritati depuse in instalatiile de recirculare, imbunatatirea transferului termic, scdderea consumului de apa de
spalare si implicit a volumul de apa bruta utilizata.

in anul 2014, gradul de recirculare a apei a fost de 97,89%.

3.4.3.3.Alte tehnici de minimizare

Sistemele de racire cu circuit inchis trebuie utilizate acolo unde este posibil; in final, apele uzate vor necesita o forma de epurare. Totusi, in multe
solicitari, cea mai buna epurare conventionala a efluentului produce o apa de buna calitate care poate fi utilizatd in proces direct sau amestecata cu apa
proaspata. Atunci cand calitatea efluentului epurat poate varia, el poate fi reciclat in mod selectiv, atunci cand calitatea este corespunzitoare, si
condus spre evacuare atunci cand calitatea scade sub nivelul pe care sistemul il poate tolera. Operatorul/titularul activitatii trebuie sa identifice
cazurile in care apa epurata din efluentul statiei de epurare poate fi folosita si sa justifice atunci cand aceasta nu poate fi folosita.

De exemplu, costul tehnologiei cu membrane continua sa scada. Ele pot fi aplicate fluxurilor proceselor individuale sau efluentului final de la statia de
epurare. In final, ele vor putea inlocui complet statia de epurare, ducand la reducerea semnificativi a volumului efluentului. Concentratia efluentului
ramane totusi insemnata, dar, acolo unde debitul este suficient de mic, si in particular acolo unde céldura reziduala este disponibila pentru epurarea
ulterioara prin evaporare, poate fi realizat un sistem al carui efluent poate fi redus la zero. Daca este cazul, Operatorul trebuie sa evalueze costurile si
beneficiile utilizarii acestui tip de epurare.

Instalatia de decantare a suspensiilor din apele acide, provenite din procesul tehnologic de fabricatie a
ingragamintelor NP/NPK

Pentru decantarea apelor acide rezultate din procesul tehnologic de fabricatic a ingrasamintelor NP/NPK, in circuit
inchis s-a construit un decantor ingropat cu fundatii tip radier general din beton armat clasa C25/30, cu hidroizolatii din
material bituminos, iar pentru interiorul liniile de decantare A,B s-au aplicat placi de inox.

Capacitatea de decantare a suspensiilor este de 1.300m*h. Decantorul colecteazi apele acide tehnologice, evitand
colmatarea si depunerea suspensiilor solide pe suprafetele de racire, impiedicand coroziunea mecanicd a conductelor,
pompelor care vehiculeaza apele acide agresive.

Apele separate de suspensiile solide, decantate se reintorc in procesul tehnologic, iar suspensiile formate din compusi
asimilabili de plante se depoziteaza pe platforma betonatd, acoperitd si se livreazd cu carbonatul de calciu ca
amendament.

3.4.3.4.Apa utilizata la spilare
Acolo unde apa este folositd pentru curatire si spalare, cantitatea utilizata trebuie minimizata prin:
- aspirare, frecare sau stergere mai degraba decat prin spalare cu furtunul;

Da

- evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare:
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Da

- controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

Da

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie?

Da

4, PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor

Numarul Capacitate maxima
Nr. Numele procesului procesului Descriere (Capacitate de productie),
crt. (daca este (t/an)
cazul)
1. Fabricarea amoniacului — Amoniac 1ll - Prezentata la 300.000 —in 2015
sectiunea 1, 350.000 — din 2016
2. Fabricarea amoniacului — Amoniac IV - punctul 4 din 300.000 —in 2015
prezentul 350.000 — din 2016
3. Fabricarea acidului azotic — Acid azotic |1 - formular 240.000
4, Fabricarea acidului azotic — Acid azotic |11 - 240.000
5. Fabricarea acidului azotic — Acid azotic IV - 247.000
6. Fabricarea azotatului de amoniu — Azotat de amoniu - 462.000
1+11
7. Fabricarea azotatului de amoniu — Azotat de amoniu - 300.000
11
8. Fabricarea ureei — Uree - 300.000 - 1in 2015
475.000 — din 2016
9. Fabricarea ingrasamintelor complexe — NPK - 285.000 (substantaactiva)
10. Fabricarea Ingrasamintelor lichide — URAN - 660.000
11. Fabricarea melaminei — Melamina - 18.000
12. Fabricarea azotatului dublu de calciu si amoniu — - 700 t/zi, cca. 3 luni/an
CNgg

4.2. Descrierea proceselor
Prezentati 86iologi/diagramele fluxurilor procesului tehnologic al activitatilor pentru a indica principalele faze ale procesului si pentru a identifica
mijloacele prin care materialele sunt transferate de la o activitate la alta.

Descrierea proceselor tehnologice— in sectiunea 1 pct. 1 si 4 din prezentul formular, Raportul de amplasament 2015.
Schemele fluxului tehnologic — anexa 1. Schemele fluxurilor tehnologice — in Raportul de amplasament 2015.

Intrari (materii prime/ utilitati) | Proces si produs I Rezultate (produs/ deseuri/emisii)

Conform sectiunii 1, punctul 3.1 din prezentul formular si Raportului de amplasament 2015.

e ALTE ACTIVITATI

Activititi in domeniul nuclear autorizate de CNCAN Bucuresti — detineresi utilizare surse de radiatii si instalatii

radiologice in cadrul laboratorului de CND Gamma

Instalatii radiologice:

1. Instalatie de gammadefectoscopie tip GDP-U2 (container de protectie, seria / an fabricatie / an intrare in unitate:
6315M /2009 / 2009), cu sursa inchisa de Ir-192 cu activitatea nominald maxima de 2 TBq — seria portsursei : W35/09
(categoria de risc radiologic 3)

2. Portsursa tip PS ©9,6x87, seria nr. 069/96
3. Nivelmetre de tip dr. Wilhelm (sursa inchisa Co 60) — cu activitatea maxima de 144,3 Mbq/1995
4. Nivelmetre de tip dr. Wilhelm (sursa inchisa Co 60) — cu activitatea maxima de 88,8 Mbq/1995

5. Nivelmetre de tip dr. Wilhelm (sursa inchisa Co 60) — cu activitatea maxima de 148 Mbq/1995

6. Nivelmetre de tip dr. Wilhelm (sursa inchisa Co 60) — cu activitatea maxima de 116,55 Mbqg/1995
7. Monitor de analiza a pulberilor in suspensie din aer §i gaze naturale (sursa radioactiva C 14)
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8. Spectrometru portabil cu tub de raze X OMEGA SERIES (parametrii de lucru 10-40 kV/100pA).

Autorizatii valabile:

Autorizatie— Emitent Domeniu
Autorizatie de utilizare pentru surse de radiatii si instalatii radiologice nr. VI | - utilizare pentru surse de radiatii i
79/2012, cu anexa 1 — CNCAN Bucuresti instalatii radiologice
valabila pana la 16.01.2017
Autorizatie de utilizare pentru instalatii nucleare, in cadrul Unitatilor de - utilizare pentru instalatii nucleare,
Tehnica nucleara , nr. CR 1349/2012 cu anexa 1, in cadrul Unitétilor de Tehnica
valabild 17.06.2017— CNCAN Bucuresti nucleara
Autorizatia sanitarad pentru desfasurarea in sigurantd a activitatilor nucleare - desfasurarea in sigurantd a
nr. 28/2010, vizatd in 22.10.2014 (se vizeaza anual) — DSP Mures activitatilor nucleare

4.3. Inventarul iesirilor (produselor)

Numele . - . Cantitatea de produs Cantitatea de produs
procesului Numele produsului Utilizarea produsului (t/an 2014) (t/an, trim. 1/2015)
Fabricarea Amoniac anhidru Fabricarea acidului azotic, a 524.059 151.021

amoniacului ingrasamintelor chimice cu azot, a
melaminei, agent frigorific
Fabricarea Acid azotic Fabricarea ingrasamintelor 625.384 (exprimat in HNO3 182.259
acidului azotic chimice cu azot, regulator de pH, 100%)
agent oxidant, decapant
Fabricarea Azotat de amoniu / | Ingrisimant chimic, fabricarea 503.474 / 93.446 135.847/34.242
azotatului de Nitrocalcar ingrasamintelor lichide, fabricarea
amoniu / solutiilor de azotat de amoniu
nitrocalcarului
Fabricarea ureei Uree Ingrasimant chimic, fabricarea 236.598 73.935
ingragamintelor lichide, fabricarea
melaminei, fabricarea rasinilor
Fabricarea Melamina Fabricarea rasinilor, fabricarea 15.398 4.313
melaminei articolelor din melamind
Fabricarea Ingrisaminte Ingrasamant chimic 392.733 t fizice 121.847 t fizice
ingrasamintelor complexe tip (76.554 t N, (22.487tN,
complexe tip NP/NPK 65.794tP205, 21.242 t P205

NP/NPK 32.926t K20) 9.620 t K20)

Fabricarea | Ingrisaminte lichide Ingrasdmant chimic 45.462 27.200
ingrasamintelor
lichide (URAN)
Fabricarea Azotat de calciu si Ingrasdmant chimic 0 0
azotatului de amoniu
calciu si amoniu
Fabricarea Azot Gaz 120 m® om®
azotului Lichid 64 m® 15m?

Situatia rezervoarelor/bazinelor de pe amplasament — anexa 29
Capacitatile de depozitare a substatelor/preparatelor produse/utilizate — anexa 30
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4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)

Deseuri rezultate din activititile de productie:

Deseuri de la producerea, prepararea,

Cantitatea
Numele Numele si codul deseului si Ref. Deseul, impactul emisiei Cantitatea | generatd,
procesului denumirea emisiei generata, t/trim 1-
t/an 2014 2015
catalizatori uzati cu continut de
metale tranzitionale sau compusi ai Deseu nepericulos - rezultd o data la cativa
metalelor tranzitionale, fara alte ani, fard impact asupra mediului; se colecteaza
specificatii si se stocheaza temporar intr-un loc special 30,054 0
(catalizatori cu Ni, Fe, Cu, Zn) amenajat; valorificat prin firme specializate
catalizatori uzati de metanare (NiO autorizate.
9%) — cod 16 08 03
catalizatori uzati cu continut de
metale tranzitionale sau compusi ai Deseu nepericulos - rezultd o data la cativa
metalelor tranzitionale, fara alte ani, fara impact asupra mediului; se colecteaza
specificatii — si se stocheaza temporar intr-un loc special 0 0
catalizatori uzati pentru reformare amenajat; valorificat prin firme specializate
primara (NiO 12-18%) — cod 16 08 autorizate.
catalizatori uzafi cu continut de
metale tranzitionale periculoase sau Deseu periculos — rezulta o data la cétiva ani;
compusi ai metalelor tranzitionale se colecteaza si se stocheaza temporar intr-un 371 0
periculoase — catalizatori cu Cr 9% si loc special amenajat; valorificat prin firme '
Fe pentru conversia de Tnalta specializate autorizate.
Fabricarea temperatura — cod 16 08 02*
amoniacului catalizatori uzati cu continut de . ..
. g Deseu nepericulos - fara impact asupra
metale tranzitionale sau compusi ai iului: locteazd i tocheazi
metalelor tranzitionale, fara alte mediului; ? € colecteaza si se stoc e_aijl 36,94 0
. .. : - temporar intr-un loc special amenajat;
specificatii — catalizatori cu Fe — cod . e S -
valorificat prin firme specializate autorizate.
16 08 03
catalizatori uzati cu continut de
metale tranzitionale sau compusi ai Deseu nepericulos - fara impact asupra
metalelor tranzitionale, fara alte mediului; se colecteaza si se stocheaza 59.724 0
specificatii — catalizatori pe baza de temporar intr-un loc special amenajat; '
Cu si Zn pentru joasa temperaturd — | HG 856/ valorificat prin firme specializate autorizate
cod 16 08 03 2002
catalizatori uzati cu continut de
metale tranzitionale sau compusi ai Deseu nepericulos - fara impact asupra
metalelor tranzitionale, fara alte mediului; se colecteaza si se stocheaza temporar 0 0
specificatii — catalizatori cu intr-un loc special amenajat; valorificat prin
Zn,Co,Mo pentru faza de desulfurare firme specializate autorizate
gaz metan — cod 16 08 03
Deseu cu continut de substante Degeu pe riculos - 8¢ colecteaza si e
periculoase- deseu solutie Carsol- stoch, caza temporar ntr-un loc specia l
Cod 06 10 02* amenajat; valorificat prin firme specializate
autorizate
catalizatori uzati cu continut de
metale tranzitionale sau compusi ai Deseu nepericulos - fara impact asupra
metalelor tranzitionale, fara alte mediului; se colecteaza si se stocheaza temporar 0 0
specificatii — catalizatori pentru intr-un loc special amenajat; valorificat prin
reducerea N20 (CuO+ Zn O pe firme specializate autorizate
suport de alumina) — cod 16 08 03
catalizatori uzati cu continut de
metale tranzitionale periculoase sau - < C 1 Al .
_ compusi ai metalelor tranzitionale Deseu perlculo_s —rezultd o data la cativa ani;
Fabricarea ; . . < se colecteaza si se stocheaza temporar intr-un
. . . | periculoase — catalizatori pe baza de . . e s 0 0
acidului azotic V205 pentru reducerea Nox- loc special amgnz_ijat, valorl_flcat prin firme
instalatia DENOX — cod specializate autorizate.
16 08 02*
catalizatori uzati cu continut de Au, . ..
- Deseu nepericulos — se colecteaza si se
Ag, Rn, Rd, Pd, Ir'sau platina cu stocheaza temporar intr-un loc special
exceptial 6 08 07* - deseu sita Pt amenaiat: valorifIi)cat tin firme specializate 1,76794132 0,08093
utilizata la oxidarea NH3 — cod 16 08 yat P P
autorizate.
01
Deseu nepericulos — se colecteaza si se 0,300 0
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furnizarea i utilizarea acizilor- filtre stocheaza temporar intr-un loc special
aer — Cod 06 01 99 amenajat; valorificat prin firme specializate
autorizate.
Absorbanti, material filtrante,
material de lustruire $i imbracaminte Deseu nepericulos — se colecteaza si se
de protectie, altele decat cele stocheaza temporar intr-un loc special 0260 0
specificate la 15 02 02- material amenajat; valorificat prin firme specializate '
filtrant de la faza de filtrare a autorizate.
aerului- Cod 15 02 03
deseuri de la procese chimice . o .
. . S . . Deseu periculos — se colecteaza si se stocheaza
Fabricarea anorganice fara alta specificatie, N - L
L ; - temporar intr-un loc special amenajat; 17,12 5,48
melaminei carbune activ epuizat — cod 06 13 e s S -
02* valorificat prin firme specializate autorizate.
. D i inut t . < <
Fabricarea eseurt cu contm}l de subs anje Deseu periculos — se colecteaza si se stocheaza
. periculoase- crusta de pe tamburi ; N 3 L
azotatului de - temporar intr-un loc special amenajat; 0 0
amoniu (azotat de amoniu_amestecat cu valorificat prin firme specializate autorizate
galoril)- Cod 06 10 02* P P
S - Deseu periculos — rezulta o data la cétiva ani;
rasini schimbatoare de foni saturate se colecteaza si se stocheaza temporar intr-un
izate — Lewatit K2629 — : 8 o M
Statie d sau epuizate 19 88 g%i 629 —cod loc special amenajat; valorificat prin firme 0 0
tafie de epurare specializate autorizate.
ape uzate Deseu nepericulos lecteaza si
Arionex Risini schimbatoare de ioni saturate 8 pe ~ Se colecieaza 51 se
- L stocheazdtemporar intr-un loc special 0
sau epuizate — rasini M800+S108 — L iy . L 0
cod 19 09 05 amenajat; valorificat prin firme specializate
autorizate.
Deseu de la obtinerea apei pentru uz Deseu nepericulos — se colecteaza si se
Tratarea apei  |industrial rasini schimbatoare de ioni stocheaza temporarintr-un loc special 0 0
(demineralizare) saturate sau epuizate - amenajat; valorificat prin firme specializate
cod 19 09 05 autorizate.

Lista tuturor deseurilor posibil a fi generate pe platforma Azomures SA —anexa 17
Cantitatile de deseuri generate/valorificate/eliminate in anul 2014 si trim. | 2015 (gestiunea deseurilor) — anexa 31

4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele elementelor principale ale instalatiei acolo unde sunt importante pentru protectia mediului: de ex.: tratare cu saramura, tratare cu var,
degresare, tabacire, instalatie de acoperire, sisteme de extractie, capacitati de ventilare, instalatie de reducere a emisiilor, inaltimea cosurilor.

Noti: in exemplul de mai jos existd o schemi ipotetica pentru un cazan pentru a arita nivelul de detaliere cerut. Modificati aceastd schemi si tabelul
asociat pentru a reflecta activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii indicati o diagrama similara. Diagrama trebuie sa
evidentieze punctele cheie de control in cadrul instalatiei, parametrii

Poza

Schemele fluxurilor tehnologice ale instalatiilor — conform Raport amplasament 2015 si a anexei 35 din prezentul
formular.

4.6. Sistemul de exploatare

Tinand cont de informatiile de exploatare relevante din punct de vedere al mediului date in diagramele de mai sus, in sectiunile referitoare la reducere

si in diagramele conductelor si instrumentelor, furnizati orice alte descrieri sau diagrame necesare pentru a explica modul in care sistemul de

exploatare include informatiile de monitorizare a mediului.

Ce actiune a procesului

rezulta din feedback-ul
acestui parametru?

Care este timpul de raspuns?
(secunde/minute/ore daca nu
este cunoscut cu precizie)

Inregistrat Alarma

Parametrul de exploatare Da/Nu (N /L/R)4)

“ N — Fara alarma; L = Alarma la nivel local; R = Alarma dirijatd de la distanti (camera de control).

Sistemele de exploatare /parametrii de exploatare/ sistemele locale de alarmare/ inregistrarile/ actiunile intreprinse sunt
specificate In regulamentele de functionare ale instalatiilor si in instructiunile de lucru (pe locuri de munca).

4.6.1. Conditii anormale

Protectia in timpul conditiilor anormale de functionare, cum ar fi: pornirile, opririle si intreruperile momentane

Tinand cont de informatiile din Sectiunea 10 privind monitorizarea in timpul pornirilor, opririlor si intreruperilor momentane, furnizati orice
informatii suplimentare necesare pentru a explica modul in care este asigurata protectia in timpul acestor faze.
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Porniri /opriri ale instalatiilor si cauzele acestora 2014 — anexa 32

In toate instructiunile de lucru si regulamentele de fabricatie exista capitole referitoare la functionarea instalatiilor in
afara conditiilor normale (opriri — porniri planificate si/sau accidentale). Exista proceduri de informare a persoanelor
responsabile cu parametrii de performanta ai instalatiei, incluzand alarmarea rapida si eficientd a operatorilor instalatiei
privind abaterile de la functionarea normala a instalatiei.

In caz de producere a unei poluiri accidentale sau a unui eveniment care poate conduce la poluare iminenti se vor
anunta persoanele cu atributiuni prestabilite pentru combaterea avariilor, in vederea trecerii imediate la masurile si
actiunile necesare elimindrii cauzelor §i pentru diminuarea efectelor avariei (eliminarea cauzelor care au provocat
poluarea, limitarea si reducerea ariei de raspandire a substantelor poluante implicate, indepartarea lor prin mijloace
adecvate, colectarea, transportul si depozitarea intermediarad in conditii de securitate corespunzatoare pentru mediu, in
vederea recuperdrii, neutralizarii, distrugerii substantelor poluante). Se respectd procedurile pentru astfel de situatii.in
cazul avariilor aparute pe traseele care vehiculeaza substante periculoase se procedeaza in cel mai scurt timp remedierea
defectiunii, spélarea si/sau aerisirea locului.

In cazul avariilor datorate scaparilor de substante periculoase (la instalatii tehnologice sau la rezervoarele de stocare) se
iau imediat masuri de remediere a defectiunilor si de limitare a poluarii.

Orice avarie se comunica imediat persoanelor/departamentelor desemnate, conform schemei de anuntare a incidentelor
—anexa 33

Emisii in perioada de pornire si oprire a instalatiei de amoniac (conform documentelor BAT 2007)

Instalatia de amoniac se pune in functie in etape. Se porneste reformerul, gazul de alimentare este trecut prin
desulfurator si apoi in reformer. Gazele rezultate sunt evacuate In atmosferd apoi sunt pornite fazele urmatoare ale
procesului de productie; pana la introducerea in circuit a sectiunii urmatoare, gazele sunt de fiecare datd eliminate in
aer. Reactorul din bucla de sinteza este adus la temperatura de functionare, folosind un incilzitor de pornire. Pornirea
integrald (normald) poate dura una pana la doua zile. Oprirea se desfasoard in sensul invers al pornirii. Aceste procedee
presupun eliminarea in atmosferd a unor volume mari de gaze ce contin hidrogen, oxid de carbon, metan i amoniac.

Porniri-opriri ale instalatiei de acid azotic (conform documentelor BAT 2007)

Procesul de obtinere a acidului azotic este instabil in timpul pornirilor si opririlor. La pornire emisiile de NO, sunt mai
mari (600 — 2000 ppm/1230 — 4100 mg NO,/m?) in primele 10 — 45 minute, rezultand o emisie suplimentara de 100 —
1000 kg NO,/an. Concentratia NOx din emisii in timpul opririlor se afld in aceleasi domenii de concentratii (600 — 2000
ppm/1230 — 4100 mg NO,/m?) timp de 10 — 30 minute, rezultdnd o emisie suplimentard de maxim 500 kg NO,/an.in
timpul functionarii normale a instalatiei, procentul de NO, in NO, variazi intre 50 — 75%. In special in timpul pornirii,
emisia de NO; este mai mare decét emisia de NO (70% NO; si 30% NO), colorand gazele reziduale evacuate in brun —
roscat sau galben. Impactul vizual al gazelor evacuate provoaca adeseori plangeri ale populatiei din zona.

Se respectd urmatoarele planuri i programe de masuri de functionare 1n afara conditiilor normale:

- program de masuri privind functionarea Azomures SA in perioadele cu ceatd persistentd — anexa 40

- planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale la folosintele de apa potential poluatoare — anexa 22
- program de restrictii In alimentarea cu apa in caz de secetd — anexa 39

- PUI editia 2014

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare
Identificati omisiunile in informatiile de mai sus, pentru care Operatorul/titularul activitatii crede ca este nevoie de studii pe termen mai lung pentru a
le furniza. Includeti-le si in Sectiunea 15.

Proiecte curente in derulare Rezumatul planului studiului

Studii propuse

Nu este cazul.
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4.8. Cerinte caracteristice BAT

Descrieti pozitia actuald sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT, demonstrand ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea
conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;

Urmitoarele tehnici trebuie aplicate, acolo unde este cazul, tuturor instalatiilor. in paragrafele specifice procesului, prezentate mai jos, sunt
identificate cerinte suplimentare sau sunt accentuate cerinte specifice.

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului

Este implementat — Certificat TUV Nord pentru Sistemul de Management EN 1SO 14001 : 2005 nr. 44 104
140984/09.09.2014, valabil 08.09.2017 — anexa 4.

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de prevenire si management al
situatiilor de urgenta
Planul este compus din:
- Planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale la folosintele de apa, ed. 2015
- anexa 22
- Planul de interventie in caz de incendiu — avizat de ISU Mures cu nr.66100/03.07.2013
- Programul de masuri privind functionarea Azomures SA in perioadele cu ceatd persistenta,
ed. 2011 — anexa 40
- Programul de restrictii in alimentarea cu apa in caz de seceta, ed. 2015 — anexa 39
- Plan de urgenta interna 2014
- Proceduri de lucru in caz de accidente si avarii
- Instructiuni de lucru — capitole pentru functionarea in conditii normale si anormale

Prevede planul masuri corespunzatoare fiecireia dintre situatiile de urgenta, responsabilii de punerea in practica a
acestor masuri sunt instruiti, se fac simulari si exercitii periodice?

DA — conform planului anual de exercitii/simuliri

4.8.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activititile specifice

|

Emisii si Reducerea Poluarii

4.9. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer

Furnizati scheme(le) simple ale fluxurilor procesului tehnologic pentru a indica modul in care instalatia principald este legata de instalatia de
depoluare a aerului. Prezentati reducerea poluarii si monitorizarile relevante din punct de vedere al mediului. Desenati o schema de flux a procesului
tehnologic sau completati acest tabel pentru a arata activitatile din instalatia dumneavoastra. Pentru alte tipuri de instalatii furnizati o schema similara.

Scheme ale instalatiilor de productie conform raportului de amplasament.
Punctele de emisii in atmosfera din surse fixe (caracteristicile surselor) — anexa 13

4.9.1. Emisii si reducerea polurii
Monitorizare/ reducerea

Proces Intrari Lesiri . Punctul de emisie
poluarii

Rezultatele analizelor emisiilor in aer 2014 si trim.l 2015 — anexa34

4.9.2. Protectia muncii si sinatatea publica

Este necesara monitorizarea profesionald/ocupationald (cu Tuburi Drager)? Sau monitorizarea ambientald (cu tehnici automate/continue sau
neautomate sau periodice)?

Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale amplasamentului.

Legislatia SSM nu prevede modul concret de monitorizare profesionald / ocupationald sau monitorizare ambientala a
agentilor chimici prezenti in mediul de lucru, este la latitudinea angajatorului alegerea tipului de monitorizare.
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Pentru determinarea valorilor de expunere la noxele chimice/fizice din mediul de lucru, in scopul adoptarii masurilor
preventive adecvate, in Azomures se efectueazd determindri periodice de catre Laboratorul mediu-aer, conform
graficului de determinari si procedurilor de recoltare si analiza specifice laboratorului acreditat, tindnd cont de tipul si
durata de expunere.

MASURI GENERALE LA NIVELUL UNITATII privind controlul expunerii profesionale

e S-a constituit la nivelul unitatii CSSM (comitetul de securitate si sandtate in muncd), in sedintele cdruia se
analizeaza factorii de risc de accidentare si imbolnavire profesionald existenti la locurile de munca.

e S-a efectuat evaluarea riscurilor de accidentare si imbolnavire profesionald la locurilor de munca de catre comisii
stabilite prin decizia conducerii, in urma carora S-au stabilit masuri in preventive in vederea eliminarii sau
diminuarii riscurilor ce nu pot fi evitate, avand ca scop securitatea si sanatatea muncii, reducerea accidentelor de
munca si a bolilor profesionale.

In urma analizei si evaludrii riscurilor la locurile de munci:

e S-aclaborat si aprobat planul de prevenire §i protectie la nivelul unitatii cu masuri generale, completat cu planul de

prevenire si protectie anual aprobat in CSSM ;

Se tine evidenta locurilor de munca cu pericol deosebit si cu pericol iminent de accidentare.

Se tine evidenta substantelor chimice si periculoase utilizate in procesul de munca.

Sunt monitorizate noxele datorate agentilor chimici prezente in mediul de munca;

Este supravegheata si monitorizata starea de sdnatate a personalului expus la agenti chimici;

Se efectueazd, conform procedurii operationale, controlul locurilor de munca, privind securitatea si sanatatea in

munca, stabilind neconformitatile fatd de legislatia in vigoare si specificatiile interne si masuri de punere in

conformitate. Aceste controale se desfasoara cu character lunar si se transpun in actiuni corrective.

e Sunt intocmite date statistice privind accidentele de munca si bolile profesionale in care sunt implicati agenti
chimici periculosi si modul se face prevenirea acestora

o Este in curs de autorizare statia de salvare la nivelul unitatii, respectiv, amenajarea spatiilor si asigurarea dotarilor
aferente si autorizarea ca salvatori pesonalului atat angajati ai Azomures cit si ai contractorilor permanenti. Cursul
efectuat de catre reprezentanti ai INSEMEX Petrosani in vederea autorizarii salvatorilor este in desfasurare
conform programarii in luna martie. (Cursul este finalizat, urmeaza autorizarea statiei de salvare la sfarsitul trim. 3)

o Este efectuata zonarea Ex si este elaborat documentul de protectie la explozie conf. HG.1058/2006 pentru
instalatiile cu risc de explozie;

e Sunt certificate la scadentd echipamentele electrice care lucreaza in medii cu pericol de explozie;

e  Lucratorii dispun de instructiuni proprii privind utilizarea agentilor chimici periculosi;

- Sunt asigurate mijloace de protectie colectiva
- Personalul are in dotare echipament individual de protectie

MASURI DE PROTECTIE COLECTIVA LA SURSA DE RISC (AMONIAC, ACID AZOTIC)

Masuri tehnice

e Sistem de monitorizare a principalilor parametri de functionare in conditii de sigurantd a utilajelor (presiune,
temperaturd, concentratie, debit, nivel etc), cu posibilitate de avertizare acustica si/sau optica a dereglarii acestora
Detectoare de gaze toxice, de incendiu si/sau explozie

Dispozitive de protectie — aparatori la flansi pe toate traseele cu fluide periculoase;

Vopsiri 1n culori conventionale trasee amoniac, acid azotic;

Semnalizare de securitate §i sdndtate in munca conf. HG nr.971/2006 (marcaje de securitate de avertizare,
interdictie, obligativitate, delimitari zone pericol);

Instalatii de ventilatie;

Dusuri de salvare, pentru pericol de stropiri cu agenti chimici coroziv caustici;

Surse de apa cu jet ascendent (pentru spalare ochi in caz de stropiri) ;

Verificari periodice ISCIR ale echipamentelor ce lucreaza sub presiune;

Control nivel noxe in mediul de lucru;

Dotare cu echipamente izolante de protectie a respiratiei;

Dotare si organizare ajutor medical specializat in caz de gazare;

Misuri organizatorice
e Regulament de fabricatie Instructiuni de lucru si SSM-PSI;
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e Fise cu date tehnice de securitate pentru substante periculoase;

e  Autorizare pe post/loc de munca, lucratori ce desfasoara activitati de exploatare, instalatii tehnologice;

e Instruire SSM a lucratorilor Azomures, toate fazele (la angajare, la loc de munca, periodicd, suplimentard) si
instruirea SSM a lucratorilor firmelor prestatoare de servicii pe bazad de contract sau a persoanelor aflate in
intreprindere cu permisiunea angajatorului cu privire la:

- riscurile de accidentare si imbolnavire profesionala specifice locului de munca;

- cerinte minime de securitate §i sanatate in munca prevazute de reglementarile legale aplicabile activitatii
specifice locului de munca;

- atributii si raspunderi ale lucratorilor la locul de munci;

- modul de utilizare echipamente de munca, echipamente individual de protectie

- masuri de prevenire si protectie, mod de actiune in caz de pericol;

- acordarea primului ajutor accidentatilor in munca;

Descrieti gradul de protectie al echipamentelor care trebuie purtate in diferite zone ale amplasamentului

MIJLOACE DE PROTECTIE INDIVIDUALA

Necesarul de dotare a lucratorilor cu echipament individual de protectie, este intocmit conform prevederilor HG
nr.1048/2006 privind cerintele minime de securitate si sandtate pentru utilizarea de catre lucratori a echipamentelor
individuale de protectie lalocul de munca. EIP este acordat conform Normativului intermn de acordare aprobat in CSSM si este corespunzator
riscurilor evaluate la locurile de munca.

Echipamente de conceptie simpla categ. 0 de certificare, pentru uz personal:
- manusi frig - motostivuitoristi Melamina, ADEX

- halate — functionari admistrativi, gestionari depozite magazii, tehnicieni
- salopete

Echipamente de conceptie simpla categ. I de certificare protejeazd impotriva riscurilor superficiale

- impotriva intemperiilor- pelerine ,

- manusi de uz general — menajer impotriva agentilor chimici slab nocivi, agresiuni mecanice superficiale,

- Cizme cauciuc apa — noroi

- sorturi de cauciuc

- protectia picioarelor: cizme cauciuc apa —noroi — tot personalul expus la fluide, intemperii; saboti ortopedici —
dispensar, laboratoare incercari

- protectia corpului - sorturi de cauciuc — tot personalul care efectueaza spalari cu jet sub presiune

EIP categ. Il de certificare— protejeaza impotriva riscurilor normale
- protectia capului: casci de protectie — tot personalul care desfasoara activitati in instalatii tehnologice
- protectia fetei/ ochilor:

o viziera de protectie la pericol de stropire cu substante coroziv-caustice — acid azotic, acid sulfuric, acid
clorhidric, hidroxid de sodiu, din instalatii tehnologice, depozite reactivi

o  masca sudurd — toti sudorii

o ochelari de protectie — toti angajatii care au acces in instalatiile tehnologice

- protectia mainilor: manusi sudori —operatori chimisti din sectia Azotat — pentru protectia la contact cu solutii
fierbinti(ex. desfundare trasee, duze de pulverizare)

- protectia auzului — antifoane interne/ externe — personalul expus la nivel acustic echivalent peste 80dBA

- protectia corpului- imbracaminte de protectie:

o combinezoane antichimice -Complet de protectie rezistent chimic (cauciucat pe suport, textil) pentru
protectia lucratorilor ce fac parte din echipele de interventie si salvare, utilizat cu aparat de respirat cu
aer comprimat pentru interventii in mediu toxic care irita puternic pielea si patrunde prin piele

o salopete ignifuge — pompieri

o haine vatuite — tot personalul care se deplaseaza/ lucreaza in aer liber

- protectia picioarelor — incaltaminte de protectie:

o bocanci/pantofi cu bombeu metalic — protectia impotriva socurilor mecanice, antiderapanti impotriva
alunecarii, cu lameld de protectie contra penetrarii — tot personalul in timpul prestarii activitatii in sectii
tehnologice, ateliere, sau in timpul deplasirii in incinta

o péslari — protectie la frig — motostivuitoristi — ADEXAzotat, Melamina — Ambalare
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EIP categ.Alll—a de conceptie complexa protejeaza impotriva riscurilor mortale sau ireversibile

a) Pentru protectia respiratiei:

- masti de gaze, cartuse filtrante corespunzitoare noxei — obligatorii pentru tot personalul, atitla activitati la care exista
pericol de inhalare agenti nocivi, acolo unde sunt depasiri de noxe in mediul de lucru, cét sila deplasare in incinta

- aparate de protectie a respiratiei la interventii sau lucrari de lunga duratd in medii toxice cu amoniac gaz sau in alte
medii cu deficit de oxigen din instalatii tehnologice, canale subterane, vase inchise

b) Protectia impotriva caderii de la inilfime:
- centuri de sigurantd, franghii de pozitionare, carabiniere, opritor retractabil impotriva caderii — la lucrari la inaltime —
personal de operare,urmarire lucrari de mentenanta

¢) Protectia mainilor impotriva riscurilor ireversibile:

- manusi pompier- toti pompierii

d) Protectia picioarelor impotriva agresiunilor chimice:

- cizme antiacide — personal de operare — sectii tehnologice care efectueaza spaldri de utilaje ce vehiculeaza substante
agresive

e)Protectia impotriva electrocutirii

- echipament din dotarea personalului de urmarire mentenanta electrica

- manusi electroizolante

- cizme electroizolante

- viziera impotriva riscurilor electrice

4.9.3. Echipamente de depoluare
Pentru fiecare faza relevanta a procesului/punct de emisie si pentru fiecare poluant, indicati echipamentele de depoluare utilizate sau propuse.
Includeti amplasarea sistemelor de ventilare si supapele de siguranta sau rezervele. Unde nu existd, mentionati ca nu exista.

Faza de proces | Punctul de emisie | Poluant | Echipament de depoluare identificat Propus sau existent

Pentru fiecare tip de echipament de depoluare (filtru cu saci, arzitoare cu Nox redus), includeti varianta corespunzitoare din lista tehnologiilor de
reducerea poluarii i completati detaliile solicitate.

Descrierea echipamentelor/instalatiilor de depoluare aer/apa — anexa 35.

4.9.4. Studii de referinta

Exista studii care necesitd a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in limitele de emisie
stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data
Nu este cazul.

4.9.5. COV

Acolo unde exista emisii de COV, identificati principalii constituenti chimici ai emisiilor si evaluati ce se Intdmpla cu aceste substante chimice in
mediu.

Clasificarea bazata pe TA Luft (prevederile tehnice germane privind calitatea aerului) este furnizata in indrumarul “Determinarea Valorilor Limita de
Emisie pe baza BAT.

Componenta Punct de evacuare Destinatie Masa/unitate de timp mg/m3
COV din Clasa |

Total COV din Clasa |
COV din Clasa Il

Total COV din Clasa Il
Alte COV

Total alte COV

Nu existaemisii semnificative de COV.
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4.9.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii pe termen mai lung care necesité a fi efectuate pentru a stabili ce se intdmpla in mediu §i care este impactul materiilor prime utilizate?
Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data

Nu este cazul.

4.9.7. Eliminarea penei de abur
Prezentati emisiile vizibile si fie justificati ca fiecare emisie este in conformitate cu cerintele BAT sau explicati masurile de conformare pe care
intentionati sa le aplicati pentru a reduce pana vizibila.

Emisiile in aer, inclusiv penele de abur, au fost reduse prin realizarea masurilor din planul de actiuni si programul de
modernizare, anexe la AIM SB 84/2007, revizia 2012 si 2014.

4.10. Minimizarea emisiilor fugitive in aer
Oferiti informatii privind emisiile fugitive dupa cum urmeaza:

% estimat din evacudrile
totale ale poluantului
respectiv din instalatie

Masa/unitatea de timp

Sursa Poluanti o
unde este cunoscuta

Rezervoare deschise (de ex. Statia de epurare a apelor
uzate, instalatie de tratare/acoperire a suprafetelor);

Zone de depozitare (de ex. containere, halda, lagune
etc.) ;

Incarcarea si descarcarea containerelor de transport

Transferarea materialelor dintr-un recipient in altul (de
ex. Reactoare, silozuri; cisterne)

Sisteme de transport; de ex. Benzi transportoare

Sisteme de conducte si canale (de ex. Pompe, valve,
flange, bazine de decantare, drenuri, guri de Vvizitare etc.)
Deficiente de etansare/etansare slaba

Posibiltatea de by-pass-are a echipamentului de
depoluare (in aer sau in apd); Posibilitatea ca emisiile sa
evite echipamentul de depoluare a aerului sau a statiei de
epurare a apelo

Pierderi accidentale ale continutului instalatiilor sau
Echipamentelor in caz de avarie

Sursa (sectia/instalagia/utilajul) Poluanti Maisuri de reducere
Amoniac Amoniac Captare amoniac lichid la golirea utilajelor
Amoniac Manipulare corectd a operatiilor de incarcare — descarcare a
Acid azotic NOy rezervoarelor de acid azotic

Eliminarea neetangeitatilor la echipamente
Amoniacul lichid trebuie recuperat si trimis la rezervoarele de
Sfere de amoniac — neetanseitati depozitare

flange, ventile, pompe Amoniac Manipulare corectd a operatiilor de incarcare — descarcare a
rezervoarelor de amoniac
Eliminarea neetanseitatilor la echipamente

Etangarea utilajelor

NH; prime si materialelor pulverulente pe sol, cai de acces,
Azotat de amoniu platforme si eliminarea posibilitatilor de antrenare a pulberilor
Pulbere de de catre vant
azotat de Verificarea etangeitdtilor la fazele de granulare, conditionare,
amoniu transport, ambalare
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NPK

NH;

Pulberi de NPK

Etangarea utilajelor

de catre vant
Verificarea etanseitatilor la fazele de granulare, conditionare,
transport, ambalare

Uree

NH,

Pulberi de uree

Etangarea utilajelor

de catre vant
Verificarea etanseitatilor la fazele de granulare, conditionare,
transport, ambalare

Depozitul de amoniac
lichid KELLOGG

NH;

Pentru siguranta in exploatare, depozitul de amoniac este

supus periodic urmatoarelor verificari:

- revizia exterioara a depozitului;

- controlul calotei si a izolatiei termice;

- verificarea placii de beton;

- masurarea rezistentei de izolare de punere la pamant;

- controlul etanseitatii la imbinari, vane, ventile;

- controlul dispozitivelor de siguranta si a aparatelor locale de
pe calota tancului;

- controlul prizelor de apa si de incendiu aferent;

- verificarea metrologica a aparatelor de masura si control;

Emisii provenite de la
diversele faze de pregatire a
materiilor prime solide din fluxul
de fabricare

Pulberi totale

- Etansarea utilajelor;

antrenare a pulberilor de citre vant;
- Mentinerea permanentd a stirii de curdteniein halele de
productie si in incinta societatii;

Emisii de la mijloacele de transport

CO,, CO,
NOXx, SOy,
Ccov

Se urmareste ca autovehiculele si utilajele sd-si mentind
parametrii inscrisi 1n cartea tehnica, prin efectuarea la timp a
reviziilor tehnice si a reparatiilor

Emisiile atmosferice din surse nedirijate sunt reduse la minim prin aplicarea celor mai bune tehnici de gospodarire si
control privind: manipularea si depozitarea materialelor, controlul proceselor, intretinerea echipamentelor de depoluare,
intretinerea in stare de curatenie a cailor de acces din perimetrul AZOMURES SA.

Sursele de emisii fugitive de amoniac din instalatii au fost identificate si au fost propuse masuri de reducere si termene
de realizare — anexa 36. Toate masurile stabilite in acest plan au fost realizate integral, la termenele stabilite.

4.10.1. Studii

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a emisiilor fugitive ? Daca da, enumerati-le Data
si indicati data pana la care vor fi finalizate pe durata acoperita de planul de masuri obligatorii.

4.10.2. Pulberi si fum

Descrieti in urmatoarele casute pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT descrise in indrumarul pentru sectorul

industrial respectiv.

Demonstrati ca propunerile sunt BAT fie prin confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor sau a utilizarii masurilor alternative;
Urmatoarele tehnici generale ar trebui folosite acolo unde este cazul, de exemplu:

- Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibilitatea de recirculare a pulberilor trebuie analizata;

[Nu este cazul

- Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

[Sunt acoperite
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- Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

ISe aplica. |
- Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de fixare, tehnici de
management al depozitarii, paravanturi etc.;

[Se utilizeaza metodele adecvate. |
- Curatarea rotilor autovehicolelor si curatarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si impristierea decitre vant);

ISe respectd instructiunile de lucru, procedurile SMI in sectorul transport. |
- Benzi transportoare inchise, transport pneumatic (notati necesitatile energetice mai mari), minimizarea pierderilor;

Se respectd instructiunile de lucru, procedurile SMI in sectorul transport, ADEX. Se utilizeaza benzi transportoare
inchise (carcasate).

- Curatenie sistematica;

|Da— se verifica periodic conform procedurilor specifice. |
- Captarea adecvata a gazelor rezultate din proces.
[Da — sisteme de depoluare. |

4.10.3. COV

Oferiti informatii privind transferul COV dupa cum urmeaza.
De la Catre Substante Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor
Nu este cazul.

4.10.4. Sisteme de ventilare
Oferiti informatii despre sistemele de ventilare dupa cum urmeaza.

Tehnici utilizate pentru minimizarea emisiilor

4.11. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

4.11.1. Sursele de emisie
Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata.

Metode de minimizare a cantitatii de apa

N Punctul de evacuare
consumata

Sursa de apa uzata Metode de epurare

Ape uzate fecaloid | Economii la utilizarea apei potabile Epurare finala 5 racorduri —in canalizarea

— menajere biologica 1n statia oragului Tg. Mures;
de epurare a in viitor — evacuare spre
Agquaserv propria statie de epurare si
apoi in raul Mures
Ape uzate Metode de minimizare : Epurare locala in
tehnologice |- indeplinirea mésurilor din programele de etapizare instalatii si ~ |De pe platforma Azomures - in
epurate si ape anexe ale autorizafjilor e gospodarireaapelor | oyrare finala | antebazin, apoi pompate spre
. - realizarea unor masuri care au condus la 0 mai buna . A . . . .o
pluviale gestionare a apei pe platform: biologica in statia | statia de epurare biologicd a

Folosirea reactivilor de tratare a apei NALCO in de epurare a Azomures, exploatata de

instalatiile de recirculare — efect: reducerea cantitatii de Azomures’ Aquaserv

impuritati depuse in instalatiile de recirculare, exploatatd de

inbunatatirea transferului termic, respectiv scaderea A, o
consumului de apa de spalare si implicit a volumului de Aquaserv In raul Mures, dupa epurarea

apa bruta utilizata;

inlocuirea apei industriale la ricitoarele de la
compresoarele de dioxid de carbon din instalatia Uree cu
apa recirculatd — efect: scaderea semnificativa a volumului
de apa bruta;

Schimbarea umpluturii din turnurile de racire ale
instalatiilor de recirculare a apei — efect: imbunatatirea
transferului termic, respectiv scaderea volumelor de apa
utilizate.

in statia de epurare biologica a
Azomures, exploatata de
Aquaserv, evacuare prin

conducta separata sau
amestecate cu apele uzate
epurate ale Aquaserv
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Cresterea gradului de recirculare a apei la cca 98% - efect:
scaderea consumului de apa bruta.

Reducerea consumului de apa recirculata prin
modernizarea instalatiilor de recirculare.

Instalatie de tratare ape uzate impurificate cu amoniac si
azotat de amoniu (ARIONEX) — a avut ca efect reducerea
cantitatii de condens, reducerea continutului de amoniu si
azotat in apele evacuate in rdul Mures, recuperarea unei
cantitati de azotat de amoniu;

Modernizareainstalatiei de recirculare R1 care deserveste
instalatiile Acid Azotic II, Azotat de Amoniu I +II, CET I,
Separare aer — a avut ca efect reducerea consumului de
apa recirculata, imbunatatirea calitatii apei recirculate;
Recuperarea condensului pur de la preincélzitoarele de
amoniac lichid si tancul de amoniac, la CET II — a avut ca
efect recuperarea a cca 1mc/ h condens, respectiv
reducerea consumului de apa, inclusiv apa bruta
alimentatd din raul Mures;

Modificarea alimentarii cu apa la statiile de spalare aer din
instalatiile Acid Azotic III, IV — a avut ca efect evitarea
deversarii apelor la canal, reducerea consumului de apa cu
cca 50 mc/h pentru fiecare instalatie de acid azotic.

Verificarea si inlocuirea traseelor deteriorate de conducte
magistrale C1, C2, C3, C.

4.11.2. Minimizare

Justificati cazurile in care consumul apei nu este minimizat sau apa uzata nu este reutilizata sau recirculata.

ﬁn cazul functionarii anormale ale instalatiilor (avarii, defectiuni, etc).

4.11.3. Separarea apei meteorice
Confirmati ca apele meteorice sunt colectate separat de apele uzate industriale si identificati orice zona in care exista un risc de contaminare a apelor
de suprafata.

IApele meteorice sunt colectate in reteaua de canalizare ape conventional curate si pompate spre Statia de epurare de la
Cristesti, aflata in proprietatea Azomures, exploatata de Aquaserv .

4.11.4. Justificare

Acolo unde efluentul este evacuat neepurat prezentati, o justificare pentru faptul ca efluentul nu este epurat la un nivel la care acesta poate fi reutilizat
(de ex. Prin ultrafiltrare acolo unde este adecvat);

IApele uzate tehnologice (si fecaloid-menajere) sunt epurate final in Statia de epurare biologica de la Cristesti, aflatd in
proprietatea Azomures, exploatatd de Aquaserv ..

4.11.4.1. Studii

[Este necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea incadrarii in valorile limita
de emisie din Sectiunea 13? Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data
Nu este cazul.

4.11.5. Compozitia efluentului
Identificati principalii compusi chimici ai efluentului epurat (inclusive sub forma de CCO) si se intampla cu ei in mediu.

Component .
(in special sub Punctul de Destinatie (ce se intdmpla cu ea in mediu) Masa/L_mltate de mg/l
forma CCO) evacuare timp
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Efluent evacuat in raul Mures (ape uzate tehnologice) — pani la punerea in functiune a Statiei de epurare de
la Cristesti, aflati in proprietatea Azomures, exploatata de Aquaserv .

Valoarea limita
_ _ Valoarea limita | — derogare Concentratii Cantitati
Indicatori —NTPA 001, | ANAR 2014 - . in anul 2014
mg/l 2015, in anul 2014 kg/an
mg/l mg/I
Debit, I/s - 256,35 -
pH 6,5-8,5 7,48 -
Materii in suspensie (MS) 35 (60) 200 47,29 385.919
Reziduu filtrat la 105°C 2000 679,5 5.564.749

Azotati (NO3) 25 (37) 110 96,37 779.811

Azotiti (NOy) 1(2) 2 1,55 12.540

Azot total 10 (15) 50 42,27 341.180

Consum biochimic de oxigen, la 5 zile 25 14 115.437

(CBOs)
Consum chimic de oxigen, metoda cu 125 34,06 280.620
dicromat de potasiu (CCO-Cr)

Azot amoniacal (NH,") 2(3) 30 18,95 152.331
Fosfor total 1(2) 0,17 1.400
Cloruri (CI") 500 177,63 1.735.690

Sulfati (SO~ 600 101,01 846.422
Fluoruri (F-) 5 0,12 991
Substante extractibile cu solventi 20 0 0
organici
Produse petroliere 5 0,4 495
Uree - 6,52 54.204
Arsen 0,1 <loq 0
Cupru 0,1 <loq 0
Cadmiu 0,2 <log 0
Mercur 0,05 <log 0
Plumb 0,2 <log 0
1,2 Dicloretan 2 <0,0002 0
Triclorbenzen (TCB) 0,05 <0,000001 0
Calciu (Ca **) 300 41,01 158,48
Diclormetan (DCM) 0,002 <0,001 0
Policlorfenoli (PCP) 0,0004 <0,00002 0
Efluent evacuat in reteaua de canalizare municipali (ape uzate fecaloid-menajere)
) ) Valoarea ljmité - Concentratii A Cantitati
Indicatori NTPA 002 si contract, N in anul 2014
mg’/l in anul 2014 kg/an
mg/I
Debit, I/s - 16,67 -
pH 6,5-8,5 7,55 -
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Materii in suspensie (MS) 350 35,15 18.488

Azot amoniacal (NH;") 30 27,26 14.337

Azotati (NOg) 50 32,72 17.208

Substante extractibile cu solventi 30 5,13 2.699
organici

Fosfor total 5 1,74 914

Consum bhiochimic de oxigen, la 5 zile 300 17,59 9.249
(CBOs)

Consum chimic de oxigen, metoda cu 500 45,10 23.721

dicromat de potasiu (CCO-Cr)

4.11.6. Studii

Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu si impactul acestor evacuari? Dacé da,
enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate.

Studiu Data
Nu este cazul.

4.11.7. Toxicitate
Prezentati lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat — Prezentati pe scurt rezultatele oricarei evaluari de toxicitate sau propunerea de
evaluare/ diminuare a toxicitatii efluentului.

Poluantii cu risc de toxicitate din efluentul Azomures (influentul viitoarei statii de epurare a Azomures) (lista
substantelor prioritare si prioritar — periculoase) sunt :
Substanta Valoarea limita de emisie (ma/l) Valori determinate in anul 2014 (mg/l)

Arsen 0,1 <LQD

Cupru 0,1 <LQD

Cadmiu 0,2 <LQD

Mercur 0,05 <LQ@D

Plumb 0,2 <LQD

1,2 Dicloretan 2 <0,0002

Triclorbenzen 0,05 <0,000001

Diclormetan 0,002 < 0,001

Policlorfenoli 0,0004 <0,00002

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate reziduala, rezumati orice informatii disponibile referitoare
la cauzele toxicitatii si orice tehnici propuse pentru reducerea impactului potential;

4.11.8. Reducerea CBO

in ceea ce priveste CBO, trebuie luata in considerare natura receptorului. Acolo unde evacuarea se realizeaza direct in ape de suprafata care sunt cele
mai rentabile masuri din punct de vedere al costului care pot fi luate pentru reducerea CBO.
Daca nu va propuneti sa aplicati aceste masuri, justificati.

CBO se afla sub limitele din legislatia nationala chiar inainte de punerea in functiune a Statiei de epurare biologica de la
Cristesti a Azomures, exploatata de catre Compania Aquaserv.

Concentratiile si cantitatile de CBO din apele uzate evacuate in rdul Mures in anul 2014 si trim.1/2015 nu au depasit
valorile maxim admise, chiar fara epurare biologica.

Concentratiile si cantititile de CBO din apele uzate uzate fecaloid — menajere evacuate in reteaua municipiului Tg.
Mures in anul 2014 si trim.1/2015 nu au depasit valorile maxim admise.

4.11.9. Eficienta statiei de epurare orasenesti

Daca apele uzate sunt epurate in afara amplasamentului, intr-o statie de epurare a apelor uzate orasenesti, demonstrati ca: epurarea realizata in aceasta
statie este la fel de eficienta ca si cea care ar fi fost realizata daca apele uzate ar fi fost epurate pe amplasament, bazata pe reducerea incarcarii (i nu
concentratiei) fiecarui poluant in apa epurata evacuata.

Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare
Metale
Poluanti organici persistenti
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Saruri si al{i compusi anorganici
CCco
CBO

Nu se cunosc date privind eficienta actualei statii de epurare a apelor orasenesti a Aquaserv.

4.11.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

Demonstrati ca probabilitatea ocolirii statiei de epurare a apelor uzate (in situatii de viituri provocate de furtuna sau alte situatii de urgentd) sau a
statiilor intermediare de pompare din refeaua de canalizare este acceptabil de redusa (poate ca ar trebui sa discutati acest aspect cu operatorul
sistemului de canalizare);

% din timp cat stafia este ocolita 0

O estimare a Incarcarii anuale crescute cu metale si poluanti persistenti care Nu este cazul.
vor rezulta din by-pass-are

Planuri de actiune in caz de by-pass-are, cum ar fi cunoasterea momentului in Nu este cazul.

care apare, replanificarea unor activititi cum ar fi curdtarea sau chiar
inchiderea atunci cand se produce by-pass-area

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in mod negativ Nu este cazul.
statia de epurare si ce actiuni (de ex. bazine de retentie, monitorizare,
descarcare fractionata etc.) sunt luate pentru a o preveni.

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare oraseneasca va fi by- Nu este cazul.
pass-ati

Nu existd posibilitate de by-passare a viitoarei Statii de epurare biologica de la Cristesti apartinind de Azomures,
operatda de Aquaserv.

4.11.10.1. Rezervoare tampon
Demonstrafi ca este asigurata o capacitate de stocare tampon sau aratati modul in care sunt rezolvate incarcarile maxime fara a supraincarca
capacitatea statiei de epurare.

In cazul in care apele tehnologice uzate au un debit mai mare decat capacitatea statiei de epurare sau incércarea cu
poluanti este prea mare, se face retentia lor in bazinele de retentie.

4.11.11. Epurarea pe amplasament
Justificati alegerea si performanta statiilor de epurare pe trepte, primara, secundara si tertiara (acolo unde este cazul). Completati tabelul de mai jos:

Tehnici de epurare a efluentului

Efluentul este epurat local in instalatiile de epurare de pe platforma Azomures, conform descrierilor si schemelor din
anexa 35.

Statia de epurare finald biologica a apelor, aflatd in proprietatea Azomures si operatd de Aquaserv, va face obiectul unei
alte solicitari de AIM.

De aceea, nu e cazul completarii tabelului de ami jos.
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Parametri principali

Statia de

Statie Obiective Tehnici L Parametri de Eficienta
Parametri proiectati epurare < < e
L performanta epurarii
analizata
Reducerea fluctuatiilor de debit | Egalizarea debitului Capacitate
si intensitate ale efluentului
Prevenirea deteriorarii statiei de | Rezervoare de deviatie Capacitate 1 bazin: Monitorizarea on-line
epurare a turbiditatii/materiilor
in suspensie
Indepirtarea solidelor de Gritare Capacitate Materii in suspensie
Epurare dimensiuni mari si a unor (Examinarea marimii (mg/dm®) in efluentul

primari poluanti precum grasimi, uleiuri
si lubrifianti (GUL)

Indepirtarea solidelor in

particulelor in timpul
proiectarii de detaliu)

Centrifugare

de la gratar

Materii in suspensie

suspensie Decantare (mg/l)
Flotare pneumatica Materii in suspensie
(mg/)
Materii in suspensie
(mg/1)
Epurare aeroba Valorile incarcarii cu CBO/CCO 1in influent
CCO CBO/CCO in efluent
Timpul de retentie Solutii mixte
hidraulica Solide in suspensie
% de namol activ (mg/l)
recirculat
indepartarea CBO Epurare anaeroba Pre-epurare CBO/CCO in influent
Tipul de retentie CBO/CCO in efluent
Epurare hidraulica
secundara Nutrienti
Incarcare
pH si temperatura
Productie de gaz
Post epurare
Tratarea si eliminarea namolului Concentrare §i Potential de ingrosare Procent de substanta
deshidratare Indicele de ndmol uscatd in influent si
Timpul de retentie efluent
Reciclarea apei Macrofiltrare Marimea paturilor Materii totale in
filtrante suspensie (mg/l)
(Filtre de nisip?) Turbiditate
Membrane Marimea porilor? Conductivitate
Epurare
tertiard Dezinfectie Transmisivitate (pentru

uv)
Numar de coliformi
Analiza agentilor
patogeni
Pot fi unele etape ocolite/evitate? Daca da, cat de des se intampla asta si care sunt masurile luate
pentru reducerea emisiilor?

Apele uzate sunt preepurate in instalatiile locale amplasate pe platforma Azomures SA, astfel:

Sectia Amoniac

Apele uzate tehnologice provin din spalarea instalatiei, iar poluantii din neetanseitati ale utilajelor si traseelor aferente,
cu toate armaturile si drenajele din componenta.

sa fie evacuate direct in corpurile de apa subterane sau de suprafatd din zona.
Utilizarea aburului excedentar de proces de 3,5 bar din instalatiile Amoniac III si IV, in instalatia de hidroliza — stripare
Uree, a avut ca efect reducerea consumului de abur viu, reducand poluarea cu amoniu a apelor uzate.

Ocazional sunt generate totusi ape impurificate din:

- procesul de spalare cu apa recirculata din instalatia R3 a racitoarelor de amoniac si a condensatoarelor — contine
0,2 — 2 mg/l ioni amoniu i este directionata spre canalizarea conventional curata C3;
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- golirea periodica a ,,gropii” de colectare a apelor din zona instalatiei Carsol (deversari accidentale, apa din
precipitatii, neetanseitdti, drenaje), cu continut de carbonat de potasiu — golirea se face controlat spre
canalizarea conventional curatd C2, dupd analizarea si raportarea pH-ului §i a concentratiilor ionilor amoniu si
potasiu catre dispeceratul de productie.

Statia de neutralizare a apelor uzate acide colectate de pe platforma instalatiei de acid azotic IV

In aceast instalatie sunt neutralizate apele uzate provenite de la:
- instalatiile de acid azotic - ape rezultate din spalari sau poluari accidentale datorate neetangeitatilor traseelor;
- ape uzate rezultate de la depozitele de acid azotic.

Apele uzate sunt colectate in doud bazine de capacitate V = 30 mc fiecare unde sunt tratate cu NaOH. Dupa
neutralizare, apele uzate sunt evacuate spre antebazin prin canalul magistral C3.

Calitatea apelor uzate evacuate este verificatd prin determinarea automatd in aval de instalatia acid azotic 1V a
urmitorilor parametri: pH, NH,;",NO3".

Instalatia de stripare si neutralizare a apelor uzate rezultate din procesul de fabricare a azotatului de amoniu
(instalatiile azotat de amoniu I+II si III) si din sectia NPK

Condensurile impure de la instalatiile Azotat 111, NPK, bazinul de avarii 20A/5, rezervorul de condesuri impure B16(
Azotat 1) si rezervorul de condensuri impure B1118 ( Azotat II) sunt alimentate in rezervorul de stocare TK 1 (cu o
capacitate de 160mc). Condensul din rezervorul TK 1 este alimentat la preincalzitorul HE 1. Preincilzirea condensului
in schimbatorul HE 1 se realizeaza utilizdnd aportul termic al produsului de baza al coloanei de stripare A 25 (V =
46mc - condens stripat).

Produsul de la baza coloanei A 25 - condens stripat, este trecut prin preincélzitor si pompat prin racitoarele HE 5/A, B,
in vederea racirii pana la 35°C. Racirea condensului stripat in racitorul HE 5/A, B se realizeaza cu apa de racire
recirculatd la 30°C. Condensul stripat racit in HE 5/A este trimis la instalatia de schimb ionic nr. 1 — Arionex.

La vérful coloanei A 25 rezulta vapori de amoniac si apa, avand o temperaturd de 108°C fiind condensat partial in
condensatorul HE 3 si trimis 1n vasul de reflux VS 1. Condensarea partiala se realizeaza cu apa de racire recirculata la
30°C. Condensul din condensatorul HE 3 este trimis la vasul de separare VS 1, unde are loc separarea refluxului (fractia
de lichid) de fractia de vapori. -Produsul de varf — apa amoniacala (cu 40g/l NH3) al coloanei A 25 este alimentat prin
cadere liberd la Instalatia de stripare nr. 2, in rezervorul TK 11.

Apele amoniacale de concentratie 12-15% amoniac (din rezervoarele B 1,2,3) si cele de concentratic de 10-15%
amoniac (provenite de la instalatia de stripare amoniac nr. 1) sunt alimentate in rezervorul TK 11. Din rezervorul TK
11, prin intermediul pompei P 11/A, acestea sunt trimise la preincélzitorul HE 11.Preincalzirea apelor amoniacale in HE
11 se realizeaza utilizand ca agent termic de incélzire produsul de baza al coloanei de stripare A 34.

La varful coloanei A 34 rezulta vapori de amoniac §i apa. Amestecul, avand o temperatura de 82,5°C este condensat in
condensatorul HE 13 si trimis intr-un vas de separare reflux. Condensarea se realizeaza cu apa de ricire recirculata
avand temperatura de 30°C. Condensul din HE 13 este trimis la vasul de separare reflux, unde are loc separarea fractiei
de vapori de cea de lichid (reflux). Fractia de vapori este trimisa la instalatia de azotat de amoniu 1 (la ITN-ul care
functioneazd ca neutralizator), la o presiune de 0,5 bari, iar fractia de lichid este alimentata la varful coloanei A34.
Produsul de la baza coloanei A 34, condens stripat, este trecut prin preincalzitorul HE 11 pentru a ceda caldura si a
preincalzi produsul de alimentare al coloanei.

Condensul stripat racit in HE 14 este trimis la canalizare (M18 si apoi C1).Calitatea apelor uzate evacuate pe C1 este
verificatd prin determinarea automati a urmdtorilor parametrii: pH, NH,", NOg

Instalatia de stripare si neutralizare a apelor uzate rezultate din procesul de fabricare a azotatului de amoniu IIT
si melamina.

a. Apele uzate provenite din instalatiile de fabricare a ureei (accidental) si melaminei, incircate cu ioni amoniu,
impuritati mecanice si ulei sunt colectate in bazinul de avarie de capacitate V = 1000 mc.

In cadrul instalatiei de producere a melaminei s-a montat suplimentar un cristalizor ceea cea dus la reducerea
numarului de opriri /porniri ale instalatiei si reducerea acumularilor de ape uzate.

b. Apele pluviale i apele uzate rezultate din instalatia de fabricare a azotatului de amoniu sectia III sunt colectate intr-
un bazin subteran de capacitate V = 100 mec. Ape uzate impurificate pot fi: ape de racire a pompelor, ape de spalare,
ape meteorice, condens impur.

c. Condensul rezultat din instalatia de melamina, condens ce contine urme de substante organice si NaOH (1-50 mg/l)
este trimis in alcalinizator, unde se amesteca cu celelalte condensuri.

d. Dupa filtrare, condensul si apele uzate sunt trecute intr-0 instalatie de hidroliza-stripare.
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Instalatia de hidroliza este compusa dintr-un schimbator de caldura cu abur de 40 bar in care este pompat condensul la
20 bar si un vas tampon cu rol de crestere a timpului de stationare a condensurilor la conditiile de hidroliza.

in coloana de stripare condensul circuld descendent, in contracurent cu abur la presiunea de 5 bar. La partea superioara
a coloanei de stripare I, rezultd un amestec de abur imbogatit cu ioni amoniu. Amestecul este trecut prin doud
schimbatoare de cdldura pentru a fi racit. Amestecul gaz-lichid este trecut printr-un deflegmator si respectiv printr-un
condensator unde se separd apa amoniacala de gazele imbogatite cu amoniac. Apa amoniacald concentrata (20%) este
colectata intr-un rezervorul de apa amoniacald i sunt trimise la instalatia ARIONEX.

Apele uzate cu impurificare redusa rezultate de la partea inferioara a coloanei de stripare sunt neutralizate in bazinele de
neutralizare, subterane, izolate antiacid, de urmatoarele dimensiuni constructive fiecare: LxIxh = 3x3x3 m.

Dupa neutralizare i decantare apele uzate sunt evacuate in colectorul magistral C2.

Calitatea apelor uzate evacuate este verificatd prin determinarea automatd (M707+M709) a urmatorilor parametrii: pH,
NH,", NOj , uree.

Statia de tratare ape uzate impurificate cu amoniac si azotat de amoniu ARIONEX
Instalatia de tratare ape uzate impurificate cu amoniac si azotat de amoniu realizeaza tratarea (epurarea) apelor uzate
provenite din urmatoarele sectoare/instalatii:

- azotat de amoniu I+11+l11;

- ape impurificate de pe platforma instalatiei Azotat de amoniu I+1II stocate in bazinul de avarie;

- condensurile de la sectia NPK;
Instalatia de epurare a apelor uzate amoniacale ARIONEX a fost pusd in functiune in anul 2006 avand ca efect
reducerea continutului de amoniu si azotati in apele uzate evacuate in raul Mures, reducerea cantitatii de condens si
recuperarea unei cantitati importante de azotat de amoniu.

Statia de tratare ARIONEX cuprinde urmatoarele instalatii:
d. Instalatii de stripare amoniac nr.1 si instalatie de schimb ionic nr.1 de capacitate max = 70 mc/h pentru tratarea
apelor uzate concentrate de la sectiile azotat de amoniu.
e. Instalatii de stripare amoniac nr. 2 si instalatie de schimb ionic nr.2 de capacitate max = 25 mc/h pentru tratarea
apelor uzate conc. de la sectiile de amoniac si uree;
f. Instalatie de regenerare a raginilor schimbatoare de ioni;
Fluxul tehnologic cuprinde urmatoarele faze:
- striparea apelor uzate pentru recuperarea amoniacului
- retinerea §i recuperarea amoniacului si a azotatului de amoniu din condensuri prin trecerea
printr-o instalatie de schimb ionic — procedeul FERTAREX.
Prin procedeul FERTAREX realizeaza demineralizarea prin schimb ionic in doua trepte astfel:
- retinerea pe un filtru cationic puternic acid a NH; liber si a ionilor NH," din azotatul de amoniu;
- retinerea pe un filtru anionic mediu bazic a ionului NO3-.
Produsul rezultat din fazele de regenerare (solutie de azotat de amoniu 20%) este recirculat in instalatia de productie.
Din statia Arionex rezulta apa demineralizata introdusa in circuitul apei demineralizate.
Instalatia _de decantare a suspensiilor din apele acide, provenite din procesul tehnologic de fabricatic a
ingrasamintelor complexe — circuit inchis
Pentru decantarea apelor acide rezultate din procesul tehnologic de fabricatic a ingrasamintelor NP/NPK, in circuit
inchis, s-a construit un decantor ingropat cu fundatii tip radier general din beton armat clasa C25/30, cu hidroizolatii din
material bituminos, iar pentru interiorul liniile de decantare A,B s-au aplicat placi de inox. Decantorul are dimensiunile
de 20x26.5m si o adancime de 2.5 m si este format din 7 compartimente cu dimensiuni diferite.
Capacitatea de decantare a suspensiilor este de 1300m*/h. Datorita modului in care se realizare distributia si circulatia
apelor in compartimentele decantorului se asigura separarea suspensiilor continute de apele acide. Scopul separarii
suspensiilor in decantor este acela de a evita colmatarea si depunerea suspensiilor solide pe suprafetele de racire si
reducerea eroziunii si coroziunii mecanice a conductelor si a pompelor care vehiculeazad apele acide agresive. Apele
separate de suspensiile solide, decantate se reintorc in procesul tehnologic, iar suspensiile formate din compusi
asimilabili de plante se depoziteazd pe platforma betonatd, acoperitd si se livreazd cu carbonatul de calciu ca
amendament.

Tratarea apelor uzate in instalatia Uree

Sectiunea de tratare ape uzate s-a modificat in conformitate cu tehnologia STAMICARBON.Condensul de proces
(apele amoniacale) din rezervoarele de condens (ape amoniacale) 20501/ 20300/ 20301/ 2v0302 (V-701A-1/V-
701A-2/V-701A-3/V-701A-4), cu continut de amoniac, dioxid de carbon si uree este utilizat in proportie scazuti ca
solutie de spalare/solutie pentru diluare in condensatoarele de carbamat de joasa presiune 2H1209/ 2H2209 (E-1304/E-
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2304), prin intermediul pompelor de condens de proces 2P1303/ 2P2303/ 2P0303 (P-1301 C/D/E) si in scruberele
spalatoare 2H1207/ 2H2207 (E-1201/ E-2201), prin intermediul pompelor scruber 2P1203/ 2P2203/ 2P0203 (P-1304/
P-2304/ P-0304). Restul de condens este utilizat in coloana de spalare 2C3501 (C-305).

Faza lichida din coloana de absortie 2C3501 (C-305) este colectatd in rezervorul de condens de proces (ape amoniacale)
2V0602 (V-701B), prin intermediul vasului de descarcare 2V3701 (V-702). In rezervorul de condens de proces 2V0602
(V-701B) se colecteaza si efluentul lichid din coloana de absorbtie existenta 2C0502.

In afard de aceste fluxuri, in rezervorul de condens de proces se colecteaza, prin intermediului sistemului inchis de
drenaje, apele din diferite surse: condens de proces de la pompele de inaltd presiune de amoniac si carbamat, drenarile
din timpul opririlor si de la inchizatoarele hidraulice.

Fluxurile cu pericol potential de contaminare din proces (condens, scurgerile de ulei, apd de racire) sunt colectate in
basa subterana. Aceste fluxuri trebuie reduse prin intretinerea corespunzitoare a echipamentelor si pastrarea curiteniei
pe platforme.

Pe baza rezultatelor analizelor apelor din basa subterand, acestea pot sa fie tratate in instalatia de tratare prin intermediul
rezervorului de condens de proces 2V0602 (V-701B), daca analizele sunt corespunzitoare sau sunt trimise cu ajutorul
pompei 2P0603 la canalizare.Condensul acid de la compresorul de CO, este colectat in rezervorul de condens 2V0103
(V-102) si trimis la canalizare.

Apele uzate de la Unitatea de Granulare sunt analizate periodic. Pe baza analizeor, solutia de uree impurificatd nu se
trimite la rezervorul de solutie de uree 20304 (V-304), ci la pompeaza in basa subterand 2V0503.

Apele uzate din partea noud de obtinere a solutiei de uree

Golirile de la punctele de prelevare a probelor, de la pompe, etc. sunt colectate in basa subterand. Cota 0.00 m este
placata si prezintad panta spre sifon. Cota 7.80 m are rolul de acoperis pentru cota 0.00 m. Planseul are pantd spre
scurgere, fiind conectatd la canalizarea meteorica. Iin timpul operatiunilor de spalare, traseul spre canalizarea meteorica
se Inchide si se deschide cel spre basa.

Apele uzate din basa vor fi analizate si in functie de acestea se vor trimite la sistemul inchis de drenaje (concentratii mai
mari), respectiv la sistemul deschis de drenaje (concentratii mai mici).

Tratarea apelor uzate — instalatia de desorbtie — hidrolizi - stripare

Din rezervorul de condens de proces 2V0602 (V-701B) condensul este trimis la prima coloana de desorbtie 2C0601 (C-
801), cu ajutorul pompelor 2P3601 A/B (P-703A/B) si via schimbatorului de cdldura (cu trei corpuri) 2H0601 (E-802)
de alimentare a Instalatiei de tratare. Schimbdtorul cu trei corpuri este modernizat pentru a asigura circulatie in
contracurent, in loc de echicurent. in prima coloani de desorbtie 2C0601 (C-801) talerele vechi au fost inlocuite cu
talere noi.

in prima coloani de desorbtie 2C0601 (C-801) cea mai mare parte a amoniacului si dioxidului de carbon este stripati cu
ajutorul vaporilor de la partea superioara a cele de-a doua coloane de desorbtie 2C0603 (C-802) si coloanei de hidroliza
2C0602 (C-803). Efluentul de la baza primei coloane de desorbtie 2C0601 (C-801) este trimis la partea superioard a
coloanei de hidrolizd 2C0602 (C-803), cu ajutorul pompelor de alimentare a coloanei de hidroliza 2P0606A/B (P-
801A/B), prin intermediul schimbatorului 2H0604 (E-803), unde se incélzeste de la 140°C la 193°C.

Schimbatorul 2H0604 (E-803) este unul cu noua corpuri, cu circulatie in contracurent. Talerele coloanei de hidroliza au
fost schimbate, iar coloana a fost modificata pentru a asigura o circulatie in contracurent.

in coloana de hidroliza 2C0602 (C-803), ureea este descompusa in amoniac si dioxid de carbon cu ajutorul aburului viu,
la o temperaturd de 207°C. Pentru reducerea concentratiei in efluent (Ippm g/g), in coloana de hidrolizd 2C0602 (C-
803) condensul de proces circuld in contracurent cu aburul viu. La iesirea din coloana de hidroliza 2C0602 (C-803),
condensul de proces care contine urme de uree ajunge prin intermediul schimbatorului de caldura 2H0604 (E-803) in
cea de-a doua coloana de desorbtie 2C0603 (C-802). Efluentul de varful coloanei de hidroliza 2C0602 (C-803) este
trimis la prima coloani de desorbtie 2C0601 (C-801). Dupa racirea la 155°C, efluentul din coloana de hidroliza 2C0602
(C-803) alimenteaza cea de-a doua coloand de desorbtie 2C0603 (C-802), unde se indeparteaza urmele de amoniac si
dioxid de carbon cu ajutorul aburului viu de joasa presiune. Condensul de proces purificat din cea de-a doua coloana de
desorbtie 2C0603 (C-802) este racit in schimbatorul 2H0601 (E-802) si, respectiv, racitoarele de condens pur
2H0608/2H0609 (E-801A/B). La iesirea din instalatia de tratare condensul de proces purificat contine urme de amoniac
(<1 ppm) si urme de uree (1 ppm) si se poate utiliza a apa de cazan sau apa de racire.

105



AZOMURES S.A.
300, Ghearghe Doja St., 540237, Tirgu Mures, Romania

‘ ' Phone 004 0265 253 700 | Fax 004 0265 252 627, 004 0265 252 706
AZD M U n ES Company registration number: RO12004%0 | 126/1/1991

office@azomures.com | www.azomures.com

Condensul de proces partial racit (inainte de racitoarele de condens pur 2H0608/ 2H0609 (E-801A/B) este trimis cu
ajutorul pompelor de condens pur 2P0610A/B (P-803A/B) la Unitatea de Granulare (scrubere). Condensul purificat si
racit este recirculat la rezervorul de apd amoniacald 2V0602 (V-701B). Surplusul este trimis la rezervorul existent de
neutralizare 2V0606.

Faza gazoasda de la varful primei coloane de desorbtic 2C0601 (C-801) este condensatd in codensatorul de reflux
2HO0603 (E-804), iar solutia de carbamat este trimisa la condensatoarele de carbamat de joasa presiune 2H1208/ 2H2208
(E-1303/E-2303), la condensatoarele 2H3204 (E-303) si la varful primei coloane de absobtie 2C0601 (C-801) cu
ajutorul pompei de reflux 2P069A/B (P-802). Faza gazoasd care nu condenseazd este trimisd la condensatorul
atmosferic 2H3502 (E-311). La intrarea in condensatorul de carbamat 2H0603 (E-804) se adauga o cantitate mica de
CO, pentru corectarea raportului N/C a carbamatului lichid.

Calitatea apelor uzate evacuate este verificata prin determinarea automatd (M732+M725+M734+M316+M304) a
urmatorilor parametrii: pH, NH,*, azotat, uree.

Sectia Hidroenergetica

Bazinele finale de retentie

Apele uzate tehnologice preepurate in instalatiile locale, apele rezultate din circuitele de racire, accidental impurificate

cu amoniac si apele meteorice sunt dirijate spre antebazin (camera de distributie). Acesta aredimensiunile LxIxh =

20x10x5 m si are rolul de a receptiona in totalitate apele uzate ce provin din cele trei colectoare principale (C1,C2,C3),

pentru a fi directionate spre:

- cele 2 bazine de retentie si omogenizare — se face retentia apelor, in vederea omogenizarii lor, a atenuarii variatiilor
de concentratii si debit,

- statia de pompare situatd in antebazin, in vederea trimiterii apelor spre statia de epurare biologica de la Cristesti.

Instalatia de neutralizare din cadrul instalatiei Demineralizare 111

In aceasta instalatie sunt tratate apele uzate rezultate de la regenerarea si spilarea filtrelor ionice si de la rampa de
descarcare reactivi. Pentru separarea eventualelor substante solide insolubile apele uzate sunt trecute printr-un
deznisipator. Din desnisipator, apele uzate sunt colectate intr-un bazin tampon cu caracteristicile: LxIxh = 2,8x5x5,4 m.
Din bazinul tampon, apele sunt trecute in 4 bazine de omogenizare supraterane, protejate antiacid, cu caracteristicile:
LxIxh=20x12,8x2,9m fiecare, unde se neutralizeaza cu NaOH sau HCI, pana la pH = 6.5 — 8.5. Dupa neutralizare, apele
uzate sunt evacuate in canalizarea magistrala C2.Calitatea apelor evacuate este verificata prin determinarea automata in
caminul M709 a indicatorilor pH si NH,".

4.12. Pierderi si scurgeri in apa de suprafata, canalizare si apa subterana

4.12.1. Oferiti informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza

% estimat din evacudrile totale ale

Sursa Poluanti Masa/unitatea de timp unde este cunoscuta ) o .
poluantului respectiv din instalatie

Descrieti pozitia actuala sau propusa cu privire la urmatoarele cerinte caracteristice BAT care demonstreaza ca propunerile sunt BAT fie prin
confirmarea conformarii, fie prin justificarea abaterilor (de la recomandarile BAT) sau a utilizarii masurilor alternative;

Pierderile si scurgerile accidentale sunt rare, controlate si necuantificabile.

4.12.2. Structuri subterane

Daca nu va
Conformare cu conformati
Cerinta caracteristica a BAT BAT Document de referintd |acum, data pana
Da/Nu la care va veti
conforma

Furnizati planul (planurile) de amplasament, care
identifica traseul tuturor drenurilor, conductelor,

canalelor si al rezervoarelor de depozitare subterane anexele 25, 26, 27, 28
din instalatie. (Dacé acestea sunt deja identificate in Da Raport de
planul de inchidere a amplasamentului sau in planul amplasament 2015
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raportului de amplasament, faceti o simpla referire la

acestea).

Pentru toate conductele, canalele si rezervoarele de

depozitare subterane confirmati ca una din Planificarea verificarii
urmatoarele optiuni este implementata: integritatii retelelor

- izolatie de siguranta subterane de canalizare
- detectare continua a scurgerilor Da - program de pentru anul 2015;

- un program de inspectie si intretinere, (de ex. teste inspectie si Raport privind modul de
de presiune, teste de scurgeri, verificari ale grosimii intretinere verificare a conductelor
materialului sau verificare folosind camera cu cablu subterane 2014 — anexa
TV-CCTV, care sunt realizate pentru toate 37.
echipamentele de acest fel (de ex. in ultimii 3 ani si

sunt repetate cel putin la fiecare 3 ani).

Dacié exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut si nu necesitd masurile de mai sus, acestea trebuie
explicate aici

4.12.3. Acoperiri izolante
Cerinta Da/Nu Daci nu, data pana la care va fi

Existd un proiect de program pentru asigurarea calitatii, Da
pentru inspectie si intretinere a suprafetelor impermeabile si

a bordurilor de protectie care ia in considerare:

- capacitati;

- grosime;

- material;

- permeabilitate;

- stabilitate/consolidare;

- rezistenta la atac chimic;

- proceduri de inspectie si intretinere; si asigurarea calitatii
constructiei

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele de acest fel? Da

Informatii conform Raportului de amplasament 2015, cap. 2.13.

4.12.4. Zone de poluare potentialia

Pentru fiecare zona in care exista posibilitatea ca activitatile sa polueze apa subterana, confirmati ca structurile instalatiei (drenuri, conducte, canale,
rezervoare, batale) sunt impermeabilizate si ca straturile izolatoare corespund fiecareia dintre cerintele din tabelul de mai jos.

Acolo unde nu se conformeaza, indicati data pana la care se vor conforma. Introduceti referintele corespunzatoare instalatiei dumneavoastra si
extindeti tabelul daca este necesar.

Zone potentiale de poluare

Zone de . . .
. < Depozite de Depozite Depozite de
Cerinta descarcare a o .
’ materii prime | de produse deseuri
rezervoarelor ’
Confirmati conformarea sau o data pentru
conformarea cu prevederile pentru:
- suprafata de contact cu solul sau subsolul este Da Da Da Da
impermeabila
- cuve etanse de retinere a deversarilor Da Da Da Da
- imbinari etanse ale constructiei Da Da Da Da
- conectarea la un sistem etang de drenaj Da Da Da Da

| Daca existd motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scizut si nu impune masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici |
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4.12.5. Cuve de retentie

Pentru fiecare rezervor care contine lichide ale caror pierderi prin scurgere pot fi periculoase pentru mediu, confirmati faptul ca exista cuve de retentie
si ca acestea respecta fiecare dintre cerintele prezentate in tabelul de mai jos. Daca nu se conformeaza, indicati data pana la care se va conforma.
Introduceti datele corespunzatoare instalatiei analizate si repetati tabelul daca este necesar.

Cuve de retentie

Rezervoarele utilizate pentru depozitarea lichidelor periculoase sunt inscriptionate corespunzitor si sunt amplasate in
spatii (cuve) impermeabile, pentru colectarea scurgerilor accidentale.

5

Cerinta
Depozit de amoniac (tanc Kellogg) — 1 buc
Sfere de depozitare amoniac —2 buc
Rezervoare pentru depozitare acid azotic — 13 buc
Rezervoare depozitare hidroxid de sodiu 50% - 8
buc
Rezervoare depozitare acid sulfuric 98% -2 buc
Rezervoare depozitare acid clorhidric 32% - 7 buc
Rezervoare depozitare hipoclorit de sodiu 12% - 1
buc
Rezervoare depozitare apa amoniacald —
3 buc
Rezervoare depozitare formaldehida 37% -
1 buc
Rezervoare depozitare uleiuri proaspete -
7 buc
Rezervoare depozitare deseuri ulei uzate —
3 buc
Rezervoare depozitare motorina —
1 buc

Sa fie impermeabile si rezistente la
materialele depozitate.

Sa nu aiba orificii de iesire (adica
drenuri sau racorduri) si sd se Da
scurgéd/colecteze catre un punct de
colectare un punct de colectare din
interiorul cuvei de retentie

Sa aiba traseele de conducte in Da
interiorul cuvei de retentie si sd nu
patrunda in suprafetele de siguranta

Sa fie proiectat pentru captarea Da
scurgerilor de la rezervoare sau

robinete

Sa aiba o capacitate care sa fie cu Da

110% mai mare decat cel mai mare
rezervor sau cu 25% din capacitatea
totala a rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale Da
regulate si orice continuturi sa fie
pompate in afard sau indepartate in alt
mod, sub control manual, in caz de
contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod Da
frecvent, sa fie prevazut cu un senzor
de ridicare a nivelului si cu o alarma
adecvata

Sa aiba puncte de umplere in Da
interiorul cuvei de retentie, unde este
posibil sau sa aiba izolatie adecvata
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Sa aibda un program sistematic de Da
inspectie a cuvelor de retentie, (in
mod normal vizual, dar care poate fi
extins la teste cu apa acolo unde
integritatea structurala este incerta)

4.12.6. Alte riscuri asupra solului
Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate in apa sau sol.

Identificati orice alte structuri, activitati, Tehnici implementate sau propuse pentru prevenirea unei astfel de poluari
instalatii, conducte etc. care, datoritd

scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea

duce la poluarea solului, a apelor subterane

sau a cursurilor de apa

Nu este cazul.

4.13. Emisii in ape subterane

Tabelul de mai jos este conceput ca un ghid care sa va ajute in pregatirea informatiilor solicitate. Totusi, dacd dumneavoastra considerati ca este
posibil sd evacuati substante prezentate in Anexele 5 si 6 ale Legii 310/28.06.2004, care transpune Directiva 2455/2001/EC® sau in Anexa VIII a
Directivei 2000/60, in apa subterana, direct sau indirect sunteti sfatuiti sa discutati cerintele cu specialistul din cadrul Agentiei Regionale de Protectia

Mediului care se ocupa de emiterea autorizatiei integrate de mediu.
5)Substante prioritare in relatie cu Directiva cadru privind apa, transpusa in legislatia romana de Legea 310/28.06.2004, Anexa 5.

4.13.1 Existad emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004, rezultate din
instalatie, in apa subterana?

Supraveghere - aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie efectuarea unui studiu hidrogeologic care sd contind
monitorizarea calitatii apei subterane si asigurarea ludrii masurilor de precautie necesare prevenirii poluarii apei subterane.

1. | Ce monitorizare a calitatii apei Substantele monitorizate Amplasamentul punctelor de monitorizare i | Frecventa (de
subterane este/va fi realizata? caracteristicile tehnice ale lucrarilor de ex. zilnica,
monitorizare lunara)
Analize de laborator pH, amoniu, azotat, azotit, fosfat, fluor, fer [Foraje de control situate in zona iazului batal| trimestrial
total ionic, reziduu fix, mangan. de 2,5 ha
cadmiu, plumb, arsen, uree, calciu, sulfat, anual
cloruri, MTS

2. |Ce masuri de precautie sunt|Dati detalii despre tehnicile/procedurile existente
luate pentru prevenirea poluarii
apei subterane? lazul batal de 2,5 ha este impermeabilizat, prevenindu-se astfel poluarea apei subterane.

4.13.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de canalizare, precum si al
conductelor, recipientilor si rezervoarelor prin care tranziteazi, respectiv sunt depozitate substantele

periculoase.

Este necesar sa specificati:

- Frecventa controlului si personalul responsabil

- Cum se face intretinerea

- Existd sume cu aceasta destinatie prevazute in bugetul anual al firmei?

Planificarea verificarii integritatii retelelor subterane de canalizare pentru anul 2015 si Modul de verificare a
conductelor subterane 2014 — anexa 37.
Conductele prin care se vehiculeaza substante periculoase sunt verificate zilnic, vizual, de catre operatorii din instalatii.
La fel ca si cladirile / constructiile de pe amplasament, toate traseele de estacada existente sunt supuse unui program de
verificare curentd in exploatare. Personalul angajat (operator de auxiliare si estacada) trebuie sd cunoasca printre altele:

- caracteristicile constructive ale conductelor tehnologice pe estacada,

- toate armaturile de pe circuitele instalatiilor deservite,

- aparatele de masura si control aferente instalatiilor deservite,

- parametrii de functionare ai instalatiilor (presiune, temperatura, debit),

- instructiunile tehnice si interne cu privire la deservirea locului de munca,
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- instructiunile de securitate si sandtate in munca,
si are ca atributii:
- urmdrirea bunei functionari a instalatiei deservite,
- controlul periodic al instalatiilor in functiune si al celor in rezerva,
- controlul pe estacadele tehnologice si termicesi notarea defectiunilor constatate.

Toate defectiunile care apar pe estacade se consemneaza intr-un registru de defectiuni estacade abur si tehnologice nr.
F-41-357.

De asemenea, operatorul de estacada in prima zi de marti a fiecdrei luni calendaristice face o inspectie vizuala
amanuntitd a tuturor traseelor de amoniac lichid de pe platforma AZOMURES 1in ce priveste starea exterioara a
protectiei anticorozive si eventuale coroziuni exterioare a conductelor, starea suportilor conductelor (suporti
necorespunzatori sau tiranti de suspendare a suportilor rupti), starea armaturilor de izolare de pe estacade (eventuale
scapari la garniturile flanselor, capac sau presetupd), incepand de la Depozitul de amoniac lichid Kellogg spre:

—Acid IV - NPK;

— Acid Il - Azotat 111 - Uree - Amoniac 11l - Amoniac IV - Melamina;

— Acid Il - Azotat Il - Depozit de amoniac (sfere).

Toate defectiunile constatate pe sistemele de conducte de amoniac lichid se vor consemna in registrul de defectiuni de
la estacade, iar la constatarea unor defecte majore care prezintd pericol de poluare si de sigurantd a personalului va
anunta de Indata dispecerul de productie.

Verificarea grosimii peretilor conductelor se face de catre laboratorul din cadrul Serviciului Control Instalatii, conform
planificarilor anuale si in functie de rezultatele verificarilor se intervine in mod corespunzator.

Toate disfunctionalitatile sunt consemnate in Registrul de control al parametrilor instalatiei in cauza si in Registrul de
mentenantd de la Sectia Termoenergetica.

Interventiile complexe la traseele de estacada realizeaza in timpul reparatiilor capitale anuale.

Estacadele din perimetrul instalatiilor tehnologice de productie sunt deservite si intretinute de personalul instalatiei
respective, iar estacadele din afara perimetrului instalatiilor sunt gestionate de personalul Sectiei Termoenergetica.

4.14. Miros

in general, nivelul de detaliere trebuie s corespunda riscului care determina neplicere receptorilor sensibili (scoli, spitale, sanatorii, zone rezidentiale,
zone recreationale). Instalatiile care nu utilizeaza substante urat mirositoare sau care nu genereaza materiale urat mirositoare si prin urmare prezinta
un risc scazut trebuie separate de la inceput utilizand Tabelul 5.6.1.

Sursele nesemnificative dintr-o instalatie care are si surse semnificative trebuie "separate" din punct de vedere calitativ la inceputul Tabelului 5.6.1
(trebuie facuta justificarea) si nu mai trebuie furnizate informatii detaliate in sectiunile urmatoare.

In cazul in care receptorii se afld la mare distanta si riscul asociat impactului asupra mediului este scizut, informatiile referitoare la receptorii sensibili
care trebuie oferite, vor fi minime. Informatiile referitoare la sursele nesemnificative de miros din Tabelul 5.6.3 vor fi totusi cerute si trebuie utilizate
BAT-uri pentru reducerea mirosului atat cat va permite balanta costurilor si beneficiilor.

Daca este cazul trebuie furnizate harti si planuri de amplasament pentru a indica localizarea receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare.

Nu este cazul.

4.14.1. Separarea instalatiilor care nu genereazi miros

Activitatile care nu utilizeaza sau nu genereaza substante urdt mirositoare trebuie mentionate aici. Trebuie furnizate suficiente explicatii in sprijinul
acestei optiuni pentru a permite Operatorului/titularului activititii sd nu mai dea informatii suplimentare. in cazul in care sunt utilizate sau generate
substante urat mirositoare, dar acestea sunt izolate si controlate, nu trebuie completat acest tabel, ci trebuie in schimb descrise in Tabelul 5.6.3.

Nu genereaza miros activititile administrative si de birou.

4.14.2. Receptori

(inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului i la reglementarile existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului)

in unele cazuri, delimitarea suprafetei pe care se desfisoara procesul sau perimetrul amplasamentului a fost poate utilizat ca o localizare loctiitoare
pentru evaluarea impactului (pentru instalatii noi) si evaluari de mediu (pentru instalatiile existente) asupra receptorilor sensibili, iar limitele sau
conditiile au fost stabilite poate, in functie de acest perimetru. In acest caz, ele trebuie incluse in tabelul de mai jos.

Identificati si descrieti | Au fost realizate evaluari

< ; - Se realizeaza o - S - Au fost aplicate limite sau
zona afectata de ale efectelor mirosului . . Prezentare generala a sesizarilor primite e
. . . monitorizare de rutina? alte conditii?
prezenta mirosurilor asupra mediului?
Descrieti tipul de De exemplu, orice Se realizeaza o Au fost primite vreodata sesizari? Au fost impuse conditii sau
receptor si dati o evaluari care vizeaza monitorizare Cate, cand si la cate incidente sau limite de catre Autoritatea
aproximare a IMPACTUL asupra suplimentara care se surse/receptori separati se referd acestea? Regionald de Mediu care se
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numarului de locuitori,
dupa caz.

Intr-o instalatie mare,
diversi receptori pot fi
afectati de surse
diferite.
Descrieti localizarea
sau indicati pozitia pe
un plan al localitatii
(indicati si perimetrul
procesului unde este
posibil).

Localitatile cele mai
apropiate de
amplasament:

- la Nord-Vest —
Localitatea Nazna, la
distanta de 1,2 km;

receptorilor - adica nu
efectele la nivelul
amplasamentului, (la
sursd), desi pot utiliza ca
date primare, date care
provin de la sursa.
Astfel de evaluari pot
include modelari ale
dispersiei, studii privind
populatia, sondaje
privind perceptia
publicului, observatii in
teren, olfactometrie
simpla (testari olfactive)
sau orice monitorizare a
aerului ambiental.
Cand au fost acestea
realizate i cu ce scop?
Care au fost rezultatele
privind efectul/impactul
asupra receptorilor?

- au fost
efectuateobservatii in
teren, olfactometrie
simpla (testari olfactive)

- studiu de modelare

- la Nord-Est — matematica a dispersiei
Municipiul Targu poluantilor in aer —
Mures, la distantd de | INCD Ecoind 2010 —

0,2 km; impact nesemnificativ

- la Sud-Vest — comuna
Cristesti, cartier
Mureseni, la distanta
de 0,3 km.

- studiu de impact —
efectul tehnologiilor —
RA Iprochim 2004 —
impact nesemnificativ

refera la impact
(monitorizarea sursei este
inclusa in Tabelul

cuprinde "testari
olfactive" efectuate in
mod regulat pe perimetre

Care este/a fost cauza si daca a fost

corectata?

Daca nu a facut-o deja in alta parte a

5.5.3.1). Aceasta ar putea | Solicitarii, Operatorul/titularul activitatii
trebuie sa confirme ca are implementata o
procedura pentru solutionarea sesizarilor.

sau o alta forma de

ambiental.

obisnuite?

Nu

monitorizare a aerului

Sub ce forma, care este
frecventa de realizare si
care sunt rezultatele

Nu

refera la receptorii sensibili
sau la alte localizari.

De ex. restrictii de
amplasare, coduri de buna
practica, conditii stabilite

pentru instalatiile existente.

Nu

NU se accepta anexarea copiilor rapoartelor FARA explicatii care sa sprijine informatiile sau prezentarea generald ca mai sus.

4.14.3. Surse/emisii Nesemnificative

Faceti o prezentare generala succinta a surselor cu impact nesemnificativ

Sursele nesemnificative pot fi “separate” prin evaluarea impactului de mediu sau prin utilizarea unei abordari calitative reale atunci cand nivelul
scazut de risc este evident. Trebuie facuta o scurta justificare a acestei alegeri. NU trebuie furnizate informatii suplimentare in Tabelul 5.5.3.1 de mai
jos pentru sursele care au fost descrise aici. Justificarea trebuie facuta pentru a aréta ca aceste surse nu se adauga unei probleme. Vezi justificarea de
la inceputul 5.5. De introdus un exemplu - mirosuri indigene, traditionale, de exemplu industria prelucratoare a produselor piscicole in Sulina.

Nu este cazul.

4.14.3.1. Surse de mirosuri
(inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea i/sau minimizarea acestora)
Exista limite

- entru e
L. . Ce materiale . < P o Descrieti actiunile PR
Unde apar o Descrieti emanarile | __."" . Se realizeaza o | emanarile de | .t ¢ Descrieti masurile care
. . |Descrieti sursele " mirositoare sunt o - . intreprinse pentru .
mirosurile si . fugitive sau alte - monitorizare | mirosuri sau . trebuie luate pentru
de emisii e utilizate sau ce L . prevenirea sau -
cum sunt ele . posibilitati de - . . | continudsau | alte conditii L respectarea BAT-urilor
punctiforme .~ | tip de mirosuri Lo - minimizarea .
generate? emanare ocazionala ocazionala? | referitoare la < si a termenelor
sunt generate? emandrilor
aceste
emanari?
(® (b) (© (d) (®) ® (9) (h)
Descrieti Pentru fiecare Pentru fiecare - substante care |Aceasta se referd | Daca nu au Pentru fiecare Identificati orice
activitatea sau | activitate sau activitate sau sunt cunoscute | la monitorizarea fost sursd demonstrati propuneri pentru
procesul in care |proces descris in| proces descris in ca fiind la sursd sau in | mentionate | ca nu vor aparea fmbunatatire sau
sunt utilizate coloana (a) coloana (a) mirositoare (de apropierea anterior cu probleme in aspecte locale
sau generate | faceti o listia | descrieti punctele |ex. mercaptanii) sursei. privire la conditii de specifice care trebuie
materiale surselor de emanare fugitiva | - materiale Pentru fiecare receptori. functionare solutionate pentru a
mirositoare. | punctiforme de |- acestea trebuie sa |mirositoare care | sursa listata, normald. De indeplini cerintele
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Zonele de emisii, de ex. | includa lagunele si | potdegajaun |faceti o descriere

asemenea, aratati | caracteristice BAT. O
depozitare a | ventile, cosuri, |spatiile deschise de | amestec de |- in ce forma, cat

cum vor fi prezentare a

materialelor exhaustoare | depozitare, benzile | substante care de des este administrate planificarii actiunilor
mirositoare Includeti rulante si alte emand mirosuri | realizata i care situatiile anormale | in timp trebuie de
trebuie si ele | ventilele sau mijloace de (materiale aflate | sunt rezultatele (acest aspect este | asemenea inclusa.
prezentate. semnalul transport, orificii in | in putrefactie, | inregistrate in tratat mai
luminos de peretii cladirilor namolul ce mod obignuit? amanuntit in
De exemplu: | avarie, valvele |(fie ele intentionate | rezultd de la tabelul
- incalzirea |de siguranta ale |sau neintentionate), | epurarea apelor "Managementul
materialelor, | rezervoarelor | flange, valve etc. uzate mirosurilor" si
adaugarea de -un "tip" de astfel poate fi omis
acizi, miros de ex. aici daca vor fi
activitatea de mirosul de "ars furnizate aici
intretinere Sunt acestea informatii
- Zone de materii prime, suplimentare).
depozitare, intermediare, Tehnicile de
statia de subproduse, management si de
epurare a produse finite instruire precum si

apelor uzate sau deseuri?

Sunt materialele
mirositoare
folosite pentru
curatire sau
procesul de
curatire,
transforma sau
disloca
materiale
mirositoare?

tehnologiile trebuie
de asemenea
prezentate.

Nu este cazul.

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la ele aici. De ex. orice surse care nu se afla in instalatie, dar sunt pe acelasi
amplasament (de ex. care vor continua sa fie reglementate de legislatia referitoare la efecte neplacute).

4.14.4. Declaratie privind managementul mirosurilor

Puteti identifica aici evenimente pe care nu le puteti controla si care pot duce la degajare de mirosuri (de ex. conditii meteorologice extreme sau
intreruperi ale curentului electric pentru care BAT-ul nu prevede alimentare de siguranta).

Trebuie sa descrieti masurile pe care le propuneti pentru reducerea impactului unor astfel de evenimente (de ex. oprire cat mai rapid posibil). Daca
sunt acceptate de Autoritatea competenta de Protectia Mediului responsabila cu emiterea autorizatiei integrate de mediu, va trebui sa mentineti aceste
masuri drept conditii de autorizare, dar, atat timp cat luati masuri, nu puteti fi sanctionat pentru aceste evenimente rare.

Managementul mirosurilor

Ce masuri au

fost
implementate ;
ppentru Ce se intampla | Ce masuri sunt Cine este . . .
Sursd/punct de | Natura/cauza prevenireasau | atuncicind se | luate atunci cand responsabil Exista alte cerinte specifice cerute de

emanare avariei reducerea produce o avarie? apare? pentfu initierea autoritatea de reglementare?

- - masurilor?

riscului de
producere a
avariei?
0] 0) k) 0] (m) (n)
Cacele Pentru fiecare |Masuri active de | In cazul in care o | Ce masuri sunt | Cine (ca post) | De exemplu - orice cerinti de a informa
mentionate in sursa - prevenire sau estimare este luate? Descrieti este Autoritatea de Reglementare intr-un
coloana (a), (b)| identificati minimizare posibild si are | masurile care au |responsabil de | anumit interval de timp de la aparitia
sau (c) din dificultati trebuie sa fi fost | sens, indicati cat [fost implementate initierea evenimentului sau masuri specifice care
"Tabelul specifice care |deja conturate in |  de des poate pentru reducerea | masurilor trebuie luate sau cerinte de tinere a
surselor de pot afecta  |"Tabelul surselor aparea impactului descrise in evidentei avariilor etc.
mirosuri generarea, de mirosuri" evenimentul exercitat de coloana
reducerea sau coloana (g). descris, cat de | producerea unei | precedenta?
transportul/ in acest tabel "mult" miros avarii.
dispersia trebuie sd fie | poate fi emanatsi | Aceste masuri
mirosurilor in luate in durata probabild a | trebuie sa fie
atmosfera considerare mai | evenimentului. |stabilite de comun

(elemente pe larg scenarii | Nota: utilizarea acord cu
specifice de de tip "ce se  |aprecierilor de tip | Autoritatea de
topografie pot | intdmpla dacd" | "mult", "mediu”, | Reglementare.
juca un rol pentru si "putin" poate fi | Astfel de masuri
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important aici). prevenirea folositoare dacd |pot fi minore - de
avariilor. De nu sunt tip inchiderea
exemplu, un disponibile usilor - sau mai
scruber poate fi | informatii mai semnificative -
instalat pentru detaliate. incetinirea
minimizarea Este posibil sa procesului de
mirosurilor. primiti sesizari? | productie sau
Masurile luate oprirea acestuia in
pentru cazul aparitiei
monitorizare si conditiilor
intretinere nefavorabile.
trebuie precizate
in aceasta
sectiune.

Informatiile suplimentare - in Acordul de mediu nr.2/2014 — Modernizare Amoniac, Acordul de mediu nr.3/2014 —
Modernizare Uree, la sectiunea I11.5 Miros

Sursele de mirosuri — pot proveni din emisii dirijate sau fugitive generate de:
- zona depozitare materiale,
- zona depozitare deseuri.

Se vor lua mésurile:

- operatiile de pe amplasament se realizeaza astfel Incat mirosurile sa nu fie generatoare de deteriorarea semnificativa a
calitatii aerului dincolo de limitele amplasamentului,

- se previn sursele generatoare de mirosuri la sursa sau se reduc prin utilizarea sistemelor de reducere speciale,

- se respecta concluziile studiului emisiilor fugitive pentru amoniac,

- se asigura intretinerea corespunzatoare a echipamentelor montate in exteriorul halei de productie astfel incat sa nu fie
generatoare de mirosuri 1n aer.

4.15. Tehnologii alternative de reducere a poluarii studiate pe parcursul analizei / evaluarii BAT
Descrieti succint gama tehnologiilor alternative studiate pentru reducerea emisiilor de poluanti in aer, apa si sol si pentru reducerea zgomotului.
Prezentati concluziile acestor studii pentru a sprijini selectarea BAT.

[Nu este cazul.

SECTIUNEA 6: Minimizarea si Recuperarea Deseurilor
5. MINIMIZAREA ST RECUPERAREA DESEURILOR

5.1.Surse de deseuri
1. 2. Codurile| 3. Identificati 4. Cuantificati 5. Care sunt modalitatile actuale sau
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Identificati | deseurilor | fluxurile de deseuri | fluxurile de deseuri propuse de manipulare a deseurilor?

sursele de | conform (ce deseuri sunt (de ex. m® pe zi) - deseurile colectate separat?
Referinta| deseuri EWC generale) - traseul de eliminare este cat mai
deseului | (punctele | (Codul (periculoase, apropiat posibil de punctul de producere?
din cadrul | European nepericuloase,
procesului) al inerte)
Deseurilor)

Denumirea, codurile, cantitatile de deseuri generate/stocate temporar/| Deseurile sunt colectate separat, pe tipuri
valorificate/eliminate in anul 2014 si trim.1/2015 (gestiunea deseurilor) —si sunt depozitate temporar in spatii

anexa 31 special amenajate, pana la predarea catre
Lista deseurilor posibil a fi generate de Azomures SA, cu specificarea/firme autorizate pentru valorificare/
surselor, a periculozitatii si a modului de gestionare finalad — anexa 17. eliminare.

5.2. Evidenta deseurilor

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente Da — sistemul de management integrat
urmatoarele informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) calitate-mediu:
rezultate din instalatie Procedura de mediu PM-G 60-001
Cantitate Gestionarea deseurilor

FM-G60-005 Lista deseurilor generate de

[Natura
Oriai | Je oste rel - Azomures SA

rigine (acolo unde este relevant) - FM-G60-001 Evidenta gestiunii deseurilor
Destinatie (Obligatia urmdririi - dacd sunt trimise in afaral FM-G60-002 Formular pentru aprobare
amplasamentului) transport deseuri periculoase
Frecventa de colectare FM-G60-003 Formular expeditie transport
{Modul de transport deseuri periculoase

FM-G60-004 Formular de incarcare-

Metoda de tratare b X
descarcare deseuri

5.3. Zone de depozitare
Conform Listei deseurilor generate Azomures SA — anexa 17

Proximitatea fatd de
cursuri de ape Amenajarile
zone de interes | existente ale zonei

Sunt ele identificate public/vulnerabile la]  de depozitare

in mod clar, inclusiv vandalism
capacitatea alte perimetre
Identificati zona Deseurile depozitate maximade sensibile
depozitare si (va rugam dati
perioada maxima de detalii)

depozitare?*) Identificati masurile
necesare pentru

minimizarea
riscurilor
Containere Deseurile valorificabile metalice —
amplasate in pilitura si span feros si neferos
locuri special Deseu placi PAFS
destinate pe Deseu lemn
amplasamentul Deseu ambalaje hartie si carton
societatii
Loc de generare — | Deseuri generate in cantitati mici:
depozitare DEEE, filter de ulei/aer, deseu
temporard pe |sticlarie de laborator, deseu carbune
termen scurt activ
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Magazie Electro

Deseu cupru, bronz,
Deseu lampi

Magazii sectii

Deseuri de catalizatori uzati
Deseu ambalaje plastic, metalice
Deseu schimbitori de ioni

Platforme sectii

Tarc ADEX I Deseuri lemn, hartie si plastic,
inclusiv deseuri de ambalaje

Serviciu Deseu hartie si carton
administrativ,

Adex-uri
Platforma zona |Deseuri din constructii si demolari -

NPK fier si otel
Container
Comoserv - Deseuri de la modelarea, tratarea

mecanica si fizica a suprafetelor
metalice — pilitura si span feros
Deseu span otel carbon, inox

Achizitii-
Depozitul de
uleiuri si emulsii
uzate

Deseu ulei uzat

Magazia de
chimicale

Deseu cu continut de argint

Magazii
laboratoare

Deseuri substante chimice de
laborator periculoase, nepericuloase
expirate

Deseurile sunt
identificate in mod
clar conform
legislatiei.

Depozitarea
temporard se
realizeaza pana la
predarea deseurilor
catre firme
autorizate de
valorificare/eliminar

e.

Platforme
betonate in
apropierea
locurilor de
generare in
containere
speciale

Deseuri menajere

Spatii special
amenajate
(tarcuri) - sectii
/instalatii

Deseu material textil contaminat cu
substante periculoase

Depozitarea
temporara se
realizeaza pe
platforma chimica,
in containere special
destinate fiecarui tip
de deseu, in spatii
special amenajate,
astfel Incat sa nu
existe pericolul
poluarii raului
Mures.

Depozitarea
deseurilor se face
separat pe tipuri de
deseuri, in mod
controlat si
documentat, in
containere, in spatii
special amenajate,
in functie de tipul de

deseu.

Amenajari
specifice: ingradire,
tarc inchis acoperit,

tavi de retinere
scurgeri accidentale,
suprafete betonate,

inscriptionarea
zonei de depozitare

si a recipientilor

* trebuie realizate inainte de emiterea autorizatiei

5.4. Cerinte speciale de depozitare
(de ex. pentru deseuri inflamabile, deseuri sensibile la caldura sau la lumina, separarea deseurilor incompatibile, deseuri care se pot dizolva sau pot
reactiona cu apa (care trebuie depozitate in spatii acoperite). In acest sector, raspundeti la urmatoarele puncte, mai ales unde este cazul.

Material

Categoria de
mai jos

Este zona de
depozitare acoperita
(DIN)
sau imprejmuita In
intregime

M

Exista un sistem de
evacuare a
biogazului

(D/IN)

evacuare
(DIN)

Levigatul este drenat
si tratat inainte de

Exista protectie
impotriva
inundatiilor sau
patrunderii apei de
la stingerea
incendiilor
D/N
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Deseu ulei uzat A AA D - Depozitul de Nu este cazul Da Nu este cazul.
uleiuri — rezervoare

A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.

A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite

B Aceste materiale este probabil sa degaje pulberi si sa necesite captarea aerului si directionarea lui cétre o instalatie de filtrare.
C Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.

5.5. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Sunt recipientii de depozitare:
- prevazuti cu capace, valve etc. si securizati; Da
- inspectati in mod regulat si inlocuiti sau reparati cand se Da
deterioreaza (cénd sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar
etichetati)
Este implementata o procedura documentata pentru cazurile Da — Procedura de mediu PM-G60-001
recipientilor care s-au deteriorat sau curg? Gestionarea deseurilor

Identificati orice masura de prevenire a emisiilor (de ex. lichide, pulberi, COV si mirosuri) rezultate de la depozitarea
sau manevrarea deseurilor care nu au fost deja acoperite in raspunsul dumneavoastra la Sectiunile 1.1 si 5.5).

[Nu este cazul. |

5.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor
Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practice pentru eliminarea deseurilor din punct de vedere al
protectiei mediului

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate sau propuse in
instalatie
Metale Ontiuni P];C'a nglu'r‘lea act.ualall gste
asociate/ ptiul Reciclare ) Vlmlnare , pre_mza‘gl ata
Sursa posibile pana la care veti implementa
. prezenta Deseu Recuperare . . - ’
deseurilor PCB sau pentru Eliminare Specificati | reutilizarea sau recuperarea
tratarea lor optiunea sau justificati de ce acestea
azbest Sau nu se ! o e
. sunt imposibil de realizat din
aplica o
punct de vedere tehnic si
economic
Demolari | Materiale cu | Materiale de |Nu este cazul| Eliminare Eliminare | Dupa incheierea ciclului de
azbest constructie cu viata (HG 124/2003.)
continut de
azbest —
Cod 17 06 05*

5.7. Deseuri de ambalaje

Pentru anul 2014, responsabilitatea realizérii obiectivelor de valorificare a deseurilor de ambalaje a fost transferata SC
Ecorom Ambalaje SA Bucuresti, pe bazd de contract. Conform raportdrii SC Ecorom Ambalaje SA, cantitatile de
deseuri de ambalaje gestionate in 2014 au fost:

| Material | Deseuri de | Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de energie
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ambalaje . . | Total valorificat
Incinerate in .. A
generate Alte Alte instalatii de sau 1ncinerat in
2014, Reciclare Total | Valorificare | forme |. 7" instalatii de
. forme de . T incinerarecu| . .7
tone material . reciclare | energetica de incinerare cu
reciclare .. [recuperare de
valorif. - recuperare de
energie .
energie
(a) (b) (c) (d) (e) (f) (9) (h)
Sticla 0 0 0 0 0 0 0 0
Plastic 1962,193 | 1590,606 | 4,171 |1594,777 0 0 0 1594,777
Hartie — carton 0,663 0,398 0 0,398 0 0 0 0,398
[Metal 1,460 0,307 0 0,307 0 0 0 0,307 0,111
4,010 2,429 0 2,429 0 0 0 2,429 1,2
5,470 2,736 0 2,736 0 0 0 2,736 1,311
Lemn 1243,152 | 194,770 | 134,238 | 329,008 0 0 0 329,008
Altele 0 0 0 0 0 0 0 0
Total 3211,478 | 1788,510 | 138,409 |1926,919 0 0 0 1926,919
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SECTIUNEA 7: Energie
6. Energie

6.1. Cerinte energetice de baza
6.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de sursa de energie.

Consum de energie in anul 2014

Consum de energie in trim.1/ 2015

achizitionata si nu
generata pe
amplasament (a)*)

Sursa de energie Furnizata % din total Furnizata % din total
(consumatd), |Primard, MWh (consumatd), |Primard, MWh
MWh MWh
Electricitate din reteaua| 287.415,928 3,34 78.329,098 3,23
publica
Electricitate din alta 45.098,52 0,53 14.946,92 0,616
sursa*) — produsa de
CET Isill
Abur/apa fierbinte 0 0

Gaze 8.252.505,276 | Nu se aplica 96,13 2.329.635,132 | Nu se aplica 96,15
(797.343.505 (225.085.520
Nmc) Nmc)
Petrol 0 Nu se aplica 0 Nu se aplica
Carbune 0 Nu se aplica 0 Nu se aplica
Altele 0 0
(Operatorul/titularul
activitatii trebuie sa
specifice)
TOTAL 8.585.019,724 100 2.407.979.176,92 100

* specificati sursa si factorul de conversie de la energia furnizata la cea primara

(Observati ca autorizatia va solicita ca informatiile referitoare la consumul de energie sa fie furnizate anual)

* specificati sursa — Centralele electrotermice CET I, CET II.

Informatiile suplimentare privind consumul de energie (de ex. balante energetice, diagrame "Sankey") care arata modul in care este consumata

energia in activitatile din autorizatie sunt descrise in continuare:

Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant energetic
etc.)

Numarul documentului respectiv

Balanta E (la cererea Inst. National de Statistica)

Resursele energetice si utilizarea acestora in anul 2013 —
nr.2380/16.04.2014
Producerea de energie electrica si termica in anul 2013 - nr.
2381/16.04.2014

Chestionar de analiza energeticd a consumatorului de
energie

— transmis la ANRE cu Nr.2570/29.04.2014

Declaratia de consum total anual de energie —
transmis la ANRE

Nr. 2569/29.04.2014

Balante lunare de energie electrica Uz intern
Bilant energetic (audit) Bilant energetic (audit) realizat de SC Tehnoconcept SRL
Timisoara — 2012-2013, inregistrat la Azomures SA

Nr.4766/04.08.2014, respectiv pentru 2014-2015, incheiat un

contract cu SC Tehnoconcept SRL Timisoara - inregistrat la
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]Azomures SA cu Nr. nr.2402/26.03.2014, in derulare

6.1.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integratd de mediu sunt descries in tabelul urmator:

Consum specific de
energie (CSE)

Consum specific de energie
(CSE) (specificati unitatile

Descrierea fundamentelor CSE
Acestea trebuie sa se bazeze pe
consumul de energie primara pentru

Compararea cu limitele
(comparati consumul
specific de energie cu

(specificati unitatile adecvate), produse sau pe intrarile de materii | orice limite furnizate in
Listati mai jos activitatile adecvate), - trim.1/2015 prime care corespund cel mai mult Indrumarul specific
- 2014 scopului principal sau capacitatii de sectorului sau alte
productie a instalatiei standarde industriale)
FabricareAmoniac 47.018kWhit 34.5 kWhtt
FabricareAcid azotic 27.745 kWh/t 32.67 kWhit
FabricareAzotat de 26.060 kWh/t 25 KWht
amoniu
Fabricare Ingrasaminte | 723.074 kWh/t P,Os 550 kWh/t P,Ox
complexe
FabricareUree 147.643 kWhit 150 kWh/t
FabricareMelamina 310.724 kWhtt 371 kWhit

6.1.3. intretinere

Masurile fundamentale pentru functionarea si intretinerea eficienta din punct devedere energetic sunt descrise in tabelul de mai jos.

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca aveti implementat un sistem documentat si faceti referire la acea documentatie, astfel incat el sa poata fi inspectat pe
amplasament de catre GNM/alte autoritdti competente responsabile conform legislatiei in vigoare; sau

2) Declararea intentiei de a implementa un astfel de sistem documentat si indicarea termenului pana la care veti aplica un asemenea program, termen
care trebuie sa fie acoperit de perioada prevazuta in Planul de masuri obligatorii; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabild pentru activitatile desfaturate.

Exista masuri documentate de functionare, Informatii suplimentare (documentele de referinta, termenele
intretinere si gospodarire a energiei pentru Da/Nu Nu este | la care masurile vor fi implementate sau motivul pentru care
urmatoarele componente? relevant nu sunt relevante/aplicabile)
(acolo unde este relevant):
Aer conditionat, proces de refrigerare si sisteme Aer conditionat — verificare si intretinere anuala — firma
de racire (scurgeri, etansari, controlul Da externd
temperaturii, intretinereaevaporatorului/ Instructiuni de lucru, regulamente de fabricatie
condensatorului;
Functionarea motoarelor si generatoarelor, Instructiuni de lucru
transformatoarelor, liniilor de alimentare, Da Buletine de incercare
sistemelor de bare, intrerupatoarelor si Foi de manevra
mecanismelor de antrenare Fise de lansare, constatare, reparatii si receptie lucrari
Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, Da
proceduri de utilizare);
Sisteme de distributie a aburului (scurgeri, Da
izolatii);
Sisteme de incalzire a spatiilor si de furnizare Da
a apei calde; - .
— - - - - Instructiuni de lucru, regulamente de fabricatie
Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin Da
frecare;
Intretinerea boilerelor de ex. optimizarea Nu se
excesului de aer; aplica
Alte forme de intretinere relevante pentru Da
activitdtile din instalatie.
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6.2. Masuri tehnice

Masurile tehnice fundamentale pentru eficienta energetica sunt descrise in tabelul de mai jos

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea termenului pana la care o veti face in cadrul Planul de masuri obligatorii a activitatii analizate; sau
3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile desfasurate.

Confirmati ca urmatoarele masuri tehnice sunt implementate pentru Informatii suplimentare (termenele prevazute pentru

. R - . . . gy Nu este - - -
evitarea incalzirii excesive sau pierderilor din procesul de racire Da/Nu relevant aplicarea masurilor sau motivul pentru care nu sunt
pentru urmatoarelen aspecte(acolo unde este relevant) relevante/aplicabile)
Izolarea suficienta a sistemelor de abur, a recipientilor si conductelor Da
incalzite
Prevederea de metode de etansare si izolare pentru mentinerea Da
temperaturii

Senzori si intrerupatoare temporizate simple sunt prevazute pentru a
preveni evacuarile inutile de lichide si gaze incalzite.

Alte masuri adecvate

Da

Azomures SA produce si consuma energie electrica si energie termica. Energia electricd este mare parte preluatd din
sistemul energetic national (SEN), restul fiind generat de societate (la CET | si CET II). Energia termica este generata
exclusiv de instalatiile AzomuresSA (CET I, CET I, Amoniac 1 si IV, Acid azotic 11, 11 i V).

Azomures SA a efectuat un audit energetic in anul2012 si in perioada 2014-2015. Raportul de audit energetic 2012 si
raportul de audit in instalatiile Amoniac 3 si Amoniac 4, 2013— anexa 19.

Concluziile auditului au fost transmise autoritatii de mediu (APM Mures) prin adresa nr. 4766/04.08.2014.

Scopul auditului energetic a fost de a urmari punerea in evidentd a potentialului de economisire a energiei electrice in
actionarile electrice de pompe, fiind analizate sistemele de pompare cu cele mai mari puteri electrice/societate, la care
reglajul de debit de refulare este realizat prin intermediul vanelor de reglaj.

In urma auditului energetic au fost stabilite urmatoarele:

- introducerea unui cuplaj hidraulic ca element de reglare pe lantul cinematic, fara modificari in instalatia de alimentare
cu energie electrica;

- alimentarea motorului de antrenare prin intermediul unui convertizor de frecventa, fard interventii in lantul cinematic,
ansamblu motor-pompa rotindu-se sincron.

Solutia tehnicd implica introducerea turatiei variabile la cite o unitate de pompare, care va avea rolul de a controla
automat presiunea de refulare, celelalte functiondnd in regim pornit/oprit (cu vana complet deschisd). Astfel, in primul
caz se poate estima o crestere a randamentului pompelor de la 81% la 85%, cu o economie de 10502MWh/an si in cazul
2 o crestere a randamentului pompelor de la 81% la 92%, cu o economie de 13.864MWh/an, rezultand cé in cazul 2 este
mai eficient.Bilantul electroenergetic a scos in evidenta faptul ca modernizarea sistemelor de pompare prin introducerea
turatiei variabile ca metoda de reglaj de debit, implementabila prin intermediul convertizoarelor de frecventa, reprezinta
principala actiune ce trebuie continuatd, in perioada urmatoare prin intermediul programului privind eficienta
energetica.

Programul de eficientd energetica — anexa 20 - presupune urmatoarele masuri pe termen scurt si pe termen lung:

- schimbare preincalzitor aer la un cazan de abur CR 12B din centrala termoelectricd CET 11,

- inlocuire convertizor de frecventa tip ACS 800, P=560 kW pentru actionarea ventilatorului de aer M3201 bis de la
instalatia Azotat de amoniu Il cu un alt convertizor de putere P=315 kW,

- introducerea actionarii cu turatie variabila la grupurile de apa recirculatd R3/2 (instalatia Amoniac III), R6 (instalatia
Amoniac 1V), R7 (instalatia Acid azotic IV), cu eficienta activitatii de productie prin economia de energie electrica si
reducerea costurilor de productie prin achizitia de echipamente noi performante,

- reducerea consumului de energie electrica la grupul de pompe de recirculare apa de racire din instalatia R1, R8

- modernizarea sistemului de pompare apa alimentare cazne si a sistemului de ventilatie cazane de abur din centralele
termoelectrice CET I si CET II,

- dezvoltare Sistem de urmarire si gestiune a consumului de energie electrica din statiile electrice de medie tensiune de
pe platforma Azomures SA

-cresterea capacitatii de productie, imbunatatirea eficientei de generare abur si scaderea consumurilor de gaz metan in
instalatiile Amoniac 3 si Amoniac 4.

Azomures SA a acceptat un program de finantare in sprijinul invetitiilor in instalatii i echipamente pentru intreprinderi
din industrie, care sa conducéd la economii de energie si eficientizare energetica, prin Programul operational sectorial de
cresterea competivitatii economice — Axa prioritard 4 — Cresterea eficientei energetice si a securitatii furnizarii, in

120



AZOMURES S.A.
300, Ghearghe Doja St., 540237, Tirgu Mures, Romania

. Phone 004 0265 253 700 | Fax 004 0265 252 627, 004 0265 252 706
AZD M U n ES Company registration number: RO1200480 | 126/1/1991
\ EROP ompany office@azomures.com | www.azomures.com

contextul combaterii schimbarilor climatice. Astfel au fost achizitionate in anul 2013: convertizoare de frecventa de
1250kW/6kV, motoare electrice asincron trifat 1250 kW/6kV, 750 rot/min, echipamente de comutatie (intrerupator 12
kV in caseta si releu de protectie motor electric) si se vor pune in functiune pana in iulie 2015.

6.2.1. Masuri de service al cladirilor

Masuri fundamentale pentru eficienta energetica a service-ului cladirilor sunt descrise in tabelul de mai jos:

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca va conformati cu fiecare cerinta, sau

2) Declararea intentiei de conformare si indicarea datei pana la care o veti face in cadrul programului dumneavoastra de modernizare; sau
3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta pentru activitatile desfasurate.

Confirmati cd urmatoarele masuri de service Informatii suplimentare (documentele de referinta,
al cladirilor sunt implementate pentru Da/Nu Nu este termenul de punere in practica/aplicare a masurilor sau
urmatoarele aspecte(unde este relevant): relevant motivul pentru care nu suntrelevante)
Exista o iluminare artificiald adecvata si Proiectele instalatiilor si masurile de inlocuire a
eficienta din punct de vedere energetic Da tuburilor cu consum ridicat de energie electrica cu
tuburi cu eficienta energetica ridicata.
Exista sisteme de control al climatului
eficiente din punct de vedere energetic
pentru:
- Incilzirea spatiilor Da Se aplica la depozitul de nitrocalcar vrac.
- Apa calda Da Apacalda menajera este produsa de CET.
- Controlul temperaturii Da Sistemele PSI
- Ventilatie Da Se aplica in spatiile cu degajare de noxe.
- Controlul umiditatii Da Se aplica la depo_zitul de nitrocalcar vrac,
Oficiul de calcul

Informatii privind starea cladirilor aflate pe amplasament — in Raportul de amplasament, cap. 2.13.

6.3. Eficienta Energetica

Un plan de utilizare eficienta a energiei este furnizat mai jos, care identifica si evalueaza toate tehnicile care sa conduca la utilizarea eficienta a
energiei, aplicabile activitatilor reglementate prin autorizatie

Completati tabelul astfel:

1.Indicati ce tehnici de utilizare eficienta a energiei, inclusiv cele omise la cerintele energetice fundamentale si cerintele suplimentare privind eficienta
energetica, sunt aplicabile activitatilor, dar nu au fost inca implementate.

2.Precizati reducerile de CO2 realizabile de catre acea tehnica pana la sfarsitul ciclului de functionare (al instalatiei pentru care se solicita autorizatia
integrata de mediu).

3.In plus fata de cele de mai sus, estimati costurile anuale echivalente implementarii tehnicii, costurile pe tona de CO2 recuperata si prioritatea de
implementare.

TOTI SOLICITANGII
Recuperari de CO2 .
Masura de utilizare (tone) Cost Anual Echivalent | g /c0p recuperat .
e . (CAE) N Data de implementare
eficienta a energiei Pe durata de EUR/tona
’ Anual . EUR
functionare

Observatii

Prezentati metoda de evaluare si faceti dovada ca au fost utilizate cele mai bune criterii pentru rata de actualizare, durata de viata si cheltuieli
(EUR/tona).

Program de eficienta energetica 2015 — anexa 20.

6.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficienta energetica

Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos.

Completati tabelul prin:

1) Confirmarea faptului ca masura este implementata, sau

2) Declararea intentiei de a implementa masura si indicarea termenului de aplicare a acesteia; sau

3) Expunerea motivului pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile desfasurate
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Concluzii BAT pentru principiile de
recuperare/economisire a energiei

Este aceasta tehnica utilizatain
mod curent in instalatie?

Daca NU, explicati de ce tehnica nu
este adecvata sau indicati termenul

(Da/Nu) de aplicare
Recuperarea céldurii din diferite parti ale proceselor. Da
Tehnici de deshidratare de mare eficientd pentru Da
Mminimizarea energiei necesare uscarii.
Minimizarea consumului de apa si utilizarea
sistemelor inchise de circulatie a apei. Da
Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare si Da
instalatia).
Amplasamentul instalatiei pentru reducerea Da
distantelor de pompare.
Optimizarea fazelor motoarelor cu
Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda comanda electronica. Actionari el.
electronica. Actiondri el. cu turatie variabila cu Da CU turatie variabila cu convertizoare
convertizoare de frecventa care realizeaza un consum de frecventa care realizeaza un
redus de energie electrica consum redus de energie electrica
Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o Da
temperatura ridicatd) pentru recuperarea caldurii.
Transportor cu benzi transportoare in locul celui
pneumatic (desi acesta trebuie protejat impotriva Da
probabilitatii sporite de producere a evacuarilor
fugitive)
Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de
ardere, de ex. preincalzirea aerului/combustibilului, Da
excesul de aer etc.
Procesare continua in loc de procese discontinue Da
Valve automate Da
Valve de returnare a condensului Da
Utilizarea sistemelor naturale de uscare Da

Altele

6.4. Alternative de furnizare a energiei

Informatii despre tehnicile de furnizare eficienta a energiei sunt date in tabelul de mai jos.

Completati tabelul astfel:
1.Confirmati faptul ca masura este implementata, sau

2.Declarati intentia de a implementa masura si indicati termenul de punere in practica; sau
3.Expuneti motivul pentru care masura nu este relevanta/aplicabila pentru activitatile desfasurate

Tehnici de furnizare a energiei

Este aceastatehnica utilizata in
mod curent in instalatie?

Daca NU explicati de ce tehnica nu este
adecvata sau indicati termenul de aplicare

(D/N)
Utilizarea aburului tehnologic la producerea energiei electrice prin Da
sisteme turbind-generator
Recuperarea energiei din deseuri; Nu

Utilizarea de combustibili mai putin poluanti.

Se utilizeaza gaze naturale
(mai putin poluante)
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SECTIUNEA 9: Zgomot si Vibratii

7. Accidentele si Consecintele lor

7.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt implicate substante

periculoase - SEVESO

Da/Nu Da/Nu
Instalatia se incadreaza in categoria de risc major conform Da Daca da, ati depus raportul de Da
prevederilor H.G. nr. 804/2007 ce transpune Directiva SEVESO? securitate?
Instalatia se incadreaza in categoria de risc minor conform Nu Daca da, ati realizat Politica de -
prevederilor H.G. nr. 804/2007 ce transpune Directiva SEVESO? Prevenire a Accidentelor Majore?

7.2. Plan de management al accidentelor

Utilizand recomandarile prevazute de BAT ca lista de verificare, completati acest tabel pentru orice eveniment care poate avea consecinte
semnificative asupra mediului sau atasati planurile de urgenta (interna si externai) existente care si prezinte metodele prin care impactul
accidentelor si avariilor sa fie minimizat. In plus, demonstrati implementarea unui sistem eficient de management de mediu

Probabilitatea
de producere

Scenariu de accident sau de
evacuare anormala

Consecintele
producerii

Masuri luate sau propuse

probabilititii de producere

Actiuni planificate in
eventualitatea ca un astfel de
eveniment se produce

pentru minimizarea

Conform raport de securitate 2014 (cu completari martie 2015) si PUI 2014

Care dintre cele de mai sus considerati ca provoaca cele mai critice riscuri pentru mediu?

Conform completarilor din martie 2015 la Raportul de securitate 2014 (transmis la SRAPM Mures prin adresa nr.
1458/25.03.2015), scenariul de accident cel mai defavorabil este “Scenariul de accident chimic cu producerea unei
fisuri in corpul sferei de amoniac”, cu zona de mortalitate ridicata cu raza de aprox. 13.5 km si zona de intoxicare cu

raza de aprox. 40 km.

7.3. Tehnici

Explicati pe scurt modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant.

Rispuns

TEHNICI PREVENTIVE

inventarul substantelor

A se vedea sectiunea 3.1

trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si
deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor interactiona contribuind
la aparitia unui incident

P0O-44-004 Receptia materiilor prime si a materialelor

in Azomures, PM-G60-001 Gestiunea deseurilor, PO-

44-011 Achizitii din surse unice, PO-44-015 Achizitie
simpla

depozitare adecvata

A se vedea settiunile 5.4 si 6.3

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte
modalititi de control

Conform instructiunilor de lucru (IL)

bariere si retinerea continutului

cuve de retentie si bazine de decantare

A se vedea sectiunea 5.4.5

izolarea cladirilor

asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide sau
pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme care sa sesizeze nivelul
ridicat, intrerupatoare de nivel ridicat si contorizarea incarcaturilor;

Toate rezervoarele sunt asigurate cu sisteme de siguranta,
inclusiv nivelmetre

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat

Unde este cazul

registre pentru evidenta tuturor incidentelor, esecurilor,
schimbarilor de procedura, evenimentelor anormale si constatarilor
inspectiilor de intretinere

A se vedea Sectiunea 2.1

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a trage
invataminte din aceste incidente;

A se vedea Sectiunea 2.1

rolurile si responsabilitatile personalului implicat in managementul
accidentelor

Conform fiselor post

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al

IL
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comunicdrii insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de Procedurile PO-A70-002 Raportarea si cercetarea
schimbare de turd, de intretinere sau in cadrul altor operatiuni internaaincidentelor ; PM-G75-001 Pregitirea pentru
tehnice situatii de urgenta si capacitate de raspuns
Schema de anuntare a incidentelor — anexa 33
compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din IL

colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificata inainte
de epurare sau eliminare

canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel ridicat sau
Cu senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu IL
pentru evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a
asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o
valoare minima

alarmele care sesizeaza nivelul ridicat nu trebuie folosite in mod IL
obisnuit ca metoda primara de control al nivelului

ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR

indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare scenariu de Conform RS si PUI
accident
caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu Conform RS si PUI

serviciile de urgenta

echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, -
anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare
izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite Conform RS si PUI
componente ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea
incendiilor de apa pluviala, prin retele separate de canalizare

Alte tehnici specifice pentru sector A se vedea Sectiunea 4

8. Zgomot si Vibratii

Ca recomandare, nivelul de detaliere al informatiilor oferite trebuie sa corespunda riscului de producere a disconfortului la receptorii sensibili. in
cazul 1n care receptorii se afla la mare distanta si riscul este mai scazut, informatiile solicitate in Tabelul 9.1 nu vor fi detaliate, dar informatiile
referitoare la sursele de zgomot din Tabelul 9.2 sunt necesare, iar BAT-urile trebuie folosite pentru reducerea zgomotului atit cat permite rezultatul
analizei cost-beneficii. Sursele nesemnificative trebuie "separate" calitativ (oferind explicatii) si nu trebuie furnizate informatii detaliate.

Trebuie oferite harti si planuri de amplasament daca este cazul pentru a indica localizarea receptorilor, surselor si punctelor de monitorizare. Va fi
utild identificarea surselor aflate pe amplasament, in afara instalatiei, in cazul in care acestea sunt semnificative.

8.1. Receptori

(Inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului i masurile existente pentru monitorizarea impactului)

Identificati si descrieti | Care este nivelul de . Care este nivelul .
; s Exista un punct de . Au fost aplicate
fiecare locatie sensibild| zgomot de fond (sau P ifi Frecventa zgomotului cAnd limi
la zgomot, care este ambiental) la fiecare monll torizare specificat calt)e monitorizarii? | instalatia/sursa (sursele) imite plentru ngo.T)Ot
afectata receptor identificat? are legatura cu receptorul functioneaza? sau alte conditir
Poarta 1: _vaeIuI dg zgomot
_ SE-Drumul N National o e_chlvalent la I|m|_ta |np|nte|
Punct de monitorizare nr.1 in anul 2014 variaza intre:
DN 60, centre — mi
comerciale - Poarta 1 = min 57 dB —
max 58.3 dB
Poarta 9: Nivelul de zgomot
— SV-Terenuri echivalent la limita incintei
_agricole, Com. Punct de monitorizare nr.11 variaza intre: Nivelul de zgomot
Cristesti,sat Mureseni - Poarta 9 echivalent la limita
la o distanti de cca . . min 54.7 dB — incintei = 65dB la
300m iﬁi?i’ %igioggggq trimestrial max 59.0 dB valoarea curbei de
g Nivelul de zgomot zgomot Cz 60 dB
Poarta 8: echivalent la limita incintei | conform STAS
-V-Camp liber, punct d itori 18 variaza intre: 10009/88
raul Mures unct de monitorizarenr. - Poarta 8
min 56.8 dB —
max 59.5 dB
Nivelul de zgomot
Poarta 6: echivalent la limita incintei
- NV-zona Punct de monitorizarenr.27 variaza intre:
industriala(TMUCB, - Poarta 6
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TCCH, raul Mures,
loc.Nazna la o distanta
de cca.1200m

min 63,4 dB —
max 64.4 dB

SECTIUNEA 10: Monitorizare

8.2. Surse de zgomot

(Informatii referitoare la sursele si emisiile individuale)

Azomures SA monitorizeaza/raporteaza nivelul de zgomot echivalent la limita incintei.
Au fost realizate masurile de reducere a nivelului de zgomot in instalatiile Acid azotic II, III si IV si Melamina,
prevazute in AIM SB 84/31.10.2007 rev. 2012.
in anul 2014 au fost efectuate determinari ale nivelului de zgomot echivalent la limita incintei de cétre laboratorul
mediu-aer al societatii. Aceste masuratori, precum si cele din trim. 1 2015 — anexa 41.

Faceti o prezentare generala, succinta, a surselor al caror impact este nesemnificativ:
Aceasta poate fi realizatd prin utilizarea informatiilor din sectiunea referitoare la evaluarile de mediu dupa caz (impact sau/si bilant de mediu) privind
zgomotul si vibratiile sau prin folosirea unei abordari calitative obisnuite, atunci cind nivelul scazut de risc este evident.
INU este necesara furnizarea de informatii suplimentare pentru sursele descrise aici.
Descrieti actiunile Masuri care trebuie
I . [Nr.de| Descrieti . N A A luate pentru
Identificati fiecare sursa * | Exista un punct |Care este contributia| intreprinse pentru
e ref. al natura L . . - respectarea BAT-
semnificativa de zgomot sursei | zgomotului de monitorizare | la emisia totala de prevenirea sau urilor si a termenelor
si/sau vibratii gomotulul specificat? zgomot? minimizarea emisiilor ST
’ ’ sau vibratiei d stabilite in Planul de
’ e zgomot SR -
masuri obligatorii
Poarta 1 pentru sursele:
- Separare aer -
- Sectia . Specn_‘!c Punct de
. instalatiilor L
Electroenergetica 1 hnologi monitorizare
- Serviciul Laboratoare tehnologice nr.1
A o in functiune '
Incercari
- Trafic rutier Nivelul de zgomot
Poarta 9 pentru sursele: echivalent la limita
- Instalatia acid azotic I, incintei variaza La Instalatiile d
- Azotat de amoniu I+11, Specific Punct de intre: A-'%V
L CET, 1q |instalagiilor [ CSER cl "]“ZOE'C —s
- Recirculare R1 tehnologice i - Poarta 1 au ost_mon ade.
- Depozit mare UAN, in functiune ' min 57 dB —am;)r |ztoare Ie q
- Depozit fosforita, max 58,3dB Zgomo Pg rzlslsee Eb e
- Rampa descarcare KCI gaze reziduale pe by-
pass turbina de
Poarta 8 pentru sursele: expansie
- Sectia NPK, - Poarta 9
- Depozit saci - min54.7dB .
- amortizoare de
L ADEXNPK _ Specific Punct de max59,0dB ;
o - instalatiilor L zgomot pentru purjele
- Instalatia acid azotic 18 tehnologice monitorizare de abur de 40 ata
V. in funct?une nr.18 - Poarta 8
- Depozit Kellogg, ! min 56.8 dB La instalati
- Depozit Nitrocalcar max 59,2dB =4 Insialalia
ADpEX I ! ’ Melamina
N - Poarta 6 a fost montatd o
Poarta 6 pentru sursele: i 63.4dB cabini de antifonare a
- Instalatia Amoniac IV min 644dp  [urbosuflantelor P20/A
- Sectia Hidroenergetica max o4.
- Recirculare R3 Specific
- Instalatia acid azotic | opect Punct de
’ instalatiilor L
i 27 tehnologice monitorizare
- Azotat de amoniu 111 N 9 nr.27
. in functiune
- Amoniac 11 ’
- Uree
- Melamina
-ADEX Il
Orice alte informatii relevante trebuie precizate aici sau trebuie facuta referire la ele.
De ex. Surse din afara instalatiei
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Conform raportului de audit de zgomot 2009:
- pe latura sudica - zgomot de fonddatorat traficului rutier (cca 63 dB)
- pe latura nordica- zgomot de fond datorat altor agenti economici (cca 63 dB).

8.3. Studii privind mésurarea zgomotului in mediu
Furnizati detalii privind orice studii care au fost facute.

Referinta (denumirea, anul etc.) studiului Locatii luate in . _SL_Jrse
g . Scop o identificate sau Rezultate
respectiv considerare ; -
Investigate
Expertizarea poluarii sonore produse la limita Audit de | Platforma Azomures Punctele de | Conform anexei
incintei de activitatea Azomures SA - zgomot | (transmisla ARPM | prelevare 1-45 | la raportul de
nr.20919/30.12.2009, executant Dr.ing. Mihai Sibiu cu adresa audit de zgomot
Costescu nr.139/06.01.2010)
8.4. intretinere
Dacd nu, indicati termenul de
Da Nu aplicare a
procedurilor/masurilor
Procedurile de intretinere identifica in mod precis cazurile in care| Da
este necesara intretinerea pentru minimizarea emisiilor de
zgomot?
Procedurile de exploatare identifica in mod precis actiunile care] Da

sunt necesare pentru minimizarea emisiilor de zgomot?

8.5. Limite
Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute.

In cazul in care nivelul zgomotului
Nivelul zgomotului depaseste limitele fie justificati situatia,
Receptor Limite echivalent la limita fie indicati masurile si intervalele de
sensibil incintei, cand instalatia |timp propuse pentru remedierea situatiei
functioneaza (acestea au fost poate identificate in
tabelul 9.1).
Punct de De fond Absolut
monitorizare
Zi 65dB la valoarea curbei de | Valorile determinarilor Justificare :
1-Poarta 1 zgomot Cz 60 Db conform trimestriale 2014
STAS 10009/88 =58,2;57;58,3;57,7 Valorile maxime ale nivelului de
zgomot la limita incintei apar in
Zi 650B la valoarea curbei de | Valorile determinarilor [Perioada opririlor/pornirilor instalatiilor,
11 - Poarta 9 zgomot Cz 60 Db trimestriale 2014 atat planificate, cat si neplanificate
conformSTAS 10009/88 =59,57,1;54,7;55,7 (caderi de energie electricd etc).
Zi 65dB la valoarea curbei de | Valorile determinarilor
18 - Poarta 8 zgomot Cz 60 dB trimestriale 2014 =
65conform STAS 10009/88 57,9;56,8;59,5;59,2
Zi 65dB la valoarea curbei de | Valorile determinarilor
27 - Poarta 6 zgomot Cz 60 dB trimestriale 2014 =
65 conform STAS 10009/88 63,4,64,2;64,4;64,2
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8.6. Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc ridicat
Aceasta este o cerintd suplimentard care trebuie completatd cand este solicitatd de Autoritatea responsabild de emiterea autorizatiei integrate de
mediu. Aceasta poate fi de asemenea utila oricarui Operator/Titular de activitate care are probleme cu zgomotul sau este posibil sa produca disconfort

cauzat de zgomot si/sau vibratii pentru a directiona sau ierarhiza activitatile.

Care este

Scenarii de avarie

6)
Sursa posibile

Ce masuri au fost implementate
pentru prevenirea avariei sau
pentru reducerea impactului?

impactul/rezultatul
asupra mediului daca se

Ce masuri sunt luate
daca apare si cine este
responsabil?

produce o avarie?

) Aceasta se referd la fiecare sursi enumerata in Tabelul 9.2.
Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:

- Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare;
IMajoritatea utilajelor de ridicat si a benzilor transportoare sunt carcasate. |
- Manevrare mecanica,

- Deplasarea vehiculelor, in special inciratoare interne precum autoincarcatoare;

|Orice alte informatii relevante care nu au fost cerute in mod specific mai sus trebuie date aici sau trebuie sa se faca referire la ele. |

9. Monitorizare

9.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

DACA NU:
Este Acreditarea detinuta
L. . Eroarea de . 2.
Parametr| by nct de emisie Frecyten;a de Me?de_l de echipamentul | . | Metodesi | de prelevatorii de
u monitorizare monitorizare calibrat? eroareas intervale de |probe si de laboratoare
lobali care corectare a | sau detalii despre
& rezulis calibrarii | personalul folosit si
instruire/ competente

NOx Amoniac Il - Trimestrial | U.S EPA Method 7E Da

sox | Reformer primar | Trimestrial | U.S EPA Method 6C Da
Pulberi Trimestrial | SR 1SO 9096:2005; Da

SR EN 13284 -1:2002

NOXx Amoniac Il - Trimestrial | U.S EPA Method 7E Da

Sox | Preincalzire gaz | Trimestrial | U.S EPA Method 6C Da
Pulberi | €MNOIOGIC  Fiectrial | SR 1SO 9096:2005; Da

SR EN 13284 - 1:2002
NH3 Amoniac Il - Trimestrial | SR EN 15259:20009, Da
Coloana stripare EPA method 6C,
condens de proces STAS 10812-76

NOXx Amoniac IV - Trimestrial | U.S EPA Method 7E Da

Sox | Reformer primar | Trimestrial | U.S EPA Method 6C Da
Pulberi Trimestrial | SR 1SO 9096:2005; Da

SR EN 13284 - 1:2002
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Nox Amoniac IV - | Trimestrial | U.S EPA Method 7E Da
Sox | Preincalzire gaz | Trimestrial | U.S EPA Method 6C Da
= tehnologic - -

Pulberi Trimestrial | SR I1SO 9096:2005; Da

SR EN 13284 -

1:2002

NH3 Amoniac IV - | Trimestrial | SR EN 15259:2009, Da

Coloana stripare EPA method 6C,

condens de proces STAS 10812-76
NOx Acid azotic Il - | Continuu | SR ISO 10396.2008, Da

duza evacuare automat SR ISO 10849:2006

NH3 | 9azereziduale | Trimestrial | SR EN 15259:2009, Da

EPA method 6C,
STAS 10812-76

NOx | Acid azotic Ill — | Continuu | SR I1SO 10396.2008, Da
duza evacuare automat SR ISO 10849:2006
NH3 | gazereziduale | Trimestrial | SR EN 15259:2009, Da

EPA method 6C,
STAS 10812-76

NOx | Acid azotic IV — | Continuu | SR ISO 10396.2008, Da
duza evacuare automat SR ISO 10849:2006
NH3 | gazereziduale | Trimestrial | SR EN 15259:2009, Da

EPA method 6C,
STAS 10812-76

Pulberi | Azotat de amoniu | Semestrial | SR ISO 9096:2005, Da
I+I1-Turnuri de SR EN 13284-1:2002
NH3 granulare Trimestrial | SR EN 15259:2009, Da
STAS 10812-76
Pulberi | Azotat de amoniu | Semestrial |SR ISO 9096:2005,SR Da
I+11 -Evacuare EN 13284-1:2002
NH3 | 9aze dupascruber [ Trimestrial | SR EN 15259:2009, Da
STAS 10812-76
Pulberi | Azotat de amoniu | Semestrial | SR ISO 9096:2005, Da
11l — Turn de SR EN 13284-1:2002
NH3 granulare Trimestrial | SR EN 15259:2009, Da
STAS 10812-76
Pulberi | Azotat de amoniu | Semestrial | SR 1SO 9096:2005, Da
111 — Evacuare pat SR EN 13284-1:2002
NH3 fluidizat Trimestrial | SR EN 15259:2009, Da
STAS 10812-76
NH3 Ingrasaminte Trimestrial STAS 10812-76, Da
lichide URAN — SR EN 15259/2009

Vas URAN + vas
UREE (evacuare

comuna)
NH3 Uree — Turn de Continuu | SR ISO 10369/2008, Da
granulare automat EPA method 320
Pulberi Continuu | SR EN 13284-2:2002 Da
automat
NH3 Uree —Scruber Continuu | SR ISO 10369/2008, Da
automat EPA method 320
NOx NPK — Halade | Semestrial | SR EN 15259/2009/ Da
fabricatie- SR ISO 11564/2005
Refulare ventilator
filtre CN
NH3 NPK - Turn de Continuu | SR ISO 10369/2008, Da
granulare — cos automat EPA method 320
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NOx |comun de evacuare| Continuuaut DIN EN 14211 Da
a gazelor provenite omat
F |dela:spalare gaze[ Continuu | STAS 10359-1/2001 Da
cu Fsi NOx automat
(1309), spalare
gaze cu NH3
(1310), aspiratie
vase (V1320),
filtrare CaCO3 ( de
la coloana de
|_spalare 1416) |
Pulberi | NPK-Turnde | Trimestrial | SR 1SO 9096:2005, Da
granulare SR EN 13284-1:2002
NH3 Trimestrial | SR EN 15259/2009, Da
STAS:10812-76
Pulberi NPK - Uscare | Trimestrial | SR ISO 9096:2005, Da
KCI- aspiratie SR EN 13284-1:2002
uscator
Pulberi |NPK - Uscare KCI | Trimestrial | SR 1SO 9096:2005, Da
— desprafuire SR EN 13284-1:2002
generala
Pulberi NPK - Uscare | Trimestrial | SR ISO 9096:2005, Da
CaCO3 — spalare SR EN 13284-1:2002
gaze
Pulberi Melamina — Semestrial | SR ISO 9096:2005, Da
Incalzire saruri SR EN 13284-1:2002
SOx tOP'thT)CUPtOF U.S EPA Method 6C Da
+
NOx Cuptor agent U.S EPA Method 7E Da
termic Dowtherm
(B2)
Pulberi Melamina — Semestrial | SR ISO 9096:2005, Da
Uscare SR EN 13284-1:2002
Pulberi Melamina — Semestrial | SR SO 9096:2005, Da
Buncar melamina SR EN 13284-1:2002
NH3 Melamina — Trimestrial | SR EN 15259/2009, Da
Ejector faza de STAS 10812-76
concentrare
topitura Uree
Pulberi | CET | — Cazan 1 Anual SR 1SO 9096/2005, Da
CR5 SR EN 13284-1/2002
SOx U.S.EPA Method 6C Da
NOx U.S.EPA Method 7E Da
co U.S.EPA Method 10 Da
Pulberi | CET | — Cazan 2 Anual SR I1SO 9096/2005, Da
CR 12 SR EN 13284-1/2002
SOx U.S.EPA Method 6C Da
NOXx U.S.EPA Method 7E Da
Cco U.S.EPA Method 10 Da
Pulberi | CET | — Cazan 3 Anual SR 1SO 9096/2005, Da
CR 12 SR EN 13284-1/2002
SOx U.S.EPA Method 6C Da
NOXx U.S.EPA Method 7E Da
co U.S.EPA Method 10 Da
Pulberi | CET Il - Cazan 1 Anual SR I1SO 9096/2005, Da
CR 12B SR EN 13284-1/2002
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SOx U.S.EPA Method 6C Da
NOx U.S.EPA Method 7E Da
Cco U.S.EPA Method 10 Da
Pulberi [ CETIl-Cazan2 | Anual | SR SO 9096/2005, Da
CR12B SR EN 13284-1/2002
SOx U.S.EPA Method 6C Da
NOx U.S.EPA Method 7E Da
Cco U.S.EPA Method 10 Da
CcOo2 Metoda prin calcul, conform Reg. UE nr. 601/2012
Pulberi [ CET Il - Cazan3 | Anual SR 1SO 9096/2005, Da
CR 12B SR EN 13284-1/2002
SOx U.S.EPA Method 6C Da
NOx U.S.EPA Method 7E Da
Cco U.S.EPA Method 10 Da
Pulberi | CET Il - Cazan 4 Anual SR 1SO 9096/2005, Da
CR 12B SR EN 13284-1/2002
SOx U.S.EPA Method 6C Da
NOx U.S.EPA Method 7E Da
Cco U.S.EPA Method 10 Da
Pulberi | CET Il - Cazan 5 Anual SR 1SO 9096/2005, Da
CR 12B SR EN 13284-1/2002
SOx U.S.EPA Method 6C Da
NOXx U.S.EPA Method 7E Da
Cco U.S.EPA Method 10 Da

Descrieti orice programe/masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

Toate Regulamentele de fabricatie/Instructiunile de lucru contin reguli si instructiuni de pornire /oprire a
instalatiilor,opriri programate sau neprogramate.

Sunt implementate proceduri referitoare la informarea persoanelor responsabile cu parametrii de performanta ai
instalatiei, incluzand alarmarea rapida si eficienta a operatorilor instalatiei privind abaterile de la functionarea normala a
instalatiei.

Aspecte din timpul pornirilor — opririlorinstalatiilor de amoniac, acid azotic — punctul 4.6.1 din prezentul formular.

Se respectd urmatoarele planuri si programe de masuri de functionare in afara conditiilor normale:

- program de masuri privind functionarea Azomures SAin perioadele cu ceatd persistentd — anexa 40

- planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale la folosintele de apa potential poluatoare — anexa 22

- program de restrictii in alimentarea cu apa in caz de secetd — anexa 39

- PUI editia 2014

Azomures SA va instiinta autoritatea competentd pentru protectia mediului ori de céte ori se vor actualiza/ revizui
aceste programe de masuri sau planuri de actiune.

Punctele de emisie in aer, parametrii monitorizati, frecventa de monitorizare, echipamentele de monitorizare, erorile
de analiza, metodele de analizase vor raporta in programul SIM - IPPC/E-PRTR 2014.
Observatii:
1.Monitorizarea si inregistrarea continua este posibil sa fie impuse in urmatoarele circumstante:
- Cand emisia este redusa inainte de evacuarea in aer (de ex. printr-un filtru, arzator sau scruber);
- Cand sunt impuse alte masuri de control pentru realizarea unui nivel satisfacator al emisiilor (de ex. selectia sarjei, degresare);
2.Fluxurile de gaz trebuie masurate, sau determinate in alt mod pentru a raporta concentratiile la evacuarile de masa;
3.Pentru a raporta masuratorile la conditiile de referinta va fi necesar sa se masoare si sa se inregistreze temperatura si presiunea emisiei. Continutul
de vapori de apa trebuie de asemenea masurat daca este probabil sa depaseasca 3% doar daca tehnicile de masurare utilizate pentru alti poluanti nu
dau rezultate in conditii uscate.
4.Unde este cazul, trebuie efectuate evaluari periodice vizuale si olfactive ale evacuarilor pentru a asigura faptul ca evacudrile finale in aer trebuie sa
fie incolore, fara aburi sau vapori persistenti si fara picaturi de apa.

INumaruI documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea si raportarea emisiilor in aer IAIM rev. 2014 I
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9.2 . Monitorizarea emisiilor in apa

Descrieti masurile propuse pentru monitorizarea emisiilor incluzand orice monitorizare a mediului si frecventa, metodologia de masurare si procedura
de evaluare propusa. Trebuie sa folositi tabelele de mai jos si sa prezentati referiri la informatii suplimentare dintr-un document precizat, acolo unde
este necesar.

Descrieti orice masuri speciale pentru perioadele de pornire si oprire.

Observatii:

1.Frecventa de monitorizare va varia in functie sensibilitatea receptorilor si trebuie sa fie proportionala cu dimensiunea operatiilor.
2.Operatorul/Titularul de activitate trebuie sa aiba realizata o analizd completd care sa acopere un spectru larg de substante pentru a putea stabili ca
toate substantele relevante au fost luate in considerare la stabilirea valorilor limita de emisie. Aceasta analiza trebuie sa cuprinda lista substantelor
indicate de legislatia in vigoare. Acest lucru trebuie actualizat in mod normal cel putin o data pe an.

3.Toate substantele despre care se considera ca pot crea probleme sau toate substantele individuale la care mediul local poate fi sensibil si asupra
carora activitatea poate avea impact trebuie de asemenea monitorizate sistematic. Aceasta trebuie sa se aplice in special pesticidelor obisnuite si
metalelor grele. Folosirea probelor medii alcatuite din probe momentane este o tehnica care se foloseste mai ales in cazurile in care concentratiile nu
variaza In mod excesiv.

4.in unele sectoare pot exista evacudri de substante care sunt mai dificil de masurat/determinat si a caror capacitate de a produce efecte negative este
incertd, in special cand sunt in combinatie cu alte substante. Tehnicile de monitorizare a "toxicitatii totale a efluentului" pot fi asadar adecvate pentru
a face masuratori directe ale efectelor negative, de ex. evaluarea directa a toxicitatii. O anumita indrumare privind testarea toxicitatii poate fi primita
de la Autoritatea responsabila de emiterea autorizatiei integrate de mediu.

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind monitorizarea si IAGA in vigoare, RAM 2014.
raportarea emisiilor in apele de suprafata

9.2.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa

Apa uzata tehnologica

s DACANU
Punct de ' echipamentele/ | Eroareade | Metode si Agz%:gza; g:tirg;ée dfi:
parametry | EMisie | Denumirea [Frecventa Metoda de prelevatoarele |y aquraresi | intervale de  |P p §
receptorului |de monit. monitorizare de probe/ eroarea corectare a de laboratoare sau
Iaborat_oarele globala care calibrarii erg(s:;lll Ild t?oslirseit ;
acreditate? rezulti | echipamentelor | PErsonait §
instruire/competente
Debitmetru ultrasonic, .
Debit Continua afisare Dil;:gg’gttru
On-line
pH | Continua | SR ISO 10523:2012 laborator
Materiiin | lesire si aga"ze STAS 6953-81 acreditat
suspensie statie A e
(MS) epurare | RAUMures | joporator
Reziduu filtrat] *1°108i¢d frecvanta | STAS 9187-1984
a2 105°C recventa
din AGA
Azotati | in vigoare | SR SO 7890-3:2000
Azotiti | SR EN 26777:2002
Azot total | METODA CALCUL
CBOs | SR EN 1899-1:2003
CCO-Cr | SR ISO 6060:1996
Amoniu | SR ISO 7150-1:2001
Fosfor total | SR EN ISO 6878:2005

Descrieti orice masuri referitoare la functionarea instalatiei pe perioada pornirii sau opririi.

Apa uzati fecaloid-menajera

DACA NU
Acreditarea
Sunt detinuta de
Punct de echipamentele/ . prelevatorii de
O . Metode si .
emisie | Denumirea |Frecventa Metoda de prelevatoarele Eroarea de ; probe si de
Parametru . . e < . intervale de lab
receptorului |de monit. monitorizare de probe/ masurare g1 corectare a a ora_t_oare sau
laboratoarele | croarea globala calibrari detalii despre
acreditate? care rezultd echipamentelor persor}aIL'JI
folosit si
instruire/compet
ente
Debitapa | 5 racorduri | canalizarea | continua 3 debitmetre Debitmetre de
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potabila = la oraseneasca apa potabila
debit ape | canalizarea (apometre)
menajere | ordseneasca calibrate
pH Analize | SR ISO 10523:2012 laborator
Materii in | bdet STAS 6953-81 acreditat
i . aborator
susf/fgsm In viitor - [Raul Mures cu
(MS) Iesire statie frecventa
Substante epurare . < STAS 9187-1984
L - ! impusa
extractibile blOlOglCé de
Azotati Aquaserv SR 1SO 7890-3:2000
CBOs (probe | SR EN 1899-1:2003
cco-Cr C:{gﬁ;: SR 1SO 6060:1996
Amoniu paralele) | SR 1SO 7150-1:2001
Fosfor total SR EN ISO 6878:2005
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SECTIUNEA 14: Impact
9.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana
Se monitorizeaza Si Se raporteaza autoritatilor de mediu calitatea apelor subterane din forajele de control din zona

iazului batal de 2,5 ha, conform AGA in vigoare.
Planul punctelor de recoltare pentru analizele din forajele de control — anexa 14

Parametru Unitate de Punct de emisie Frecventa de Metoda de monitorizare
masura monitorizare
pH Unit. pH SR I1SO 10523:2009
Fluor mg/I SR 1SO 10359-1:2001
Amoniu(NH," SR 1SO 7150-1/2001
Azotati (NO3) SR ISO 7890-3:2000
Azotiti NO,) SR EN 26777:2002
Fosfati (PO,) SR EN ISO 6878:2005
Fier total ionic SR EN ISO 11885/2009
(Fe2++Fe3+) .
Reziduu fix 2forgjede | Conform AGA, STAS 9187:1984
Mangan control in zona iazului in vigoare SR 1SO 11885:2009 ICP AES
Cupru batal de 2.5 ha STAS 8601/70
Plumb SR EN 26595/2002
Cadmiu
Calciu
Sulfati
Arsen
Cloruri SR 1SO 9297:2001
Uree SR 13252:1995
Suspensii totale STAS 6953-81

Determinari ale concentratiei poluantilor in apa subterana din forajele de control in anul 2014 si trim.1/2015 — anexa 41
9.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Monitorizarea emisiilor de poluanti in reteaua de canalizare a Municipiului Tg. Mures se face conform Contractului nr.
00245/27.12.2011 privind prestari de servicii de bransare/racordare si utilizare a serviciilor publice de alimentare cu apa
si de canalizare incheiat cu Aquaserv SA Tg. Mures.n viitor, apele uzate fecaloid menajere vor fi prelucrate la statia de
epurare a Azomures din Cristesti.

Determinari ale concentratiei poluantilor in apa fecaloid — menajera in anul 2014 si trim 1/2015— anexa 42.

Parametru Unitate de Punct de emisie Frecventa de Metoda de monitorizare
masura monitorizare
pH Unitati pH 5 evacuari in canalizarea SR I1SO 10523:2009
Amoniu (NH,") mg/I Municipiului Tg.Mures: SR ISO 7150-1/2001
Azotati (NO3) mg/| R1-C39 SR ISO 7890-3:2000
Suspensii totale mgl/l R2 - C415 Conform STAS 6953-81
(MTS) R3 — C407 contractului cu
CCOCr mg O,/I R4 — C456 Compania SR 1SO 6060:1996
CBO5 mg O,/I R5-C423 Aquaserv SA SR EN 1899-1:2003
SUbSta}nFe mg/l in viitor apele uzate fecaloid SR 7587:1996
extractibile menajere vor fi prelucrate la
Fosfor total mg/l statia de epurare a Azomures din SR EN ISO 6878:2005
Cristesti.
Numarul documentului respectiv pentru | Contract nr.00245 / 27.12.2011 privind prestari servicii de bransare/racordare si
informatii suplimentare privind utilizare a serviciilor publice de alimentare cu apa si de canalizare incheiat cu

monitorizarea si raportarea emisiilor in | CompaniaAquaserv SA Tg. Mures
reteaua de canalizare
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9.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Monitorizarea lunara a cantitatilor de deseuri aflate in stoc, generate, predate pentru valorificare/eliminare se face si se
raporteaza autoritatilor de catre Biroul Mediu.

Conform Legii 211/2011 privind regimul deseurilor, a fost realizata caracterizarea deseurilor periculoase.

Gestionarea deseurilor se face conform procedurii PM - G60 — 001.

Analize ale deseurilor generate, efectuate in 2014:

Unitate de

Parametru misurd Punct de emisie Frecventa de monitorizare Metoda de monitorizare
Deseu ulei uzat La livrare
Densitate la 15°C gleme Sectii SR EN ISO 3675
Viscozitate la 40°C cSt STAS 117/87
Indice de neutralizare mg KOH/g STAS 23/75
Aciditate/Alcalinitate minerala - STAS 22/64
Apa % STAS 24/2/89
Substante insolubile % STAS 33/84
Deseu carbune activ La livrare
Continut de ulei ppm Sectia Melamina Extractie, spectrofotometrie
catalizatori uzati cu continut de metale Fe, % La livrare ICP - AES

tranzitionale sau compusi ai metalelor
tranzitionale, fara alte specificatii -
catalizatori cu Fe

catalizatori uzati cu continut de metale | Cu, Zn, % La livrare
tranzitionale sau compusi ai metalelor
tranzitionale, fara alte specificatii -
catalizatori pe baza de Cu si Zn pentru
joasa temperatura

catalizatori uzati cu continut de Ni, %
metale tranzitionale sau compusi ai
metalelor tranzitionale, fara alte
specificatii -
catalizatori uzati pentru reformare
primard (NiO 12-18%)
catalizatori uzati cu continut de metale Cr, Fe, La livrare
tranzitionale periculoase sau compusi ai %
metalelor tranzitionale periculoase -
catalizatori cu Cr 9% si Fe pentru
conversia de inaltd temperatura
catalizatori uzati cu continut de Au, Ag, Pd, g/t Sectia La livrare -
Rn, Rd, Pd, Ir sau platina cu exceptia Pt, g/t Acid
16 08 07* - deseu sita Pt utilizatd la Rh, g/t Azotic
oxidarea NH3 — cod 16 08 01

Sectia Amoniac -
La livrare

Observatii:

Pentru generarea de deseuri trebuie monitorizate si inregistrate urmatoarele:

- compozitia fizica si chimica a deseurilor;

- pericolul caracteristic;

- precautii de manevrare si substante cu care nu pot fi amestecate;

- in cazul in care deseurile sunt eliminate direct pe sol, de exemplu imprastierea namolului sau un depozit de deseuri pe amplasament, trebuie stabilit un
program de monitorizare care ia in considerare materialele, agentii potentiali de contaminare si caile potentiale de transmitere din sol in apa subterana, in
apa de suprafata sau in lanful trofic.

INumarul documentului respectiv pentru informatii| Anexa 17 - Lista deseurilor generate de Azomures
suplimentare privind monitorizarea si raportarea] Anexa 31- Gestiunea deseurilor in anul 2014 si trim.1/2015
generarii de deseuri Gestiunea deseurilor 2014 - transmisa APM prin adresa nr. 400/23.01.2015
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9.6. Monitorizarea mediului

9.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este cerutd monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?

Observatii:

1) Necesitatea monitorizarii mediului in afara amplasamentului trebuie luatd in considerare pentru evaluarea efectelor emisiilor in cursurile deapa
controlate, in apa subterana, in aer sau sol sau a emisiilor de zgomot sau mirosuri neplacute.

2) Monitorizarea mediului poate fi cerutd, de ex. atunci cand:

- exista receptori vulnerabili;

- emisiile au o contributie semnificativa asupra unui Standard de Calitate a Mediului (SCM) care este in pericol de a fi depasit

- Operatorul doreste sa justifice o concluzie BAT bazéndu-se pe lipsa efectului asupra mediului

- este necesara validarea modelarii.

3) Necesitatea monitorizarii trebuie luata in considerare pentru:

- apa subterand, cand trebuie facutd o caracterizare a calitatii si debitului si luate in considerare atat variatiile pe termen scurt, cat si variatiile pe
termen lung. Monitorizarea trebuie stabilitd prin autorizatia de gospodarirea apelor pe baza unui studiu hidrogeologic care sa indice directia de
curgere a apelor subterane, amplasamentul si caracteristicile constructive necesare pentru forajele de monitorizare;

- apa de suprafata, cand vor fi necesare, in conformitate cu prevederile autorizatiei de gospodarirea apelor, prelevarea de probe, analiza §i raportarea
calitatii in amonte si in aval a cursurilor de apa controlate

- aer, inclusiv mirosurile;

- contaminarea solului, inclusiv vegetatia si produsele agricole;

- evaluarea impactului asupra sanatatii;

- zgomot.

Monitorizareade mediu in afara amplasamentului se realizeaza pentru o mai bunievaluare a efectelor activitatii

Azomures asupra mediului, prin:

— determinarea continud a calitatii aerului ambiental — doua analizoare automate stationare in sat Cristesti si cartier
Mureseni; rezultatul analizelor 2014 si trim. | 2015 — anexa 43.

— analize ale apelor de suprafata (rdul Mures), in amonte de Azomures —zilnic

— analize de sol in afara amplasamentului —au fost efectuate in anul 2015, in 11 puncte figurate in schemele de
amplasare a punctelor de prelevare a probelor de sol — anexele 14, 15 si 16; rezultatul analizelor — anexa 44

Mentiondm cd donatia iazului batal de 30 ha catre Municipiul Tg. Mures s-a facut impreuni cu avizele si

autorizatiile aferente, aflate in posesia Azomures SA. existente la_data donatiei, conform art. 4 si 8 din
contractul de donatie imobiliara.

Prin urmare obligatia realiziirii analizelor periodice de control pentru solul din jurul iazului batal de 30 ha,
punctele S5, S6, S7, S8 si S9 de pe schema din anexa 16, revine Municipiului Tg. Mures.

— analize ape subterane din forajele de control situate in zona iazului batal de 2,5 ha — anexa 41

Evaluarea impactului activitatii Azomures asupra sanatatii populatiei s-a realizat prin intermediul “Studiului privind
efectul expunerii cronice profesionale la gaze si vapori iritanti, precum si efectul acestora asupra populatiei generale din
zonele limitrofe agentului economic”, intocmit de UMG Tg. Mures, Spitalul Clinic Judetean Mures, Dispensar
medicina de intreprindere Azomures in ianuarie2013.

9.6.2. Monitorizarea impactului
Descrieti orice monitorizare a mediului realizata sau propusa in scopul evaluarii efectelor emisiilor

Parametru/factor de Studiu/metoda de

mediu monitorizare Concluzii (dacé au fost formulate)

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare |A se vedea punctul 9.6.1 din prezentul formular.
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in apa de suprafata sau in

reteaua de canalizare

Qbsewatii:

In cazul in care monitorizarea mediului este cerutd, la formularea propunerilor, trebuie luate in considerare urmatoarele:

- poluantii care trebuie monitorizati, metodele standard de referinta, protocoalele privind prelevarea probelor;

- strategia de monitorizare, selectia punctelor de monitorizare, optimizarea abordarii monitorizarii;

- stabilirea nivelului de fond la care au contribuit alte surse;

- incertitudinea metodelor utilizate si eroarea generald de masurare care rezulta;

- protocoale de asigurare a calitatii (AC) si de control al calitatii (CC), calibrarea si intretinerea echipamentelor, depozitarea probelor si urmarirea
retelei de custodie/audit;

135



AZOMURES S.A.

300, Ghearghe Doja St., 540237, Tirgu Mures, Romania

Phone 004 0265 253 700 | Fax 004 0265 252 627, 004 0265 252 706
Company registration number: RO12004%0 | 126/1/1991
office@azomures.com | www.azomures.com

g |
’AzoM‘unEs

- proceduri de raportare, stocarea datelor, interpretarea si analiza rezultatelor, formatul de raportare pentru furnizarea informatiilor catre Autoritatea

responsabila de emiterea autorizatiei integrate de mediu.

Monitorizarea impactului:
- informatii conform Raportului de amplasament 2015,

- informatii conform RAM 2014 — trimis prin adresa nr. 1287/16.03.2015.

9.7. Monitorizarea variabilelor de proces
Descrieti monitorizarea variabilelor de proces

Monitorizarea variabilelor de proces are ca scop verificarea periodica a starii si functionarii instalatiilor in care

sedesfasoara activitatea Azomures.

Materiile prime sunt achizitionate numai de la furnizori autorizati si sunt insotite obligatoriu de declaratii/certificate de
conformitate si/sau fise cu date de securitateintocmite conform regulamentelor UE.
Se asigura respectarea regimului tehnologic si a regulamentelor de fabricatie la fiecare instalatie de pe amplasament.
Se urmaresc indicatorii de performantd pentru fiecare instalatie, realizindu-se controlul si masurarea parametrilor de
proces, dupa caz: debite, temperaturi, nivele, presiuni, compozitie si cantitati.
Monitorizarea parametrilor cheie de performantaconform celor mai bune tehnici disponibile:

- realizarea bilanturilor pentru azot si P205 —cantitati de materii prime, produse, emisii de poluanti;

- realizarea bilantului pentru abur (cu presiune si temperatura)

- realizarea bilantului pentru apa
- realizarea bilantului pentru CO2
- consumuri utilitati

Urmatoarele sunt exemple de variabile de proces care
ar putea necesita monitorizare:

-materiile prime trebuie monitorizate din punctul de
vedere al poluantilor, atunci cand acestia sunt
probabili si informatia provenita de la furnizor este
necorespunzatoare

-oxigen, monoxid de carbon, presiunea
temperatura 1n cuptor sau in emisiile de gaze

sau

-eficienta instalatiei atunci cand este importanta
pentru mediu

-consumul de energie in instalatie si la punctele
individuale de utilizare in conformitate cu planul
energetic (continuu si inregistrat)

-calitatea fiecarei clase de deseuri generate

Listati alte variabile de proces care pot fi importante
pentru protectia mediului

Descrieti masurile luate sau pe care intentionati sa le aplicati

Materiile prime achizitionate sunt insotite de fise cu date de
securitate ale producatorilor, cu evidentierea caracteristicilor
fizico-chimice si a gradului de periculozitate, intocmite
conform regulamentelor UE.

Sunt monitorizate in instalatii.

Este monitorizata eficienta instalatiilor de depoluare (debite,
temperaturi, presiuni, nivele, concentratii poluanti etc.)

Este monitorizat.

Este monitorizata.

Variabilele de proces cu implicatii asupra calitatii mediului
se monitorizeaza in fiecare instalatie si se centralizeaza la
dispeceratul de productie.

9.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormal:i
Descrieti orice masuri speciale propuse pe perioada de punere in functiune, oprire sau alte conditii anormale.
Includeti orice monitorizare speciald a emisiilor in aer, apa sau a variabilelor de proces cerutd pentru a minimiza riscul asupra mediului.

Informatii privind monitorizarea in perioadele de functionare anormald se gasesc in instructiunile de lucru
(IL),proceduri operationale si regulamentele de fabricatie intocmite pentru fiecare instalatie — instructiuni privind
manevrele in caz de oprire-pornire, functionare defectuoasa a aparatelor de masura si control etc.

Azomures monitorizeaza situatia opririlor/pornirilor instalatiilor si intocmeste un raport sintetic privind opririle si

pornirile instalatiilor, pe care il transmite autoritatii competente in cadrul RAM.
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10. DEZAFECTARE

10.1. Masuri de prevenire a poludrii luate inca din faza de proiectare

(Pentru o instalatie noud) descrieti modul in care au fost luate in considerare urmatoarele etape in faza de proiectare si de executie a lucrarilor

- utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitatd atunci cand este posibil (doar daca nu sunt protejate de o izolatie secundara sau printr-
un program adecvat de monitorizare);

- este prevazutd drenarea §i curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de demontare;

- lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire si Inchidere;

- izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa produca praf si pericol;

- materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau alte obiective de mediu).

Nota: pentru instalatiile existente, asa cum sunt specificate de OUG 34/2002 privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, este
necesar ca la prima autorizare integratd de mediu, documentatia sa prezinte si programul/masurile prevazute pentru dezafectare, astfel incat sa previna
poluarea mediului.

Incd din faza de proiect pentru modernizirile de la amoniac si uree au fost stabilite prin Acordul de mediu nr. 2/2014—
Amoniac si Acordul de mediu nr. 3/2014 — Uree, la sectiunea IV.7, obligatiile care i revin societatii in cazul incetarii
definitive a activitatii sau eventual a dezvoltarii unei alte forme de activitate, cu scopul de a se evita orice forma de
poluare si de a aduce amplasamentul la o forma cére sa permita reutilizarea ulterioara.

Pentru proiecte noi si/sau dezvoltari (proiecte care au in vedere lucrari de constructii-montaj - construirea unei fabrici /
sectii / instalatii / facilitdti, proiecte de modificare semnificativa a unor echipamente, procese sau metode de operare),
orice proiect este supus unei etape de identificare a aspectelor de mediu potentiale, atit in faza de construire/instalare,
cit si dupa punerea in functiune.

Se respecta procedurile PM-G40-001 Aspecte de mediu, PO-C10-001 Investitii si formularul FM-G40-002 Evaluarea
proiectelor din punct de vedere al cerintelor de mediu.

10.2. Planul de inchidere a instalatiei
Documentatia pentru solicitarea autorizatiei integrate a instalatiilor noi si a celor existente trebuie sa contind un Plan de inchidere a instalatiei.
Cele de mai jos pot fundamenta planul de inchidere a instalatiei. Acest plan trebuie elaborat la nivel de amplasament si actualizat daca

circumstantelese modifica. Orice revizuiri trebuie trimise Autoritatii responsabila de emiterea autorizatiei integrate de mediu.

Furnizati un Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor rezervoarelor, conductelor si canalelor subterane
sau a altor structuri. Identificati toate cursurile de apa, canalele catre cursurile de apa sau acvifere. Identificati
permeabilitatea structurilor subterane. Daca toate aceste informatii sunt prezentate in Planul de Amplasament
anexat Raportului de Amplasament, faceti o referire la acesta.

in cazul incetarii definitive a activitatii vor fi realizate si urmarite urmitoarele actiuni:

- golirea bazinelor si conductelor, spalarea lor;

- demolarea constructiilor, colectarea separatd a deseurilor din constructii, valorificarea lor sau depozitarea pe

o halda ecologica, functie de categoria deseului;

- refacerea analizelor pentru sol in vederea stabilirii conditiilor amplasamentului la incetarea activitatii.
in cazul in care Azomures urmeaza si deruleze sau sa fie supus unei proceduri de vanzare a pachetului majoritar de
actiuni, vanzare de active, fuziune, divizare, concesionare, ori in alte situatii care implica schimbarea operatorului
instalatiei, precum si in caz de dizolvare urmata de lichidare, faliment, incetarea activitatii, acesta are obligatia de a
notifica autoritatea competentd pentru protectia mediului, pentru ca aceasta sa informeze cu privire la obligatiile de
mediu care trebuie asumate de partile implicate, pe baza evaludrilor care au stat la baza emiterii actelor de
reglementare existente.
In termen de 60 de zile de la data semnirii/emiterii documentului care atesta incheiere uneia dintre proceduri, partile
implicate transmit in scris autoritatii competente pentru protectia mediului obligatiile asumate privind protectia
mediului, printr-un document certificat pentru conformitate cu originalul.
Clauzele privind obligatiile de mediu cuprinse in actele intocmite au un caracter public.
Indeplinirea obligatiilor de mediu este prioritari in cazul procedurilor de: dizolvare urmata de lichidare,faliment,
incetarea activitatii.

Azomures SA a depus la documentatia Tnitiala pentru obtinerea autorizatiei integrate de mediu, la autoritatea de mediu
regionald, Planul de inchidere a instalatiei intocmit de SC IPROCHIM SA Bucuresti (adresa nr. 7687/ 13.04.2005) —
anexa 45. In cazul incetirii temporare sau definitive a activitatii intregii instalatii, sau a unor parti din instalatie, se vor
respecta prevederile din Planul de inchidere a amplasamentuluiintocmit de Iprochim S.A. Bucuresti .
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Se vor lua toate masurile pentru evitarea accidentelor specifice tehnologiilor respective, tinand seama de urmatoarele:

- oprirea in conditii de siguranta a procesului tehnologic si a functionarii instalatiilor ;

- golirea instalatiilor tehnologice si de stocare cu recuperarea continutului, gestionarea produselor rezultate ;

- spalarea/curatarea instalatiilor tehnologice si de stocare ;

- gestionarea corespunzatoare a deseurilor existente pe amplasament ;

- investigatii initiale privind calitatea solului si subsolului pe amplasament ;

- dezafectarea si demolarea constructiilor si retelelor existente, cu refacerea amplasamentului.
AzomuresSA are obligatia ca 1n cazul incetarii definitive a activitatii sa ia masurile necesare pentru evitarea oricarui risc
de poluare si de aducere a amplasamentului si a zonelor afectate intr-o stare care sa permita reutilizarea lor.

10.3. Structuri subterane

Pentru fiecare structura subterana identificata in planul de mai sus se prezinta pe scurt detalii privind modul in care poate fi golita si
curatata/decontaminata si orice alte actiuni care ar putea fi necesare pentru scoaterea lor din functiune in conditii de siguranta atunci cand va fi nevoie.
Identificati orice aspecte nerezolvate

Structuri subterane Continut Masuri pentru scoaterea din functiune in conditii de siguranta

10.4. Structuri supraterane

Pentru fiecare structura supraterana identificati materialele periculoase (de ex. izolatiile de azbest) pentru care ar putea fi necesara o atentie sporita la
demontare si/sau eliminare. Orice alte pericole pe care demontarea structurii le poate genera. Identificarea problemelor potentiale este mai importanta
decat solutiile, cu exceptia cazului in care dezafectarea este iminenta.

Cladire sau altd structura Materiale periculoase Alte pericole potentiale

10.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Lagune
Identificati toate lagunele (iazuri de decantare, iazuri biologice) iaz batal de 2,5 ha
Care sunt poluantii/agentii de contaminare din apa? pH, ioni amoniu, azotat, azotit, fosfat,
cloruri

Cum va fi eliminata apa? Ape agresive golite in instalatia NPK.

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din sediment/namol? Fosfati, amoniu, azotati, carbonati,
silicati, calciu etc

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul? Nu exista sediment.

Cat de adanc patrunde contaminarea? Nu este cazul, iazul este
impermeabilizat.

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna (iazuri de decantare, iazuri Nu este cazul.

biologice)?

Cum va fi tratata structura lagunei (iazuri de decantare, iazuri biologice)| Se va stabili in urma unui studiu de

pentru recuperarea terenului? fezabilitate.

10.6. Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

Identificati metoda ce asigurd ca orice depozit de Toate depozitele temporare de deseuri de pe amplasament

deseuri de pe amplasament poate indeplini conditiile intrunesc conditii legale privind depozitarea, fara posibilitati de

echivalente de Incetare a functionarii; poluare a mediului. La incetarea functionarii, toate deseurile
depozitate temporar pe amplasament se vor preda pentru
valorificare/eliminare firmelor autorizate.
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Exista studiu de expertizare sau autorizatie de Nu este cazul.

functionare in siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor Recipientele de stocare a deseurilor care ar putea impurifica apele
pluviale de pe suprafata depozitelor? pluviale sunt acoperite sau se afld in spatiu acoperit.

10.7. Zone din care se preleveaza probe

Pe baza informatiilor cuprinse in Raportul de Amplasament si a operatiilor propuse pentru prevenirea si controlul integrat al poluarii, identificati
zonele care ar putea fi considerate in aceasta etapa ca fiind cele mai importante pentru realizarea analizelor de sol si de apa subterana la momentul
dezafectarii. Scopul acestor analize este de a stabili gradul de poluare cauzat de activitatile desfasurate si necesitatea de remediere pentru aducerea
amplasamentului intr-o stare satisfacatoare, care a fost definita in raportul initial de amplasament.

Zone / locatii in care se otivatie: - punctele sunt relevante pentru concentratiile emise de poluanti din instalatii.
preleveaza probe de sol/apafAnexa 14 —Planul punctelor de recoltare a apei subterane din forajele de control
subterani nexa 14, 15, 16-Planurile amplasarii punctelor de recoltare a probelor de sol

Mentiondm ca donatia iazului batal de 30 ha citre Municipiul Tg. Mures s-a facut
impreuni cu avizele si autorizatiile aferente, aflate in posesia Azomures SA, existente
la data donatiei, conform art. 4 si 8 din contractul de donatie imobiliara.

Prin urmare obligatia realizirii analizelor periodice de control pentru solul din
jurul iazului batal de 30 ha, punctele S5, S6, S7, S8 si S9 de pe schema din anexa
‘16, revine Municipiului Tg. Mures.

Este necesara realizarea de studii pe termen lung pentru a stabili cum se poate
realiza dezafectarea cu minimum de risc pentru mediu? Daci da, faceti o lista
a acestora si indicati termenele la care vor fi realizate.

Studiu Termen (anul si luna)

Nu este cazul.
Identificati oricare alte probleme pertinente care trebuie rezolvate in eventualitatea dezafectarii.

11. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA INSTALATIA

Sunteti singurul detindtor de autorizatie integrata de mediu pe amplasament?Daca da, treceti la Sectiunea 13 ]Da |

11.1. Sinergii
Luati in considerare si descrieti daca exista sau nu posibilitatea de aparitie a sinergiilor cu alti detinatori de autorizatie de mediu fata de tehnicile
prezentate mai jos sau alte tehnici care pot avea influenta asupra emisiilor produse de instalatie.

Tehnica Oportunitati
1) proceduri de comunicare intre diferiti detinatori de autorizatie; in special cele care sunt
necesare pentru a garanta ca riscul procedurii incidentelor de mediu este minimizat;

2) beneficierea de economiile de proportie pentru a justifica instalarea unei unitdti de co-
generare;

3) combinarea deseurilor combustibile pentru a justifica montarea unei instalatii in care
deseurile sunt utilizate la producerea de energie/unei instalatii de co-generare;

4) deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi utilizate ca materii prime intr-0 alta instalatie;

5) efluentul epurat rezultat dintr-o activitate avand calitate corespunzitoare pentru a fi folosit
ca sursa de alimentare cu apd pentru o alta activitate;

6) combinarea efluentilor pentru a justifica realizarea unei statii de epurare combinate sau
modernizate;

7) evitarea accidentelor de la o activitate care poate avea un efect daundtor asupra unei
activitati aflate in vecinatate;

8) contaminarea solului rezultatd dintr-o activitate care afecteaza alta activitate - sau
posibilitatea ca un operator sa detina terenul pe care se afla o altd activitate;

9) Altele.
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11.2. Selectarea amplasamentului
Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii not).

12. Limitele de emisie
Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise

12.1. Emsii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor
(stergeti sectiunile in care nu se aplica)

12.1.1. Emisii de solventi
Cerinte suplimentare sau deosebite pentru tipuri specifice de activitate.

Tehnici care pot fi
considerate a fi Oricare abatere de la limita - faceti justificarea aici
BAT

Puncte de | Nivel | Unitati de

Activitate | Emisie L . P
emisie limitd | masurd

Justificati abaterile de la oricare din valorile limitd de emisie prezentate mai sus.
12.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizare energiei

. Emisii anuale de CO, in mediu
Sursa de energie

(tone)
Electricitate din reteaua publica -
Electricitate din alta sursa*) -
Abur adus din afara amplasamentului/apa fierbinte*) -
Gaz 1.567.429
Petrol -
Total 1.567.429

* specificati mai jos sursa si factorul pentru emisiile de CO,
(Nu exista valori limita pentru emisiile masice de CO,)

Pentru anul 2014, factorul de emisie pentru CO, rezultat din gaz natural a fost 54,895 t CO,/TJ, calculat pe baza
analizelor lunare ale gazului natural, conform Reg. UE nr. 601/2012.

12.2 Evacuari in reteaua de canalizare proprie
Emisii in apa asociate utilizarii BAT-urilor

Valoarea prag Valoarea limita de emisie propusa

Substanta Puncte de emisie mg/dm?® mg/l

Consum Biochimic de Oxigen
(CBO) - (5 zile la 20°C)

Consum Chimic de Oxigen (CCO) (2
ore)
Materii totale in suspensie
Sulfuri
pH
Metale si compusi metalici

Nota: O valoare prag este stabilita facand referintd mai intéi la legislatia romana si apoi la ghidurile de referintd pentru BAT si in cazul in care nici
una din cele doua alternative de mai sus nu se aplica putem sa ne ghidam dupa VLE stabilite prin normele unui alt stat membru.

OBS: Se specifica cel putin valorile limitda de emisie pentru poluantii specifici activitatii pentru care se solicitd emiterea autorizatiei integrate de
mediu.

Limitele considerate mai sus se aplica in general emisiilor in cursuri de rauri folosite ca resurse de apa in vederea potabilizarii. Pentru situatiile foarte
sensibile pot fi atinse niveluri mai mici.
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12.3. Evacuiri in reteaua de canalizare oriseneasca sau cursuri de apa de suprafati (dupa preepurarea proprie)
e Inreteaua de canalizare orasaneasca - 5 racorduri :

" . Limita de emisie conform |, . . -
Puncte de emisie — valoare medie Nivel de emisie stabilit

Substanta 2014, mg/ dm?® NTPA 0032’ prin contract, mg/dm®
mg/dm

Consum Biochimic de Oxigen (CBO) — (5 zile la 20°C) 17,59 300 300

Consum Chimic de Oxigen (CCO) (2 ore) 45,10 500 500

Materii in suspensie 35,15 350 350

pH 7,55 6,5-85 6,5-85
Amoniu 27,26 30 30
Substante extractibile cu solventi organici 5,13 30 30

Fosfor total 1,74 5 5

Azotati 37,72 - 50

e Inraul Mures - un punct de deversare:

- . Limita de emisie conform |Nivel de emisie stabilit
Puncte de emisie — valoare medie

Substania 2014, mg/ i’ g Serogare o’
Consum Biochimic de Oxigen (CBO) - (5 zile la 20°C) 14,00 25 25
Consum Chimic de Oxigen (CCO) (2 ore) 31,06 125 125
Materii in suspensie 47,29 60 200
pH 7,48 6,5-8,5 6,5-8,5
Amoniu 18,95 2 30
Azotat 96,37 25 110
Azotit 1,55 1 2
Azot total 42,27 10 50
Uree 6,52 - -
Reziduu fix 679,5 2000 2000
Fluoruri 0,12 5 5
Fosfor total 0,17 1 1
Cloruri 177,63 500 500
Sulfati 101,01 600 300
Produse petroliere 0,4 5 3
Cupru 0 0,1 0,1
Cadmiu 0 0,2 0,2
Plumb 0 0,2 0,2
Mercur 0 0,05 0,05
1, 2-dicoretan 0 2 2
triclorbenzen 0 0,05 0,05
pentaclorfenoli 0 0,0004 0,0004
diclormetan 0 0,002 0,002

Justificati abaterile de la oricare din valorile limitd de emisie de mai sus.

*Observatie: Tabelul se va completa cu gama indicatorilor cupringi in HG nr. 188/2002 (NTPA 002 pentru evacudrile in reteaua de canalizare
orageneasca si NTPA 001 pentru evacuarile in cursurile de apa de suprafata) completata si modificata prin HG 352/2005, completata cu HG 118/2002,
in functie de indicatorii prezenti in apa uzata industriala provenita din instalatie.

13. Impact

13.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

Luénd in considerare faptul ca au fost deja realizate fie un studiu de evaluare a impactului asupra mediului fie un bilant de mediu, nivelul de detaliere
din solicitare trebuie sa corespunda nivelului de risc asupra mediului exercitat de emisiile rezultate din activitati. Instalatiile care evacueaza emisii in
receptori importanti sau sensibili sau emit substante a caror natura si cantitate ar putea afecta receptorii din mediu pot necesita o evaluare mai detaliata
a efectelor potentiale. In cazul in care instalatiile evacueaza doar un nivel scazut de emisii si nu exista receptori afectati sau sensibili, aceste zone pot
sa nu necesite o astfel de evaluare detaliata.

Operatorii trebuie sa aiba dovezi care sustin evaluarea impactului exercitat de activitatile lor asupra mediului si acestea sa fie componente ale
documentatiei de solicitare. indrumarul privind evaluarea BAT prezintd o metodologie pentru efectuarea acestei evaludri, care oferd recomandari
suplimentare privind natura informatiilor si nivelul de detaliere necesar. De asemenea, oferd o metoda de stabilire a importantei impactului unei
evacuari asupra mediului receptor.
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Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului a fost analizatain:

- Raportul privind impactul asupra mediului pentru Modernizarea instalatiei Uree — Construire unitdtii de productie,
instalatie tehnologica pentru producerea solutiei de uree, din cadrul Azomures SA (depus pentru obtinerea acordului de
mediu 3/2014), elaborat de SC Arhigraf SRL Bucuresti.

- Raportul privind impactul asupra mediului pentru Modernizarea instalatiilor de Amoniac din cadrul Azomures SA
(depus pentru obtinerea acordului de mediu 2/2014) elaborat de SC Ludan Engineering SRL Bucuresti.

- Studii de impact realizate de IPROCHIM SA Bucuresti - Raport de amplasament, editia 2004.

- Raport de amplasament, editia 2015 intocmit de IPROCHIM SA Bucuresti

- Studiul de modelare matematica a dispersiei poluantilor in aer, ed. 2011, intocmit de INCD-ECOIND Bucuresti.

- Studiul privind efectul expunerii cronice profesionale la gaze si vapori iritanti precum si efectul acestora asupra
populatiei generale din zonele limitrofe agentului economic, ian. 2013, intocmit de UMF Tg. Mures, Spitalul Clinic
Judetean Mures si Dispensarul Medicina de Intreprindere Azomures.

13.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

Trebuie anexate harti si planuri ale amplasamentului la scara corespunzatoare pentru a indica in mod vizibil localizarile receptorilor, sursele si
punctele de monitorizare in care au fost facute masuratori pentru substantele evacuate sau pentru impactul substantelor evacuate din instalatii.
Extinderea zonei considerate poate fi la nivel local, national sau international, in functie de marimea si natura instalatiei si de natura evacuarilor.

in special, urmitorii receptori importanti si sensibili trebuie luati in considerare ca parte a evaluarii:

- Habitate care intra sub incidenta Directivei Habitate, transpusa in legislatia nationala prin Legea 462/2001, aflate la o distanta de pana la 20 km de
instalatie sau pana la 20 km de amplasamentul unei centrale electrice cu o putere mai mare 50 MWth

- Arii naturale protejate aflate la o distanta de pana la 20 km de instalatie

- Arii naturale protejate care pot fi afectate de instalatie

- Comunitati (de ex. scoli, spitale sau proprietati invecinate)

- Zone de patrimoniu cultural

- Soluri sensibile

- Cursuri de apa sensibile (inclusiv ape subterane)

- Zone sensibile din atmosfera (de ex. reducerea stratului de ozon din stratosfera, calitatea aerului in zona in care SCM este amenintat)

Informatiile despre identificarea receptorilor importanti si sensibili trebuie rezumate in tabelul de mai jos (extindeti tabelul daca este nevoie)’
Receptorii sensibili la mirosuri si zgomot trebuie sa fi fost identificati in Sectiunile 5.6.3.1 si 9 din solicitare.

Datele solicitate sunt cuprinse in Raportul de amplasament 2015, intocmit de Iprochim SA Bucuresti, cap. 2.
- Plan de amplasare in zond a Azomures SA — anexa 2

13.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

Localizarea informatiei de suport

Lista evacudrilor din instalatie care L o
’ privind impactul evacudrilor

Har{a de Tip de receptor care poate pot avea un efect asupra (de ex. rezultatele evaluarii BAT,
referinta pentru | fi afectat de emisiile din receptorului si parcursul lor. rezultatele modelarii detaliate
receptor instalatie (Aceasta poate include atat efectele ’

contributia altor surse - anexate

negative, cit si pe cele pozitive) acestei solicitari

Receptor natural —raul | Conform AGA 1in vigoare, Raport Anexa 10
Mures amplasament 2015 Anexa 11
Receptor natural — Conform AIMin vigoare, Raport Anexa 10
atmosfera amplasament2015 Anexa 11

13.3. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

Operatorii/Titularii de activitate trebuie sa faca dovada ca o evaluare satisfacatoare a efectelor potentiale ale evacuarilor din activitatile autorizate a
fost realizata si impactul este acceptabil. Acest lucru poate fi facut prin utilizarea metodologiei de evaluare a BAT si a altor informatii suplimentare
pentru a prezenta efectele asupra mediului exercitate de emisiile rezultate din activitati. Rezultatul evaluarii trebuie inclus in solicitare si rezumat in
tabelul 14.3.1 de mai jos.

Inventarul punctelor de emisii in aer si apa si compararea cu BAT 2007 —anexa 10
Informatii suplimentare — in raportul de amplasament 2015.
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13.3.1. Rezumatul evaludrii impactului evacuarilor (extindeti tabelul daci este nevoie)

Rezumatul evaluarii impactului

Listati evacuarile semnificative de substante si
factorul de mediu in care sunt evacuate, de ex.

mare de 1% din SCM¥*)

cele in care contributia procesului (CP) este mai

Descrierea motivelor pentru elaborarea unei

modeldri detaliate: daca aceasta a fost realizata, si

localizarea rezultatelor (anexate solicitarii)

Confirmati ca evacudrile semnificative nu au
drept rezultat o depasire a SCM prin listarea
Concentratiei Preconizate in Mediu (CPM)
ca procent din SCM pentru fiecare substanta
(inclusiv efectele pe termen lung si pe termen
scurt, dupa caz)*)

Raport de amplasament 2015

da

* SCM se refera la orice Standard de Calitate a Mediului aplicabil.

13.4. Managementul deseurilor

Referitor la activitatile care implica eliminarea sau valorificarea deseurilor, luati in considerare obiectivele relevante in tabelul urmator si identificati
orice masuri suplimentare care trebuie luate in afara de cele pe care v-ati angajat deja sa le realizati, in scopul aplicarii BAT- urilor, in aceasta
Solicitare de obtinere a autorizatiei integrate de mediu.

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie
luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau eliminat fara periclitarea sanatatii umane |Toate deseurile sunt predate pentru
si fara utilizarea de procese sau metode care ar putea afecta mediul si mai ales

fara:

- risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale; sau

- cauzarea disconfortului prin zgomot si mirosuri; sau

- afectarea negativa a peisajului sau a locurilor de interes special,

Referitor la obiectivul relevant

valorificare/eliminare numai
firmelor autorizate, care efectueaza
aceste operatiuni fara riscuri pentru
factorii de mediu, peisaje si
populatie.

b)implementare, cit mai concret cu putintd, a unui plan facut conform prevederilor din Planul Local de Actiune pentru protectia mediului completati

tabelul urmator:

Identificati orice planuri de dezvoltare realizate de autoritatea |Faceti observatii asupra gradului in care propunerile

locald de planificare, inclusiv planul local pentru deseuri

PLAM
Plan local de gestiune a deseurilor

corespund cu continutul unui astfel de plan

100 %
100 %
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SECTIUNEA 15: Programele de Conformare si Modernizare

13.5. Habitate speciale
Cerinta Raspuns (Da/Nu/identificati/confirmati includerea, daci este cazul)

Ati  identificat Situri de Interes |Conform Raportului de amplasament, cap. 2.12:

Comunitar (Natura 2000), arii naturale

protejate, zone speciale de conservare, |1. Nu sunt cunoscute specii vegetale rare, ocrotite sau amenintate cu disparitia si arii protejate adiacente
care pot fi afectate de operatiile la care s- rdului Mures.

a facut referire in Solicitare sau in |2. Functionarea societatii pe amplasamentul analizat nu induce modificari fizice ale suprafetelor de
evaluarea dumneavoastrd de impact de |paduri sau habitate cu specii de plante si animale caracteristice ariei naturale protejate din vecinatate.

mai sus?
3. Societatea nu ocupa suprafete din clasele de habitate ale sitului Natura 2000 invecinat, iar activitatea

societatii nu produce fragmentarea sau distrugerea habitatelor folosite pentru necesitatile de hrana,
odihna si reproducere ale speciilor de interes comunitar sau reducerea populatiilor acestora si ca urmare
nu determina impact asupra relatiilor structurale si functionale care creeaza si mentin integritatea sitului.

4. Amplasamentul AZOMURES S.A. Targu Mures, desi constituie un factor perturbator pentru vegetatia
si fauna din zond, nu influenteazd managementul conservarii biodiversitatii zonale.

Ati furnizat anterior informatii legate de Nu
Directiva Habitate, pentru SEVESO sau in

alt scop?

Existd obiective de conservare pentru Nu

oricare din zonele identificate? (D/N, va

rugadm enumerati)

Realizdnd evaluarea BAT pentru emisii, Nu este cazul.
sunt emisiile rezultate din activitatile

dumneavoastra apropiate de, sau depasesc

nivelul identificat ca posibil sd aiba un

impact  semnificativ.  asupra ariilor

protejate? Nu uitati sa luati in considerare

nivelul de fond si emisiile existente

provenite din alte zone sau proiecte.

14. Programul pentru conformare si programul de modernizare

Va rugam sa rezumati mai jos toate datele pe care le-ati propus in sectiunile anterioare ale solicitarii. Masurile incluse in Planul de actiuni si
Programul de modernizare trebuie grupate pe sectiuni pentru fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere a
poluarii istorice, pe baza obiectivului principal al masurii respective.

Data propusa pentru Costuri Sursa de finantare

Ma X
eatla implementare Nota

Nota:

- 0= sursa va trebui identificata

- 1 = finantare proprie

- 2 = credit bancar

- 3 = institutie financiara internationala

- 4 = finantare nerambursabila.

Programul pentru conformare trebuie sa includa obligatoriu si prevederile Programului de etapizare, anexa la Autorizatia de Gospodarirea Apelor.

in acest moment, ati realizat toate etapele completirii solicitirii dumneavoastra. Va rugam sa va intoarceti la pagina de inceput pentru a verifica daca
ati inclus toate elementele necesare.

Nu este cazul.

Data: .ccccooeevevviinenn,
DIRECTOR GENERAL, SEF BIROU MEDIU,
MIHAI ANITEI STELIANA PETRAS
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ANEXE

Anexa 0 — Ordin de plata — tarif analizd documentatie solicitare AIM

Anexa 1 — Schema fluxului tehnologic in Azomures SA

Anexa 2 — Plan de amplasare in zond a platformei Azomures; plan de amplasament Azomures; plan de amplasament al iazului batal
de 2,5 ha; plan de amplasament al bazinelor de retentie; plan de amplasare a conductei de transport ape uzate spre statia de
epurare biologicd a Azomures SA; plan de amplasament al statiei de pompare ape uzate spre stasia de epurare biologica

Anexa 3 — Certificat pentru sistemele de management 1SO 9001:2008; Certificat pentru sistemul de managementlSO 14001:2004;
Certificat Product Stewardships Standard

Anexa 4 — Politica de calitate — mediu

Anexa 5 — Politica de prevenire a accidentelor majore

Anexa 6- Politica in domeniul Managementului Responsabil al Produselor (Product Stewardship - PS)

Anexa 7 — Program de management 2014

Anexa 8 — Organigrama Azomures SA

Anexa 9 — Program management al produselor - Product Stewardship

Anexa 10 — Inventarul emisiilor in aer si apa si compararea cu BAT 2007

Anexa 11— Cerinte BAT 2007 - tehnologii Azomures SA

Anexa 12 — Puncte de emisie in atmosfera, poluanti si principalele caracteristici ale cosurilor de emisii

Anexa 13 — Schema amplasarii punctelor de emisie in atmosfera din surse stationare

Anexa 14 — Schema amplasaii forajelor de control si a punctelor de prelevare sol din zona iazului batal de 2.5 ha

Anexa 15 — Schema amplasarii punctelor de prelevare probe de sol din zona iazurilor batal

Anexa 16 — Schema amplasarii punctelor de prelevare probe de sol din zona platformei Azomures SA

Anexa 17 — Lista deseurilor generate de Azomures SA

Anexa 18 — Raport audit deseuri 2014

Anexa 19 — Raport audit energetic 2012si raportul de audit in instalatiile Amoniac 3 si Amoniac 4, 2013

Anexa 20 — Program de eficienta energetica 2015

Anexa 21— Descrierea masurilor din Planul de Actiuni, anexa AIM rev. 2014 si a masurilor din Planurile de Actiuni, anexe ale AIM

2007 si AIM rev. 2012 si a investitiilor de mediu realizate in perioada 2007-2015

Anexa 22 — Planul de Prevenire si Combatere a Poludrilor Accidentale la folosintele de apa potential poluatoare 2015

Anexa 23— Schema bilantului apelor tehnologice de pe platforma Azomures SA; schema circuitului apelor acide NPK

Anexa 24— Raport de audit privind utilizarea apei si eficientizarea consumului de apa

Anexa 25— Plan de canalizare ape fecaloid-menajere uzate

Anexa 26 — Plan canalizare ape tehnologice uzate cu impurificare redusa si ape meteorice (ape conventional curate)

Anexa 27— Plan general retea conducte apa potabila

Anexa 28— Plan general retea conducte apa industrialad

Anexa 29— Situatia rezervoarelor, bazinelor de pe amplasament

Anexa 30 — Capacititile de depozitare ale substantelor/preparatelor produse/utilizate

Anexa 31 — Gestiunea deseurilor in anul 2014 si trim.1/2015

Anexa 32 — Porniri/opriri ale instalatiilor si cauzele acestora 2014

Anexa 33 — Schema de anuntare a incidentelor

Anexa 34 — Emisii in atmosfera in anul 2014, trim.1/2015

Anexa 35— Instalatii de depoluare aer/apa; Scheme instalatii tratare ape uzate; Schema tratarii apelor uzate; Schema statiei de

pompare ape uzate spre statia de epurare biologica
Anexa 36 — Surse emisii fugitive din instalatii
Anexa 37— Planificarea verificarii integritatii retelelor subterane de canalizare pentru anii 2014 - 2015 si modul de realizare a
verificarilor conductelor subterane in anul 2014

Anexa 38 — Determinari ale nivelului de zgomot echivalent la limita incintei in anul 2014, trim.1/2015

Anexa 39 — Program de restrictii si folosirea apei in perioadele de secetd 2015

Anexa 40 — Program de masuri privind functionarea Azomures SA 1n perioadele de ceata

Anexa 41 — Determinari ale concentratiei poluantilor in apa subterana din forajele de control in anul 2014, trim.1/2015

Anexa 42 — Determindri ale concentratiei poluantilor in apa fecaloid-menajere in anul 2014 si trim.1/2015

Anexa 43— Determindri continue ale imisiilor de amoniac in cartierul Mureseni si comuna Cristesti in anul 2014, trim.1/2015

Anexa 44 — Analize sol 2015

Anexa 45 — Plan de inchidere

Anexa 46 — Plan obiective Azomures SA

Anexa 47 — Lista obiective Azomures SA

Anexa 48 — Anuntul public de depunere a solicitarii de emitere a AIM
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