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1. Introducere

Titularul activit atii: S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A., sediu social: Reghistr.
lerbus nr. 37, cod postal 545300, jud Mgrd 26/12/1991, CUI RO1235668.

Autorul atestat al lucrarii : S.C. OCON ECORISC S.R.L., sediu social: loc. Byjdd.
Cluj, str. Dr. I. R&@u nr. 101, cod pgal 401151, jud Cluj, J 12/840/1998, CUlI RO10906991

Inregistrat in Registrul Nmnal al elaboratorilor de studii pentru prataanediului, la poz. 105.

1.1. Context

Prezentul Raport de Amplasament a fost elaboraprotedura de reexaminake
actualizare a Autorizeei Integrate de Mediu MS1 din 02.09.2013 revixlat 11.04.2014 emis
pentruFabrica de PALapatinand S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A., avand in vedecg
activitatile producerede panouri din lemrdesfisurate atat in cadrul Fabricii PAL, cétin
cadrul Fabricii Doorskin in#irsub incidera Legii 278/2013 privind emisiile industriale Tnéeyl
cu data de 07.07.2015.

Raportul a fost intocmit in conformitate cu prevédeart. 5 din Legea 278/20%8 este
parte a documentai prevazuti la art. 8 a Ordinului 818/2003 modificatcompletat de Ordinul
1158/200%si corespunde cu “Raportul privind sitiede referima” prevazut de Legea 278/2013.

Obiectul principal de activitate al S.C. KASTAMONROMANIA S.A. Reghin este
“T aiereasi rindeluirea lemnului” — Cod CAEN: 1610 (confori@ertificat de inregistrare Anexa
1). In cadrul fabricii de PAlsi a fabricii Doorskin, principala activitate dagirat este ,Fabricarea
de furniresi a panourilor din lemn” cod CAEN 1621.

Activitatile desfisurate in cadrul Fabricii de PA& a Fabricii Doorskin se incadreaz
intre activititile care trebuie surmeze procedura de tofere a Autorizgei Integrate de Mediu
deoarece:

- centrak termici apatinand Fabricii PAL (care inglobeageneratorul de gaze calgie
unitatea de indzire a uleiului termic) are o putere instéalate 69,5 MW (are putere termié
nominal: totali egaki sau mai mare de 50 MW);

- In cadrul Fabricii de PAL se producipl aglomerate iar in cadrul Fabricii Doorskin
panouri fibrolemnoase, aror capacitate de prodiie cumulai este mai mare d@g00 mc pe zi

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 1
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panouri din lemnDe menionat & fabrica Doorskin are o capacitate de pradgumai mic de
600 mc/zisi ca atare nu infrsub incidera Legii 278/2013 decat impreuou Fabrica de PAL,
care are o capacitate de progieicnai mare de 600 mc/zi.

Fabrica de PALsi Fabrica Doorskin intr sub incidera Legii 278/2013rivind emisiile
industriale deoarece actiitile desfisurate sunt nominalizate Anexa 1 la:

- punctul 1.1. Arderea combustibililor in instaja cu o putere termi¢ instalat: totala
egaki sau mai mare de 50 MW”;

- punctul 6.1. Producerea in instald industriale de: (c) unul sau mai multe din
urmatoarele tipuri de panouri din lemn: panouri numipkici aglomerate (,oriented strand
board” — OSB), pici aglomerate sau panouri fibrolemnoase, cu o cépée de produge mai
mare de 600 fhpe zi".

Deoarece combustibilul utilizat la generatorul deecalde din cadrul Fabricii de PAL
este exclusiv biomasa, aceaghstalaie nu intéd sub incidera Directivei 2009/29/CE care
stabilete cadrul de aplicare al schemei de comercializaigazelor cu efect de &epentru
perioada 2013-2020.

Datele privitoare la activitatea Fabricii de P4ila fabricii Doorskin céasi alte informaii
utilizate pentru elaborarea prezentuRaport de amplasameau fost puse la dispaie de détre
SC. KASTAMONU ROMANIA S.A.

PrezentuRaport de amplasameatfost elaborat in perioada februarie 2015 — r@ab2

1.2. Obiective

Raportul a fost intocmit Tn conformitate cu prewdde'Ghidului tehnic general pentru
aplicarea procedurii de emitere a autareaantegrate de mediu”, aprobat prin Ordinul 382,
tinand consi de cerinele art. 22 din Legea 278/2013.

Principalele obiective ale raportului sunt:

- furnizarea de informa asupra caracteristicilor fizice ale amplasamentwi a
vulnerabilititii sale;

- furnizarea de informa privind utilizarea actual a amplasamentului informaii
privind utilizarile anterioare ale amplasamentului;

- identificarea, analizai prezentarea de informiacare refleci starea solului, subsolului

si apelor subterane la data elavorraportului, luand in considerare posibilitateantamirarii

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 2
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soluluisi a apelor subterane cu acele subistgericuloase care urmeag fie utilizate, produse
ori emise de instaje in caui,

- stabilirea unor eventuale asuri de remediere necesare in scopul Tratani
parametrilor de calitate a factorilor de mediu;

- identificarea parametrilor ce trebuie monitotizee parcursul fungnarii instalaiei;

- furnizarea de infornta relevante necesare in procesul de stabilire redigdor de

autorizare.

1.3. Scopi abordare

Acest raport a fost intocmit in scopul punerii dena a modului de indeplinire a
cerinelor privind prevenireai controlul integrat al polirii rezultate din activittile ce urmeaz
a se deskura pe amplasamentul analizat, conform cu Lege&7®8/2013 privind poluarea
industriala, astfel incatasofere informai relevante pentru stabilirea comidor pentru
prevenirea sau, in cazul in care nu este posieiifrp reducerea emisiilor in aer,aap sol,
precumsi pentru prevenirea geriii deseurilor, astfel incatasse ating un nivel ridicat de
protegie a mediului, considerat in intregils

Raportul a fost realizat pe baza infotilar provenite din:

- analiza datelor referitoare la instgla existente pe amplasamesit in imediata
vecinitate a acestuia Tn documeitalaborate anterior;

- vizite si investigaii specifice efectuate pe amplasament;

- chestionarea unor specigiliai societii;

- informaii tehnice, tehnologice, logistige manageriale puse la dispoeide titular.

2. Descrierea terenului

2.1. Localizarea terenului

Fabrica de PALsi fabrica Doorskinsunt amplasate in incinta actua platformei
industriale S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. din munidipl Reghin.

Municipiul Reghin este situat la ascrucea drumurilor n@nale ce fac legjura
Transilvaniei cu

- Moldova prin pasul Tih,;

- Maramurg prin Beclean.

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 3
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Topografic, municipiul Reghin se aflin marginea estica Depresiunii Transilvaniei la
aproximativ 300 km fé de granieletarii din partea de est, norg vest, iar fai de grania din
sud la cca. 500 km.

Cele mai apropiate oga sunt:

- In sud: municipiul Targu Mugda 32 km;

- In nord — vest: municipiul Bista la 60 km;

- In nord — est: municipiul Topé la 70 km;

- nest: oraul Sovata la 44 km.

Asezirile rurale din apropierea municipiului Reghin sunt

- com. Petelea la sud -5 km;

- com. Solovstru la est — 2 km;

- com. Suseni la nord — 4 km;

- com. Breaza la vest — 5 km;

- com. ldeciu de Jos la nord-est — 5 km;

- com. Beica de Jos la sud-est — 10 km;

- com. Dedrad la nord-vest — 6 km.

S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. Reghin este cea mai mdca suprafé ocupai si
ca pondere in activitatea industfigdh municipiului Reghin) dintre socigile comerciale ce
formeaz zona industrid a municipiului. in prezent, S.C. KASTAMONU ROMANIS.A.
desfisoai pe lang activitatea Fabricii de PAki a Fabricii de Fe Usi (Fabrica Doorskinki
activitati de prelucrare primara lemnuluisi produgie de i (fabrica Doorframe).

Amplasamentul platformei industriakeste localizat intre str. lerbwi drumul 153C
Reghin — Ditéu, pe teritoriul municipiului Reghin, intravilann ipartea de sud — est a
Municipiului, pe malul stang al raului Mugerespectiv malul stang al raului Gurghiu.

Zona industrial este s#tbatuta de canalul Gurghiu care colectéaapele de pe valea
Lapusnasi apoi se varsin raul Murs.

S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. REGHIN are sediul in str. lerunr. 37si are ca

vecini:
- sud: S.C. MOBEX S.A. — Sga& Reghin;
- nord-vest: S.C. AMIS IMPEX S.A;;
S.C. AMIS MOB S.A;
S.C. HORA S.A;

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 4
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S.C. STERA INDUSTRY S.A.
- est: Lizie& padure;
- nord: Str. lerby
SC NECOMAR S.A;;
Teren liber de constrtiig
- nord-est S.C. EXEN METAL S.R.L.
Accesul auto se face din str. leglpentru materii primei materialesi din str. Gurghiului
pentru produse finite, iar accesul pietonal se thuestr. lerby si din str. Salcamilor.
Coordonatele geografice intre care sé afhplasamentul Fabricii de PAdL a Fabricii
Doorskin sunt:
NORD : 46 46’ 52,28" (586881 — STEREO 70);
EST : 24 44' 27,27” (480342 — STEREO 70);
SUD : 46 46’ 12,65" (585613 — STEREO 70) ;
VEST : 24 43’ 35,77" (479256 — STEREO 70).
in ANEXA 2se prezirt Planul de amplasare in zéra S.C. KASTAMONU ROMANIA
S.A, iar InANEXA 3 Plan de amplasare a Fabricii de PAla Fabricii Doorskin.

2.2. Proprietatea actual

intreaga suprafa a platformei industriale Kastamonu este in prdatéa S.C.
Kastamonu Romania S.A.

In continuare se prezinsituaia terenurilor din zona amplasamentului FabriciiFaeL si
a Fabricii Doorskin:

1. Suprafea de teren situatangi cladirea administrati

Total = 144000 mp din care:

- suprafga depozit mas lemnoas = 142888 mp, din care 35759 mp sunt amenajate
pentru activitatea de depozitare rdaemnoas, iar diferenra de 107129 mp este in curs de
amenajare.

- suprafga birouri = 1112 mp.

2. Suprafga de teren din zona de prodiac

Total = 324389 mp din care:

- suprafaa depozit maslemnoas = 22841 mp(din care 2488 mp pentru rumegu

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 5
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- suprafga construit = 143368 mp(PAL, Doorskinsi anexele, garaj, depozit tehnic,

cladiri si utilaje de lang tocator, cldiri si utilaje de lang EWK, windshifterele).
2.3. Utilizarea actual a terenului
2.3.1. Descrierea amplasamentului

A. Fabrica de PAL

Fabrica de PAL este formiatlin hale de produie, platforme tehnologice, drumuri de

incinta, zone verzi, precuni retele tehnico-edilitare necesare ftinaarii investitiei.

Construgia a fost realizatin configuraia urmatoare:

- Hala de fabricae;

- Platforme pentru instajde tehnologice pentru prelucrarea materiei priangplasate in
afara halei de fabrigie;

- Anexe tehnice (posturi trafo, bazine dé,agone depozitare geuri, rezervor motorina,
parciri, etc.);

- Drumurisi alei betonate;

- Zone libere/verzi.

Halele au o structérde rezisteta alcituita din profile metalice, funda tip pahar din
beton armat monoli§i grinzi de fund@e din acelgi material. Stabilirea conglilor de fundare
au fost stabilite prin studiu geotehnic efecwatS.C. GAIA S.R.L. Targu Musgein luna mai
2010.

Inchiderile halelor atat in plan vertical, Géta sarpantei, a fost realizatu panouri din
tabl cutat termoizolate, cu luminatoare pe acoperi

Pardoselile din beton slab armat sunt finisatetfarde destinga spaiilor, iar acolo unde
grosimea pardoselii nu poate preluaarodrile utilajelor, sunt realizate blocuri de funila
speciale.

Fabrica de PAL are ca produs finak@laglomerate dinsghii de lemn, prescurtat PAL,
din care cca. 70% vor fi acoperite cu folie fiimmhobilate oinéandu-se astfeki un subprodus -
PAL melaminatcare se va realiza pe o line de aplicat folieiadFektesi ea pregtita pentru
acoperirea PAL-ului pe o linie paraletu cea de melaminare. De asemenea vor fi progluse
blaturi de bustarie.

Capacitatea de prodiie este de 500.000 tone PAL /an (cca. 1950 mc/zi).

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 6
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Fluxul tehnologic de producere a PAL — ului are itoarele faze:

- aprovizionarea, depozitarea materiei primgedd de lemrgi lemn rotund;

- tocarea lemnului;

- Insilozarea;

- prelucrare to#tura;

- uscarea;

- seledia prin sitare;

- Incleierea,

- formarea covorului desahii;
- presarea;

- climatizarea, acirea,

- formatizaresi calibrare;

- Tnnobilare (melaminarg fabricare blaturi de butarie);

- ambalare;

- depozitarsi expediie.

Aceste faze ale fluxului tehnologic se dgefhfi atat in aer liber pe platforme
tehnologice, céagi in hala de fabrigge nou constrult, cu precizareaachala a fost proiectafsi

pentru o dezvoltare tehnologigiitoare constand n linia dejai MDF (placi de medie densitate

din fibra).

Este preiizuti o funaionare pe termen nedeterminat. Incetarea affiiviva fi

determinat de cererea pe piaa produselor.

Partile componente ale fabricilai amplasarea lor in teren sunt prezentatAREXA 4

Plan de situge.

B. Fabrica Doorskin

Fabrica Doorskin este formaatiin hale de produie, platforme tehnologice, drumuri de

incinta, zone libere, precuni retele tehnico-edilitare necesare feinaarii investitiei.

Construgia a fost realizatin configuraia urmatoare:

- Hala de fabricde;
- Hala centrah termic;
- Silozuri material lemnos;

- Magazie fee wi;
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- Stgia preepurare ape uzate;

- Depozit tehnic (cu sti@ pilot preepurare);

- Platforme pentru instaide tehnologice amplasate in afara halelor;

- Anexe tehnice (posturi trafo, bazine dé,sgigie ag demi, garajgi ateliere,soproane,
hala fabricée palei, rezervor motoria, etc.);

- Drumurisi alei betonate;

- Zone libere/verzi.

Inchiderile halelor atat in plan vertical, Géta sarpantei, a fost realizatu panouri din
tabl cutati termoizolate, cu luminatoare pe acoperi

Pardoselile din beton slab armat sunt finisatetfarde destinga spaiilor, iar acolo unde
grosimea pardoselii nu poate preluaarcdrile utilajelor, sunt realizate blocuri de funila
speciale.

Fabrica de Doorskin are ca produs finaéfe de i brute sau vopsite.

Capacitatea anuamaxima de produge este de 328,9 mc/zi.

Fluxul tehnologic de producere a Fabricii Doorskia urnatoarele faze:

- Aprovizionarea, depozitarea materiei prime;

- Tocarea lemnului depozitarea taturii;

- Selectarea dimensioiia tocturii;

- Prepararea emulsiei de parafin

- Prepararea iatitorului (soluie de 40% de sulfat de amoniu);

- Prepararea adezivului;

- Producerea fibrei de lemn;

- Uscareai transportul fibrei;

- Pregitirea ohinerii fetelor de wi;

- Presarea;

- Selectarea elementelor presate;

- Debitare;

- Vopsire;

- Ambalare;

- Depozitaresi expediie.

Aceste faze ale fluxului tehnologic se dgeffi atat in aer liber pe platforme

tehnologice, c&i in hale de fabrigge.
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Este prewizuti o fungionare pe termen nedeterminat. Incetarea affiiviva fi
determinat de cererea pe piaa produselor.

Partile componente ale fabricii Doorskigl amplasarea lor in teren sunt prezentate in
ANEXA 4 Plan de situi.

2.3.2. Descrierea procesului tehnologic
A. Fabrica de PAL

Activitatea de produte a Fabricii de PAL presupune realizarea mai nnufexze

principale, aprovizionarea cu materii prime fiindnpa dintre ele. Materia priinconst in lemn
rotund si despicat (lobde), capete desteni foarte sufiri si varfuri, margini de la prelucrarea
cherestelei, resturi de la fabricarea mobileicicsi tulpini sulyiri, tocatura de lemn, rumegu
talas, praf de lemn.

In cadrul procesului de prodig PAL se vor utiliza mai multe specii de lemn #mjte si
depozitate pe trei sortimente n vederearioc

- foioase tari (fag, mestea©);

- foioase moi (@cie, plop, anin, tei);

- rasinoase (molid, brad).

Materialul lemnos este descat din mijloacele auto pe o rampetonai de desarcare
lemn brut care are o suprgfale cca. 2000 mp, de unde incepae deruleze fluxul tehnologic
pentru fabrica de PAL.

in continuare se descrie fluxul tehnologic de fedme PAL ANEXA 5 ,Flux tehnologic
general PAL).

Circuitul tehnologic se divide in dadluxuri, fungie de natura materiei prime utilizate:

a. Circuitul lemnului rotund (care este despicatcar@zat daé este necesaryi al
celorlalte deeuri de lemn ce trebuie tocate:

la. Tocarea lemnului

Sortimentele pentru tocare sunt transportatdesdércate pe cuvele vibratoare de tip
Felder cu o capacitate de prelucrare de 100 timeXtarea se face direct in cuva abl{201)
prin bascularea lemnului sau se alimeniedin depozit cu utilaje cu greifer (in transportato
vibrator 209M1). Din cuva vibratoare ohlidemnul ajunge pe prima caongitudinah (202),
se trece pe banda cu racl03) la captul careia se afl primul segment — pentadin- (207) de
separare a lemnului de corpuriagte (piatra, pmant, budti de lemn mici). Dup trecerea de
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penta din materialul lemnos trece pe cuva vilirant 3 (209M1) unde se face din nou separarea
de piati, paimant, coaj prin trecerea peste o&itSe ajunge pe cuva nr. 4 (209M2) unde se face
separarea de metale prin trecerea pe sub detedmrmktale, dupcare ajunge in tator (210).
Materialul de refuz este colectat pe o katrdnsportoare din cauciuc (208Ml este diregonat

cu o band transportoare (208M2) spre un container de bekonst material refuzat este de 2
categorii:

1. metale— se vor colecta intr-un recipient special destgh@apoi se vor preda pentru

reciclare firmei REMAT, conform contractului inchércu aceasta;

2. material lemnos— se colectedzsi se utilizeaid ca si combustibil la cazanul

generatorului de gaze calde.

Zona de sitare (20731 tocatorul PALLMANN (210) sunt predzute cu sisteme de
exhaustare a aerului impurificat cu particule d@resi praf. Particulele solide din acest aer
impurificat sunt separate intr-un ciclon (S202) wiede cu un dozator celular (S203) sunt
desa@rcate pe banda transportoare 208M2, imptewnmaterialul de refuz. Aerul degpirit este
evacuat in atmosfgicu un ventilator (S201).

Tocitura ohinuta este dirijai cu ajutorul unui transportor melcat (211) spre andd
transportoare (212) care este prevaaut un separator magnetic rotativ (213) @aare este
urcat, alternativ (utilizand pantalonul 214), cu unuhdtlevatoarele cu cupe p#zute cu
transportor melcat (215, 216) spre banda (218)agtev cu dispozitive de descarcare (219) in
silozurile de beton.

Dimensiunile optime ale taturii pentru producerea PAL-ului sunt: 18-25 mm;4B
mm, si grosime 4-8 mm. Consumul mediu zilnic de matgiena este de 2200 t material
lemnos.

2a. Insilozarea ta¢urii umede

Fiecare specie de lemn totaste deversatcu ajutorul unor pluguri (219) in silozul
corespunitor, Th acest scop existand trei silozuri difepéntru todtura:

1. Siloz pentru tattura de lemn din specii de foioase tari (501);

2. Siloz pentru tattura de lemn din specii désmoase (503);

3. Siloz pentru tattura de lemn din specii de foioase moi (505).

Extragerea taiturii din bundre se face cu ajutorul unor extractoare hidrautizcgkci
glisante, amplasate pe fundul silozurilBticile glisante deverseadiecare intr-un transportor
elicoidal. Tehnologul stabigée propotiile in fungie de regeti, tocitura fiind deversét pe o
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bandi comura (509).
3a._Sortare tadura

Amestecul de taitura este transportat cu o bancu racle¢i metalici (516) la o instatee
de sortare cu role (730) care extrage patruitracsi anume: 1,4 mm, 6 mm, 40 mgnrefuzul
mai mare. Fiecare frgane urmea un traseu tehnologic propriu, astfel:

- F1 - Fragiunea sub 1,4 mm este transpcitati un sistem de benzi (732733) la
silozul de achii fine (740);

- F2 - Fragiunea sub 6,0 mm este transpcrta un sistem de benzi (707) la silozul de
tocitura mica (710);

- F3 - Fragiunea sub 40,0 mm este transpartai un sistem de benzi (744) la silozul de
tocatura mare (750);

- F4 - Fragiunea peste 40,0 mm este colestattocai (745) sau evacuatca dgeu,

dupa care ajunge in silozul de tara mare (750) impredincu fragia F3.

b. Circuitul rumeguului si talasului (nu necesit tocare)

2b. Insilozarea

Exista un siloz pentru rumegusi talas (510) colectat din actiuvtile de pe platforr
industriak sau aprovizionat din exterior.

3b. Sortare rumegui talas

Amestecul de rumegusi talas este extras din siloz cu un extractor hidraulicsca#
glisant. Este apoi preluat de un alimentator melcat (5ilftansportat cu o baddransportoare
(513M1si 513M2) la instal@a de sortare cu role (701) care extrage tretiinac 1,8 mm, 22,5
mm/40 mmsi refuzul de s#. Sistemul alimentatorului melcat (511) permite aarea
particulelor grosiere din amestecul de rumegutalas prin intermediul benzilor transportoare
515M1si 515M2. Acest material grosier este ursale care se colecteagb0 — 100 kg/hyi se
utilizeaz casi combustibil la cazanul generatorului de gazeeald

Fiecare fragune urmeaz un traseu tehnologic propriu, astfel:

- F1 - Fradunea sub 1,8 mm este prelude ungsnec (702) transportatu un sistem de
blawer (S70%i S702) care includgi un ciclon (S704) unde partea salise sepdirsi ajunge n
silozul de rumegusi praf fin (790) care are capacitatea de 460 gneste pre¥zut cu un
extractor hidraulic cu placglisant (792) si transportor melcat (793). Aerul desfuit in
ciclonul S704 este exhaustat in atmastr ventilatorul S703;
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- F2 - Fragunea sub 22,5/40 mm este transpdrtato instalée de sortare in curent de
aer vertical (706), fiind eliminate incluziunile deisip, piatd, care reprezidt un deeu
nepericulos care se colecteéag este eliminat la depozitul de giri municipale pe baza
contractului incheiat cu RAGCL Reghin.

Materialul astfel cuitat se imparte in dadragiuni, rumegugul fin si tocatura mica, care
sunt transportate la silozurile corespitoare (79Gi respectiv 710).

- F3 — refuzul de sitreprezini particule grosiere de lemn care se colectdaza. 10
kg/h) si se utilizeaZ casi combustibil la cazanul generatorului de gazeeald

3c. Prelucrare finéltocitura (aschiere)

in continuarea procesului tehnologic de prelucrémejtura mic din silozul 710 este
extras cu un extractor hidraulic cu placa glisanta (732)in transportor melcat de extragere
material narunt (713)si dusi la cele trei mori gchietoare cu un transportor cu racleti (714).
Excesul de material #inunt este returnat in silozul 710 cu un transpartoband (715). Fiecare
moa# aschietoare PALLMANN (717, 71Si 721) este alimentatcu material rarunt de pe
transportorul 714 cu cate un transportor melca6(718si 720) si este pre¥zuti cu cate un
separator magnetic de metale. Fiecare m@mte de asemenea pieuti cu un sistem de
despifuire format din cate un ciclon (S708, S741S714)si cate un ventilator (S710, S7%B
S716) care evacueain atmosfer aerul despifuit. Praful colectat in cele trei cicloane este
desarcat de étre dozatoare rotative (S709, SKLE715) pe transportorul cu ragl&33 care il
duce in silozul desghii fine — de suprafa (740). Todtura mic& dup maruntire in gchietoare
cade pe transportorul cu raglé32 de unde ajunge pe transportorul cu tacl@3 care o duce in
silozul de achii fine (740). Acest siloz are o capacitate de 460 gh@ste preizut cu un
extractor hidraulic cu placglisant (742)si un transportor melcat pentrgchii fine (743).

Tocatura mare din silozul 750 este extrass un extractor hidraulic cu plaglisant
(752) si un transportor melcat de extragere materiatumt (753)si dusa la cele patru mori
aschietoare cu un transportor cu rac{@54). Excesul de materialamunt este returnat in silozul
750 cu un transportor cu ban@55). Fiecare moarsschietoare PALLMANN (757, 759, 764
763) este alimentatcu material rirunt de pe transportorul 754 cu cate un transponelcat
(756, 758, 76Bi 762)si este predzuta cu cate un separator magnetic de metale. Fiecaag m
este de asemenea pieuti cu un sistem de degiwmire format din cate un ciclon (S717, S720,
S723si S729)si cate un ventilator (S719, S722, S7855731), care evacueain atmosfer
aerul despifuit. Praful colectat in cele patru cicloane estsditcat de étre dozatoare rotative
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(S718, S721, S724i S730) pe transportorul cu ragleg67 care il duce in silozul dechii
grosiere - de miez (770). Taara mare dup marungire in gchietoare cade pe transportorul cu
melc 766 de unde ajunge pe transportorul cu fiathd care o duce in silozul degchii grosiere
(770).Acest siloz are o capacitate de 460gneste pre&zut cu un extractor extracon pal (773).

Un alt siloz important in flux, este silozul de foide lemn uscat (780) care are o
capacitate de 460 mg este pre&zut cu un extractor hidraulic cu paglisant (782)si un
transportor melcat (783). in acest siloz se depazitpraful care este colectat din toate sistemele
de despifuire de pe fluxul tehnologic de fabricare aqilor de PAL, de la formarea covorului
PAL si pani la intorcétorul de pci.

4. Generatorul de gaze calgfdNEXA 6. ,Flux generator gaze calde”)

Are o putere termicnominal de 69,5 MW (pentru generare de gaze cu temperdaira
750 — 930°C citre usatorul de achii si pentru inélzirea uleiului termic la cca. 25T).

Generatorul este proiectat sungioneze utilizand combustibili generain proces
(scoata, deseuri de lemn curate rezultate de la diferite false mocesuluisi care nu pot fi
reutilizate n fluxul tehnologic, praf de la saldarGazul metan se folage doar la pornirgi in
situaii deosebite pentru a acoperi orice deficit de costibil din biomas din uziri. Sistemul
poate de asemenea utilizatamhal combustibil solid lemnos precum saaasau resturi desehii
de lemn achizionate de la ter daci nu este generat suficient combustibil Tn procesesA
combustibil poate fi adigat la proces in silozul de combustibil umed i@éihd un Tnércator
frontal) unde va fi amestecat cu combustibilul gahelin proces. Resturile de lemn trebuie
curitate de bustile de metaki alte budéti de materiale nemetalice (pentru partea de cordust
cumprat) Tnainte de a fi introduse n silozul de contitis

Arderea combustibililor de dimensiuni mai mari galizeaZ in camera inferioad de
combustie pe un gtar oscilant. Caracteristicile combustibililogigpe g#tar sunt:

- Dimensiuni normale 100 x 50 x 40 mm;

- Dimensiuni minime 5x5x5 mm (max. 20 %);

- Dimensiuni pentru cantifi limitate 250 x 250 x 50 mm (max. 1 %);

- Dimensiuni pentru cantifi limitate 500 x 50 x 40 mm (max. 1 %);

- Cortinut de cengi < 5 %;

- Capacitate caloric 6.0... 14.5 MJ/Kkg;

- Continutul de umiditate.  20...120 %.
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Combustibilul lemnos este introdus intr-un alimémtaidraulic al benzii transportoare
care il duce in silozul de combustibil. De aici dastibilul este introdus in generator, pe sita
vibranti cu ajutorul unui dispozitiv hidraulic. Tot in at®azori se realizea¥ si umezirea
suplimentat a combustibilului dateste necesar. Daconinutul de umiditate din combustibil
este mai mic de 20 %, combustibilul trebuie umgminh pulverizare cu appe banda de
alimentare pentru a ghe minim 20 % umiditate.

Sub gatarul oscilant se injecteazu un ventilator aerul primar necesar combushiegst
aer primar este un amestec format din aerul calcbainut de COV colectat de la instdkade
impregnare a hartiei la care se adaagr proasji.

in zona de deasupraagrului se introduce cu un ventilator aer secupdeasyit si gaze
racite recirculate de la Tékzitorul de ulei termic.

Zona focarului este supraveghgtermanent prin intermediul unei camere TV speciale
racita cu ag.

Camera superioar de combustie este prauti cu dod arztoare pentru praf de lemn,
fiecare cu o capacitate de 820-3240 kghoua arzitoare de gaz metan.

Combustibilul ars in a#torul de praf de sablare are uitwmarele caracteristici:

- Dimensiunea maxim <1x1x1mm;

- Cortinutul de cengi < 2 %;

- Continutul de azot <5 %;

- Capacitate caloric 14... 20 MJ/Kkg;

- Cortinutul de umiditate. < 10 %.

Praful de lemn care este utilizat gacombustibil este stocat in silozul de praf 920ocu
capacitate de 960 mgcprovine de la instalaa de despifuire a zone de sortare gchiilor uscate
(prin ciclonul cu flitru cu saci S1019 dozatorul rotativ S1020), de la sistemul de d&sjme al
zonei de calibrargi slefuire a picilor de PAL (prin ciclonul cu flitru cu saci S15@6dozatorul
rotativ S1507) si de la sistemul de degifuire a zonei de formare a covorului de PAL (prin
ciclonul cu flitru cu saci S1238 dozatorul rotativ S1240).

Din silozul 920, praful de lemn preluat de un estoa hidraulic (922%i un transportor
melcat (924) cu care este trimis la un vas dsurare preizut cu alimentator melcat. Praful este
injectat in zona de ardere a generatorului imgrewnaerul furnizat de d@uwentilatoare care
asigun atat transportul prafului la a@toare, cagi oxigenul necesar combustiei.

Zgura si cenga rezultate in urma arderii combustibilului suntlectate la baza
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generatoruluki sunt evacuate ntr-o Cil\cu af@, previzufa cu un transportor cu ragigentru
cenya si zgura, unde suntacite si apoi depozitate temporar in containere speci&iminarea
acestor dgeuri nepericuloase se face Tn baza contractulbigiat cu SC Nida Eco SRL.

Pentru &cirea zonei de alimentare este necesaii de ticire care este recircufatu un
debit de cca. 10 mc/h, temperatura la intrare fila®5°C, iar la igire de 35°C.

De asemenea, este necesar un debit de cca. 15dmefh pentru transportul cesiu si
zgurii evacuate din afor. Aceast api este recirculat integral, fiind completate cu aple
proces doar pierderile prin evaporare (cca. 0,%)nc/

Consumul de aer comprimat pentru generatorul dee gealde se incadreazin
aproximativ 0.8 Nm¥min la 6 - 7 bar. Aproximativ 1/3 din aerul compdt trebuie % fie
furnizat casi aer instrumental.

O parte din gazele evacuate de la generatar intinclzitorul pentru ulei termic unde
incilzesc paa la o temperatdrde 250°C uleiul termic necesar in procesele de fabricaPdl.
Schimbul termic are loc intr-un Tezitor cu radiaii in care gazele calde cirégudescendent
(cenya coninuta fiind colectad la partea de jos a fleitorului si evacual la transportatorul de
zguml si cenwa) si intr-un inalzitor cu convege in care gazele ciculascendent (funinginea
care se depune pe pgiréncalzitorului si pe tevile serpentinelor prin care cirdulleiul termic
este indefrtata prin suflare periodic de aer comprimagi colectadi la baza ind@zitorului de
unde este evacuaimpreur cu cenga la transportatorul de ceyiusi zgurd). Gazele 4cite la
cca. 350°C trec printr-o baterie de colectoare de giagpoi sunt trimise deitre un ventilator
fie catre caul de pornire (doar in perioada de pornire a gearri, pam la intrarea in
parametrii normali de operare), figtie camera de amestec adtscului de achii, impreur cu
cealalt parte a gazelor calde evacuate din generator.rt®e gen gazeleacite de la inélzitorul
de ulei sunt recirculate la generator.

Sistemul este proiectat pentru un timp deiGtare a gazelor in camera de combustie de
2 s la o temperatide peste 85fC.

in condiii normale de operare, toate gazele de ardere gerlarator sunt utilizate pentru
a inailzi usatorul de achii si uleiul hidraulic. Generatorul de gaze calde gs&4zut cu un ce
de urgem care permite evacuarea gazelor din interioful % caz de oprire urgen pari la
ventilarea complétsi racirea generatorului.

5. Usdcitorul de achii (ANEXA 7 ,Flux tehnologic usgor aschii)

Aschiile pentru fabricarea PAL prezintdupi debitare o umiditate ridicat Pentru
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realizarea unei tehnologii corespédtoare de aplicare a adezivulgii de incleiere, ghiile
trebuie uscate pé&rna o umiditate final de 2-5 %. Uscarea se face in principal prin cofiwec
prin contactul direct alsahiilor cu gaze fierbifi, Tnsi are locsi 0 uscare prin contactukehiilor
cu partile Tncilzite ale usétorului.

Materialele din cele 4 silozuri (Silozul dechii grosiere, Silozul desahii fine, Silozul
de rumegsl fin, Silozul de praf uscat) sunt extrase pe undpartor comun (774), in cartite
stabilite de tehnolog, ddpcare sunt duse de un transportor cu ta€¢r5) la un dozator de
alimentare al ustorului de achii (901) pre¥izut cu un sistem de dozare melcat (902).

Uscitorul de achii este un ustor cu tambur cu eficiga Tnalti tip BUTTNER. In
continuare se prezinprincipalele caracteristice tehnice:

- Capacitatea de uscare 52,5 t/h (material Yscat

- Cantitatea de apevaporat max. 49,5 t/h;

- Umiditatea materialului la intrare n dser 50 — 100 %;

- Umiditatea materialului la $&rea din usétor 1,5 %;

- Temperatura gazelor de alimentare aatmsalui (la evaporarea maxira apei) cca.
580°C.

Carcasa tamburului ustorului este confamnati din tabh de ael, cu imbirri sudate
automat circumfergral si longitudinal.

Diametru 6,500 mm;

Lungime 32,000 mm.

Interiorul tamburului con&tdin spirale transportoare proiectate special, ldmeidicare,
piese interne cruciforme speciale, margini de &rhgi intoarcere.

inainte de intrarea Tn ustor amestecul de gaze calde venite de la geneyiatespectiv
de la ndlzitorul de ulei, trec prin daubaterii formate din cate 5 cicloane, unde gazeldec
sunt despifuite iar cenga colectat este evacuat(prin intermediul unui sistem de transportoare
melcatesi cate un dozator celular) in cuva cuiap care sunt colectate cengasi zgura de la
generatorul de gaze calde.

Aschiile umede sunt introduse in fluxul de gaze catdee intd in usétor cu un
alimentator (901) predzut cu extractor melcat (902) prin intermediul umtilaj Tn care
amestecul de gazg aschii cicula de jos in sus, ceea ce permite separarea palticgi®siere
care sunt colectate casde la partea inferioara acestui utilaj. Aceste deseuri sunt de 2
categorii:
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- metalice: se vor colecta ntr-un recipient spedistinatsi apoi se vor preda pentru
reciclare firmei REMAT, conform contractului inchércu aceasta;

- nemetalice (nisip, pietre, etc.): se vor colénta-un recipient special destingtapoi se
vor preda la RAGCL Reghin pentru eliminare, conf@montractului incheiat cu acesta.

Aschiile uscate sunt evacuate din dtsc pe la cafitul de igire a gazelor, cele mai grele
cazand direct pe banda cu raclée sub usttor, iar cele mai goare fiind antrenate de curentul
de gazsesi separate in bateria de cicloane de unde sunigieee un transpotor cu raclg un
dozator rotativ, se amestecu achiile mai grelesi impreura sunt duse cu un sistem de
transportoare cu melctte zona de sortare gchiilor uscate. La pornirea/oprirea @gwului
precumsi n anumite situgi de avarii este posibil caehiile si fie afectate astfel incaid siu mai
fie posibik utilizarea lor in fluxul tehnologicgi ca atare exigétposibilitatea de a fi scoase din
circuit ca deeu. Acest material va fi colectgitdus Tnapoi in silozul de rumegule unde va fi
reintrodus in fluxul tehnologic, la faza de sortare

Usatorul este predzut cu un ventilator (VFD) care asigwehicularea amestecului de
gaze caldesi aschii prin sistemul de uscarg@ evacuarea gazelor spre WESP @dlggpararea
aschiilor uscate. Sistemul de clapete de pe traseukedulare al acestui ventilator permite
reglarea debitului de recirculare a gazalorespectiv de evacuare spre WESP. Pentrutsitua
deosebite (defeiini sau avarii la WESP) este p#eutsi un ca de evacuare a gazelor direct in
atmosfed, pentru durate mici de timp (max. oapitimp in care se opgte si se ventileaz
uscitorul pari la remedierea defganii la WESP. In aceastperioad amestecul de gaze calde
venite de la generatgr respectiv indlzitorul de ulei hidraulic sunt dirijate in atmosfeprintr-
un ca de urgerh pari la degazarea totala Tndclzitorului de uleisi a generatorului de gaze
calde.

Debitul de gaze evacuate din &tec este de cca. 255000 Nmc/h, la o tempeiatiar
125-135°C si un coninut de praf de 400 — 500 mg/Nmc.

Consumul mediu de energie electriz usatorului (inclusiv generatorul de gaze calde)
este de cca. 1,2 MW.

Tot circuitul usdtorului Tn care exigtamescul de gaze caldeaschii este preszut cu
sisteme automate de stingere a incendiilor canmip@ulverizarea apei in interiorul utilajelgr

a tubulaturii de vehiculare a gazelor.
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6. Electrofiltru umed EWKANEXA 8 ,Flux tehnologic WESP”)

Gazele brute de la ustor sunt #cite pan la temperatura de condensare in conductele de

gaz brut prin injectare de aple fcire prin duzele de pulverizare. Surplusul dé eprge prin
conducta de gaze péfa intrarea in WESP, unde este capiatondud la un filtru rotativ. Apa
curitatd aici este condusinapoi la recipientul cu absorbat aflat in intexlgoartii verticale din
carcasa filtrului.

Aerul impurificat de la presa de PARNEXA 9“Flux tehnologic gaze presa PAleste
aspirat atat din stangadreapta presei prin intermediul unor duze,sc&us Tn tunelul lagului
cu ajutorul ventilatorului de aer impurificgit este transportat priteava de colectare din partea
deasupra presei spre carcasa filtrului. La fe§ia@nductele de la ustr si conductele de aer
impurificat de la pressunt stropite cu d@pcu ajutorul duzelor deicire pentru aici gazele arse
si a Impiedica formarea de depuneri. Apa d@gre introdud in tevile de aspinge inferioare se
colectea in stangai n dreapta intr-geawi verticak si de aici este transportala un recipient
de icire Tn partea inferiodra presei. De acolo, surplusul deiage tcire este pompat in
conducta de colectare a gazelor care le duce laRME® ventilatorul presei. Inainte de intrarea
in ventilatorsi n filtru, surplusul de apse colecteazdin nousi se transpodt printr-o conduct
comuri la filtrul rotativ menionat anterior.

Partea inferiodr a carcasei filtrului panla fundamentul propriu-zis al filtrului serte
ca spdau comun a mgnilor pentru ambele justati ale filtrului. Deasupra se aflcarcasa
propriu-zig a filtrului. Toate piesele, inclusiv elementelglobatesi conductele de gaz brut,
sunt confegonate din inox. Carcasa are un diametru de 1@ oninaltime cilindrica de 21,8 m.
Fundamentul filtrului in cadrul carcasei este dilazo iriltime de 6,2 m. Rama vertiGadituat
deasupra este irapita n douw niveluri si contine toate piesele fugionale ale circuitelor de
lichide ca de ex. pompe, filtrul de résqre, recipientul de absorbat, recipientul dé ppasfta
si recipientul de pastgroas, ventile, clapete, etc.

Carcasa din tabla precipitatorului are fundul plai este pre¥zuti cu un canal de
scurgere. De aici, agentul de abs@rlcurge intr-un bazin colector, localizat dedesubt

Bazinul servgte drept colector pentru pompele de (re)cirgalain plus, rezervorul
trebuie & regiina produsele de condensare acumulate cangtarst este pornit. Funionarea
normak presupune realimentarea cuiaRealimentarea cu &pse face printr-un regulator de
nivel aflat in rezervorul cu &@pproasgta, care este intergrat in bazinul cu absorbant. Apa

excedentar merge n bazinul cu absorbant. intrucat rezervouuhp proaspta este integrat in

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 18




RAPORT DE AMPLASAMENT Mai
kaSta nl?mgnl;ﬁ , Fabrica de PALsi Doorskin” 2015

bazinul cu agent de abs@dy apa va fi in@lzita automat, iar rezervorul segte n acelg timp
drept rezervor pentru 8larea decantorului. Pentru completarea cudgadaos poate fi folosit

ap de ploaie sau aptehnologi@ de la turnurile deacire sau alte asemenea, cu grad redus de
contaminare. Folosirea acestei ape de adaos trebuifieati in fiecare caz in parte.

Apa absorba#it este evacuatcu pompe care nu se infunde fungioneaz n paralel,
Tmpingi printr-un filtru cu curgere reversibiki condud n racitor si epuratorul de gaze sau in
sistemul de splare locad prin intermediul unor valve @onate cu aer comprimat.

Pompele pentru agentul absorbant sunt gm&te cu pulverizatoare de @aproasjta
pentru splarea garniturilor de etaare.

Apa ingrgati de la filtrul cu curgere reversibieste colectétintr-un rezervor cu agitator
si introdusi Tntr-un decantor cu ajutorul unei pompe pentridéwascoase construite ca pamp
care nu se infurdd Simultan, o parte a fluxului vascos va fi infrli; sita rotatid pentru
precipitarea suplimentaa particulelor fine.

Pentru intrgnere, decantorul este plasat pe o strdctle agel, aproape de sistemul de
filtrare aflat sub gura de intrare a gazelor. Aparat este returnétin rezervorul de absorbant.
Dac se impune, linia de material vascos va filg@d automat cu approasgta inclzita din
rezervorul de approaspta.

In cazul in care camutul de particule fine este foarte mare, efigedecantorului
trebuie narita prin adiugarea de material floculant. In acest caz, estalat o unitate automat
de amestecare pentru prepararea unetisdkipoli-electrolit de 0,3 — 0,5 %. Aceasoluie va
fi injectata direct in tubul pentru fluid vascos care ducedeashtor.

Aerul brut de la usitor si presi este transportat prin conducte separate in zdeadaf
a filtrului si de acolo parcurge instaila de cuiitare a gazelor arse de sus in jos. Gazelé it
lateralul precipitatorului WESH trec printr-un distribuitor de gaze. Acest distiitor de gaze
functioneaz in acelai timp ca absorbitor umed. Pentru a-l feri de niuelsi depuneri, acesta
este pulverizat cu apabsorbarit din fluxurile de susi de jos. Duzele de pulverizare au o gur
de iesire special, caracteristig. Gazul trece prin absorbitorul umed, construiticgpachet de foi
ondulate perforate, o parte din substéa contaminante solubile in fiind astfel sglate. In
acea$i timp, gudronul condensat, uleiurile volatilesi unele dintre substaele
rasinoase/bituminoasg particulele solide se sedimentéaz

Urmeaz campul electrostatic in care gazele se deplasel®z jos Tn sus, unde

sedimenteaz particulele solide amase, microparticulelesi hidrocarburile condensate.
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Substatele sedimentate curg de-a lungul supele de sedimentare peste absorbitorul umed
catre fundul filtrului si mai departe in rezervorul aflat dedesubt. Sistedws precipitare
electrostatig este compus din fire de electrozi ce fornieazcoroa#i inali, iar suprafeele de
sedimentare au forirde faguri hexagonali. Gazul de ardere epuratdes@ona de precipitarg
ajunge la cgul de evacuare. La gura de intrare auba, gazul epurat trece printr-un separator
de stropi cu aer cu efect de invartisircire, in principal pentru a &lira stropii in timpul
spalarii. Separarea stropilor va fi de aprox. 95sPeste necesarin principal in cazul opénii
sistemului de spare.

Pentru a reduce depunerile pe supedéade sedimentare, un sistem de duze aflat la
partea de evacuare pulverizéantomat ap pentru splare timp de 3 — 5 minute la intervale de 3
pari la 12 ore. Tn timpul sprii, cantitatea de appulverizas va fi marita prin intermediul unei
clapete speciale.

Cosul de evacuare situat in exterior deasupra carditseiui este confegonat integral
din inox. Diametrul cgului de evacuare este de 3,%ininaltimea de 41 m. La 36,5 m seaafin
podest unde se facasuritorile la ca.

Toate aparatele electrice sunt instadatpodeaua instalai. Redresorul de inaltensiune
este amplasat pe plafonul precipitatorului, cu ctere direct la una din cutiile de izolare.

Pentru inspectareaampilor interne, o scdr in spirai cu paliere intermediare duce la
caminele, controlate printr-un sistem mecanic derbiteare, unde se éflsistemul de nait
tensiune. De asemenea, o §dar spiraii duce de la acopetil precipitatorului la platforma de
masurare de la goil de fum.

Cand sistemul este oprit, 0 poiinge absortie ramane automat in fufiane paa cand
temperatura gazulgi a absorbantului scade sub limiastfel incat agentul de pre-umezrele
absorbe umed si fie meninute in permangd umede. Dat se depseste 0 valoare setat
pompele aferente pornesc autogiaistemul de splare locad intra in funaiune.

Daca sistemul este oprit complet Inse affi in modul stand-by, sistemul PLC (automat
programabil) va continuaadungioneze, iar controlul temperaturii din sistem egsggurat n
orice moment.

Mai mult, este posibil ca, prin intermediul uneilwea manuale, intreg sistemui §ie
spilat cu af pentru situgi de urgemi. Punctul de conectare la sistemul de conducté $é&aun

metru deasupra solului, in partea de jos a carcasei
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Pe rezervorul pentru fluide vascoase se afl duz pentru conectarea unui sistem

suplimentar de alimentare cu pulbere. Aceastibere de filtrare (necontamifiatu dimensiuni

de 600 — 1.600 um) este necéaspentru metinerea unei mai bune abs@rbsi calititi a

absorbantului, Tn cazul in care ¢omtul de pulberi din gazele de ardere este prea mi

Introducerea de pulberi este de asemenea néadsersubstatele hsinoase/bituminoase (care

adesea cauzeablocarea centrifugii), generate de materialul lemfolositsi/sau de condiile

de exploatare, sunt in cantitate prea mare. Datdimhensiunii lor,si particulele fine vor fi

aglomeratai evacuate prin decantor.

DATE TEHNICE

inaltimea la ce 41 m;

Diametru intern co 3,2 m,;

Suprafaa de precipitare 4893 nf

Timp de stdonare in sistemul de precipitare 45 s;

Timp de stdonare in filtrul electrostatic 15 s;

Tensiunea (redresoare de Taaéinsiune) 130 kv;

Putere total instalat 833 kW,

Consum mediu de energie 648 kW,

Energie electrig pentru caz de urgen(dac este necesar) 60 kW,

Surse neintreruptibile de energie (UPS) pentru ktlizualizare 1,5 kW;
Zgomot generat (la o distgnde 1 m) sub 80 dB (A).
Componentele sistemului

Rezervorul de colectare a absorbantului (de foorak)

absorbant)

Capacitatea i 100.

Rezervorul absorbant B1

Capacitatea i 79,9;

Volum efectiv m  77.6.

Rezervor pentru @pcurati, suplimentat B2 (parte integra#ita rezervorului pentru
Capacitate h 1,5

Rezervor pentru fraitinea grosier B3 (parte integrata rezervorului absorbant)
Capacitate o 21;

Volum efectiv m  20,5;
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Turgie agitator

Putere motor agitator

Pompe centrifuge pentru vehicularea geltabsorbante (4 buc. : P1.1, P1.2, P2.1, P2.2)

Debit
Tniltime de ridicare

Putere

Filtre pentru absorbant, cu ré&re, pe refularea pompelor (F1.1, F1.2, F2.1,F2.2

Debit

Finee filtru

Presiunea de operare
Pierderea de presiune
Pompi de rimol (P3)
Debit

Iniltimea de ridicare

Putere

Pompg de evacuare autoaspiraiiP4)

Debit
Iniltimea de ridicare

Putere

Pompg booster P5 (pentru vehicularea apei calde lamsigdtde recuperare délduri)

Debit
Iniltimea de ridicare

Putere

Ventilator pentru aer de igleire electrozi (V1)

Debit de aer

Turaie

Putere motor

Putere radiator de Talzire
Temperatura aer cald

Decantor centrifugal

Capacitate
Turaie tambur
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rot/min945;
kw 3.
m/h 270;
m 42;
kw 45,
m/h cca. 400;
pm  350;
bar 3,9;
bar 0,1.
m/h  30;
m 12;
kw 3.
m/h 30
m 12;
kw 3.
m/h  120;
m 10;
kw 7,5.
ith  2400;
rot/min 3000;
kw 3;
kw  37,5;
°c  35.
fth 15 — 20;

rot/min 3000;
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Putere motor kw  37.
Filtru rotativ TS1
Capacitate ith  200;
Dimensiuni fra@i separate mm  0,8;
Diametru tambur mm  600;
Lungime tambur mm  2000.
Pompa colectorului de ap
Debit de volum mih  30;
Iniltimea de ridicare m 12.

Unitate de dozare a floculantului
Pompa de deswmare, vas de preparare swtu apoas, cu dod agitatoare, bi-

compartimentagi pompa de dozare a s@ki diluate Th conducta deamol (Debit = 5 — 35 I/h).
Schimhatoare de #&ldura WT1, WT2 pentru recuperaréldura

Diametru mm  508;
Lungime m 6.
Ventilator pentru gaze brute de la presa PAL (V4)

Debit m/h 100000 ;
Turaie motor rot/min1435;
Putere motor kW 160.

Caracteristicile gazelor brute, la intrare in WESP

255000 usidtor si 74915 pres
TOTAL = 329915
. 3 167889 usitor si 71431 pres
Debitul al gazelor Nm°/h uscat, max TOTAL = 239230
376362 usdtor si 90000 pres
TOTAL = 466362
130 usétor
Temperatura °C 55 pred
113 amestec
72,4 usétor
Temperatura de r@au °C 31,8 pres
67,3 amestec
417 usétor
g/Nn? aer uscat 30 pred
304 amestec
70000 usstor
Kag/h 2800 pres
TOTAL = 72800 amestec

Coninutul de praf mg/NnT uscat 450 usator
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150 pres
524 amestec

mg/NnT umed

450 usétor
143 pre§
380 amestec

mg/Am®

305 usétor
119 pres
269 amestec

Ka/h

115 usétor
10,7 pres
TOTAL = 125,7 amestec

mg/NnT uscat

30 usaétor
50 pred
36 amestec

Coninutul de formaldehial

mg/Nnt umed

19,8 usétor
47,7 pres
26,1 amestec

Ka/h

5 usdtor
3,6 preg
TOTAL = 8,6 amestec

mg/NnT uscat

400 usaétor
500 pres&
430 amestec

Coninutul de COV

mg/Nnt umed

263 usétor
477 pres
311 amestec

Ka/h

67,1 usétor
35,7 pres
TOTAL = 102 amestec

Caracteristicile gazelor purificate, la evacuare iratmosfera

, _ Nm*h umed, max 239320
Debit (cu S|sEem cje recuperare de Nm/h uscat, max 333442
caldura) -
Am°/h, max 416454
Temperatura aerului purificat °C 68
(cu recuperare deildlura)
Coninutul in aa g/Nm’ aer uscat 378
Kg/h 121647
mg/NnT uscat 21,3
Continutul Tn praf al gazului purificat mg/Nn umed 15
Kg/h 51
- Eficienta % > 959
mg/NnT uscat <20
Continutul in formaldehid al gazului mg/Nnt umed <141
purificat Kg/h <4.8
- Eficienta % > 45,4
mg/NnT uscat < 200
Cortinutul in COV al gazului purificat{ mg/Nn? umed <141
Kg/h <47,8
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- Eficiena % > 53,4
Reducere ceaalbasti, vizibila - Eficienta % > 05

Consumuri de apa si reactivi

Pentru tratarea apei de abgmlfavorizarea procesului de sedimentare a salijlede
estimeaz un consum de 0,04 — 0,06 kg/h floculand0 — 100 kg/h praf de lemn (pulberi de
filtrare 600 — 1600 pum).

Consumul de approaspta este de cca. 7,8 mc/h. Acest consum de egte necesar
pentru compensarea pierderilor prin evaporarer/)si a pierderilor de apcu ramolul (0,3
mc/h). In perioada de iaircand temperatura aerului scade sub 5 grade Cédsiysocesul de
recondensare a vaporilor deasgste foarte puternic, practic nu este necesae sntrodug apa
proasta.

Namolul rezultat de la filtrul rotatisi de la decantor are un qorut de aprox. 35 %
material solid (material umed) cu o putere calofifile cca. 15 MJ/kg. Acestimol consi n
principal Tn praf de lemnagini si gudron de la ustorul de achii si cenwa de la generatorul de
gaze calde. Acestamol colectatsi eliminat de pe amplasament pe baza contractntlidiat cu
S.C. Nida Eco S.R.L.

7. Sortareasghiilor uscate

Dupa uscare, gchiile sunt duse la zona de sortare cuadimansportoare cu raglg1001
si 1002). Alimentarea celor 4 instgiade sortare cu site (1006, 1008, 1312012) se face cu un
transportor cu racte (1003) si cate un alimentator melcat (1005, 1007, 1@09011). Este
prevazut si un transportor cu radie(1004) care, in caz de incendiu, permite eva@uawehiilor
uscate venite de la ugor. Aschiile uscate pot fi trimise direct in circuitulhtgoloc al achiilor
de miez (fira o sortare prealalai) utilizand pantalonul cu clapgetl015si transportorul melcat
1016.

In aceste instati se extrag 4 fraguni:

- praf fin de lemn;

- material fin pentru fa PAL,;

- aschii pentru miez PAL;

- refuz de sit (aschii supradimensiuonate).

Fiecare fragune urmeai un flux tehnologic propriu:

- Praful de lemn este dus cu transportorul cu et 7si sistemul BLAWER S1017 cu
dozatorul rotativ S1018 la silozul de pr@20 prin intermediul ciclonului cu filtru de prai819,
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fiind utilizat ca si combustibil la generatorul de gaze calde. Cu adigpyul de desdrcare
S1017M2 pe banda 1067 care permite evacuarea whnital tehnologic a excesului de praf,
Tmpreurd cu excesul desahii supradimensionate;

- Din instalaiile de sitare, materialul fin pentrutfaPAL cade pe banda transportoare
1018si cu elevatorul 1018M2 este dus la cele dlmstalaii de sortare in curgnverticali (1020
si 1021), alimentarea fiinda€uta cu un transportator melcat (1022). Rriée grosiere colectate
de la cele dauinstalaii de sortare in curenverticali cad pe banda transportoare 1§6apoi
intra Tn circuitul de gchii supradimensionate. De pe elevatorul 1018WVkau du@ acesta prin
intermediul clapetei OFF/ON 1019schiile pot fi evacuate din circuitul tehnologic taz de
nevoie. Dup ce trece prin instaf@ de selege cu curefi verticali de aer, este separat in cele
dou cicloanesi cade pe transportatorul cu {af1023)si apoi introdus in silozul desehii fata
1030 cu elevatorul 1023M2. Silozul are o capacitEe820 mai este pre&zut cu un extractor
extracon PAL (1031) care descarachiile pe un transportor cu laif1034) care le duce la
instalgia de formare a covorului de PAL. Sistemul acestamsportor permitgi desércarea
aschiilor Tnafara fluxului tehnologic;

- Din instalaiile de sitare, gchiile de miez PAL cad pe banda transportoare X088
elevatorul 1038M2 este dus la cele @lanstalaii de sortare in curgnverticali (1040si 1041),
alimentarea fiind#cuta cu un transportator melcat (1042). Kiiée grosiere colectate de la cele
doui instalaii de sortare in curenverticali cad pe banda transportoare 1@6apoi intra in
circuitul de achii supradimensionate. De pe elevatorul 1038MBau du@ acesta prin
intermediul clapetei OFF/ON 1039schiile pot fi evacuate din circuitul tehnologic taz de
nevoie sau trimise pe circuitul dgchii supradimensionate cu transportatotul melcéd1@up
ce trece prin instaje de selege cu curer verticali de aer, este separat in celeadcualoanesi
cade pe transportatorul cu ta(l043) si apoi introdus in silozul desehii miez 1050 cu
elevatorul 1043M2. Silozul are o capacitate de B2Gi este pre&zut cu un extractor extracon
PAL (1051) care descar@schiile pe un transportor cu lafil054) care le duce la instgéade
formare a covorului de PAL. Sistemul acestui tramsp permitesi desd@rcarea gchiilor inafara
fluxului tehnologic;

- Refuzul de sit (aschiile supradimensionate) de la instala de sortare este colectat pe
banda transportoare 1060 (impr&wn refuzul de la instafidle de sortare in curginverticali) cu
care este dus la insték de sortare n cur@nverticali 1066. Aici are loc o separare a
particulelor grosiere care sunt evacuate din dintuehnologicsi duse inapoi in silozurile de
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beton pentru depozitare tara umed si reintroduse in fluxul tehnologic la faza de aost
Aschiile supradimensionate sunt colectate intr-utonide unde ajung n silozul 1070 care are o
capacitate de 100 mg este pre¥zut cu un extractor hidraulic (1072) al materialwdantinut.
Funaie de natut si dimensiuni, gchiile supradimensionate ajung fie la o nioBALLMANN
(1076) prin intermediul unui transportor melcat{&}) fie la un gchietor pentru tattura (1078)
prin intermediul unuisnec (1077M1). Achiile astfel niruntite sunt transportate pneumatic,
utilizand ventilatorul S1002i respectiv S1008, la filtrul cu saci S106ilrespectiv S1002 de
unde aerul despiuit este evacuat in atmosieriar gchiile sunt reintroduse in circuitul
tehnologic de sortare cu site prin intermediul doaeelor celulare S100d respectiv S1009,
care le descaiicpe transportorul cu raglel002 unde se amestecu achiile venite de la
usator.

Un dispozitiv de desccare permite desocarea excesului deséhii supradimensionate
de pe banda transportoare 1060 pe banda 1067ezdizernZ evacuarea din circuitul tehnologic
a excesului de praf, impreugu excesul desahii supradimensionatécest material este dus
Thapoi in silozurile de beton pentru depozitagatioa umed si reintroduse in fluxul tehnologic
la faza de sortare.

8. Gospodria de clei

Aglomerarea gchiilor de lemn in vederea pberii placilor se realizeazprin incleiere cu
adeziv, determinand proprigite fizice si mecanice ale ptilor precumsi costul acestora. Tn
procesul de incleiere se utilizéaain principal &sina ureo-formaldehidic (UF) la care se mai
adaug reactivi specifici (uree, emulsie, intaritor, ¢tg.apa.

Rasina ureo-formaldehidic se stochedzin 4 rezervoare de stocare cu o0 capacitate de
180 t fiecare (1105) amplasate n interiorul haletr-o zori special destinat Adezivul se
prepaé prin amesteculaginii cu reactivii, in cantiitile previzute de reeti, In doui vase de
amestec (1106). Necesarul d& apte asigurat atat de la sursa deiagustriah curati, catsi din
apele de spare de la impregnarea hartiei.

Cele dod tipuri de agchii (materialul fin pentru f@ si aschiile pentru miez) dup
extragerea din silozul specific ajung la cate wtesn de cadtire (1103si respectiv 1101), dup
care intd Tn cate o mgna rotativa de aplicat clei (1104i respectiv 1002), unde se adaug
adezivul predgtit in vasele de amestec 1106, in cétik corespunitoare regetei.

Zona de incleiere este piguta cu un sistem de exhaustare a prafului, format din

ventilatorul S1233 care trimite aerul cu praf l&di cu saci S1218.
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9. Linia de fabricare pti PAL
Dupa incleiere fluxul tehnologic contidwcu formarea covorului desehii. Tehnologia de

formare a covorului desahii const intr-un proces prin care particulele dispersatividual
sunt depuse pe un suport plan, sub forma unui srainuu cu caracteristici determinatecu
grosimi diferite. Grosimile gkilor finite vor fi de la 6 mm la 40 mm in fufie de cererea
clientilor. Structura covorului este defidide modul dispunerii succesive gclaiilor in planul
orizontal de formare.

Din punct de vedere al dispunerii succesivesehidor, dugi grosimeasi suprafaa
acestora, se realizeaa structuli in patru straturi:

- dou straturi de gchii grosiere de miez pgmnat central,

- doua straturi exterioare desehii fine pentru fee.

Formarea covorului desehii se realizeazcu ajutorul manilor de format (1207 pentru
miez si respectiv 1206i 1208 pentru cele daufete) care execatdispersia gchiilor aduse de
citre benzile transportoare (12611202 pentru miezi respectiv 1203i 2004 pentru f@) pe
suportul de formare (1205). Dufjormarea covorului desahii, acesta trece printr-un proces de
presare la rece (prepresa 12§il9prmare a marginilor.

Zona de formare a covorului PAL este giava cu mai multe sisteme de exhaustare a
prafului:

- un sistem format din ventilatorul S1230 carpidsaerul cu praf de deasupra benzilor
transportoarai il trimite la filtrul cu saci S1218;

- un sistem format din ventilatorul S1232 cargirasaerul cu praf de deasupragimaor
de format, de la preprisi de deasupra benzii transportoare a covoruluia prdainte de intrarea
in presa contirdusi il trimite la filtrul cu saci S1218. Praful colt in acest filtru cu saci este
golit cu unsnec S1213i un dozatorul rotativ S1220 in blowerul S1221 apeceste transportat
pneumatic la filtrul cu saci S122vde aici in silozul de deuri uscate 780;

- un sistem format din ventilatorul S1237 carpirasaerul cu praf din mgnile de
formare pentru f@ si 1l trimite la filtrul cu saci tip KELLER S1234. éul despifuit este
evacuat in atmosf&riar praful colectat este golit cu gnec S1235i un dozatorul rotativ S1236
in blowerul S1238 cu care este transportat pnegrtafiltrul cu saci S1239i de aici in silozul
de praf 920 pentru a fi ars in generatorul de gailste.

Inainte de intrarea in presa contirse realizeazindefirtarea de pe batich materialului

refuzat care este preluat de un transportor méBH201)si apoi prin intermediul unui dozator

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 28




RAPORT DE AMPLASAMENT Mai
kaSta nl?mgnl;ﬁ , Fabrica de PALsi Doorskin” 2015

celular (S1202%i o clapei (S1203) este distribuit la una din cele @iddowere (S1204i
respectiv S1205) care 1l transgopgneumatic la ciclonul S1207, de unde cu dozatwotdtiv
S1208 este golit in silozul deg@eiri uscate 780.

Presarea covorului dgchii preparati format se face in presa caldontinu (1210) care
are o lungime de 39 m. Capacitatea medie de preadiale 65 t/h. Agentul termic de Hizire
a presei este termouleiul care estaliitin sistemul prezentat in cadrul generatordieligaze
calde.

Gazele umede cu conut de COV provenite de la presa conidirsuint colectate la duzele
de extrage de la racordul presai printr-un tunel, ajung in conducta principatare se ail
deasuprai de-a lungul presedi apoi ajung la filtrul WESP. Ap absorbarit de la WESP este
injectat in conducte, pentru a le proteja de depugidnfundari. Pe partea dreapgi stang a
sec¢iunii deschise de la ¢eea din pres, gazele sunt colectate de duze de aspirare special
proiectate, care nu se infundAceste duze de aspirare sunt conectate la cateolactor
amplasat pe fiecare part§i aceti colectori sunt conectiaprin conduci principak la filtrul
WESP. Af absorbarit este injectdt pentru a proteja conductele de infundare. Apafidoare
colector este drenatspre un rezervor mic aflat sub pfes este apoi pompatin conducta
principak care duce la filtrul WESP. Tn conducta principdhainte de a ajunge la WESP, un
evantai radial este instalat pentru a fimendepresiunea necesda duzele de aspirare. Schema
detailai a modului de colectare a acestor gaze se pieinNEXA 9 ,Flux tehnologic gaze
presa PAL”iar procesul de epurare a gazelor in filtrul WESBsh prezentat anterior.

Dupa iesirea din pres, placile trec la faza de formatizare (1211) unde acedebitarea
placilor la dimensiunile prescrise. Zona de formatizaste preizuti cu un sistem de
exhaustare format din ventilatorul S1210 care asparul cu praf de deasupraiglor si a
masinii de debitaresi 1l trimite la filtrul cu saci S1211. Praful col@t in acest filtru cu saci este
golit cu unsnec 1212si un dozatorul rotativ S1213 in blowerul S1215 aweceste transportat
pneumatic la filtrul cu saci S12%6de aici in silozul de deuri uscate 780.

Placile cu defecte precusi bucitile de phci rezultate din procesul de formatizare cad
intr-un zdrobitor de @ti (1212), iar materialul #runtit rezultat este evacuat de pe flux cu
transportator cu radlie(1213)si apoi este recirculat in procesul tehnologic.

Dupa presaresi formatizare, picile de PAL sunt introduse in etajele intdocului de

racire 1214, unde se realizéaz ricire a acestora péma cca. 60C, cand se aine o stabilitate
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dimensional superioat astfel incéat gicile pot fi trecute la faza de formare a pachetdphci
(1215).
10. Zona de calibrarg slefuire pkci PAL

Pachetele de placi sunt preluate de un transpattimmat care pune pachetele d&ipl
intr-un zona de stocare (1501) unde se coatiacirea pamse calibreaz

Din zona de stocare, pachetele d&cipkunt preluate de un transportor autogiaunt
dusesi asezate pe liftul de la siaa de calibrati slefuit 1502. Picile trec prin cele daumagini
Steinemann (15031 1503) unde are loc procesul de calibrareslefuire. De aici se face
transferul pe un transportor de stivuire, fiind @liIs pachetgi apoi transportate cu urarticior
pe cale ferat(1504) la zona de depozitare 1501.

Cele dod masini de calibrareflefuire sunt predzute cu un sistem de exhaustare format
din ventilatorul S1504 care aspimerul cu prafsi 1l trimite la filtrul cu saci S1501. Praful
colectat in acest filtru cu saci este golit cu smec S1502%i un dozatorul rotativ S1503 in
blowerul S1505 cu care este transportat pneunefittiul cu saci S1506i de aici cu dozatorul
rotativ S1507 in silozul de praf 920 pentru a & &r generatorul de gaze calde.

11. Zona de impregnare hargiemelaminare ANEXA 10,Flux tehnologic melaminaig

in aceast zom se produce PAL melaminat prin presarea hartieirémpali cu fisina
melaminic pe suprafe@ phcilor de PALsi este format din:

- O linie de producere a hartiei impregnate;

- Douwz linii de Tnnobilare a PAL-ului cu hartie impregrat

a. Impregnarea hartiei cuzsing melaminig

Linia de impregnare Vits este compuln urmitoarele seguni:

- segiunea de desccare-depozitare cleiuri de impregnare;

- segiunea de preparare cleiuri de impregnare;

- segiunea de desccare-depozitare hartie crud

- segiunea de impregnare propriu-zia hartiei;

- segiunea de desccare- depozitare hartie impreghat

Segiunea de desircare-depozitare cleiuri de impregnare

Segiunea de desccare-depozitare cleiuri este forralin cinci tancuri de clei dispuse n
linie:

- In rezervoarele de depozitare T101, T40P103 — fiecare cu o capacitate de stocare de

15 mc, se depoziteazlei melamino-formaldehidic (MF);
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- In rezervoarele de depozitare T4 105 — fiecare cu o capacitate de stocare de@5 m
se depozitedizclei ureo-formaldehidic (UF).

Incircarea tancurilor din cisternele rutiere se facejetiorul unui sistem de pompe cu
shecsi furtune de presiune pentru fiecare tip de clpiasat (P101, P10# P103 pentru clei MF
si respectiv P104, P10% P106 pentru clei UF). Acest sistem de pomparguaski alimentarea
segiunii de preparare a cleiurilor pentru impregnare.

Toate cele 5 rezervoare de stocare clei (3 penfwiN pentru UF) sunt prézute cu
serpentine interioare de #izire cu aj caldh preparat in HE301. Pe conducta de refulare a
pompelor ce vehiculeazlei UF este montafi un ricitor de clei (HE101) care utilizeazlrept
agent termic apracita in sistemul deacire RC303 care are o capacitate de 24 I/min. Toate
circuitele de apracita si calda sunt umplute cu d@pdedurizai furnizat de cele dousisteme de
dedurizare (SW103% SW102), fiecare cu o capacitate de 20 I/min. Ajuta si cea cald sunt
recirculate integral, cele dawsisteme de dedurizare asigurand doar completaeedepilor de
apa din circuit la prepararea cleiurilor de impregn@R201), la splarea mattelor (WP101 cu
un consum de cca. 300 I/k) la spilarea fii de impregnare cu role (BI30X) a hailor de
gravurare (BG30%i BG302).

Segiunea de preparare cleiuri de impregnare

Tn procesul de impregnare se folosesc o serie d&iachre vin gata prepatiade la
productori, se desca#icpe rampa de descare a hartiesi se depoziteazintr-un spéu special
amenajat, pe rafturi metalice.

Materialele chimice auxiliare sunt déscate din ambalajele cu care au fost aprovizionate
in tancuri de 3 mc fiecare (T20Tanc depozitare iatitor UF, T202 -Tanc depozitare fatitor
MF, T203 -Tanc depozitare agent umectan204 -Tanc depozitare agent antiblet T205 -
Tanc depozitare agent antipraf)in aceste tancuri, cu ajutorul unor pompe cu bram (P201,
P202, P203, P204 P205) sunt transferate automat carté programate de materiale chimice
auxiliare n vasul de amestecare @it cu agitator (R201) care are un volum de 1,2shw
capacitate de prelucrare amestec de 14,4 mc/turlidesunt de asemenea transferate automat cu
ajutorul unor pompe cgnec spre vasul de preparare ja@u cu agitator.

Din vasul de preparare amestecurile de cl@nake sunt transferate in trei vase pmue
cu agitator, avand fiecare un volum de 1,2 mc (R202&s de stocare temporammestec de
impregnare pentru baia de impregnar®203 - Vas de stocare temporaramestec de

impregnare pentru gravurare 1si R204 - Vas de stocare temporamamestec de impregnare
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pentru gravurare 2)Din aceste vase intermediare amestecurile desgfgitransferate la baia de
impregnare (BI301) care are un volum de 4QDd capacitate de impregnagiésau la tancurile
de depozitarai recirculare preizute cu pompe cu membeam301si T302 cu ajutorul unor
pompe cu membran(P301, P30%i P303). Din aceste tancuri amestecul de impregsare
introduce in Bile de gravurare (BG30d BG302).

Segiunea desdrcare-depozitare hartie crud

Zona de destcare/depozitare este compubntr-o ramp@ de desércare Stertill agonaé
electric si un spaiu de depozitare de aproximativ 2000 mp. Besarea, manipulareai
transportul spre linia de impregnare a rolelor detib crud se realizeak cu ajutorul unui
stivuitor Clark pretizut cu un sistem auxiliar Meyer de prindere a olele hartie.

Segiunea de impregnare propriu-zisa hartiei

Hartia care urmeazsa fie melaminat se va achiziona in suluri de hartie, in culogi
modele prestabilite sau doar in culori prestabgitenodelul va fi dat de matg care sunt
fabricate din crom placat cu alama sau cromtel} acestea avand numeroase fogmaodele.
Ciclul de viaa al acestora este in medie de 100.000 deipresestea putandu-se rectifica #lac
nu sunt prea uzate sau cu defecte prea mari.

Se utilizeaz o hartie din celulaz pura cu o greutatea intre 60-130 g/mp, care este
impregnad printr-un procedeu adecvat cu un amesteciglearmelamini@ pari la o acoperire
de 150 % a hartiei. Acedstasina de impregnare se policondengear condiii de presiunesi
temperatuf ridicate.

Sistemul de aplicare asinii, const dintr-un sistem de role pre-umezite cigima,
agionate separafi in diregii opuse, role de deflectasereglare a fluxului deagina si o raclet
Tnaintea &ilor de penetrare. fle de penetrare sunt role extensibile reglakilmle deflectoare
reglabile. Dispozitivul de penetrare se poate alymigp intermediul unui dispozitiv de ridicare
pari la lungimea maxit de 2 metri. Sistemul mai cuprinde o gwomuri pentru aplicargi
masurarea seinii de fasina aplical, avand un sistem de #izire indirectsi inchis.

Linia de impregnare are ugtoarele componente: sistem deangare cu stivuitorul a
rolei de hartie, role de alimentare cu hartie #line impregnare (RAH 304 RAH 302 cu
Viteza maximd = 65 ml/minsi Suprafaad maximi = 131 mp/mirn), baia de impregnare (BI301)
care are in componginsi 0 baie de umectare, role de zvantgreole de dozare a cleiurilor, un
sir de 5 usétoare preliminare (D301, D302, D303, D3§4D305) cu aer cald (Qaer = 1200
I/min/usator) furnizat de ventilatorul S301 (Q = 7000 mc¢h)ncalzit cu ulei termic (Qulei =
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50 NI/min), baia de gravurare superid@BG301)si cea inferioak (BG302), 8 usitoare finale
(D306, D307, D308, D309, D310, D311, D3d2D313) cu aer cald furnizat de ventilatorul S302
(Qaer = 1200 |/min/ugtor) si Tncalzit cu ulei termic (Qulei = 50 NI/min), uracitor cu aer a
hartiei impregnate (RC30Daer = 1200 I/min), rolele deigire RC302 (kcite cu ap racita -
Q=14 I/min, T=30°C - in #citorul RC303), rola de tensionase cutitul de &iere a hartiei
impregnate (CU301 — v = 65 ml/min) la dimensiummérute de preis Hartia tiata la dimensiuni
este gezati automat pe casete metalice.

Dupa procesare, acedshartie devine insoluki| rezistent la temperaturi ridicate, la
forte mecanice ridicatg foarte rezisteritla solveni si acizi.

Segiunea de desircare-depozitare a hartiei impregnate

Partea de desrcare a hartiei impregnate este condpdisitr-o serie de conveioare cu role
de transporsi transfer a casetelor cu hartie impregn&0302). De pe aceste conveioare cu role
casetele de hartie impregaaunt acoperite cu folie de polietitesi transferate pe rafturile de
depozitare cu ajutorul unui stivuitor Linde de AdoTot in aceasta sgeme exisi un dispozitiv
de intoarcere a hartiei cudain jos.

Pentru transportul hartiei impregnate la cele addoii de melaminare se utilizeaz
conveioarele de Tieccare cu stivuitorul CO303i conveiorul mobil de transport hartie
impregnai CO304 (450000 mp/h).

Deseuri si noxe rezultate in procesul de impregnare

in urma procesului de impregnare rezuiei tipuri de dgeuri dugi cum urmeax

- ragini formaldehidice rezultate din procesele dél@e a instalgei de impregnare;

- hartie neimpregnat

- héartie impregnat

Apele uzate rezultate din procesele d&lae a liniei de impregnare sunt colectate prin
intermediul unor canale colectoaiiestocate in 4 decantoare separate (DE101, DE1B20Bxi
DE104) cu un volum total de 256 mc, iar cele praieedin procesul de dfare a matgelor sunt
colectate cu ajutorul canalelor colectoare intbanin de 2 mc aflat la unul din capetele zonei de
spalare (WP101). Apele reziduale colectate de ldlaspa mattelor sunt transferate in
decantoarele DE101-104 cu ajutorul unor tancuri KBC1000 |. Aceste ape reziduale {on
urmatoarele: #sini UF si MF cu mad moleculai mica in concentrge de max. 10 %i diverse
tipuri de substage tensioactive, acizi gga diversi acizi anorganici in concentrade max. 2%.
Dupa decantare apele reziduale limpezite au CCO-Cr0d@08 — 35.000 mg £} si un conjinut
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de solide de 4-5 %. Aceste ape reziduale suntfewais la Fabrica de PAL in tancuri IBC de 1
mc, pentru a fi folosite la diluarea cleiului UHdsit in procesul de fabriga a covorului de
PAL, aciugandu-se in prealabil o sgkide lime pentru stabilizare.

Namolul rezultat din decantarea apele uzate in celéedantoare este un sée
nepericulosi este eliminat pe baza contractului incheiat socetate autorizat

Deseurile de hartie crudrezultate Tn urma procesului sunt compactatedntrgina de
compactati apoi valorificate pe baza contractului incheiatocsocietate autorizat

Deseurile de hartie impregnatsunt colectate in saci de REapoi depozita intr-un
container speciai eliminate pe baza contractului incheiat cu o sitate autorizat

Noxele generate Tn procesul de impregnare a h&diestau in aerul cald cu gorut de
COV (inclusiv formaldehid) care sunt preluate din cele dobaterii de usittoare de dtre
ventilatorul S303 (Q = 20000 mc/h) cu care sumise (printr-o condu&tDN600 cu o lungime
de cca. 760 m) la aspira ventilatorului de aer primar al generatoruluigdee calde. Aerul cald
cu COV are o temperatude cca. 126C si contine cca. 500 mg/Nmc (11.5 kg/h) formaldehid
Amestecul de aer cald cu CQY aer proasiit se face la baza unei tubulaturi verticale, cu
diametru de 2506i nal{imea de 14.2 m, inainte de intrarea imtmal generatorului de gaze
calde.

b. Innobilarea phcilor PAL cu hartie impregnat

Sunt previzute dod linii de presare cu ciclu scurt, care sunt pr@expentru laminarea
placilor de PAL pe una sau amandotetele cu hartie impregnatcu asina de melamia.
Presarea se face contra uncicpputernice cromate, folosindu-se pistoane degpeekitre placa
acoperif si cea de ndlzire a presei.

Deoarece dsina folosié la producerea acestei folii, nu este policondensatotalitate,
cristalele acesteia se evapdn momentul apligrii unei presiunisi temperaturi ridicate. Apoi,
rasina penetreazmiezul folieisi placa de PAL, comportandu-se ca un adeziv, dac@hgi timp
preiasi modelul de pe supratamatriei de presare, sau avand deja modelul prestdthditia va
fi condensait in totalitate la Tncheierea procesului de prekaoald.

Timpii de presare sau de dnte, depind de compaih rasinii, care la randul ei este
influentata de tipul platanului, de capacitatea dealnice disponibif, de calitatea dogt de
miezul phcilor si de factori similari. Este imposibil de a se fuaio durat de presare
prestabilit, deoarece aceasta poate varia intrgi B de secunde pentru hartia impregnéta
si 0 medie de presare, aceasta poate filudte 75si 150 de opena de presare pe dr
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Linia de presare PAL este formadin dow prese cu ciclu scurt, similare din punct de
vedere a fluxului tehnologig are urnitoarele seguni:

- segiune de alimentare cu PAL brut;

- segiune de alimentare cu hartie imprednat

- segiunea de presare;

- segiunea de ambalare.

Segiunea de alimentare cu PAL brut

PAL-ul brut se aduce din zona de depozitare (18Q19jutorul unui stivuitor Linde de 12
tone. Stivele de PAL se pun pe o linie de convei@ar role, care transparstiva de PAL &tre
un vagonet de distrilpie ce face repasta stivelor de PAL pe cele dawprese. Tot in aceast
segiune exisi o linie de conveioare ce descamapacele de PAL selectate in prima &tap
liniei de presare.

Segiunea de alimentare cu hartie impregnat

Stivuitorul ce deserwte linia de impregnare ia casetele cu hartie impaiigde pe
rafturile de depozitarei pune casetele pe o linie de conveioare. De pastmelinie de
conveioare casetele sunt preluate de un vagonetistebuie (conveior mobil CO304) ce
distribuie casetele la cele doprese. In dreptul figtei prese exigt un sistem auxiliar de
conveioaresi vagonei ce transpott casetele cu hartie impregada punctul de lucru a presgi
0 depoziteaxztemporar paila utilizare pe lifturile de lucru.

Segiunea de presare

A.LINIA 1 DE MELAMINARE

In dreptul presei existun sistem auxiliar de conveioare (C0O103, CO10€£0105,
Q=72000 mp fiecareyi un conveior mobil (CO102, Q=216000 mp/h) ce tpamta casetele cu
hartie impregnat la punctul de lucru a presegi o depoziteaz temporar (200 @ci) para la
utilizare pe lifturile de lucru.

PAL-ul ce vine de la s¢icnea de alimentare (cu conveioarele CO101), esteat de al
doilea vagonet de distriig (conveior mobil) ce distribuie stivele de PAL Iffeurile de lucru.
De pe aceste lifturi (@ionate de grupurile hidraulice GH101, GH102, GH1GBI104) placa de
PAL este preluat de ctre un robot (grup hidraulic de tanare robot GH105i grupul de
vacuumare pentru ventuzele de prindere pal brut@Ysl depug pe o linie paral@lcu linia de
lucru, unde este cigati de un sistem de perii cu exhaustare pentru pal B&101).
Concomitent, pe linia de lucru un alt robot preiacak de hartie (grup hidraulic de tamnare
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robot GH106si grupul de vacuumare pentru ventuzele de prindatdrut GV102%i o pune pe
linia principak de lucru. Un al treilea robot (grup hidraulic dgi@nare robot GH10%i grupul
de vacuumare pentru ventuzele de prindere pal®wii03) selectedzcapacelsi placi de PAL
de calitatea a Il a ce nu iafin presare, de fdile bune. Capacele sunt depozitate pe usilift
ajutorul unei linii de conveioare se intorc spneidi de Tn&rcare PAL de unde cu ajutorul
stivuitorului de 12 tone sunt transportate sprelole ambalare. Tot acest robot preia de pe linia
secundat placa de PALsi o pune pe linia principaldeasupra colii de hartie impreghdDe aici
un al patrulea robot (grup hidraulic desianare robot GH108i grupul de vacuumare pentru
ventuzele de prindere pal brut GV1G4Yyespectiv al cincilea robot (grup hidraulic deiacare
robot GH10%i grupul de vacuumare pentru ventuzele de prindatérut GV105) pun, pe rand,
a doua coal de hartie impregnatpeste placa de PAL. De aici tot ansamblul esteigrale o
sanie de dedccare-indrcare. Aceadtsanie descaiicsi incaré concomitent presa (PCS101, cu
16 pistoanai Q=180 cicluri/h). In presintra ansamblul hartie impregriat placa PAL — hartie
impregnal si iese placa de PAL melaminat. Presa estm@at de un grup hidraulic de nalt
presiune (GH110) préazut cu sistem deacire (RC101), iar indzirea presei se realizeazu
ulei termic prin intermediul a déwrupuri termice (GT10% GT102). Manipularea matglor la
presi se realizeaz cu liftul de transfer matie din magazia de matei agionat de un grup
hidraulic (GH111)si de un robot amnat de un alt grup hidraulic (GH118)de un grup de
vacumare pentru ventuzele robotului (GV107).

Placa de PAL melaminat este scods pred cu un sistem de ventuzetiaoat de un
grup de vidare (GV106), trece printr-un dispozil tundere a excesului de hartie impregnat
printr-un sistem de perii cu exhaustaraleionizare (SP102), iar de aici trece pe la puindé
control al califitii. Dupa acest punct de controligile de calitatea | trec pe un sistem dere.
Dupa racirea phcilor ele trec printr-un alt sistem de perii cu axbtaresi deionizare (SP103)
ajung in zona de pachetizare unde un robaiofzet de grupul hidraulic - GH118 de un grup
de vacumare pentru ventuzele robotului - GV108)apfiecare plag de pe linia principal de
lucru si le stivuieste in fungie de ceriele clientului, utilizandu-se 5 lifturi de selectayi
pachetizare amnate de grupurile hidraulice GH113, GH114, GH1GH116si GH117.

Stivele de PAL melaminat ce respecta getan clientului sunt preluate de un conveior
mobil si duse la linia de ambalare (PL101). Pe aceastq, Istivei de PAL melaminat i se
atgeaz patru picioaresi este legat cu banda PVC. Stivele de PAL melaminat gata andala
sunt preluate de un conveigir apoi transportate spre depozitul intermediar puoaul unui
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stivuitor Linde de 12 tone. In cazul in care cgi@ clientului presupusi infolierea stivei de
PAL melaminat atunci aceasta gsene se dezactiveaziar stiva de PAL melaminat este
transportat cu ajutorul unui stivuitor Linde de 12 tone laidide ambalare principal

B. LINIA 2 DE MELAMINARE

In dreptul presei existun sistem auxiliar de conveioare (COX&0104, Q=36000 mp
fiecare) si un conveior mobil (CO202, Q=72000 mp/h) ce tramgp casetele cu hartie
impregnal la punctul de lucru a presgio depoziteaz temporar (200 @ki) pari la utilizare pe
lifturile de lucru.

PAL-ul ce vine de la s¢icnea de alimentare (cu conveioarele CO201), esteat de al
doilea vagonet de distriig (conveior mobil) ce distribuie stivele de PAL penveioarele de
lucru. De aici placa de PAL este prelude ctre un robot (grup hidraulic de taanare robot
GH201si grupul de vacuumare pentru ventuzele de pringatebrut GV201)si depugd pe o
linie paraled cu linia de lucru, unde este é&tati de un sistem de perii cu exhaustare pentru pal
brut (SP201). Concomitent, pe linia de lucru unralttot preia o coalde hartie (grup hidraulic
de acgionare robot GH202i grupul de vacuumare pentru ventuzele de pringdatdrut GV202)
si 0 pune pe linia principalde lucru, apoi preia de pe linia securidaaca de PALsi o pune pe
linia principak deasupra colii de hartie impreghatlot acest robot select@agapacelsi placi
de PAL de calitatea a Il a ce nu ihin presare, de ftile bune. Capacele sunt depozitate pe un
lift si cu ajutorul unei linii de conveioare se intoraespinia de inércare PAL de unde cu
ajutorul stivuitorului de 12 tone sunt transportspee linia de ambalare. Un al treilea robot (grup
hidraulic de ationare robot GH208i grupul de vacuumare pentru ventuzele de pringdatérut
GV203) pune a doua caatle hartie impregnatpeste placa de PAL. Tot acest robot poéte s
preia de pe linia secundaplaca de PALsi si o pura pe linia principal deasupra colii de hartie
impregnad. De aici tot ansamblul este preluat de o sanidedgircare-indrcare. Aceasta sanie
descarg si incar@a concomitent presa (PCS201, cu 10 pistaaig=150 cicluri/h). In presintra
ansamblul hartie impregriat placa PAL — hartie impregriagi iese placa de PAL melaminat.
Presa este @onat de un grup hidraulic de Tnalpresiune (GH200) pré@zut cu sistem deicire
(RC201) iar inalzirea presei se realizeazu ulei termic prin intermediul unui grup termic
(GT201). Manipularea matelor la pres se realizeaz cu un robot atonat de un alt grup
hidraulic (GH209%i de un grup de vacumare pentru ventuzele robo(@wi206).

Placa de PAL melaminat este scodf pred cu un sistem de ventuzetiaoat de un
grup de vidare (GV204), trece printr-un dispozidie tundere a excesului de hartie impregnat
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printr-un sistem de perii cu exhaustaraleionizare (SP202) iar de aici trece pe la pundtu
control al califitii. Dupa acest punct de controligile de calitatea | trec pe un sistem dere.

Dupa racirea phcilor ele trec printr-un alt sistem de perii cu axbtaresi deionizare (SP203)

ajung in zona de pachetizare unde un robaiofzat de grupul hidraulic — GH2G8 de un grup
de vacumare pentru ventuzele robotului — GV205japfiecare plag de pe linia principal de
lucru si le stivuieste Tn fungie de ceriele clientului, utilizandu-se&i 2 lifturi de selectarssi

pachetizare amnate de grupurile hidraulice GH20BGH207.

Stivele de PAL melaminat ce respecta detan clientului sunt preluate de un conveior
mobil si duse la linia de ambalare (PL201). Pe aceastq, Istivei de PAL melaminat i se
atgeaz patru picioaresi este legat cu banda PVC. Stivele de PAL melaminat gata andala
sunt preluate de un conveigir apoi transportate spre depozitul intermediar puoaul unui
stivuitor Linde de 12 tone. In cazul in care ceie clientului presupusi infolierea stivei de
PAL melaminat atunci aceasta sene se dezactiveaziar stiva de PAL melaminat este
transportat cu ajutorul unui stivuitor Linde de 12 tone laidide ambalare principal

Deseuri si noxe rezultate in procesul de presayieambalare

In procesul de presare rezultrmatoarele dgeuri solide:

- praf de lemn de la periile geergere/cuitare a PAL-ului;

- hartie impregnat si rasina intarita rezultai din procesul de tundere a excesului de

hartie;

- elemente de carton folosite in procesul de améala

- resturi de banddPVC folositi la legarea stivelor de PAL melaminat.

Praful de lemri resturile de hartie impregriasunt colectate de pe linia 1 de melaminare
prin intermediul unui sistem de exhaustare (S1011,0000 mc/h) la cagul caruia exista un
ciclon de separare (C101). La baza ciclonului sofectate elementele solide. Pentru limia 2 de
melaminare exigtun sistem de exhaustare similar format din vewotild S201si ciclonul C201.

Deseurile de hartie impregratsi rasina intarita sunt colectate in saci de PE stoca
temporar ntr-un container specigl eliminate pe baza contractului incheiat cu o s@te
autorizad.

Deseurile de carton se colect@an cutii si apoi sunt trimise la m@a de compactat de
pe linia de impregnarg apoi valorificate.

Deseurile de mase plastice se colecigiatr-o alé cutiesi sunt ulterior valorificate.
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c. Innobilarea plicilor PAL prin fabricare blatuturi de buitarie (Anexa 11. Flux

tehnologic blaturi)

Fluxul tehnologic de producere a blaturilor de dt&iee cuprinde urritoarele faze:

- transportul cu ajutorul stivuitoarelor a PAL-uloiut la utilajul de spintecat, unde este
spintect pe lungime in 2 sau trei btica

- transportul picilor spintecate , pe role transportoare, &n zona de indreptarg
formare cant, in vederea efeatuunei noi &ieri a marginii picii, pentru indreptarg netezire;

- transportul plicilor spintecate, tot pe role Bpartoare, in zona de adjare a foliei de
la suprafea pkcilor (folie din material plastic cu modele preshi);

- aplicarea adezivului (un adeziv pe bae aj si poliacetat de vinilyi a foliei;

- presarea la cald (aprox. 8D — pred incilzita cu ap caldi);

- transport la m@ana de aplicat canturi (procedeu similar cu preséaecald);

- transferul picilor in zona de ambalare, unde fiecare plaa fi ambalat in folie de
PVC;

- transferul in depozitul de produse finite al FabPAL.

Faza final a procesului de fabriga a phcilor PAL este depozitarea produselor finite in
depozitul central, prin stivuire pealfime cu electrostivuitoare algtilor cu plci, pe sortimente
de grosimisi calitati pregditite In vederea expedieriiaite beneficiari cu mijloace auto sau
vagoane pe C.F.R.

B. Fabrica Doorskin

Procesul tehnologic de fabricare aefer de i fiind unul complex, pentru surarea
intelegeriisi descrierii, a fost imjotit pe sectoare, ddgum urmeax

B.1. Sectorul logistic (LOG) — zona de dasare, manipulargl depozitare materii prime
si materiale cu toate ametigje sale;

B.2. Sectorul utiliiti (UTIL) — zona afererttuturor proceselor de generare uilit

B.3. Sectorul productie fe wi (PRES) — zona afereninstalaiei de producere a felor
de ui;

B.4. Sectorul debitarei vopsire fee wi (VOPS) — zona aferentdebitrii si vopsirii
fetelor de yi;

B.5. Sectorul administrativ (ADM) — zona afergtuirourilor si a inaperilor destinate
muncitorilor darsi a infrastructurii.

in continuare se descrie fluxul tehnologic de fedm® PAL ANEXA 5a ,Flux
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tehnologic Doorskinyj.

B.1. Sector LOG

Sectorul logistic este poarta de intrarenateriilor primesi materiale dari de ieire
pentru produsele finite ale fabricii dedesi. Spaii de desércaresi depozitare maslemnoas,
spaiu de desarcaresi depozitare produse chimice, gpade depozitargi incarcare produse
finite precumsi rampa de inarcare produse finite.

1. Infrastructura

Infrastuctura fabricii Doorskin coristlin:

- Spaii betonate pentru traficul rutier cu acces ineaatnele
- Reea interd de ci ferate

- Reea de hidram

- Reea de ap potabik

- Reea de canalizare menajer

- Rgea de canalizare pluvial

- Reele de cabluri electrice

Cai de acces rutiere. Spre Fabrica deeResi existi doua cai de acces rutiere. Ambele

cai de acces rutiere sunt betonatesunt folosite atat de autovehiculele ce aproviess cu
materii prime si materiale Fabrica de Ee Usi cat si pentru autovehiculele ce transgort
produselor finite &tre clierti.

Reeaua interhh de ci ferate. Este calea fedaindustriah interri ce leag magazia

central de produse finite a companiei cu gara CFR Regbalea ferat are cateva extensii
folosite ca sp@ de garare temporaia vagoanelor sau pentru manevre specifice pe CF.
Extensia din zona Fabricii de féelksi este pozionat paralel cu peretele de NV a halei
de produde. In zona magaziei de produse finite aferenteriEialle Fee Usi calea ferat este
acoperi de o copertimnfixa astfel incat se poat face indrcarea produselor finite in vagoane.

Reteaua sistemului de luptmpotriva incendiilor.

a) Sisteme de hidrarexteriori pe platforma de depozitare a lemnului

Pe platforma exterioarde depozitare a masei lemnoase éxstrgea de hidram
subterani iar perimetral exishidrarti supraterani. Hidrafi sunt posté la distane de 50 m unul
de ceflalt. Conducta de alimentare a sistemului de higlcare este conectala rgeaua de ap

industriak a societtii este din PEIDsi are diametrul nominal de 160 mm.
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Pe platforma interfhde depozitare exisdoua tunuri de ap situate pe stalpi la ditimea
de 10 m, avand o razle agune de 45 m.

Pe cile de acces dintre Fabrica de PAiLcea de Fe& Usi exista un lan de hidrafm
exteriori supraterani postda 50 m unul de ceélalt.

in zona de silozuri de deuri lemnoase a fabricii de feede Wi, latura de SE, pe hala de
produgie exist doua tunuri de stingere a incendiilor cuaagare au o razde agine (jet) de 45 —
50 m acoperind astfel SILg SIL3.

b) Sisteme de hidrainnteriori la Fabrica de fee wi

Reeaua de hidraninteriori a Fabricii de Fe Usi este alimentdt si merntinutda sub
presiune hisdrostaticde apa stocatin turnul de afp Presiunea hidrostaticasigurai in
permanetia de turnul de apeste de 3,5 bar. Sistemul de hidranai are in componeh un
sistem de pompare format din dopompe (P101, P102) care rigipresiunea din feaua
interioat de hidrai la 5 barsi o motopomp (MPO1) care poate ridica presiunea iteaela 10
bari.

Apa dedurizat ce este stocatin rezervoarele T75@ respectiv T1750 poate fii ea
folosita la stingererea incendiilor deoarece celeadoerzervoare sunt conectate laesia de
hidrarti. Pe timpul fundonarii tehnologice cele daurezervoare sunt separate de sistemul de
stingere a incendiilor dar pot fi cuplate de sistemm deschiderea vanei VNOL1. Astfel, rezerva
de aga disponibili pentru stingerea incendiilor este de 700 m

Apa din sistemul de hidraineste ap industriak si provine din rgeaua intera de
distribuie a apei industriale. Apa ajunge intr-un distribuunde exist dowa intrari si o iesire.
Intrarile sunt: una de la teaua de apindustriak si cealalt de la rezervoarele deagedurizai.
lesirea este cea spreteaua interiodrde hidrau.

Reeaua de hidraneste format din 4 coloane de distrilpe dinteava de gel zincat cu
Dn = 65 mm situate pe stalpii de goere a cldirii. Din aceste coloane de distriirila fiecare
30 m coboar o teaw din ael zincat Dn = 65 mm, la cajul cireia exisi doui guri de ajutaj tip
C. Lang: fiecare punct de conectare existcutie cu doiifurtune de pompieri tip C.

in paralel cu reeaua de hidrahcu agi exist o rgea de stingere a incendiilor cu spum
Reeaua de stingere a incendiilor cu spueste restraisla acele zone unde s-au identificat
riscuri de incendiu ce au ca sungleiul diatermic. Rgeaua este formatdintr-un generator de

spund, dowa pompe de distribte (P103, P1043i reteaua de conducte ce distribuie spuma la
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centrala termiz in zona pompelor de circti@ a uleiuluii diatermic, in zona preselor deefesi
si la schimfatoarele de @dura de la linia de vopsire.

Centrul de comarida sistemului de stingere a incendiilor cu spuprecumsi a
senzorilor se allin camera de comaid liniei de presare.

c) Sisteme tehnologice automate de stingere a dhiden

Avand in vederezfibra de lemn este un material exploziv pe toatudele inchise prin
care trece fibra de lemn au in interior senzoffude si sisteme de dispersie a apei (sprinklere) ce
functioneaz automat.

Sistemul automat de stingere a incendiilor esteifat de firma GRECONI este format
din rgeaua de senzori de fum care este coretdatin punct de control situat in camera de
comand a liniei de presare. Acest sistem automat de este@ incendiilor este unic pentru
fiecare linie de presage functioneaz independent unul de Géllt.

d) Sisteme de sprinklere

Sistemul de stingere cu sprinklere este specifioditului de produse finite. In depozitul
de produse finite existsenzori de funsi patru coloane principale de distrieia apei, de pe
fiecare coloaa principak din 2 in 2 m se ramific brae pe care sunt montate capetele de
sprinklere.

Centrul de control al sistemului de stingere a imltiéor se afh in biroul sefului de
depozit.

Reea de ap potabik (detalii la cap. 4.5., punctal Alimentare cu appotabik);

Reea de canalizare menajer(detalii la cap. 4.5., punctud. Tratareasi evacuarea

apelor uzatg

Reea canal pluvial. (detalii la cap. 4.5. , punctul chtareasi evacuarea apelor uzate

Reele cabluri electrice. (detalii la cap. 4.6. Asi@@a cu energie electiigi gaz metan).

2. Desércare — stocare lemn si deseuri de lemn

Masa lemnoasfolosita in cadrul Fabricii de Ke Usi sosate in unitate prin intermediul
transportului rutier. Fiecare peridoc cu lemne degeuri lemnoase de la gatere sau camion cu
tocitura sau rumegude lemn sunt céitite la intrareasi la iesirea de pe domeniul socigt
astfel ca prin difergfi se oltine cantitatea de masmnoas aprovizional. La intrarea in curtea
se preleveazo mostd de mas lemnoasd de pe fiecare autovehicul ce iin curtea sociétii
pentru determinarea umidiii. Cantitatea de mademnoas si umiditatea sunt date de raportare

n sistemul ngonal silvic.
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Masa lemnoasodat intrat pe teritoriul socieitii este depozitatpe suprafee betonate,
special amenajate pentru a deservi acestui sca@pil&petonate au tea de hidrag, tunuri de
stingere a incendiilor sittigpe stalpi.

Suprafeele destinate acestui scop sunt in curtea intérigiape un teren situat n
apropierea @dirii administrative. Terenul destinat s#oc de mad lemnoas in curtea interioar
este descris de urmatorul perimetru: latura N-E agamiei tehnicesi a garajului, la N de
tocatorul fabricii de fee ui, latura N-V a todtorului de la PAL, latura S-E a Fabricii dgilU

Localizarea acestora este figuratRlanul de situge — Anexa 4ar suprafeele de teren
aferente sunt cuantificate la subc2j2. Proprietatea actual

3. Desércare — stocare adezivi ureo-formaldehici

Adezivi ureo-formaldehidici folositi la fabricardetelor de ya sunt stocga in rezervoare
de agel dug cum urmeax 3x120 nisi 1x100 n?, care se alimenteazrin intermediul unei
pompe cusnec (PDO1), debit 50 T, si un sistem de conducte deebcu Dn =100 mnsi vane
ce pot diregona fluxul de adezivi spre un singur rezervor,alek de #&tre operator.

Alimentarea liniei de fabrigdie cu adezivi din rezervoare se face prin interioiesl dow
pompe cunec (1 in lucru, 1 rezexy, debit 1,5 n¥h si un sistem de conducte diebDn = 100
mm si vane ce pot goli un anumit rezervor. Cantitateaadeziv existeatintr-un rezervor se
urmareste cu ajutorul unui nivelmetru cu plutitor.

Adezivi ureo-formaldehidici fologi la fabricarea feelor de gi sunt aproviziong cu
ajutorul cisternelor rutiere de 30°mCisternele auto sunt cérite atat la intrarea in curtea
companiei casi la iesirea din companie, prin difergnse determif cantitatea aprovizionate
este comparatcu cea din documentele de transport.

Cisterna auto dupce inté in curtea sociétii ajunge in zona de descare adezivi a
Fabricii de Fes Usi unde soferul cupleaz furtunul de desucare la cisterh si inméaneaz
operatorului documentele de transport, dware operatorul porgee pompa de desicare.
Periodic rezervoarele de stocare adezivi sufilaspcu jet de apcaldi, dup golireasi aerisirea
lor prealabif. Spilarea se face pentru a preintampina formarea demagate in rezervoarg
intrarea lor pe linia de fabrige.

Apele uzate rezultate din #prea rezervoarelor sunt colectate prin intermediabr
rigole deschise care se deversear decantoarele de colectare a apelor uzate atzule la

instalaia de fibrare.
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4. Desércare — stocare parafin

Parafina utilizat in procesul de fabrig@ sosete pe cale rutiérsub forma de calupuri
solide, ambalate in cutii de carton sau saci de @ 25 kg. Camionul trece prin procedura
standard de acces pe teritoriul @tiif cantirire la intraresi iesire.

Descircarea se face cu ajutorul stivuitorului Tn magaezéemtraf a fabricii, de aici
periodic este duso cantitate de 1500 kgitce buctaria de adezivi a fabricii de fe wi unde se
depoziteaz temporar panla utilizarea lui in produee.

5. Desércare — stocare &@mmoniacal 25%

Apa amoniacal este aprovizionatpe cale rutier cu transporturi specialg autorizate
pentru transport subst@npericuloase. La intrareaiesirea din societate se respegrocedura
standard de cadrire.

Apa amoniacal este ambalatin rezervoare tip IBC de 1000 | care sunt rewtiz cele
goale sunt ridicate de furnizor gshte cele pline.

Stocarea apei amoniacale se face intr-unisppecial amenajat in care nu se mai
depoziteai nici 0 al& substati chimici. Cantitatea aprovizionata un transport este de 1 IBC.

6. Desércare — stocare acid stearic

Acidul stearic este aprovizionat pe cale rdtigrurmeaz procedura standard de intrare
pe platforma industrial Acidul stearic este depozitat la magazia cehtda unde periodic se
aduce cu stivuitorul o cantitate de 760 kg in depbtemporar al Fabricii de fe wi.

Acidul stearic este ambalat in saci de hartie lathifa interior cu folie de polietilen
greutatea unui sac fiinde 20 kg.

7. Desércare — stocare sulfat de amoniu

Sulfatul de amoniu aprovizionat este sub fbige granule ambalat in saci de rafie de 25
kg. Dup ce trec de procedura standard de la poarta spicgeint desércai la magazia tehnic
Din magazia tehnic periodic sunt transportate cu ajutorul stivuitarutantiétile necesare
produgiei si depozitate Tn depozitul temporar al Fabricii ageRUsi.

8. Desdércare — stocare sdla antiaderefd

Soluia antiaderetd, denumirea comercial Moulex WEOQO7BSP, este ambalafn
rezervoare de polietil@rtip IBC de 1000 I. Camionul la intrarea in unitagesupune procedurii
standard, apoi descarmarfa la magazia tehric

Periodic de la magazia tehaise aduce cu ajutorul stivuitorului un rezervor IB€linia

de fabricae.
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9. Desércare — stocare grunduri hidrodiluabile

Camioanele ce aproviziongagzu grunduri hidrodiluabile Fabrica detEdJki se supun
procedurii generale de acces pe platforma indlgtria

Grundurile hidrodiluabile sunt ambalate in tancdei tip IBC de 1000 I|. Grundurile
hidrodiluabile sunt dedccatesi depozitate intr-un sgia special amenajat din zona de vopsire a
produselor finite. De unde cu ajutorul stivuitornugwnt duse are punctele de utilizare de pe
linia de vopsire a felor de ya.

10. Incircare — stocare produse finite

Dupa controlul de calitatesi ambalare a felor de ya pachetele sunt depozitate n
magazia de produse finite pe tipuri de produs. lamentul liviarii camioanele se gareain
zona rampei mobile de i#@care.

Rampa mobi se ridié la nivelul platformei camionului permite accesul cusurinta a
stivuitorului pe platforn.

Camionanele care se incau produse finite respecti ele procedura standard de acces
pe platforma industrial

De asemenea produsele finite se poirrasi in vagoane, existand pentru aceasta o cale
de acces spre calea férdirect din magazia de produse finite. in zonadrese face fraccarea
in vagoane a produselor finite, calea feesdte acopetitde o copertia fixi. In anumite situgi
pentru indrcarea produselor finite al fabricii detdewsi Tn vagoane se pot folosi rampele de
incarcare in vagoane de la magazia ceatdd produse finite situatin apropierea magaziei
Fabricii de Fee Usi.

B.2. Sector UTIL
1. Tratare apindustriak bruti

Detalii in cap. 4.5. punctid. Alimentarea cu aptehnologid.

2. Generarai utilizare energie termic

in procesele tehnologice de la Fabrica deePesi se utilizeaz o mare cantitate de
energie termig sub toate formele: ulei termic de Taakmperatut, abur, ap caldi tehnologid.
Energia termi& se oltine prin arderea deurilor lemnoase in 4 cazane de ardere.aDmmzane
sunt denumite cazane TETA (6 GCal fiecare) iarlakéedod sunt denumite cazane BERSEY

(7 GCal fiecare) dup numele furnizorului cazanului. Capacitatea totdé generare energie
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termica este de 26 GCal (30,24 MW). Evacuarea gazelordiere se face prin intermediul a 4
cosuri de fum, cate unul pentru fiecare cazacare au o iEltime de 24 m.

Fluxul tehnologic cazane Doorskaste prezentat iAnezxa 12ar amplasarea utilajelor
in hala cazanelor este prezentatAfiexa 18 .

2.a. Flux mas lemnoas

Sursele de maslemnoas ce se folosesc pentru generarea de energie tersniat:
refuzul de sit (2,5 to/h), deeuri de fib& de la prese (0,5 — 0,7 to/h),sdari de la mgina de
debitat fee wi (2,0 — 2,2 to/h), fee de ¢i non-standard (rebuturi) (0,11 — 0,13 to/h), dkgeuri
lemnoase (0 — 2,5 to/h).

Praful de lemnsi deseurile de fibd lemnoa$ din silozul SIL3 este transportat pneumatic
catre focarul de ardere cu ajutorul ventilatoarel @O (VS02, VS03, VS04) cu un debit de aer
si masi lemnoas in suspensie de 5.000/m

Masa lemnoas este transportatcu ajutorul a doii benzi transportoare, prima care
extrage dgeurile din siloz (SIL2) iar cea de-a doua pawiat perpendicular pe prima ce
transpord deseurile de lemn spre focarul de ardere.

Prin arderea masei lemnoase rezuenya, care se elimihdin focar pe la baza
cazanului. Cemya trece printr-un filtru anti-scanteie unde se glimeventualele elemente de
cenya incandescente ce pot eventul genera incendiietieea din filtru anti-scanteie cegal
cade intr-un bazin cu agTC101) previzut cu raclete de fund ce extraganolul de cengi de
pe fundul bazinulusi il transfed in cirucioare de transfer cegiil Cantitatea de cegiigenerat
de toate cele patru cazane este de 0,06 — 0,08 to/h

2.b. Flux de aer

Cazanele utilizate la generarea energiei termioé d@ dod tipuri si din fiecare tip sunt
dowi buaiti. Fluxul de aer este diferit la cele dotipuri de cazane. Vehicularea aerului in
interiorul instalaiei se realizeazatat prin introducerea aerului Tn sistem ggirin exhaustarea
lui din sistem, cele dausisteme sunt complementarenterdependente.

Aerul atmosferic este introdus cu un debit de 3%/mim. in focarul de ardere cu ajutorul
ventilatorului 702 (752,1702,1752), iar debitul dehaustare dat de ventilatorul 703
(753,1703,1753) este de 625/min.

Gazele de ardere fierhirse ridica in partea superioara cazanului printr-un sistem de

tubulaturi, unde preirtzeste uleiul termic ce urmeaza ajungt in zona focarului.
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Gazele ng fierbinti trec prin recuperatorul dedldura 710 (760,1710,1760) unde se
raicesc pe seama aerului primar ce urmesizajungi la arztor, pentru evitarea unor eventuale
incendii gazele trec printr-un ,filtru de scanteinhde eventualele particule de jar antrenate de
curentul de aer sunt indefate. In Anexa 19se prezintaSchema separatorului multiciclon
(parascantei) la cazane DoorskiBupa treapta a doua déaire, gazele inccalde sunt trecute
prin al doilea recuperator déldura care de data acesta este cal &pa provine din rezervorul
de ap dedurizai T1750 (V = 150 ).

Dupa aceast ultima etapi de fcire gazele de ardere au o tempetatie 30-45 °Gi sunt
evacuate in aer cu ajutorul ventilatorului 703 (7bA03, 1753) pe cosul de fum C0O1 (C02, CO03,
C04).

2.c. Flux de ap

O mic parte din apa dedurizastocai in rezervorul T1750 este ditemnati spre staa
de demineralizare pentru tiferea de apdemineralizat utilizata la racirea lagrelor discurilor
de fibrare (REF2). Apa demineralizaste stocatintr-un rezervorul T101 de 10%de unde se
utilizeaz n sistem. Stéa de demineralizare fuioneaz numai cand necesitle o cer pentru
completarea rezervei dezagemineralizat, aproximativ 1,4 L/h panla 2,8 L/h.

Apa demineralizat se oline prin trecerea apei dedurizate prin #octoloane de
schimlatoare de ioni (SIC, SIA) care se regenefiepdn utilizarea unei soti de 33% acid
clorhidric si unei soldii de hidroxid de potasiu. Apele deatqre/regenerare ce rezulin urma
procesului sunt evacuate in decantoarele de ape mzhustriale de la coloana de fierbere.

in funaie de necesiti si de consum, apa din rezervorul T1750 este poinpagjutorul
pompei 721M1 spre cazanele TETA (721M2 — pompaederi) si respectiv 1721M1 (1721M2
— pomp de rezer®) in instalaia de generare energie terffjispre recuperatorul deildura cu
apa unde se nidzeste la 50 — 60 °C pe baza gazelor de ardere caldestAlux de ap este cu
circuit inchis, apa odafincilzita se intoarce in vasul de condens T1721.

Apa din vasul de condens este poripeti ajutorul pompei 723M1 (723M2) spre
degazor (T722) unde sunt eliminate urmele de garapori. Apa degazateste pompaétcu
ajutorul pompelor 724M1 (724M2) in generatoareleatlar al cazanelor TETA (T72) unde se
obtine un abur de 6 bar. Cantitatea de abur peodiescazanele TETA este de 6 to/h pentru
generatorul TETAL iar generatorul TETA2 produced/@.
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Pompa 1723M1 (1723M2) transpodpa cald spre degazorul T1722 unde se elifinin
gazele absorbite de apa cal®in degazor cu ajutorul pompelor apa este térafme generatorul
de abur T1724 al cazanelor BERSEY, care produde/hale abur la 13,5 bar.

Consumul mediu de abur in perioada deadat® - 16 to/h iar in perioada de ¥ar
consumul mediusajungi la 5 — 8 to/h de abur.

Aburul generat de cazanale BERSEY este in totalidstribuit la coloana de fierbere a
lemnului (REF1), iar aburul produs de cazanele TE€Alistribuie dupcum urmeaz

a) etapa | de iratzire a aerului folosit la uscarea fibrei de lemn;
b) incilzirea aerului folosit la separarea fibrei de lemn;
c) uz tehnologic:

"1 preparare emulsie bitdria de adezivi Fabrica detéeui;

"] staia de tratare ape uzate,

1 usatoarele de cherestea;

"1 bucitaria de adezivi de la Fabrica de PAL;

"1 bucitaria de adezivi de la Departamentul MEP.

d) uz domestic, iridzirea spdilor de lucru:

"1 Fabrica de fe ui;

"1 Fabrica de y;

1 Secia de cherestea;

"1 Fabrica de PAL;

"] Stgia de tratare ape uzate;

1 Departamentul MEP;

| Departamentul Logistic.

Aburul utilizat in coloana de fierbere a lemnulaitsansformi in ag uzat industriah ce
este colectatin decantoarele situate in proximitatea FabrieiiFéte Usi si trimisa la staia de
tratare a apelor uzate. Restul aburului folositételalte procese se intoarce ca retur dedap
condensi stocati in rezervorul T1721.

2.d. Flux ulei termic

Uleiul diatermic circud in circuit Tnchis. Stocarea uleiului diatermicfaee in rezervorul
de T715 (T1715), amplasat la bazaddiii centralei termice, iar acesta este coneetatasul de

expansiune T716 (T1716) amplasat in partea sup@mockdirii.
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Uleiul diatermic din rezervorul T715 este pompatagutorul pompelor 714M1, 714M2
(debit de 400 m3/h) spre cazanul TETAL, cu ajutpaipelor 764M1, 764M2 (debit de 400
m/h) spre cazanul TETA2, iar din rezervorul T1716iull diatermic este pompat cu ajutorul
pompelor 1714M1, 1714M2, 1714M3 (debit 258/m spre cazanul BERSEY4l respectiv cu
ajutorul pompelor 1764M1, 1764M2, 1764M3 (debit 268/h) spre cazanul BERSEY 2.

Uleiul intra Tn cazan pe la partea superioarsa, unde circélprintr-un fascicol deevi de
unde preia o mare parte didldura gazelor fierbith ce urmeaz fluxul de evacuare. Uleiul
diatermic preindlzit ajunge in zona focarului unde i se ridtemperatura la 280-285°C.

Uleiul diatermic astfel ndzit ajunge in distribuitorul 725 (1725) de undéeedistribuit
n circuite paralele ddpcum urmeax

- Generatorul de abur;

- Presele de la linia de fabrieafete wi;

- La linia de vopsire a felor de yi;

- Usatorul de fiba treapta Il

Dupa utilizarea energiei termice transportate de uldiatermic acesta se intoarce cu o
temperatutr de 260°C, n vasul de stocare T715 (T1715) primngmrea returului cu ajutorul
pompelor 10014M1,10014M2 pentru linia de presg fiespectiv 10044M1, 10044M2 pentru
linia de presa 2, de unde se reia circuitul.

Distributia consumului energetic pe principalele echipamsut:

- Generatoare de abur — 10,6 Gcal,;

- Usaitor fibra — 7,0 Geal;

- Prese — 4,0 Gcal;

- Linia de vopsire — 3,6 Gcal;

- Alte consumuri — 0,8 GCal.

3. Tratare ape industriale uzate

Stgia de tratare, tratedzapa uzat industriafi si apa uzat menajei a platformei.
Sistemul de tratare utilizat are toate cele tradistipice ale unui proces de tratare a apelotajza
treapta mecanic chimica si biologica.

La intrarea Tn st&e apele uzate trec peste uriitgr ce se cudtda manual, care opgee

eventualele corpuri mari ce pot ajunge la punctulrdtare.
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Stgia de tratare are o capacitate de 1.920 Kg CODércatura organié la un debit de
api uzati de 11 ni/h de la instalga de fibrare a Fabricii de Fe— Wi si ape pluviale ce trec prin
zone unde pot fi poluate accidentale cu o fregverare.

Aceste doa fluxuri de aja sunt introduse intr-un rezervor de egalizare (Y{0dntru
echilibrarea Tnércarii organice. Pe langcele dod fluxuri de ag, in rezervorul T-01 se mai
introducesi fluxul de ape rezultate din procesul de presandmaolului umed. Rezervorul T-01
dispune de un malaxor submersibil (DK1) pentrueveni sedimentared pentru olinerea unui
amestec omogen.

Cu ajutorul pompelor submersibile (P1 A//B) apataizhn rezervorul de egalizare este
transferat spre rezervorul de amestecare (T-02) unde se adaampulant prin intermediul
pompei dozatoare (DP3) soluie de var ce se dozeazu ajutorul pompei dozatoare (DP2).
Coagulantul este preparat in rezervorul T-02/1sa@dutia de var in rezervorul T-02/2.

Din bazinul de neutralizare-coagulare apa estesfieaai cu ajutorul unei pompe de
transfer (P1 A/B) intr-un bazin de floculare pifawt cu un agitator cu tuie controlai de un
convertizor. In acest bazin de floculare se darxeaz polimer cationic, cu ajutorul pompei
dozatoare DP2, pentru a avea loc teade floculare, reae in urma aéreia particulele coloidale
destabilizate se unesc in aglomerate de particuteta flocoane.

Din rezervorul de amestecare, apele uzate, §B, mjung in bazinul de floculare (T-03)
in care timpul de stmnare este de 14 min. perigath care se formeazlocoane de deuri.
Rezervorul cilindric al bazinului de floculare est@ntat in interiorul bazinului de decantare (T-
04) ce are form de trunchi de con intors. Daplepunerea flocanelor la baza bazinului de
decantare, amolul format, 3,75 rifth, se elimi@ cu ajutorul pompei P2, in bazinul d&mol (T-
05).

Tn acest stadiu primar, eficientratamentului va fi de cel pn 50 % CCO, CBQi 97 %
TSS. Deci, apa reziddahvand o inircare de CCO = 5.000 mg/L, CBO = 2.500 mg/ISS =
50 mg/L, va intra in stadiul de tratare anaerobGSB —Expanded Granular Sludge Bed
Reactor/Reactor cu pat extins denol granulat).

Apele reziduale vor ajunge in rezervorul de cirgal&T-06) de 45 rhprin intermediul
pompelor de circulée P3 A/B. Rezervorul de circula este predzut cu un malaxor submersibil
(DK2), in acest rezervor se vor adauga nutiierecesari dezvaitii bacteriene. Cantitatea de
nutrierti necesat este introdus prin intermediul pompei dozatoare DP4. Bagste necesar
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(temperatura apei esteagoti) se va utiliza un schinibor de @ldura (H-01) pentru a ckte
temperatura apei pata 35°C. Apa uzatva ajunge in reactorul EGSB (T-07).

in rezervorul EGSB, apa uzatu indircare organié mare va fi epurét patial de
microorganismele anaerobe iar biogazul ce apapradus al procesului va fi colectat in partea
superioa¥ a bazinului. Tn treapta de tratare anagyofficierta tratamentului de reducere a
poluanilor este de cel pgin 80 % atat in CCO catin CBO.

Dupa aceast etap de tratament anaerob apa dzadatial tratat, avand urritoarele
caracteristici CCO = 1.000 mg/L, COB = 500 mgiLTSS = 50 mg/L trece printr-un canal de
distribuire de unde se distribuie in cele @loeactoare de tratament aerob a apelor uzate (T-08,
T-09) unde vor fi tratate de microorganismele aer@bdmol activat).

Necesarul de oxigen pentramolul activat se afne prin introducerea aerului cu ajutorul
suflantelor (B1, B2). Aerul introdus este distrilboeu ajutorul difuzoarelor de aer ce au o
membra# de difuzare ce generdgalkule fine de aer. Reactoarele de tratare aeaoépelor (T-
08, T-09) uzate funmneaz 1n regim discontinuu avand patru etape succesiveplere,
ventilare, depunerg decantare.

In reactorul de tratare aetoh apelor uzate se incara osarja 62 ni/reactor ap uzat
(tratati anaerob anterior), cu 160 — 320 Kgnol activat. Dup incheierea acestui proces incepe
introducerea aerului, 315%h, cu ajutorul suflantelor (B1, B2) iar prin inteediul difuzoarelor
cu membrah (40 buc./reactor) se distribuie uniform Tn totwoll reactorului. In acedsetag
aerul introdus are dublu rol, primul de a mea rimolul activ in suspensig astfel se rireste
suprafaa de contact dintre apa uZaii namolul activ iar pe de aitparte asigur oxigenul
necesar dezvaitii bacteriene.

Dupa incheierea etapei de aerare a reactorului satefftenizarea de aer, particulele de
namol activ ne mai avand energia de suspendated#gaserul in m3care incepeasse depui pe
fundul conic al vasului. Dupfinalizarea procesului de separare in varful @atti se formeaz
0 ,patura de a@ curat” ce are un volum de aproximativ 20 — 30 % din woll total al
reactorului. Aceast,apa curat” are urnitoarele caracteristici fizice CCO < 500 mg/L, CBO <
300 mg/L, TSS< 300 mg/L ce indeplinesc ceali|m de calitate, NTPA 001, a apelor uzate ce pot
fi desarcate in canalizarea serviciului public.

Decantarea apelor uzate tratate se face cu ajutertilelor pneumatice PV 3/ 4 pentru
.apele curate” iar excesul damol (40 kg/zi) este diremnat prin intermediul pompei P4 a

ventilelor pneumatice PV 5/6, spre bazinul dmal T-05.
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Namolul colectat in rezervorul T-05 este trimis pimtermediul pompei DP1 spre filtru
prest FPO1, pe traseul de transfer se adaaguia de polielectrolit ce accelergaprocesul de
separare aamolului faa de af. Soluia de polielectrolit este dozaprin intermediul pompei
dozatoare DP5. Filtrul préoate prelucra un debit de 15/mde rimol umed din care reziilt
circa 3 ni/h de rmol uscat (cu umiditate mig Apa rezultat din procesul de presare se
intoarce n rezervorul de egalizare, T-01.

Extinderea stigei de tratare cu elemente de cercetare

Stgia de tratare apare o parte de flux innaitavand caracter de cercetare. Etapele
fluxului tehnologic ce au acest carcater de cereeda fost inserate intre treapta chiéniccea
biologica de tratare a apelor uzate industriale gestde tratare existente.

Din bazinul de floculare @puzati este trimi& ajutorul unei pompe (107 P1/P2) intr-un
rezervor tampon (T101) prézut cu agitator turbin(101M1). Din bazinul tampon, amestecul de
apa cu flocoane este Tmpins cu ajutorul unei pompesewb (101 P2) in instaia de
deshidratareamol (FP 104/105) ce este un filtru ptes

Scopul instalgei de deshidratareamol (FP 104/105) este de a reduce toariul de
namol din apele uzate pentru inlesnireaatiaulterioare a apelor uzate. Apa uzaezultas n
urma procesului de deshidratareaaolului este trimi§ cu ajutorul pompei 106 P1 intr-un bazin
de stocare intermediar (T106). Din acest bazinrmmégliar se pompeazpa uzat dow bazine
de stocare de 14¥fiecare, prefzute cu amestecare (T201 A/B).

Namolul rezultat Tn urma instglai de deshidratareamol (FP 104/105) este o tart
relativ uscat si stabii. Namolul astfel rezultat poate fi depozitat in conésen de amol.
Continutul minim de materii uscate a turtei va fi d&20

Din aceste bazine de stocare apaaieate trimisa cu ajutorul pompei 201 P1 A/B, spre
cele dod filtre mecanice de 10 microni (F203 A/B), dupecerea prin filtrul mecanic de 10
microni urmea a doua treaptde filtrare mecanic printr-un filtru de 1 micron. Dupaceast
treapti secundar de filtrare mecanic apa este stocafin bazinele T302 A/B, prézute cu
amestecare, in vederea utiliz sale in etapa uritoare de epurare. Din aceste rezervoare apa
este pompat prin intermediul pompei 400 P2 dugum urmeaz 75-80 % ap tratati va fi
refolositi in sistemul EVKsi 20-25 % va fi recirculatin sistem sau dapcaz la treapta biologic

de epurare.
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4. Staie de preparare spunanti-incendiu

Instalgia de preparare a spumei anti-incendiu este cafidetasistemul de hidranca
sursi de ap si este format dintr-un tanc cu membrannterioa# cu rol de a echilibra presiunea
in sistemul de propgonare a spumei, un sistem de dozare a raportpilagent de spumare, 0
camera de expansiugeformare a spumei.

Apa de la sistemul de hidramntra in camera de dozare care estesmnfal proiectat sa
asigure raportul optim de 97 %ap 3% agent de spumare dat de pratliwl agentului de
spumare.

Agentul de spumare irditfin camera de expansiune imprgwn apasi formeaz spuma
anti-incendiu de unde este evadya¢ conducte spretemaua de sprinklere. Instalaeste pornit
si controlati automat deatre o vaha special contrudt pentru acest scop.

Mentinerea echilibrului de presiune in instadase realizedz prin intermediul unui

rezervor tampon cu membegaimterioas.

B.3. Sector PRES

Una din primele etape de fabricare zefer de ya este aducerea masei lemnoase in
parametrii de lucru. Astfel, in procesul deionere a fibrei de lemn, se pot folosiskeni de lemn
de clad inferioaf, deseuri de lemn rezultate de la procesarea peiraaoyteanului, todtura de
lemn.

a. Tocarea lemnulyi depozitarea tatturii

Bustenii de lemnsi deseurile de lemn sunt puse cu ajutorul unui greifergband
transportoare vibraitmetali@ (B106) de pe care se trangfgre o band transportoare clasic
(B107) ce transpaftmasa lemnodda toctor.

Masa lemnoas de pe banda transportoare, trece printr-un detelet metale, DMO1, ce
are rol de a detecta elementele metalice (cuigjesdarna, suruburi, etc.) ce pot fi incorporate
in masa lemnods Elementele micisi mobile de metal sunt ind&pate cu ajutorul unui
electromagnet (METL1) situat in apropierea detettode metale, iar pentru piesele mai grele se
opreste linia transportoare se indefeaz obiectul metalic apoi se repogte linia.

Dupa ce trece de acedasinspetie masa lemnoésajunge la totorul Pallman (TOC1)
care toag lemnul cu o capacitate de tocare de 40 to/h pepegcii foioasai 45 to/h pentru cele
de &sinoase. Todtura este ridicatin siloz cu ajutorul elevatorului (E118) unde cpeeo bana
transportoare fix (B119) iar de pe acedsbandi cade pe o baddtransportoare ce poate
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functiona in ambele sensuri (B12¢))care alimenteazsilozurile in funge de specia lemnoas
care se toac

Tocatura astfel obnuti este depozitatin silozul bicompartimentat (SIL1, SIL2) cu o
capacitate totalde stocare de 1.000°ntate 500 rhin fiecare compartiment. Compartimentele
de stocare au destiigprecise, un compartiment este destinatigbde tocitura de foioase iar
celilat pentru stocarea de tara de tisinoase.

Deasupra ditului de tocare a lemnului se afb guti de exhaustare pentru particulele
fine de lemn ce rezultin acest proces. Aspira particulelorsi transportul lor in pat fluidizat
spre ciclonul C001 se realizeéiazu ajutorul ventilatorului VOO1 ce poate antremadebit de aer
de 300 n¥min. Tn ciclon are loc separarea particuleloretan de aer.

Elementele solide colectate la baza ciclonului sluste cu ajutorul unui utilaj la silozuri
de mas lemnoag aferente centralei termice.

b. Selectarea dimensiotal todturii

Din silozuri tocGitura este preluatcu ajutorul a unosnecuri cu turg@e variabik (S123,
S124), atat tagura de #sinos catsi tocatura de foios este de depuse o bandl transportoare
(B117). Raportul dintreasinossi foios este cuprins inte 3s14:1.

in cazul in care se aprovizioné@adirect todgtura de lemn aceasta se pune in@douve
metalice, cate una pentru fiecare tip deatiod, situate Tn apropierea benzii transportoare
(B117). Alimentarea cuvelor se face cu ajutorukicgtoarelor frontale cu cuip La baza acestor
cuve se afl de asemeneagte snecuri cu tutge variabik (S123/1, S124/1) ce depun pe banda
transportoare raportul optim de #twra de lemn dintre cele déwspecii.

Banda transportoare duce masa lemadasiti vibrané (SIT1) situad intr-o construtie
de beton la i#timea de 12 m, unde se separasa lemnodsin trei fragii dupa cum urmeax
cu dimensiuni < 6 mm, > 60 mgn6 mm + 60 mm.

Fragia cupring intre 6 mmsi 60 mm este considetafracie utila ce cade pe o baad
transportoare (B129) ce o transdrt continuare spre fluxul tehnologic.

Refuzul de sit, mai mare sau mai mic este colectat la baza giteu ajutorul unui
incarcator frontal este dus la silozul centralei termicL4). Cantitatea medie de @eiri

lemnoase (refuzul de 8)tcolectai la baza sitei este de 2,5 to/h.
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c. Prepararea adezivilsiraditivilor

c.l. Prepararea emulsiei de parafin

Emulsia de parafihse prepar intr-un vas 1000 | (V261), dintel ce este preizut cu
serpentiéi de inalzire/racire. Parafina soli@] 400 kg, se incaicmanual in vasul de preparare
dupa care se porge incilzirea vasului utilizand abur tehnologic.

Dupa topirea parafinei se porgte agitaressi se adaug api industriak (600 kg), acid
stearic (20 kgki apa amoniacal(8 kg) duj care se lassub agitare cca. 1 h pentru formarea
emulsiei. Dup 1 ofd se oprgte aburul tehnologisi se incepe procesul décire a emulsiei.
Cand temperatura emulsiei a ajuns sub 30°C esisféral cu ajutorul pompei P261 cu un debit
de 3 ni/h, intr-un vas tampon de 1500 | (V262) de unde ésiosit in fluxul de fabricde.
Volumul de emulsie din vasul tampon este monitor&zanivelul emulsiei apare in permaien
pe monitorul operatorului de la kitgria de adezivi.

c.2. Prepararea idtritorului

Intaritorul este o soliie de 40% de sulfat de amoniu, ce se peejrar-un vas de 1000 |
(V252) din ael prevazut cu agitare.

Prepararea se face priniadarea apei industriale (600 kg) n vasul de pepapornirea
agitatorului apoi agligarea manual, pas cu pas a sulfatului de amoi0 kg). Se las sub
agitare paacand sulfatul de amoniu s-a dizolvat compiesoluia a devenit limpede.

Dupa ce s-a finalizat prepararea sodiide inéritor ea este transfegatu ajutorul pompei
(P252) cu un debit de 33yg intr-un vas tampon de 1000 | (V255), de undetiobe iniritor
este folosi in procesul de fabrige. Volumul soldiei de in#ritor aflat in vasul tampon este
monitorizatsi apare pe monitorul operatorului de la #téida de adezivi.

c.3. Prepararea adezivului

Adezivul folosit in procesul de fabriga se prepara in vasul V259, unde se introduce
rasina brut dintr-unul din rezervoarele de stocare prin intedal pompei (P251/1, P251/2),aap
si soluia de ingritor. Intregul proces este controlat in intregides un calculator de proces iar
cantititile preparate sunt controlate de consumurile docgs.

Apa folosig la dilutia rasinilor provine din trei surse: teaua de ap industriad,
supernatantul din decantoarele de la vopsitorisidialle fee wi precumsi o parte din apele
uzate rezultate din procesul de fibrare a lemnului.

Apa uzai din decantoarele de la vopsitorie este popavasul V258 (8000 ), de unde
cu ajutorul pompei P258 este trimigrintr-un debitmetru (D258)itre vasul de preparare adeziv

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 55




RAPORT DE AMPLASAMENT Mai
kaSta nl?mgnl;ﬁ , Fabrica de PALsi Doorskin” 2015

(V259). Apele uzate de la instakade fibrare sunt trimise cu ajutorul unei pompbraersibile
catre vasul de stocare V257 (1000 I), de unde priarimediul pompei P257 este trirhispre
vasul de preparare prin debitmetru D258.

Soluia de infritor este de asemenea trithide Gitre pompa P255 prin debitmetrul D255
spre vasul de preparare adeziv.

d. Producerea fibrei de lemn

Fragia utila a tocturii de lemn, intre 18,5 22,5 to/h, este trasporiiatu ajutorul benzii
transportoare B129 in varful unei coloane de fissbBe-a lungul acestei benzi mai exidbua
detectoare de metale (DM02, DMO03) care sunt jmate cu dispozitive de aruncare a
materialului de pe banda transportoareadapare un semnal de detectare metal. Materialul
aruncat este captgittrimis la silozul de material lemnos pentru cafdrtermid.

in coloana de fierbere (REF1) #bora de lemn circdl in contracurent cu abur.
Consumul de abur este de 6 — 8 t/h. In ageasbari are loc o fierbere a lemnului concomitent
cu absorba de ag in masa lemnoasAburul ce nu este absorbit de lemn Tn procestiedbere,
condenseazpe capacul coloanei de fierbegieeste colectat prin intermediul unor conducte
poztionate in varful coloanei. Aceésap de condens este ditemati spre decantoarele de
colectare ape uzate industriale.

Lemnul fiebintesi imbibat cu ap ajuns la baza coloanei de fierbere este amestacat
emulsie de parafi a crui consum este @suratsi controlat prin debitmetrul D262) dagare
intra in utilajul de fibrare (REF2), care coastin dou discuri de constru® special, unul din
discuri este fix iar cel de-al doilea se kéein sensul acelor de ceasornic, iaéito@ de lemn
fierbinte cade intre cele dadiscuri.

Emulsia de parafiheste trims din vasul V262, prin intermediul a dbpompe (P261/1,
P261/2, una actliy una in reze®) catre punctul de intrare din utilajul de fibrare. Gamul
mediu de emulsie de parafieste de 0,125 fth.

Rolul fierberii lemnului este acela de alsl legaturile fizice dintre celulele lemnului.
Prin rotirea celor dau discuri in sensuri opuse se genefieazfota de frecare ce dislac
legaturile dintre celule generand fibra de legirelibereaz apa absorhit Cea mai mare parte a
apei din masa lemnaagste elimindt in acest proces, rezultand apa &iza este colectain 4
decantoare de separare situate in proximitatealaist de fibrare. Supernatantul din decantoare

este pompat cu ajutorul unei pompe submersibileilendbtr-un vas tampomni utilizat la
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prepararea sofiei de adeziv iar cea mai mare parte este tieat spre stda de tratare a
apelor uzate.

e. Uscarea si transportul fibrei

La iesirea din utilajul de fibrare, fibra umédrece printr-o condugtde ael Dn =114
mm, in acea&tconduci se injecteay, in trei puncte, adezivul ureo-formaldehidic prepace
vine din vasul V26Gi este pompat prin intermediul a dopompe (P260/1, 260/2 — una agtiv
una in rezery).

Pasta de filir este imping spre zona de aspir@ a ventilatorului (V305) cu ajutorul unor
impulsuri de abur ce sunt introduse in condlilchinte de duzele de injectare a adezivului.

Ventilatorul F305 ce are un debit de 3.50&/min. aspia atat aer cald caf pasta de
fibra preparat. Aerul cald este aerul atmosferic ce trece pumtrset de filtre pentru separarea
prafului, duf@ catre trece prin prima treapde inélzire intr-un schimbtor de @ldura aer - abur,
aerul astfel preirazit trece Tn etapa a doua de dlzere unde intk Tn al doilea schimiior de
caldura aer - ulei termic. La grea din al doilea schinabor de @ldura aerul are o temperatur
intre 140°Gsi 160°C.

Prin circulaia aerului prin conducta deet Dn = 1500 mm se creala perdii conductei
o forta de sugune ce aspirpasta de fikr din conducta de evacuare din utilajul de fibr&ibra
este transportatpneumatic, spre cicloanele C305/1, C305/2, C353®5/4, in timpul acestui
proces de transport are loc si uscarea pastebdsfitransformarea ei in filiruscai (11,5 — 15
to/h).

Aerul cald, ce a absorbit umiditatea din fibimpreurd cu fibra uscdt, intra cele doé
baterii de cicloane, ce con fiecare, cate daucicloane (C305/1, C305/2, C305/3, C305/4). Aici
are loc separarea fibrei de aerul cgldmed. Aerul calgi umed este evacuat in atmo&féa o
temperatut de 50°C — 60°C cu un debit de 875/min./ciclon, iar fibra ce se colecteadin
fiecare baterie de cicloane ajunge graiotaal Tntr-un separator pneumatic unde se separ
aglomeratele de filirsi fibra utila. Aglomeratele de filar separate, 0,025 — 0,040 t/h, sunt
colectate n boxe special construite iar cu ajutanwi indrcator frontal boxele sunt golite Tn
silozul centralei termice (SIL4).

Separatorul pneumatic este de fapt agpirgentilatoarelor (F809i F1809) ce asigur
transportul fibrei uscate spre cele ddinii de presare. Aerul aspirat de ventilatorul 023
(V1809) cu un debit de 630%min. ce contine fikir uscad intra in ciclonul C809 (C1809) unde
se sepdr fibra de aer, fibra ajunge grauianal in bunérul de materie pritha presei 1 (presei

Elaborat de S.C. OCON ECORISC S.R.L., Turda 57




RAPORT DE AMPLASAMENT Mai
kaSta nl?mgnl;ﬁ , Fabrica de PALsi Doorskin” 2015

2), iar aerul este trimis spre filtrul cu saci F§6502) unde are loc filtrarea aerului Tnainte de
evacuare lui Tn atmoster
f. Obtinerea feelor de yi

f.1. Pregitirea
Buncirul de stocare a fibrei de lemn, BUO1 (BUO2), estonstruge inchis prevazuta

cu ferestre de vizionare, un sistem de stingenmgcandiilor, un sistem de amestecare/aerare a
fibrei iar la baz se afi o band transportoare ce se poatesocai in ambele direic si are o
capacitate de stocare de 28lmlinia 1si 40 nt la linia 2.

La partea dorsa) bundcirul este predzut cu o ya de evacuare de urgénpe unde se
evacueaz fibra din bunér in caz de incendiu doar prin simpla comadd schimbare a sensului
de deplasare a benzii rulante de la baza buncamMlaierialul evacuat pe aceastale este
transportat cu ajutorul unui f#rcator frontal la silozul centralei termice (SIL4).

Fibra se deplaseain mod normal spre partea frorita bundrului unde exist trei role
prevazute cu gheare ce aeréaz uniformizeaz masa de fibdr si 0 prediteste pentru formarea
covorului.

Dupa ce trece de zona de uniformizare fibra cade gaasital in dispozitivul de formare
a covorului continuu de filir Covorul format are o &time varibik, de aceea in aceastora
existi deasupra benzii transportoare diral gheare aacei distana fata de banda transportoare
este reglabl. Rolul acestei role este de a uniformizalfimea covorului de fild. Surplusul de
material este aspirat de sistemul de exhaustaectaiia ventilatorul F812 (F1812).

Covorul de fiba format int& ntr-un dispozitiv cu bariddenumit pre-pres(PP01,PP02)
unde are loc o pritnpresare a covorului de fibiprin trecerea printr-un spa ce se reduce ca
Tnaltime de la intrare spregiee, dispus intre daubenzi aflate in ngcare de sens opus.

La iesirea din pre-presdoui panze circulare dispuse pe lateralele benzii (ECEC201)
ajusteaz latimea covorului. Excesul de material este aspirat edbaustare conectat la
ventilatorul F812 (F1812).

Dupa aceast etaf covorul de fibd trece printr-un dispozitiv automat de verificare a
grosimii si greutitii apoi printr-un detector de metale, DM04 (DMO3h cazul origrei
neconformiéti portiunea respectivde covor de fibir este eliminat

In continuare covorul este stropit pe partea sopéria sa prin intermediul unei instéla
de pulverizare (VS01,VS02), cu o smduantiaderetd ce face ca materialul presat riméara
lipit de matrie.
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Soluia antiaderea se prepar intr-un vas VV01 (VV02) de 250 L prin diluarea @ 1L
concentrat solie antiaderea si 240 L af industriali. Pomparea sofiei antiadereta spre staa
de pulverizare se face prin intermediul pompei PYRX02) cun un debit de 0,03 m3/h.

Ultima operaiune ce se dexfoar la covorul de fibi este dimensionarea lui la
parametrii produsului brut pentru a intra in @reAceasi dimensionare se face cu ajutorul a
douwi circulare (CC101, CC102, CC201, CC202) dispusewsulinghi 45° fa& de direga de
deplasare a benzii a ciror vitez de deplasare stédnga-dreapta este carelatviteza de
deplasare a benzii transportoare a covorului deé.fiBibra ce rezult din procesul deitere a
elementelor de presare este aspide¢ sistemul de exhaustare conectat la ventilate81l2
(F1812).

Ventilatorul F812 (F1812) are un debit de 1000min. diregioneaz fluxul de aer atre
ciclonul inchis C812 (C1812) unde are loc separéibeai de aer. Fibra ajunge gravitmal in
buncirul de materie primiar aerul ajunge la filtrul cu saci FS01 (FSO2ylemerul este filtrad
apoi evacuat in aer.

Dupa cuitele de #iele la lungime, banda de trasportoare are diyppw mobif. In
momentul in care apare o neconformitate in cafitate/orului (metale, grosimg/sau greutate
necorespuritoare, urme opeti@nale, etc.) acestportiune de band coboai iar tot materialul
de pe ban@lcade gravitaonal intr-o cuv de unde este aspirat de ventilatorul V816 (V1816)

La iesire ventilatoarele F816 (F1816) au o bifuredn forna de Y ce permite operatorului s
trimita fibra aspirat in dou diregii diferite prin obturarea uneiaiiccu ajutorul unui obturator
automat.

in mod normal fibra din acest flux de aer esteroetas, astfel, aerul viciat de la
ventilatorul F816 (F1816) ajunge in ciclonul 1ncki816 (C1816) unde dapsepararea fibrei de
aer, fibra cade in bual de materie pritsi refolositi, iar aerul este trimis la filtrul cu saci
FS01 (FS02) unde aerul este filtggevacuat in atmosfar

Periodic, dar mai ales in anumite situdeterminate tehnologic, cum ar fi detectare de
metale sau cantitate mare de fibbecirculasi, fluxul de aer a ventilatorului F816 (F1816) este
diregionat spre ciclonul inchis C1855 unde fibra cadsiliveul de refuz fibt (SIL 3) si folosita
casi combustibil la centrala termiic

Sacii filtranti din filtrul FSO01 (FS02) sunt céati prin scuturare iar praful colectat este
trimis pneumatic cu ajutorul suflantei B1825tre ciclonul inchis C1855. in ciclonul C1855
praful cade gravitsgonal in silozul SIL3, iar aerul este trimistie filtrul cu saci FS03 dujpcare
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este evacuat in atmosierFiltrul cu saci este cagat cu ajutorul suflantei BOO7 care trimite
pneumatic, 12.000 m3/h, praful in silozul SIL3.

f.2. Presarea

Elementele de fildr dimensionate la parametrii produsului brut ajurgum Tndércator
multinivel, PLO1 (PL02), unde fiecare platan estbamdi transportoare. Elementele brute intr
pe un platan iar acesta fie @irpas cu pas pénse incarg toate platanele fie cobaafacand
acelai lucru.

Odati umplute cele cincis@se) platane ale faxcatorului acesta transférelementele
brute pe un @ucior multinivel, L101 (L201), dupce toate plataneleaciorului sunt pline
acesta transferconcomitent toate elementele brute in fares

Presarea are loc la o temperatde 145°C, presiune de 210-240 bar un timp de 28 se
Scoaterea elementelor presate din peesface identic cu cel de #ncare doar & procesul este
invers. Elementele presate ajung pe o Bamghsportoare care le transg@old echipamentul de
selectare.

Gazele ce rezdltin urma procesului de presare sunt evacuate dia peesei: astfel cea
mai mare parte este aspirat prin mai multe guraele de aspita ventilatorului F816 (F1816),
iar o mic parte este evacuain atmosfet prin ventilgie naturad pe un sistem de aerisire situat
deasupra preselor.

f.3. Selectarea elementelor presate

Datorita numarului mare de platane ale presei precuma faptului ca se pot pune dou
tipuri de matrie pe un platan rezélica se pot produce concomitent maximum 20 de modele de
fete wi la presa ki respectiv 24 de modele dgdasi la presa 2.

Linia de selectare a modelelor presate este oabaadsportoare ce are 10 elemente
mobile la linia 1si respectiv 12 elemente mobile la linia 2. lar pipiul de fungionare este
simplu, desarcarea elementelor presate se face intotdeaurae&aieordine, astfel indt primul
element presat ce iese din dasitor se va deplasa parce trece de senzorii a 9 elemente
mobile cand a trecut ce cel de-al dlea senzor acesta degdanz deschidere elementului mobil
cu nundrul 10, al doilea element va trece de 8 sengiova declaga deschiderea elementului
mobil numarul 9si tot asa para se ajunge la al zecelea element presa dage ciclul se reia.

Sub fiecare element mobil sezafin lift de colectare a elementelor presate. Aliftsste
la Traltimea maxind cand este gali coboak pas cu pas pedsuia ce se mai adadgin element

presat nou.
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Cand liftul ajunge la @timea minind setai cu ajutorul unor lamuri pozitionate sub
pachetul de elemente presate, pachetul este trangie un suport cu role, de unde cu ajutorul

unui motostivuitor este transferat la sectorul dpsire.

B.4. Sector VOPS
1. Descrierea fluxului tehnologic de debitareopsire a feelor de ui

intre sectorul de presage cel de vopsire existun spau tampon de stocare a master
panelului. In funde de comenzii necesiitile de livrare cu ajutorul motostivuitorului se t
palet de master pangl se geaz pe banda transportoare BTO1/A (BT01/B) a uneiacdile
douwa linii automate de debitat.

in cazul in care existcomenzi mici, teste, mostre sau complede paleéi master panelul
este formatizat pe o linie manadbrmat dintr-un fieistrau circular dublu. Prafudi aschiile de
lemn rezultate Tn urma procesului de formatizaret aaspiratesi transportate pneumatic cu
ajutorul ventilatorului VVO1 (3.500 h) in ciclonul inchis CVO1 unde fraa solidi cade in
silozul de deeuri SIL2 iar aerul merge la filtrul cu saci FSQ3de este filtragi apoi evacuat in
atmosfedi. Elementele mari de fdi sunt colectate intr-o cutie metalicare dup umplere este
transportat cu stivuitorul la togtorul TOC1 unde se toada dimensiuni suficient de mici pentru
a fi transportate pneumatic.

Pe linile automate, master panelul se dimensiahdapi cerintele clientului dup cum
urmeaz, in prima etap de tiere longitudinal formatizarea master panelului se poate face cu
2,3 sau 4 panze circulare concomitent, rezultarsdsan dod foi de semifabricat nevopsit, iar in
a doua etapse face formatizarea transve#sptin schimbarea cu 90° a ditex de deplasare a
semifabricatelosi trecerea lor simultanprin do msini de &iat paralele ce au dayénze
circulare.

Fiecare linie de formatizare dispune de un sistenaspirde si transport pneumatic a
prafului si deseurilor lemnoase de mici dimensiuni ce rezuth urma proceselor dai¢re.
Sistemul de exhaustare a liniei unu de formati¢a@RM1) este conectat la ventilatorul VV02
(15.000 ni/h), iar sistemul de exhaustare a liniei doi devfaiizat (FORM2) este conectat la
ventilatorul VV03 (20.500 rih).

Capetele de master panel ce au dimensiuni marionui gransportate pneumatic, iar
atunci ele cad pe o bandransportoare situatsub panzele circulare duse ladtocul TOC1,
unde toate aceste geiri de lemn sunt aduse la dimensiuni mici astfeat & poat fi
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transportate pneumatic. Taorul este conectat la sistemul de exhaustare desderventilatorul
VVO03.

Aerul exhaustat de ventilatorul VV02 ajunge la amll inchis CV02 situat deasupra
silozului de dgeuri lemnoase, SIL2. In ciclonul CV02 are loc psidede separare a elementelor
lemnoase solide de aerul folosit la transport. Eeteda solide cad in silozul SIL2 iar aerul
ajunge in filtrul cu saci FS03 unde este filtratiime de a fi evacuat in atmosifer

Aerul exahustat de ventilatorul VV03 de la linia fdematizare doki tocator ajunge in
ciclonul inchis CVO03 situat deasupra silozului dgedri lemnoase, SIL2. in ciclon are loc
separarea fraei solide de maslemnoas de aerul folosit la transportul ei. Dupeparare fra@
solidd ajunge n silozul de deuri (SIL2) iar aerul Tn filtru cu saci FS03 undseefiltrat Tnainte
de a fi evacuat in atmosfer

Odat oltinuta dimensiunea findl a semifabricatului, pachetele tolute la formatizare
sunt stocate temporar intr-o Zotampon. Din aceastzori tampon semifabricatele fie poi s
mearg la linia de ambalare in cazul in care ceridientului este ca fa de gya si nu fie vopsid,
fie la linia de vopsire.

Pachetele de semifabricate ce trebuiesc vopsitepseluate cu ajutorul unui stivuitor din
zona de depozitare tempafar amplasat pe una din cele ddaypuncte de ingcare a liniei de
vopsire. Pe linia de vopsire cirduln paralel do& semifabricate ce pot fi din acglanodel sau
din modele diferite.

Tunelele utilizate pe linia de vopsire sunt incirparalelipipedice inchise paal.
Singurele deschizuri sunt dod fante situate la intrareg respectiv igirea din tunel avand o
inaltime de circa 10 crgi 0 lungime egal cu ktimea benzii transportoare.

Circulaia aerului Tn aceste tuneluri are loc in felul &ton, pe capacul tunelului exisb
incintd inchisi bicameral, prima incini este godl iar in cea de-a doua incinexisé un
ventilator. Peretele separator dintre cel flmcinte este un filtru de praf. Ventilatorul aspir
aerul din incinta goal aer ce este degifwit prin trecerea prin filtru apoi Tmpins pestédaterie
de schimbtoare de &ldura unde se iridzeste si prin intermediul unor fante ajunge deasupra
benzilor transportoare pe care sunelie de ga, uscandu-le. Apoi curentul de aer este diogat
spre pergi laterali ai tunelului iar de aici ajung in in¢anprimaé a ventilatorului. Pe unul din
peraii incintei primare a ventilatorului existo deschiztura prin care se aspiraerul de
compensare a pierderile tehnologice de aer. Pidehnologice de aer se datorgéantelor de

intrare-igire din tunelul de uscare. Cand aerul ce se rddificuinteriorul tunelului de uscare
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ajunge la satutee el este evacuat in atmosfezu ajutorul unui ventilator postat pe corpul
usatorului.

Semifabricatele trec printr-un tunel de préimize (TUOL cu doa ventilatoare) unde li se
ridica temperatura la circa 60 — 70 °C pe seama aerulshémc ce este Tétzit prin trecerea lui
printr-o baterie de schimibbare de aldura ulei diatermic/aer. Dup ce au fost climatizate
semifabricatele in&rin prima cabia de pulverizare primar(CAB1).

Cabina de pulverizare este o indirinchisi prevazuta cu instaléie de climatizare a
temperaturiisi umiditatii ce recircuf aerul climatizat, astfel aerul viciat este abgochiajutorul
ventilatorului V04 (VVO05) (200 rfifmin.) ce trece printr-un filtru uscat bi-stratiicunde sunt
absorbite particulele solide dupare reintk in cabina de pulverizare. Mgmerea unei umiditi
propice se face prin pulverizarea dé apmediu de lucru prin intermediul a patru pulzatoare
postate in colrrile superioare ale cabinei. Recircularea aerolal aresi rol de mefinere
(racire) a unei temperaturi &ute a cabinei de pulverizat astfel incat pe tpecabinei s se
formeze condens. &Rirea apei ce se pulverizéain cabina de pulverizare se realizeain
intermediul unui #citor ap-aer de 27000 BTI.

Grundul folosit in ambele cabine de pulverizare est grund acrilic hidrodiluabil ce este
pulverizat de un sistem fix de duze de pulverizareentate in dirgta de deplasare a
semifabricatelor pe linie. Grundul ce nu cade paifsbricat este captat intr-un bazin situat la
baza cabinei, de unde este recirculat cu ajutaroigei PV01 (PV02) (0,15 m3/h). Cantitatea de
grund ce se aplicpe semifabricat este 37 dfitstrat iar reglajul cantitii aplicate se face in
functie de viteza de deplasare a semifabricatelor &riorul cabinei ce poate varia de la 50 la
100 m/min. Grundul este reaggmat in rezervoare de tip IBC de 1000sLgste stocat intr-un
spaiu amenajat din interiorul halei de prodiec

Dupa iesirea din cabina de pulverizare (CAB1) semifabrilmatatra in primul tunel de
uscare (TUO2 cu trei ventilatoare) cu aer cald wselelimira apa din grund pe baza aerului cald,
iar placa la igire are o temperatairde aproximativ 80 °C. Aerul atmosferic estealnit prin
trecerea lui printr-o baterie de schiftimre de &ldura cu ulei diatermic/aer recirculat in tunelul
de uscare. O parte din aerul fierbigt@med este evacuant in atmosfdm tunelul de uscare cu
ventilatorul VTO02, care are un debit nominal de A5®%h. Pierderile tehnologice de aer
fierbinte sunt compensate prin abg@hle aer atmosferic din exteriorul gpaui de produde
printr-o teaa conectat la aspiréia ventilatorului. Debitul de aer reciculat in tlwlede uscare
este de 300 Amin.
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La iesirea din primul tunel de uscare (TUO2) semifabutantra pe un sistem de
conveioare care ragee semifabricatul cu 180° prin dbuwotiri succesive de 90°. Scopul acesteli
rotiri este de a asigura o pulverizare ingga@ia grundului intre cele daustraturi ce se aplic

Dupa rotirea semifabricatelor cu 180° acesteaiiitircea de-a doua cabide pulverizare
(CAB2) care este identiccu prima din punct de vedere feilonal, unde se aplical doilea strat
de grund. Dup aplicarea acestui ultim strat de grund produs#i@ in cel de-al doilea ustor
cu aer cald (TUO3) similar cu primul tunel de ugc@ru02). Produsul finisat la iesirea din TUO3
are o temperatarcupring intre 90 — 100°C.

La iesirea din TUO3, produsul finit trece printr-o baterle #cire, formai din dow
ventilatoare ce recircilaerul din interiorul halei cu un debit de 356/min. Dupi o ricire
pattiala produsul finit ajunge n zona de control al éalitce se realizedizvizual. Produsul finit
ce trece de etapa de control al @gliintra in cea de-a doua baterie deire, simila& cu prima,
unde este acit fortat prin trecerea ventilata aerului atmosferic peste produsul finit (350
m>/min).

Dupa iesirea din cea de-a doua baterie deire produsele sunt pachetizaiestocate
temporar pe patru lifturi cu role, in vederea aritial

Pachetele de produse finite sunt ambalate pesininde infoliere (AMO1), li se aplic

eticheta de identificare, se scanegize trimit la depozitul de produse finite.

B.5. Sector ADM

Spaiile administrative ale Fabricii de f&2Usi se afk in hala de fabrigée. Accesul se
face fie direct de pe linia de fabrita pentru spdile situate la parter, fie de pe o pasarel
interioali pentru cele situate la etaj.

Spaiul administrativ este compus din:

"1 Camere de schimb pentru operatori;

1 Sah de mese pentru operatori;

"] Toalete cu chiuvete;

1 Camere de comaaa tuturor liniilor de fabricatie;

"1 Laborator;

"1 Birouri pentru echipa de management;

"1 Ateliere ale echipelor de intieere;

"1 Vestiare ale echipelor de interyien
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Spaiile sunt izolate termigi fonic existdnd acces pentru fiecare ajpere atat de pe
platforma exteriodr cat si de pe platforma halei. Pentru nieerea confortului termic pe

perioada de varspaiile sunt previzute cu instal@ de condiionare a aerului.

2.4. Folosirea terenului din imprejurime

Reglementrile privind poluarea solurilor@rdinul nr. 756/1997 al MAPPMse refex la
tipuri de folosine ale terenurilor, care impli® anumif calitate a solurilor, caracterizgprintr-
un nivel maxim acceptat al poludlar. Sunt definite do@ tipuri de folosina a terenuluisi
anume:

a) folosirya sensibit a terenurilor este reprezeritate utilizarea acestora pentru zone
rezideniale si de agrement, in scopuri agricole, ca arii prééegau zone sanitare cu regim de
restrigii, precumsi suprafgele de terenuri préxzute pentru astfel de utilia in viitor;

b) folosira mai puin sensibili a terenurilor include toate utifidle industriale si
comerciale existente, precugn suprafeele de terenuri pr@zute pentru astfel de utilig in
viitor.

Conform PUG Reghin, Tn momentul detafeamplasamentul “Fabricii de PAk al
Fabricii Doorskin” are in vechtate atat terenuri cu fologinsensibif (la nordsi sud) catsi
terenuri cu folositi industriai (la est, sud-est vest).

PUG prevede pentru viitor osoa schimbare a utiliii terenurilor din veciétatea
“Fabricii de PALsi a Fabricii Doorskin”, in sensulacerenurile agricolefglosirye sensibilg

situate la sud-est respectiv la vest vor deveni zone industridbéoSirnye mai puin sensibilé.
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Se poate observa faptul,cin conformitate cu zonarea fuimmak reglementdt prin
PUG, amplasamentul Fabricii de PAL al Fabricii Doorskineste situat in zona de uiit
industriale-depozite, fiind Tnveciriatpe aproape tot perimetrul de terenuri care au agicee
fungiune. Doar la nordi ceva mai departe spre sud sunt zone de teremalestonstrugilor de
locuinte iar spre est o zarpentru locuige cu interdige temporai de construire.

In partea sud-esticsi sudici a incintei este proiectavarianta drumului de ocolire a
municipiului Reghin iar in continuare seafiadurea Mociar.

2.5. Utilizarea chimig

Materiile primesi materialele auxiliare au fost selectate pe carsidte economice,
tehnologice, de eficigh energetié si de protege a mediului. Materia prithfolosita const in
principal din material lemnos brut de foioage rasinoasesi adezivii utilizai la incleierea
aschiilor de lemn in vederea tberii placilor.

Rasina ureoformaldehidiceste componenta princiah adezivului utilizat la incleierea
aschiilor de lemngi se va aproviziona cu cisterne auto, de unde dadiércat prin intermediul
unui sistem etande pompe in rezervoare (tancuri) piEvMe cu cuve tenere a eventualelor

scurgeri accidentale contemnate din materiale impermeabile (beten¢chipamente de control.
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Restul reactivilor utiliza sunt aproviziong si depozitai in ambalajele specifice ale

produditorilor, in magazii special destinate.

in tabelul urnitor sunt prezentate materiile prirsicauxiliare utilizate:

Cantitatea Clasificarea substanelor chimice
Nr. Denumirea I Mod de Zonal/faza de :
b - maxima Tn i Periculoase/ Fraze
crt. substartei stoc [to] stocare utilizare Nepericuloasd Periculozitate goaee
(P/N)
FABRICA DE PAL
Saci hartie La faza de
ACIDUL cu interior impregnare a . R35,
1| suLramic 5250 | folie hartiei P Coroziv | py3
plastic
La faza de R22,
2 RIETANOLAMW 3,440 :E’“C 1000 impregnare a P Iritant R38,
hartiei R41
La faza de Foarte
IZOPROPIL IBC 1000 . . . R11,
3 ALCOOL 0,650 ltri impregnare a P mflz_;\mabll R36
hartiei Iritant
La faza de
4 PLURAFAC LF 1,280 I.B.C 1000 impregnare a P Iritant R36/38
900 litri L
hartiei
La faza de R10,
5 | MOREOLINA 5.640 I_BC 1000 impregnare a = _I_nflamabll_, R21/22
litri hartiei iritant, nociv| , R38,
R41
La faza de
BOGAESTER IBC 1000 .
6 TO8P 1,500 litri impregnare a N - -
hartiei
2 La faza de
rezervoare | impregnare a
7 | RASINA UE 785 X 25 mc si hartieisi la N i i
4 formarea
rezervoare |[covorului de PAL
X 180 mc
3 La faza de
8 | RASINA MF 58,5 rezervoare | impregnare a N - -
x 15 mc hartiei
Bidoane La faza de R
9 | ACMOSOL 133-1 0,300 plastic 5 impregnare a P Iritant
- o 36/38
litri hartiei
La faza de
Saci rafie impregnare a
10 | Sulfat de amoniu 12,525 L hartieisi la N - -
paletati f ’
ormarea
covorului de PAIL
Cutii La formarea
11 | Parafina 14,700 ca_rton si  |covorului de PAL N i i
folie
plastic
12 | Emulsie parafina 18,075 Emulsie, in La formarea N - -
rezervor covorului de PAL
13 Emulsie Muzin 201 0.150 Butoaie 50 La ascurea N i i
S I cutitelor
14 Lichid antigel 10,00 In La sistemele dg P Nociv R
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Cantitatea Clasificarea substanelor chimice
Nr. Denumirea A Mod de Zona/faza de Pericul /
. maxima in " ericuloase
crt. substartei stoc [to] stocare utilizare Nepericuloase Periculozitate (Ij:ra_ze
(PIN) e risc
instalatiile | racire (Chilerg 20/21/
de racire 22
(chillere)
In La centrala
instalatiile | termica, presa
15 | Ulei termic 10 me te_hnologice PAL,_ uscatoare N i
si butoaie |de la impregnare
metalice hartiei si presele
de 208 | de la melaminare
La reductoare
Butoi (pompe,
16 | Ulei pt. reductoare 800 L | metalic compresoare, N -
208 L utilaje
autopropulsate
etc.)
La toate
motoarele
Butoi utilajelor mobile
17 | Ulei Ungere 400 L metalic (incarcatoare N -
208 L frontale, ifroane
grafere, macaral
etc)
Buto Protectia
18 | Ulei anti-rugina 400 L metalic utilajelor si a N -
208 L componentelor
de fier
In La sistemele
instalatiile hidraulice de
19 | Ulei hidraulic smc | lehnologice}  agionare, N .
si butoaie inclusiv
metalice Tncarcitoarele
de 208 | frontale
La motoarele
utilajelor
Butoi autopropulsate
20 | Ulei de motor 600 L metalic (incarcatoare N -
208 L frontale, ifroane
macarale,
graifere, etc)
Butoi La compresoare
21 | Ulei de compresor 400 L | metalic de aer N -
208 L
La utilajele
autopropulsate
Butoi (incarcitoare
22 | Ulei de transmisie 200 L metalic frontale, N -
208 L ifroane,
macarale,
graifere, etc
Saci rafie La form?rea
23 | Uree 10,500 paletati covorului de N -
PAL
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Cantitatea Clasificarea substanelor chimice
Nr. Denumirea A Mod de Zona/faza de :
b . maxima in i Periculoase/ Fraze
crt. substarei stoc [to] stocare utilizare Nepericuloase Periculozitate o
e risc
(P/N)
Saci hartie La formarea
. . Ccu interior covorului de
24 | Acid stearic 1 folie PAL N - -
plastic
Solutie La formarea Coroziv,
25 | amoniacala (peste 1 I.BC 1000 covorului de PAL P periculos R34
litri .| R50
25 %) pentru mediy
In La sistemele de
Agent de #cire R- instalatiile | racire a aerului
26 | 407C 220 L de racire (Chilere) N i i
(chillere)
Floculant Bidon La tratarea ape| Nociv pentry
27 PRAESTOL K122l 60 L pla}stlc 60 | de recirculare la P medu_JI R52/53
litri EWK acvatic
La tratarea apel Lichid, R31
Hinoclorit de Bidon brute in iritant, R34
28 be 400 L plastic 20 rezervorul de P COrozivsi
sodiu sol. 13 % L . R37
litri stocare de 1500 toxic pentru
i R50
mc mediu
Combustibil
Pentru pentru utilajele R10
. utilajele de | autopropulsate Inflamabil, R40
29 | Motorina 30me transport  |si generaorul de P nociv R36/37
intern curent de avarie
FABRICA DOORSKIN
. La prepararea
In rezervoare adezivuluisi in
1 | Urelit U-96 550 3x120m | procesul de N -
1x 100 ni |producere a fibrg
de lemn
.. | Inprocesul de
2 | Parafira 61,5 Cgtu/sam producere a fibr¢ N -
rafie 25 kg d
e lemn
La prepararea
Saci hartie e;nr:ﬁr';'% €
3 | Acid stearic 60,76 [laminatcuP| P ' N -
20 kg procesul d_e
producere a fibr¢
de lemn
La prepararea
emulsiei de coroziv
< . Rezervor parafirg, in . ’ R34-
4 | Apa amoniacah 2 IBC 1000 L| procesul de P eﬁ::JClrjrﬁZiL 50
producere a fibr¢ P
de lemn
. Saci rafie 28 La prepararea
5 | Sulfat de amoniu 20,75 kg ntaritorului N -
La prepararea
Rezervoare soluiei L
6 | Moulex WEO7BSP 2 IBC 1000 L| antiaderente P iritant R41
utilizata Tnainte
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Cantitatea Clasificarea substanelor chimice
Nr. Denumirea A Mod de Zona/faza de :
b . maxima in i Periculoase/ Fraze
crt. substaryel stoc [to] stocare utlizare  |Nepericuloase Periculozitate ' o
(PIN) de risc
de presare
Hidroxid de La oltinerea ape coroziv
7 | potasiu (HEK 0,5 saci | o nne b P V.1 R22-35
5000) emineralizate nociv
8 Rasini acrilice 110 Rezervoare In procesul de N ) i
(WFA01B551) IBC 1000 L vopsire
9 Rasini acrilice 110 Rezervoare| In procesul de N ) i
(WFA01B552) IBC 1000L vopsire
10 Solutie poliamig 48 Rezervoare|La tratarea apel N ) i
(Magnafloc LT32) ' IBC 1000L uzate
Acid adipic Saci héartie | in procesul de
11 (Zeta 8240) 4 laminat cu |producere a fibr¢ P iritant R36
9 PE 20 kg de lemn
" SPOe(;<i:lj;1rbonat de 05 i La tratarea apel 5 coroziv, agent R8-22-
(RoClean P111) ' oxidant, nocivy 41
Solutie sod Rezervoare|La tratarea apel .
13 caustic 6 IBC 1000L uzate P corozlv R35
14 Solutie acid 12 Rezervoare| La oltinereaape p coroziv, R34,
clorhidric ' IBC 1000L | demineralizate iritant R37
5 . . |La oltinerea ape
15 | Clorura de sodiu 1 Saci dedurizate N - -
Pentru Combustibil R10
. utilajele de | pentru utilajele Inflamabil, R40
16 | Motorina 15 me transport autopropulsate P nociv R36/37
intern
In La centrala
instalatiile | termica, prese,
17 | Ulei termic 20 mc tghnolog|ce mcnlzwe.aer N i i
si butoaie uscare fibi,
metalice uscatoare
de 208 | vopsitorie,
La reductoare
Butoi cogﬁorrgggére
18 | Ulei pt. reductoare 1000 L | metalic pre: ’ N - -
utilaje
208 L
autopropulsate
etc.)
La toate
motoarele
Butoi utilajelor mobile
19 | Ulei Ungere 400 L metalic (incarcatoare N - -
208 L frontale, ifroane
grafere, macaral
etc)
oo | rolees
20 | Ulei anti-rugina 400 L metalic ) N - -
componentelor
208 L :
de fier
- . In La sistemele
21 | Ulei hidraulic 3 me instalatiile | hidraulice de N i i
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) Clasificarea substanelor chimice
. Cantitatea
Nr. Denumirea A Mod de Zonal/faza de Pericul /
. maxima n " ericuloase
crt. substartei stoc [to] stocare utilizare Nepericuloasd Periculozitate (;:ra_ze
e risc
(P/N)
tehnologice| agionare prese
si butoaie inclusiv
metalice Tncarciatoarele
de 208 | frontale
La motoarele
utilajelor
Butoi autopropulsate
22 | Ulei de motor 1000 L | metalic (incarcatoare N - -
208 L frontale, ifroane
macarale,
graifere, etc)
Buto La compresoare
23 | Ulei de compresor 800 L | metalic N - -
de aer
208 L
La utilajele
autopropulsate
Butoi (incarcitoare
24 | Ulei de transmisie 400 L metalic frontale, N - -
208 L ifroane,
macarale,
graifere, etc

De menionat &, dintre substaele depozitate pe amplasament, doar alcoolul izjco
si morfolina (inflamabile), soltia de hipoclorit de sodiu (toxic pentru mediu),usi@ amoniacal
(nociva pentru mediuki motorina (laFabrica de PAIl precumsi soluia amoniaca (nociva
pentru mediu), percarbonatul de sodiu (oxidantotorina (laFabrica Doorskir), ar putea intra
sub incidera HG 804/2007 datorita caracteristicilor de risay, cantisitile maxim depozitate sunt
extrem de mici f@ de cantitile previzute ca limid de prag inferiogi ca atare nici Fabrica de
PAL si nici Fabrica Doorskin nu inirsub incidepa HG 804/2007.

In continuare se prezintateva aspecte privind caracteristicile relevatéesubstagelor

nominalizate in tabelul de mai sus:

Fabrica de PAL
1. Acid sulfamic, CAS 5329-14-6

Extrem de periculos in caz de contact cu pieleeo@r, iritant), contact cu ochii (iritant),

ingestie, inhalare. Foarte periculos in caz deamrdu pielea (sensibilizator). Periculos in caz de
contact cu pielea (permeator). Cantitategedet afectat depinde de durata contactului. Canitact
cu ochii poate duce la afectarea corneei sau orGmatactul cu pielea poate cauza inflamgre

basicare. Inhalarea prafului cauz@awmitarea tractului gastro-intestinal sau a celespirator,
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caracterizat prin arsuri, s@inut si tuse. Supraexpunerea sevegooate cauza leziuni ale
plamanilor, inecare, pierderea cytintei sau moartea. Inflamarea ochilor se caracterizpan
roseaa, lacrimare si manarime. Inflamarea pielii se caracteriz&éazprin mandrime,
descuamare, ingoe sau, ocazional,abicare.

Proprietat fizice si chimice

Stare de agregaseaspect: solid;

Greutate molecular 97.09 g/molecudlgram;

PH (1% soltie/ap): 1 (acid);

Temperatura de topire: se descompune (205°C sakry01

Greutate specific 2.15 (apa = 1);

Solubilitate: solubil Tn aprece.

2. Dietanolamira, CAS 111-42-2

Extrem de periculos in caz de contact cu pielegari), contact cu ochii (iritant),
ingestie, inhalare. Foarte periculos in caz deamirdu pielea (permeator).

Inflamarea ochilor se caracterizégin roseaa, lacrimaresi manarime.

Inflamarea pielii se caracterizeéaprin mandrime, descuamare, irgioe sau, ocazional,
basicare.

Proprietgti fizicesi chimice

Stare de agregaseaspect: solid;

Greutate molecular 105.14 g/molecdlgram;

Temperatura de fierbere: 268°C;

Temperatura de topire: 28°C;

Greutate specific 1.1 (apa = 1);

Densitate de vapori: 3.6 (aer = 1);

Solubilitate: @gor solubil in ap rece, ap cald;

Stabilitate: produsul este stabil;

Inflamabilitatea produsului: Poate fi inflamabiltemperaturi nalte;

Temperatura de auto-aprindere: 662°C;

Temperatura de aprindere: Vas inchis: 168.9°C.déashis: 165.6°C;

Produse de ardere: Acestea sunt: oxizi de carb@y §D2), oxizi de azot (NO, NO2).
Inflamabil Tn prezeta materialelor oxidante. dar inflamabil spre inflamabil in prezem

caldurii.
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3. Izopropil alcool, CAS67-63-0
Periculos in caz de contact cu ochii (iritant),esiie, inhalare. kbr periculos in caz de
contact cu pielea (iritant, sensibilizator, perroeat

Proprietiti fizice si chimice

Stare de agregaseaspect: Lichid;

Miros: Phcut. Mirosul seardna cu cel al unui amestec de etanol cu aceton

Gust: amirui;

Greutate molecular 60.1 g/molecul-gram;

Culoare: fira culoare;

Temperatura de fierbere: 82.5°C (180.5°F);

Temperatura de topire: -88.5°C (-127.3°F);

Temperatura critica: 235°C (455°F);

Greutate specific 0.78505 (apa = 1);

Presiune de vapori: 4.4 kPa (@ 20°C);

Densitate de vapori: 2.07 (Aer = 1);

Prag de miros: 22 ppm (Sittig, 1991), 700 ppmadaip autori (Verschuren, 1983);

Coeficient de partie: Produsul este solubil in egahasura Tn uleisi in api log = 0.1.

Solubilitate: gor solubil in ap rece, ap caldi, metanol, eter etilic, n-octanol, aceion
Insolubil Tn soldie saliri. Solubil in benzen. Miscibil cu majoritatea solgitr organici inclusiv
alcool, alcool etilic, cloroform.

Inflamabilitatea produsului: Inflamabil;

Temperatura de auto-aprindere: 399°C;

Temperatura de aprindere: vas inchis: 11.667 -/82°T;

Limite de inflamabilitate: inferiodr 2% ; superiodi 12.7%;

Produse de ardere: oxizi de carbon (CO, CO2).

Foarte inflamabil in preze¢a focului deschis, a scanteilsr a cildurii. Inflamabil Tn
prezema produselor oxidante. Neinflamabil in caz de lavit

Exploziv in amestec cu aerul in pre@focului deschis, a scanteilgra cldurii.

Alcoolul secundar se auto-oxide@arapid in contact cu oxigenul sau aerul, formand
cetonesi peroxid de hidrogen. Poate deveni poi@nexploziv. Reagoneaz cu oxigenul
formand peroxizi instabili pericusd care se pot concentra exploda in timpul distilrii sau

evapodrii. Prezena 2-butanonei #ireste viteza de rea® in formarea de peroxid. Exploziv sub
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forma de vapori dat este expus laatdura sau fladra. Poate forma amestecuri explozive cu
aerul. 1zopropilul alcool + fosgen formeagloroformat de izopropii acid clorhidric gazos. in
prezema sirurilor de fier poate avea loc descompunerea teérneie poate fi explozi/in unele
cazuri. Amestecul omogen de peroxizi concentrazopropil alcool este susceptibil de detonare
daa este expus la lovituri sadldura. Percloratul de bariu + izopropilul alcool genezealchil
perclorai extrem de explozivi.

Stabilitatesi reactivitate

Stabilitate: produsul este stabil

Condiii de instabilitate: &ldura, surse de aprindere, subg@mcompatibile.

Incompatibilitate cu alte substi@n reactiv cu agenoxidarti, acizi, alcalii.

Corozivitate: necoroziv in prezgnsticlei

Reactioneaz violent cu combinga de hidrogen + paladiu, trinitrometan, oleum, CQOC
triizopropoxid de aluminiu, oxidan

Incompatibil cu acetaldehidclorui, oxid de etilen, izocianai, acizi, sol alcalin, metale
alcaline, caustice, amine, aldehittotonid, fosgen, amoniac.

Izopropoilul alcool reatoneaz cu aluminiul metalic la temperaturi Tnalte.

Izopropilul alcool atat unele plasticuri, cauciug nvelisuri.

Reatie puterni@ cu bicromat de sodiu + acid sulfuric.

Observaii privind corozivitatea: Poate ataca unele forneepthstic, cauciusgi straturi de
acoperire.

4. Plurafac LF 900

Provoad iritarea graw a ochilor. Provoaciritarea pielii.

Proprietzs fizice si chimice

Stare de agregare: lichid

Culoare: incolor;

Miros: caractesti

Valoare pH: aprox. 7agurat la substaa nediluai);
Punct de topire: <5 °C;

Punct de fierbere: > 200 °C (}a1B hPa);

Punct de aprindere: 110

Inflamabilitate: nu se aprinde;

Temperatura de aprindere: > 200 °C;
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Autoaprindere: nu se autoapeind
Pericol de explozie: nu este explibzib
Presiunea vaporilor: <0.1 hPa (0g@) ;
Densitate: approx. 1/€n3 (la 20 °C);
Solubilitate Tn ap: rapid solubil (la 15 °C);
Higroscopie: higroscopic ;

Solubilitate (calitativ) in solveni:  solubil in alcooli;

Vascozitate, dinamic approx. 100 mPa.s (la 23 °C).

Nu provoad reagii periculoase cand este depozifamanipulat conform instrywnilor.

Nu existi prodyi de descompunere pericgicunoscti.

5. Morfolin a, CAS 110-91-8

Foarte periculos in caz de contact cu pielea fiitritpermeator), contact cu ochii (iritant),
ingestie, inhalare. Coroziv pentru piege ochi in caz de contact cu acestea. Lichidul sau
substama pulverizai provoad leziuni aletesutului in special asupra membranelor mucoase ale
ochilor, guriisi tractului respirator. Contactul cu pielea poad@za arsuri. Inhalarea subgtsin
pulverizate poate provoca iritarea giravtractului respirator, caracterizairin tuse, ihacare sau
respiraie scurdi. Inflamarea ochilor se caracterizéaarin reseaa, lacrimare si mandrime.
Inflamarea pielii se caracterizégarin mandrime, descuamare, irgioe sau, ocazional,abicare.

Foarte periculos in caz de contact cu pielea fiititpermeator), contact cu ochii (iritant),
ingestie, inhalare.

Substara este toxig pentru pdmini si membranele mucoase.

Expunerea repetatsau prelungit la substati poate produce leziuni ale organelor
interne. Contactul prelungit sau repetat cu subatpalverizai poate cauza iritarea crogi@
ochilor sau iritarea grava pielii. Contactul prelungit sau repetat cu salyst pulverizai poate
cauza o iritare a tractului respirator care poateeda atacuri frecvente de infex pulmonaé.
Inhalarea repetaisau prelungit a vaporilor poate duce la iritare crang cilor respiratorii.

Propriefzati fizice si chimice

Stare de agregaseaspect: Lichid. (Lichid uleios);
Miros: de amine;

Greutate molecular 87.12 g/molecudlgram;
Culoare: transparent;

Temperatura de fierbere: 128.19°C;
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Temperatura de topire: -4.9°C;

Greutate specific 0.9168 (apa = 1);

Presiune de vapori: 7 mm de Hg (@ 20°C);

Densitate de vapori: 3 (Aer = 1);

Volatilitate: 100% (v/v);

Prag de miros: 0.1 ppm,;

Solubilitate: solubil gor in ag rece;

Stabilitate: produsul este stabil;

Inflamabilitatea produsului: Inflamabil;

Temperatura de auto-aprindere: 310°C;

Temperatura de aprindere: vas inchis: 35°C . vashite 38°C;

Limite de inflamabilitate: inferiodr 1.8 % superioar 11.2 %;

Produse de ardere: Acestea sunt: oxizi de carb@y §D2), oxizi de azot (NO, NO2).

6. BOGAESTER TO08/P

Cauzeaz iritarea ochilorsi a pielii.

Contine material care cauzeavitamarea urrdtoarelor organe: pimani, tract respirator,
piele, ochi, cristalin sau cornee. Poateifiamator dad@ este inghit.

Proprieta i fizice si chimice

Stare fizié: Lichid

Culoare: Bt

Miros: Miros slab;

pH: 15 péarala 25 (Conc (% w/w): 30);
Punct de fierbere/Condensare: Se descompune

Punct de topire/inghare: 1T

Densitate: 11 g/cn8 (20°C);

Solubilitate: Bal solubil in a@ rece
Stabilitatesi reactivitate: Produsul este stabil;
Inflamabilitatea produsului : Poate fi arfhabil la temperaturi nalte;
Temperatura de aprindere: in vas Tnch@3°C;

Produse de ardere: fosfa

7. Rasim UF — Urelit U96
Conine <= 0.1 % formaldehidliberz;
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Poate provoca o rege alergi@ a pielii.

Proprietati fizicesi chimice

Aspectul: lichid opalescent, omogen, de culoaré péboi la gilbui;

Miros: nedefinit;

pH = 8.5-9.5 la 25C;

Densitatea relativa: 1.270-1.290 gftia 20°C;

Solubilitatea: paial solubik in agi (1:1 la 20°C);

Vascozitatea (dinami: 300 - 500 mPa.s la 2C;

Se considerca este stabdl in condiii normale de presiung temperatui.

Nu prezini pericol de reactivitate in conditii normale degw@esi temperatui.

Incompatibik cu acizi, agegn oxidani puternici.

8. Rasina melamin-formaldehidica

Contine 0.1 — 0.4 % formaldehidibera.

La inhalare poate cauza iritaregoari a aparatului respirator. In cazul contactului darm
poate cauza iritareasoai a pielii. In caz de Ingtife poate cauza arsurseare sau senfia
dureroa® in gugi, gat sau piept. La contactul cu ochii poate caitzae usoar.

Proprietgti fizicesi chimice

Stare fizié: lichida;

Culoare: opag;

pH: 9,0-9,6;

Solubil in ag;

Vascozitate: 40-80 cps la 20;
Densitate: 1,240-1,250 kgita 20°C;
Materiale care trebuie evitate: acizi.

9. Agent de cutitire (Acmosol 133-1)
Iritant pentru ochsi piele.

Proprietgti fizicesi chimice

Stare de agregare: liclid

Culoare: aptos ;
Miros: caracteristic;
Temperatut / interval de fierbere: (1013 hPa) cca. 100C;
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Temperatut de aprindere: cca. 10T;
Densitate: (20°C) cca. 1,02 gfem
Valoare pH: —8;
Presiunea vaporilor: la 20 °C <23 hPa;

la 50 °C <123 hPa;
Vascozitate / cinematiqla 23 °C): <7 mm?s ;
Solubil n ag;

Miscibil cu majoritatea solveitor organici: alcooluri, aldehide, ketone;

Stabil in condii normale;

Incompatibil cu bazele.

10. Sulfat de amoniuCAS: 7783-20-2

Poate fi dunator in caz de ingkire. Tuse. Durere de gat . probleme respiratorii /
insuficiera respiratorie.

Proprietati fizicesi chimice

Stare fizi@: Solid. [Pulbere cristalih- granule];

Culoare: Alb;

Miros: Inodor;

pH: 5 la 6 (Concenttee 5%);

Punct de topire: Se descompune. >235 °C;

Punct de fierberg interval de fierbere itiial: Se descompune;
Temperatut de inflamabilitate: Nu se apiic

Densitate ( g/cm3): 1.78 g/cm3 (20°C);

Solubilitatea: Se dizolvcu wurinta Tn af rece;

Insolubil in urnitoarele materiale: metanglaceton;
Solubilitatea Tn aga 76 g/100 ml (20°C);

Coeficient raport octanol / ap-5.1;

Temperatut de autoaprindere: Nu se aglic

Masi molecula#: 132.14 g/mol;

Produsul este stabil.

In condiii normale de depozitarg utilizare nu vor aprea reafi periculoase.
Conditii de evitat. Expunerea la surse diglara.

Materiale incompatibile. Substgnoxidantesi baze.
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11. Parafina, CAS:8002-74-2

Nu este considerait substarit periculoag conform Directivei 67/548/EECsi
amendamentelor acesteia.

Poate cauza somnolérgau ameteal

Proprietati fizicesi chimice

Forma / Stare fizié@: past ceroas;
Culoare: incolat spre alb;

Miros: caracteristic;

Punct de topire / Punct de inghetare (°C) 46 - 80;
Punct / interval de fierbere (°C)101,3 kPa >370;
Punct de aprindere (°C) COC 199;
Temperatura de autoaprindere (°C) 245;
Greutate specific(apa = 1) 0,90;
Solubilitate Tn ap Insolubil;
Proprietiti explozive Nu este explozibil.

Apa in contact cu materialul ilgit poate forma spume sau provoca explozie dei &our
posibilitatea caudrii de arsuri grave datoditdispersiei mari de material fierbinte. Resarea
rezultat a recipientelor poate duce la incendiu.

Evitati reactia cu agenti oxidanti.

12. Emulsie de parafinaCAS 8002-74-2

Contine 60 % material activ (paratfi)

PH: 9-11;

Culoare: alb opac;

Stabil Tn condii normale;

Incompatibil cu oxidath puternici.

13. Emulsie Muzin 201 S

Nu este o substanta periculoasa.

Proprietai fizice si chimice

Stare fizié: lichid;

Miros de hidrocarburi;
pH (la 20 °C): cca. 9,5;
Punct de aprindere: 100 °C DIN ISO 2592;

Densitate (at 20 °C): 0,94 g/cm3 DIN 51757,
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Solubil in aj;

Viscositat /cinematit (at 20 °C) 140-160 mm?/s Haake Viscotester;
Produsul este stabil.

In condiii normale de depozitarg utilizare nu vor aprea reafi periculoase.
14. Lichid antigel

Este nociv prin inghitirgiritant puternic pentru ochi, iritant moderat asupielii;
Expunerea repetata poate cauza uscarea sau crpjiiea

Produsul este biodegradabil deci nepericulos pengdiu.

Proprietiti fizico-chimice

Aspect: lichid limpede, omogen;

Culoare: incolor sau colorat;

Ph: 5.8-7.

Temperatura:

-de fierbere: min.150°C;
-de congelare: max. -12°C;

Densitate: 1.1-1.14 g/cm3

Proprietati explozive:

-limita inferioaf de explozie: 1.8% vol.;
-limita superioat de explozie: 12.8% vol.;

Presiune de vapori (20°C) : 0.06 hPa;

Vascozitate (20°C) 21 mPas.

Solubilitate: antigelul concentrat este solubiliméiat in ag, alcool, acid acetic, acetan
glicerim, piridina, aldehidesi cetone, paral solubil in eter, practic insolubil Tn benzeb,
hidrocarburi halogenate, uleiuri, oxid de dietil.

La temperaturi mai mari de 500°C etilenglicolul @intigel se descompune in aldehida
acetic.

Este stabil la temperatura camerei in containehi$e, in condii normale de
depozitare.

Provoaca aprinderea la temperatura camerei in cocia trioxid de crom, permanganat
de potasiu, peroxid de sodiu.

Provoad aprinderea la 100°C in contact cu: dicromat deramalorat de argint, clorura
de sodiu, azotat de uranil.
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Materiale ce trebuie evitateacid clorsulfonic, acid sulfuric, oleum, hidroxéa® sodiu,
pentasulfit de fosfor, dimetiltereftalat, butoxld titan.

15. Ulei termic

In condiii normalesi daci este utilizat Tn scopul pentru care este destatast produs nu
prezint risc de intoxicare.

n condiii normale de utilizare nu prezintisc de aprindere sau explozie.

Proprietari fizice si chimice

Aspect: Lichid;

Culoare: De la galben la maro deschis;

Miros: Caracteristic;

Temperatura de inflamabilitate: °C 220;

Punct de curgere: °C -12;

Densitate: la 150C, g/cm3 0,888;

Solubilitate: Insolubil in ag

Solubil in solver comuni (organici);

Coeficientul de partie: n-octanol/apa, la 20 °C: > 6;

Vascozitate la 40 °C: cSt 61,2 — 74,8.

Produsul este stabil in cofidnormale de depozitare, manipularaitilizare.

Caldura excesiy sursele de fog electricitatea statictrebuie evitate.

Trebuie evitat contactul cu ageoxidani puternici.

Produsul nu se descompune la temperatura ambiantiazul arderii incomplete se
formeaz: CO, CQ, diverse hidrocarburi, aldehidecenua.

16. Ulei reductoare

Produsul nu este clasificat ca periculos.

Nivel scazut de toxicitate. Expunerea excesivagpabvoca iritatii ale ochilor, pielii sau
cailor respiratorii.

Acest material nu produce efecte adverse semnifecasupra mediului.

Proprietiri fizice si chimice

Stare fizié: Lichid;

Culoare: Ambi;

Miros: Caracteristic;
Densitate relati (Ia 15 °C): 0.894;
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Punct de inflamabilitate [Metoda]: >200°C (392RA$TM D-92];

Limite de inflamabilitate (Exprimate in % de volimaer): LEL: 0.9 UEL: 7.0;
Punct de fierbere / Interval: > 316°C (600F);

Densitatea vaporilor (in aer = 1): > 2 la 101 kPa;

Presiunea de vapori: < 0.013 kPa (0.1 mm Hg) |1€20

Log Pow (Coeficient de partitie n-Octanol/agp> 3.5;

Solubilitate Tn ap: Neglijabil;

Vascozitate: 220 ¢St (220 mm2/sec) la 40 °C | 29X$Bmm2/sec) la 100°C;
Punct de topire: Nu este cazul,

Punct de curgere: -9°C (16°F);

Stabilitate: Produsul este stabil in conditii nolende utilizare.

Conditii ce trebuie evitate: Incalzire la temperatnalte. Surse de incendiu.
Materiale de evitat: Oxidanti puternici.

17. Ulei de ungere

Nu este clasificat ca periculos pe baza criterilé&;

Nu este clasificat ca inflamabil, dar va arde;

Nu este clasificat ca fiind periculos pentru medingdonjugtor.

Proprietari fizicesi chimice

Aspect exterior : Chihlimbariu. Lichid la tempenaticamerei;

Miros : Hidrocarbura gpaf;

pH : Nu este cazul.

Punct de fierbere inal si interval de fierbere : > 280 °C / 536 °F Valostienate;

Punct de curgere : Tipic. -30 °C / -22 °F;

Punct de inflamabilitate : Tipic. 218 °C / 424 ®JC);

Limite superioare / inferioare de inflamabilitatausexplozie: Tipic. 1 - 10 %(V) (pe kaz
de ulei mineral);

Temperatut de autoaprindere: > 320 °C / 608 °F;

Presiunea de vapori: < 0,5 Pa la 20 °C / 68 °FdNWaistimate);

Densitate: Tipic. 875 kg/m3 la 15 °C / 59 °F;

Solubilitate Tn apa: Neglijabil;

Coeficient de separare: noctanofap 6 (bazat pe informatii despre produsi simjlari

Viscozitate cinematic Tipic. 32 mm2/s la 40 °C / 104 °F;
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Densitatea vaporilor (aer =1): > 1 (Valori estimate

Stabilitate: Stabil;

Conditii de evitat: Temperaturi extreme;

Materiale de evitat: Agenputernici de oxidare.

18. Ulei antirugin[

Acest produs este clasificat ca periculos. Poateaavatamari pulmonare daca este

ingerat. Expunerea repetata poate cauza uscareeragaarea pielii. In anumite conditii acest

produs poate poate genera vapori. Expunerea &ardesiichide si vapori poate cauza iritatii ale

ochilor si ale pielii. De asemenea, expunereasxada vapori poate cauza iritatii si vatamari

ale cailor respiratorii si poate agrava emfizenawl astmul preexistent.

Acest material nu produce efecte adverse semnifecasupra mediului.
Produsul poate elibera vapori ce formeaza rapidsteneri inflamabile. Acumularea de

vapori poate lua foc si/sau exploda daca este sqrin

Proprietati fizice si chimice
Stare fizi@: Lichid;

Culoare: Maro:;

Miros: Caracteristic;

Densitate relativ (la 15 °C):  0.813;

Punct de inflamabilitate [Metoda]: 62°C (144°FASTM D-93];

Limite de inflamabilitate (Exprimate in % de volimaer): LEL: 0.6 UEL:7.0;
Temperatura de autoaprindere: >200°C (392°F);

Punct de fierbere / Interval: - 217°C (423]Estimat];

Densitatea vaporilor (in aer =1): > 1 la 101 HEstimat];

Presiunea de vapori: 0.05 kPa (0.38 mm Hgpla [Estimat]

Solubilitate in ap:  Neglijabil;

Vascozitate: 1.78 ¢St (1.78 mm2/sec) la 40 °C;

Stabilitate: produsul este stabil in conditii natende utilizare;

Condiii ce trebuie evitate: flacari si surse de apried®i energie mare;

Materiale de evitat: oxidarputernici.

19. Ulei hidraulic

Produsul nu este periculos pentim&ate in condii normale de lucru. Contactul repetat

sau de lungydurati poate provoca iritee, in fungie de sensibilitatea individualNu este
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periculos pentru mediu
Proprietari fizico-chimice:
Densitate la 15 °C: max. 0,895 gftm

Punct de inflamabilitate in camleschig: min. 205 °C;

Vascozitate cinematicla 40 °C: 41,4-50,6 mm2/sec (cSt);

Indice de vascozitate: min. 90;

Indice de neutralizare: max. 2 mg KOH/g;

Produsul este stabil in cogidhormale de utilizargi depozitare;

Trebuie evitat contactul cu acizi, subgtputernic oxidante, solvgn

De evitat temperaturile ridicate, sursele de afniad

In cazul Indlzirii sau incendiului se pot forma: oxizi de carpsi produsi de combustie
incomplet, fum toxic.

20. Ulei de motor

Produsul nu este periculos pentiinagate in condigii normale de lucru. Contactul repetat
sau de lung durati poate provoca iritge, in funaie de sensibilitatea individualNociv pentru
organismele acvatice, poate provoca efecte adymstermen lung asupra mediului acvatic.
Scurgerile accidentale formeaa pelicub pe suprafg apei impiedicand transferul de oxigen.

Proprietai fizico-chimice:

Densitate la 20 °C: 0,910 g/ém

Punct de inflamabilitate: min. 230 °C,;

Vascozitate cinemati¢la 100 °C: 12,5 -16,3 mm2/sec (cSt);

Indice de vascozitate: min. 90;

Cifra de bazicitate total mg KOH/g, min.6,0;

Produsul este stabil in cogidnormale de utilizargi depozitare.

Trebuie evitat contactul cu acizi, subgtputernic oxidante, solvgn

De evitat temperaturile ridicate, sursele de agniad

in cazul indlzirii sau incendiului se pot forma: oxizi de carhmxizi de sulf, urme de
hidrogen sulfuragi produsi de combustie incomplgtfum toxic

21. Ulei de compresorCAS101316-69-2

Produsul nu este periculos pentimaate in condii normale de lucru. Contactul repetat
sau de lung durati poate provoca iritee, In fungie de sensibilitatea individual Nu este

periculos pentru mediu.
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Proprietai fizico-chimice:

Densitate la 15 °C: max.0,920 gftm

Punct de inflamabilitate: min. 225 °C;

Vascozitate cinematida 40 °C: 135 - 165 mm2/sec (cSt);

Indice de vascozitate: min. 60;

Indice de neutralizare: max. 0,08 mg KOH/g;

Produsul este stabil in cofidnormale de utilizargi depozitare;

Trebuie evitat contactul cu acizi, subgtputernic oxidante, solvgn

De evitat temperaturile ridicate, sursele de agniad

In cazul Indlzirii sau incendiului se pot forma: oxizi de carpsi produsi de combustie
incomplet, fum toxic.

22. Ulei de transmisie

Produsul nu este periculos pentimaate in condii normale de lucru. Contactul repetat
sau de lung durati poate provoca iritee, in fungie de sensibilitatea individual Nu este
periculos pentru mediu.

Concentrai mari de vapori pot forma cu aerul amestecuriecge pot aprinde la
temperaturi inalte (in apropierea punctului deanfhbilitate).

Proprietai fizico-chimice:

Densitate la 15 °C: max.0,915 gftm

Punct de inflamabilitate: min. 220 °C;

Vascozitate cinematida 40 °C: 288 - 352 mm2/sec (cSt);

Indice de vascozitate: min. 90;

Indice de neutralizare: max. 0,08 mg KOH/g;

Produsul este stabil in cogidnhormale de utilizargi depozitare.

Trebuie evitat contactul cu acizi, subgtputernic oxidante, solvgn

De evitat temperaturile ridicate, sursele de agniad

in cazul indlzirii sau incendiului se pot forma: oxizi de carhmxizi de sulf, urme de
hidrogen sulfuragi produsi de combustie incomplgtfum toxic.

23. Uree,CAS 57-13-6

Ureea este 0 substammonoconstituefitde natuk organi@. Nu este substahpericuloas.

In contact cu pielea poate produce fiitdar expunerea prelungit poate produce

dermatoze.
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Nu conduce la iritarea pielii daaceasta este #pta imediat cu ap.

n contact cu ochii poate produce iritarea acedtormntact prelungit sau repetat.

Dac este ingeratin cantiiti mici nu are efecte toxice, dar in cafitmai mari poate
provoca greg, varsaturi si dureri abdominale.

Prin inhalare poate cauza ititaale nasuluki gatului.

Proprietati fizicesi chimice

Aspect: solid sub forghcristaling;

Miros: inodor;

Punctul de fierbere: se descompune inainte deextagounctului de fierbere;

Punct de topire: 133,3 °C;

Densitate relatis 1,33 g/cni

Presiunea de vapori: 0,0016 Pa la 25°C;

Solubilitatea Tn ajo 624 g/l la 20 °C;

Coeficientul de parie n-octanol/ap: -1,73;

Nu este inflamabil;

n condiii normale de depozitare, manipulareitilizare, produsul este stabil.

Se va evita contaminarea cu acizi tari (azoticglpec) sau cu nitrg, oxidani puternici,

baze, azotg hipocloriti de sodiu sau calciu.

La inclzire poate genera gaze toxice (amoniac, oxizizi¢)a

24. Acid stearic,CAS 57-11-4

Acest substati nu este clasificat ca fiind periculoas conform legisldei Uniunii
Europene.

Proprietati fizicesi chimice

Forma: solid;

Culoare: alb;

Miros: ranced,;

Vascozitate dinamic 9,87 mPa.s la 70 °C;

Temperatut de solidificare: 54 - 59 °C;

Punctul de topire: 68 - 70 °C;

Temperatut de fierbere/interval de temperatute fierbere: 370 °C la 1.013 hPa;
Temperatut de aprindere: 395 °C;

Temperatut de inflamabilitate: 196 °C c.c.;
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Greutate volumetric ca.400 - 500 kg/m3;

Solubilitate Tn ap: la 20 °C insolubil;

Coeficient de repatie: noctanol/aplog Pow: 8,23;

Trebuie evitatdt inclzirea puternig (Un interval de aprox. 15 Kelvin sub punctul de
aprindere poate fi considerat critic).

Reagii violente posibile cu agenoxidani puternici

FormeaZ amestecuri explozive cu aerul ladlzire inteng.

25. Soldie amoniacah, CAS:1336-21-6

Este corozii (cauzeaza arsuriyi periculoagd pentru mediu (foarte toxic pentru
organismele acvatice).

Proprietati fizicesi chimice

Stare fizica: lichid incolor la temperatuigpresiune normaél

Miros: intepator, iritant;

Prag de miros: 0,6 — 53 ppm;

pH: 11,6 (in soltie apoas: la 17 g/l la 20°C);

Punct de topire/inghda 1 atm:—57.5°C (25%); —91.5 °C (32%);

Punct intial de fierberssi interval de fierbere la 1 atm: 37.7°C (25%); 24C7(32%);

Punct de explozie: existimite de explozie definite in procente;

Inflamabilitate: 23 — 35C;

Limite inferioare/ superioare de explozie : 16%ilannferioat (concentratie NH3
;gazos) 25% limita superiaafconcentratie NH3 gazos);

Presiunea de vapori: 48 kPa (25% solution, 20°C);

Densitatea de vapori: 0.618 (15°C);

Densitatea relatiéva vaporilor (aer = 1): 0.91 g/cm3 (25 %) ; 0.883 (32 %);

Solubilitatea in aj1 47,3% (32°F); 40,6% (50°F); 34,1% (68°F); 29,8BPF); 25,3%
(104°F) 22,1% (122 °F); 19,2% (140°F); 16,2% (1%8PB,3% (176°F); 10,2% (194°F); 6,9%
(212°F);

Temperatura de auto-aprindere: 661

Vascozitate: 5.0 centipoise (-40°F); 2.8 centip§i8€); 1,7 centipoise (1,7°F); 1,1;

centipoise (80°F); 0,7 centipoise (120°F);

Proprietiti oxidante: nu este oxidant;

Solubilitatea Tn solvgnorganici: Se dizolva bine (la 20°C in etanol,tao@, cloroform)
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Apa amoniacal este incompatibil cu urmatoarele substa@n aur, argint, mercur, agenti
oxidanti, halogeni, comguhalogenati, acizi, cupru, aliaje cupru — zin@ratli, zinc.

Substara este stakhilin condiii normale de temperatiusi presiune.

Trebuie evitat caldura, precumsi sursele de calday existand pericolul de a se forma
amestecuri de gaze cu caracter exploziv.

Reacdie exotermid violenti, dezvoltare de caldéircu: acetaldehida; acroleina; bariu;
halogeni de bor;

Risc de inflamabilitate, respectiv de dezvoltare ghze inflamabile sau de vapori
inflamabili cu: bor; pentabor; acid azotic; monaail

Risc de explozieu: trioxid de azot; perclorat de magneziu /gapobiorura de sodiu
(uscata); acid picric -> sare exploziva; mercur &pa); hipoiodura de mercur; oxigen; sulf ->
nitrit de sulf; argint -> compus exploziv; clorurde argint (depozitare);nitrat de argint
(depozitare); oxid de argint(depozitare); tricl@aute azot -> descompunere; clorura de sulfinil;
halogenuri de teluriu; peroxizi de hidrogen.

Substanta formeaza un amestec exploziv aerul. De asemenea, cu amestecul
hidrocarburi/aer.

26. Agent de racire

Nu este un material periculos in conformitate glementarile UE;

Starea fizid: gaz lichefiat;

Miros slab de eter;

Punct de fierbere: -43,6 °C;

Tempersatura de aprindere: 685 °C;

Presiune de vapori: 11 903 hPa la 25 °C;

21 860 hPala 50 °C;
Densitate: 1,136 g/cm3 at 25 °C, (ca lichid);
0,0042 g/cm3 at 25 °C (gaz- la 1 013 hPa);

Se descompune prin incalzire.

Produsul este stabil chimic.

27. FloculantAR 8403, CAS 125351-98-6

Nociv pentru organismele acvatice, poate provoeatefadverse pe termen lung asupra

mediului acvatic.
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Proprietgtile fizicesi chimice

Forma: lichid,;

Culoare: galben deschis;

Miros: caracteristic;

Valoare pH la 20 °C: 7,

Punct de fierbere: ~ 100 °C;
Temperatura de aprindere: 200 °C;
Presiune de vapori la 20 °C: 23 hPa;
Densitate la 20 °C: 1 g/cn

Viscozitate dinamitla 22 °C: 27 mPas;
Complet solubil in ap

Produsul nu este autoinflamabil.
Produsul nu este explozibil.

28. Hipoclorit de sodiu soldie, CAS 7681-52-9
n contact cu acizii degagaze toxice;
Iritant asupra sistemului respirator;
Provoaca arsuri;

Foarte toxic pentru organismele acvatice.

Proprietatile fizicesi chimice

Aspect Solta apoas limpede, galben pal sau verzuie;
Miros specific de clor;
pH: alcalin;
Proprietiti oxidante: Oxidant;
Presiune de vapori, la 40: 2500 Pa
Densitate relati& (apa=1): 1,09 pentru sotie de 5,25 %;
1,15 pentru solie de 8,0%;
1,21 pentru solie de 12,0%;
Solubilitate n ap: Complet solubil;
Vascozitate dinamig la 20C: 2,6 mPas;
Reactivitate: Reactioneaza violent cu acizii cbeziare de clor.
Stabilitate chimia: Viteza de descompunere gies cu concentta, expunerea la radia

solare, surse dealdura, saderea pH-luisi contaminarea cu metale grele cum ar fi; nichel,
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cobalt, cupru, fier. Produsul de 12,5 %, la stodang@ de 3 luni de zile la 150C, pierde 2% din
concentrge.

La pH< 11 hipocloritul este instalsil se descompune cu punere in libertate de clor.

Reactii periculoase: Hipocloritul de sodiu corodeaxtrem rapid aluminiul, alama.
Reactioneaza cu metalele (nichel, cupru, stanarg elibereaxz oxigenul, cu amoniacul, ureea,
substarele oxidabile, azotat de amoniu, oxalat de amdiesfat de amoniu, acetat de amoniu,
carbonat de amoniu, celulganetanol.

Conditii de evitat: Gldura, radigile solare, materialele incompatibile

Materiale incompatibile: Aluminiul, alama, celulgozsel, otel inox, bronzuri.

Produse de decompunere periculoase: Prin descomgaunéermooxidatiy a
hipocloritului de sodiu se degaprodusi de descompunere periculasi cum ar fi:, chmid
hipocloros si clorat de sodiu. Procesul de descomgueste exoterm.

29. Motorina, CAS 68334-30-5

Produs petrolier lichid, combiria complexd de hidrocarburi (parafinice, naftenice,
aromaticesi mixte) cu domeniu de fierbere intre 200 %400 °C; pentru imbuitatirea
performanelor se utilizeaz aditivi.

Contine hidrocarburi aromatice policiclige compui cu sulf. Coninutul de hidrocarburi
aromatice policiclice este max. 11% (m/m) iartoautul total de sulf este de max. 10 mg/kg.

Produsul este clasificat ca periculos: inflamaB)lgf daunator pentruanatate (Xn).

Motorina este un lichid combustibil. In timpul artldl acarile produc gaze iritante sau
toxice.

La soc, frecare, foc sau la alte surse de aprindemnigormea cu aerul amestecuri
explozive, la temperaturi >52 °C.

In concentréi ridicate, motorina este iritaltpentru pielesi depresid pentru sistemul
nervos central.

La expunere provoda@meeah, dureri de cap, grega

Proprietari fizico- chimice

Stare fizié: lichid;

Culoare: galbef

Miros: miros specific de produs petrolier;
Interval de fierbere: 180 °C — 365 °C;
Punct de inflamabilitate : > 55 °C;
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Caracteristici de explozivitate: limita inferigade explozie: 0,6 % v/v (vol.in aer);

Densitate la 15 °C: - max. 845 kg/ta 15 °C;

Viscozitate cinematicla 40 °C: max. 4,5 cst;

Temperatura de autoaprindere: > 932 °C;

Este stabdl la temperatura camerei, in containere inchisecdndtii normale de

manipularesi depozitare.

Trebuie evitat contactul cu materialele oxidant@Jogenii, acizii tari, substasle

alcaline.

Produse de descompunere periculoase: hidrocarbuniasa moleculara niicmonoxid

de carbon, dioxid de carbgnoxizi de sulf.

11.

15.

28.

29.

14.

Fabrica DOORSKIN
1. Rasina UF — Urelit U96

Informatiile sunt prezentate mai sus la subgtndin cadrul Fabricii de PAL, la poz

2. Parafina

Informaiile sunt prezentate mai sus la subggindin cadrul Fabricii de PAL, la poz

3. Acid stearic

Informaiile sunt prezentate mai sus la subggndin cadrul Fabricii de PAL, la poz

4. Apa amoniacah

Informatiile sunt prezentate mai sus la subgtndin cadrul Fabricii de PAL, la poz

5. Sulfat de amoniu

Informatiile sunt prezentate mai sus la subgtndin cadrul Fabricii de PAL, la poz

6. Moulex WEOQ7

Poate cauza daunse serioase Tn caz de contadbicu oc

Proprietati fizicesi chimice
Stare: lichid;

limita superioaide explozie: 7,5 % v/v (vol.in aer);
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Culoare: Galben;

Miros: Caracteristic;

pH: 6.5;

Solubilitate Tn ap: Solubil.

7. Hidroxid de potasiu

Este o substaideosebit de coroziv Efect nociv asupra organismelor acvatice.
Proprietgri fizice si chimice

Forma: solid;

Culoare: alb;

Miros: inodor;

Punct de topire/Interval de topire: 406 °C;

Punct de fierbere/Interval de fierbere: > 999 °C;

Densitate la 20 °C: 2,04 g/ém

8. WFA01B551

Nu se cunosc redicpericuloase. Nu sunt cunogcprodusi de descompunere pericgio
Proprietgri fizice si chimice

Aspect: lichid;

Culoare: galben;

Miros: caracteristic;

Valoare pH la 20°C: 8,5;

Punct de fierbere/Interval de fierbere: 100°C;

Punct de inflamabilitate: 81°C;

Solubil in / amestecabil cu: Apa: solubil.

9. WFA01B552

Nu se cunosc regéicpericuloase. Nu sunt cunogcprodusi de descompunere pericgio

Proprietgti fizicesi chimice

Aspect: lichid;

Culoare: galben;

Miros: caracteristic;

Valoare pH la 20°C: 8,5;

Punct de fierbere/Interval de fierbere: 100°C;
Punct de inflamabilitate: 81°C,;
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Solubil in / amestecabil cu: Apa: solubil.

10. Magnafloc LT22

Este un agent de floculare. Poate produce iritpieda si a ochilor.
Proprietai fizice si chimice

Stare: solid (pudi);

Miros: fara miros;

Culoare: alb;

pH: 3.5-4.5 (10 g/l);

Solubilitate: formeaz o soldie vascoas
11. Acid adipic (Zetag 8140)
Periculos pentru via acvatié.
Proprietgri fizice si chimice

Forma: cristalin;

Culoare: alb;

Miros nu exisi date;

pH 2,7 la 23 g/l la 25 °C;

Punctul de topire/punctul de inghee;

punctul de topire/intervalul de temperditdie topire: 151 - 154 °C - lit,;

Punctul intial de fierberssi intervalul de fierbere 265 °C la 133 hPa - lit.;

Punctul de aprindere 196 °C - cafasinchisi;

Solubilitate Tn ap: 23 g/l la 25 °C — solubil.

12. RoClean P111

Acest produs nu e reactsv nici inflamabil. Descompunerea terraiduce la apatia de
vapori iritarti si gaze toxice.

Proprietgti fizicesi chimice

Stare: solid;

Culoare: alb spre crem,;

Miros: Nu are miros;

pH: 10.5 — 11 (2% sotie apoas).

13. Soldie sodch caustici (Hidroxid de sodiu solie, min.48%)

Contactul cu ochii cauzeaarsuri severe ale ochilor, chigrrorbire. Contactul cu pielea
produce arsuri grave. Hidroxidul de sodiu poatéafal daca este inghitit. Inhalarea de vapori
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irita mucoasa bucal nasulsi tractul respirator. Expunerea la concefitradicate de noxe
provoad iritarea pimanilor, apatia tusei care poate fi asocathiarsi cu oprirea respitgei
sau, in cazul expunerii prelungite, edemul pulmonar

In contact cu apa se degaja cantitati mari de caldBolubilitatea ridicata in apa si
presiunea de vapori scazuta indica faptul ca Na®H/a gasi predominant in apa. Nu se
preconizeaza emisii semnificative in aer sau exmameanediului terestru. Efectul asupra
mediului acvatic este cauzat de modificarea pH-chiiurmare a eliberarii ionilor de OH- ,
deoarece toxicitatea cauzata de ionii Na+ estenm@fieativa in comparatie cu efectul cauzat de
modificarea pH-ului.

Proprietati fizicesi chimice

Aspect: Lichid limpede, clar, incolor;
Miros: Inodor;
pH puternic alcalin;
Punct de fierbere: 146;
Temperatura de aprindere: nu se aprinde;
Inflamabilitate: neinflamabil;
Proprietiti explozive: nu este exploziv;
Proprietiti oxidante: nu este oxidant;
Presiune de vapori: 1,3 mmHg, 1a°€0
5,2 mmHg, la 40,

Densitate relatis(api=1): 1,53 la 28C;
Solubilitate Tn ap: complet solubil;

n alcool, glicerii— solubil;
Coeficient de partie octanol-ap, Kow: neaplicabil;
Viscozitate: 50cP la 2C;
Punct de topire: 12,80C.
14. Soldie acid clorhidric
Reactioneaza cu oxidantii puternici. Reactionearzaubstantele alcaline (baze). Solutia

de acid clorhidric fumega in aer, avand un efecbsi@ asupra tesutului uman, cu potential de
afectare a cailor respiratorii, ochilor, pieliiistestinelor.

Proprietati fizicesi chimice

Aspect: Lichid incolor sau slakilgpui;
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33.

19.

20.

21.

22.

Miros: puternic Tpepitor, pragul de miros=0,1 la 5ppm;

pH 1N(0.1); 0.1N(.,1); 0.01N(2.021); 0.001N(3.0210001N(4.01);
Temperatura de aprindere: nu se aprinde;

Temperatura de fierbere: -8@;

Proprietiti explozive: nu este exploziv;

Proprietiti oxidante: nu este oxidant;

Presiunea de vapori: 19 mmHg 1&@0

Densitate relati¥ (apa=1) 1,19 g/cm3;

Solubilitate Tn ap 823 g/l la 6C, 7219/l la 28C, 561 g/l la 66C;
15. Clorura de sodiu

Nu e clasificat ca fiind periculoas

Proprietari fizice si chimice

Stare: lichid;

Miros: Inodor;

Culoare: Incolor;

pH: cca. 4,8 la 2T;

solubilitate Tn ap: la 200C solubil.
16. Motorina

Informatiile sunt prezentate mai sus la subgtndin cadrul Fabricii de PAL, la poz

17. Ulei termic

Informaiile sunt prezentate mai sus la subggindin cadrul Fabricii de PAL, la poz

18. Ulei reductoare

Informaiile sunt prezentate mai sus la subggindin cadrul Fabricii de PAL, la poz

19. Ulei de ungere

Informatiile sunt prezentate mai sus la subgtndin cadrul Fabricii de PAL, la poz

20. Ulei antirugina

Informatiile sunt prezentate mai sus la subgtndin cadrul Fabricii de PAL, la poz
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21. Ulei hidraulic

Informatiile sunt prezentate mai sus la subgtndin cadrul Fabricii de PAL, la poz

23.

22. Ulei de motor

Informaiile sunt prezentate mai sus la subggndin cadrul Fabricii de PAL, la poz
24.

23. Ulei de compresor

Informaiile sunt prezentate mai sus la subggndin cadrul Fabricii de PAL, la poz
25.

24. Ulei de transmisie

Informatiile sunt prezentate mai sus la subgtndin cadrul Fabricii de PAL, la poz
26.

Atasat se preziatfisele cu date de securitate pentru sulistanmai sus meionate

(Anexa 13 - in format electronic).

2.6. Date climatice

Clima Depresiunii Reghinului, asemenea climei @8C regiuni, este rezultatul
interagiunii complexe dintre radi@m solai, circulgaia general a atmosfereisi suprafaa
Subiacerit — acti\a.

Radiaia sola& reprezini sursa energeticde baz a dezvolirii proceselor geofizicai
biofizice ce au loc la supratateresit si in atmosfei. La nivelul zonei studiate, sumele anuale
medii ale radigei globale au valori cuprinse intre 115-117 kaaf/cpermiand desfsurarea in
limite normale a majoritii proceselor geo-bio-fizice.

Alaturi de radiga solaé un rol determinant 1l constituie circtika general a atmosferei
ce st la baza tuturor varidor neperiodice manifestate la nivelul climei negi, atat pe
parcursul celor patru anotimpuri, citde la un an la altul. Astfel, @lri de circulaia vestia
care are o frecvelh de cca. 45% din totalul cazurilor, reprezentarementul preponderant in
transforndrile atmosferice care au loc deasupra Transilvanieimare rol il prezigtcirculaia
polai (anticiclonul Azorelor - 30%), cea tropi&all5%), circulsia de blocarai o serie cicloni
(islandez, mediteraneagi)anticicloni (Siberian) ce @ioneaz la nivelul Europei.

Pe acest fond generakgiturile climatice ale regiunii Reghin sunt in modesial o
consecipa a poziiei sale in partea central — edtia Transilvaniei, fapt ce incadréaacest
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teritoriu Tn sub-provincia climatictemperat moderatdefinita de circulaia si caracterul maselor
de aer din vesti nord-vest. In aceka timp, modul de dispunere a reliefului introducarigii
locale concretizate in nugate topo-climaticesi oscilgia pe vertical a valorilor elementelor
meteorologice. Astfel, zona analizadpasine climatului de dealuri, fapt reflectat prin vale
elementelor climatice.

Temperatura aerului

Temperatura aerului este direct inflggh de valoarea radi@i solare, altitudinesi
fragmentarea uritilor deluroase, de expam versatfilor si de orientarea lor fa de dire¢ia de
deplasare a maselor de aer.

Regiunea Reghin este cup#indin punct de vedere termic in cadrul izotermei8dg,
temperatura medie andahtingand 8,& la staia meteorologig Bata; si 8,9C la staia Targu
Mures. Valoarea mai ridicata culoarului de vale aferent Mytdui se datoredz canalizrii
maselor de aer mai cald dinspre vest pe acesielégatrundere”.

Urmarind mersul anual al temperaturii medii lunare, pgEte observaaccele mai
coborate valori se inregistréain lunile ianuarigi februarie, yor mai sézute la Targu Mure(-
2,3C in ianuarie) in compaia cu st@ia Bata (-1,9C), ca urmare a apési inversiunilor de
temperatut in culoarul Murgului. Maximele termice se produc in luna iulie cadorile medii
ating 19,6C la Batg si 19,8C la Targu Murg, fapt din care reiese o amplitudine terinémuai
de 21,5C la Batg si 22,1C la Targu Murg. Aceste valori indi& nuana moderat al climatului
transihanean in urma domimii influentelor vestice.

In ceea ce priwe valorile din anotimpuri se remarealori cuprinse intre 2 — 35 pe
timpul iernii, 6 — C primivara, temperatura crescand incepand din luna neatéis invaziei
maselor calde dinspre vest. Vara sunt valorile ce#é ridicate, 15-1€, iar toamna ele scad
treptat ajungand la 7 - 0.

Din analiza graficelor mediilor maximg minime lunare se obseraptul G la ambele
staii valorile maxime se fnregistreain luna iulie (33C la Targu Murgsi 31,8C la Batg), iar
cele minime in luna ianuarie (-2i®la Targu Murgsi -19,5C la staia Batg;). Pentru aceast
regiune este foarte importarit se cunoascdatele medisi extreme ale intervalelogffa inghe,
datoriti faptului @ ingheurile timpurii, de toam si cele tarzii, de prifivara, sunt mai
periculoase decat cele din timpul iernii. Ele singbplantele tinergi sensibile la ger sau pe cele
mature nerecoltate facproducand o serie de prejudicii respectivelormiaiul anual al zilelor
cu inghe variaz intre 127,2 zile la Targu Mwai 130,1 zile la Batg numarul cel mai mare de
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zile cu inghe 28,7 apainand lunii ianuarie. (maxime25C) oscilea# intre 60si 85 la cele
doui staii, permitdand desfsurarea in condi normale a ciclului vegetativ, iar zilele troplea
(maxime>30C) variaz intre 18,7 la Targu Mugssi 15,2 la Batg, cele mai multe rexgindu-se
in decursul lunii august.

Temperaturile medii lunarg anuale se preziatin tabel:

Statia I I - {1v \% Vi VI Il IX Al Xl AN
Batos -19| -1,4| 2,4 83 158 17,7 196 185 13,2 8,6 3,20 8,6
Tg.Mures | -2,3| -1,3| 2,8/ 9,8 15,8 18% 198 19 14,4 8,5 49 ,4-D8)9

Nebulozitatea

Rezultat al conde#isi si sublimarii vaporilor de ap la diferite niveluri ale atmosferei,
nebulozitatea preziato importama deosebi, deoarece acest fenomen atmosferic madific
esemial si difereniat componentele principale ale bitalui radiativ si caloric al suprafgi
terestresi ale stratului de aer inferior, atat sub nivelora, catsi din punct de vedere al
evoluiei diurnesi anuale. Agunea diminuarit a norilor asupra duratei de @trcire a Soarelui
este evidertchiarsi fara instrumente. De asemenea, in cazul existarorilor, radigile solare
sunt ecranate ziua, iar noaptea, radideresti este diminudt ceea ce induce modificarea
bilantului radiativ al suprafei activesi a atmosferei.

Nebulozitatea preziato serie de mici diferaieri locale condionate de reliefsi
circulaia aerului. La Targu Mugevaloarea medie anudiaéste de 5,6 zecimi iar la Batde 5,9.
Mersul anual al nebulozii la nivelul regiunii studiate se caracteriz&aarintr-un maxim
principal in luna decembrig un maxim secundar in aprilie — mai, intre carangercalea
minimul din august — septembre cel din martie. Crgerea nebulozitii Tn aprilie — mai este
cauzal de patrunderea maselor de aer oceanic dinspre vest,prav®ad precipitaii bogate.
Din punct de vedere al frecuen zilelor cu diferite giri de timp la nivelul depresiunii reghinene
se inregistrea@z cca. 110 — 120 zile senine anual (cu nebulozitkeeO — 3,5 zecimiki
aproximativ 100 — 110 zile cu cer acoperit (cu nebitate de 7,6 — 10 zecimi).

Precipitaiile atmosferice

Precipitaiile atmosferice constituie o importantaracteristig climatici, a @rui studiu
prezint un deosebit interes pentru activitatea factorilpico-umani. Provenind din nori, ele

depind evident de acegafactori ca si nebulozitatea: circutea general a atmosfereisi
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principalele caractere ale reliefului (fofraltitudine, expozia versafilor, etc.), intre cantitatea
norilor si cea a precipitdlor existand un raport direct progamal.

Precipitaiile atmosferice repreziat de asemenea, sursa principdé umezire a solului,
de alimentare a panzelor freatigiea bazinelor hidrografice, sursa evaporcontinentalesi
agentul activ al eroziunii. De toate aceste aspeetmiie &8 setina seama in awnile care se
intreprind pentru valorificarea precipiibor si in cele de preintampinagecombatere a efectelor
negative produse de acestea.

Pentru lucirile hidrotehnice, frecvente in cadrul albiei Mgutkii, este foarte important
Si se cunoascanumite caracteristici ale rep@di si regimului precipitg@ilor atmosferice, cu
atat mai mult cu céat efectele acestora sunt fadifegite, in fungie de caracterui forma sub
care acestea cad la nivelul suptaiféerestre.

Precipitgile, prin valorile Tnregistrate, prin distrifa spaiala si neuniformitatea in
timp, reflect factura climatului temperat moderat, in care zeaar orientarea reliefului se
impune cu prexere. Depresiunea Reghinului, fiind situ@ttre dod unitati majore de relief —
Campia Transilvanieaii — lantul muntilor vulcanici, sub nivel pluviometric se situéaza urmare
intr-un interval de mijloc: dacin cadrul campiei caniitle medii anuale sunt exprimate prin
valori de 550 — 590 mm, iar periferia muntbaste marcétde izohieta de 800 mm, pentru zona
studiati valorile se incadreédzintre 600si 700 mm anual. Analizand tabelul nr.7 se reraarc
crestere a cantittilor de precipitai de la st@ia Targu Mure (567,5 mm) la stea Bata, faptul
datorandu-se difergelor de altitudinesi mai ales de latitudine intre cele dostgii, Batosul
situandu-se mai favorabil intéacirculaiei vestice (peste culoarul Sosuéui) si mai aproape de
zona montai

Repartiia cantititilor medii lunaresi anuale de precipité se prezini in tabelul de mai

jos:

Statia I i {fm jv vV VI Vi VIIE IX X Xl Xl AN
Tg.Mures |17,5|20,9| 24,5 48,1 63/677,7 | 59,5 73,4/ 69,9 33,y 30,87,3| 567,5

Batos 28,6 | 27,9 27,7 48,8 76,279,6 |68,3| 77 | 81,9 41,83 32|B9,6| 709,7

in timpul anului precipiide cad neuniform, valorile medii lunare modificinse atat
de la o lud la alta, cat mai ales de la un semestru la dtfel, cele mai insemnate caafitcad
la sfasitul primaverii si Tnceputul verii: media lunilor mai - iunie se &urea#, conform
graficului, intre 63 — 79 mm la ambeletstanalizate, iar media lunii septembrie dggte 80

mm la Batg si se apropie de 70 mm la Targu Mgre
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Cele mai reduse catititde precipitéii cad in sezonul rece al anului, astfel incéat nhedi
lunilor de iarrd sunt marcate prin valori cuprinse intre 17,5 mranudarie la Targu Musssi 59,6
mm Tn decembrie la sfa Bata, iar cele mai uniforme camniit se inregistreaizla sfasitul
toamnelori prima parte a prid@verilor, cand mediile lunare sunt limitate intres2@0 mm.

Un indicator important Tndeosebi sub aspeattilnii asupra mediului, 1l constituie
cantititile maxime de precipita in decurs de 24 de ore. Ploile totiate introduc modifigri
Tnsemnate suprafd active mai ales in spige descoperitai in incinta oraului, incepand de la
procese de eroziune in suptafgiroire, torenialitate, ravenare, dfarea solului, etc.) panla
mici inundaii, lucru la care concdrsi deficitara rgea de drenare a apelor pluviale. Aceste ploi
torertiale se inregistredzindeosebi in semestrul cald, cand in urma ptezemaselor de aer cu
temperaturi ridicate, cu o mare capacitate de Taziagre a vaporilor de apafectate de rgcari
ascendente, se intrunesc coildide formare a toraralitatii, coroboratesi cu advedgile vestice,
cand convega dinamié frontak si orografici se conjug cu cea termic Date fiind aceste
condiii, cantitatile maxime Tn 24 de ore se inregisti@az cursul lunilor mai — 28 mm la Bato
si septembrie — 22,8 mm la Targu Mgirdarsi in lunile iunie — august, cand valorile nu cokioar
sub18 mm, dupcum reiese din tabelul nr. 8. In ceea ce gtavérecvema zilelor cu precipitgi
in Depresiunea Reghinului valoarea se incadrigdme 120 — 140 mm.

Data medie aderii primei ninsori este in strén$egitura cu s@derea temperaturii
aerului, fiind mai timpurie decat in Campia Trawailiei, datoré influentei zonelor montane. La
Bates 20 noiembrie este data medie a primei ninsoriTdegu Murg 1 decembrie, iar ultima
ninsoare se nregistreaan medie, la 1 aprilie la prima gi@si la 23 martie la cea de a doua. in
consecim, numarul mediu al zilelor cu ninsoare este de 31 la iavtyres si de 34 zile la st@a
Batcs.

Un factor important in desftirarea ciclului vegetativ, indeosebi la plantelenkie, il
constituie nurarul zilelor cu sol acoperit cuapadi. Aceasta, in urma topirii rapide, odlatu
incalzirea vremii, coroboratcu apatia ploilor de prinivara poate de asemenea genera viituri
puternice, binefeles in cazul n care stratul dgpad este mai consistent. Analizand tabelul nr.
9 reiese un regim aproximativ identic la cele @stgii, In ceea ce privge nunérul zilelor cu
strat de apadi, usoarele diferetieri datorandu-se topo-climatelor celor dazone. Se obseiv
astfel @ stratul de Zpach persisi in marea majoritate a zilelor lunii ianuarie (22 la Targu
Mures si 20 zile la Batg) si mare parte a lunii februarie, iar anual pestedélzile solul este

acoperit.
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Presiunea atmosferic

Regimul anual al presiunii atmosferidepinde pe de o parte de v@inaanuai a
temperaturii aerului, iar pe de alparte, de influega invers a regimului circul@ei atmosferice.
La nivelul Depresiunii Reghinului, diversitatea dailor de relief imprini o serie de
diferertieri in repartjia presiunii atmosferice. Astfel, presiunea atmosieanuai cea mai
ridicati se Tinregistrediz in regiunile cu altitudine red&as(981,3 mb la Targu Musg iar
presiunea cea mai cobatran regiunile mai inalte (964,2 mb la BgtoPrivitor la regimul anual,
se obser¥ cresteri ale presiunii in lunile de iairsi in a doua parte a veri scaderi la sfagitul
primaverii si inceputul toamnei, cand au loc cele mai bogaéeipitgii. Din graficul corelaiei
precipitgii — presiune atmosfericreiese un raport invers evident intre cei doidgndierioadele
Cu presiuni sizute corespunzandu-le precipitdogatesi invers.

Regimul lunagi anual al presiunii atmosferice este prezentatjosai

Statia I I 1 v \% Vi vl VIl [ X Xl Xl AN

Tg.Mures |985,1 983,¢ |981,3 | 977,8| 977,9980,z 980,: |980,5 979,1 984,z 984, |982,1 | 981,3

Batos 869,1 P67, |965,3 | 964,1| 960,7961,1 963,£ |963,9 963,6 | 962 [966,0 | 967 964,2

Vantul

Dator#t localizirii Tn partea centréla tarii, depresiunea Reghinului este supliis cea
mai mare parte a anului circtile maselor de aer dinspre vgshord — vest. Se consiaiotusi 0
usoal agiune dinspre sud — vest, determinake pEtrunderea maselor de aer prin culoarul
Muresului. Datorita fragmenirii reliefului, diregiile principale sunt modificate locai astfel
varigia schimburilor maselor de aer pe teritoriu estg#ulede mare, predominand dndireaiile
invaziilor de aer rece care se produc n partetegoati a ciclonilor (Targu Murg17,3 %).

Pe ¥ile si depresiunile agpostite predomifntimpul calm in cea mai mare parte a anului
(Batos 57,6%, Targu Mure25,7%). Din analiza tabelelor frecyenvantului pe diferite dirgi
se obser¥ astfel, o dominagi a diregiei NV (17,3 % la Targu Mukesi 8,6% la stda Batg),
urmate de dirg@ vesti@ (16 %si respectiv 7,8 %). Frecvemesti@ mai ridicat (7,4 %) de la
staia Bata se explid prin schimbul maselor de aer dintre regiunea magitgi podis si prin
“strecurarea” aerului dinspr@nuturile mai &coroase ale Subcangar transilvineni spre
regiunile mai calde din valea Mutgui si sudul Campiei Transilvaniei. in cursul anului ase

diregie este mai frecveaprimavara (mai, iunie).
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Distributia anotimpual a frecverei estesi ea neuniformi. Cele mai bogate mase de aer
se deplaseazprimavarasi la Tnceputul verii, cu predominarea diiec NV (maxima revenind
lunii iunie, Targu Murg 19,2). Vara, dirggle predominante sunt dinspre NV (18%)NE
(11%). Toamna se inregistréa@ abundeta a maselor dinspre NE (10%i) apoi dinspre NV
(8%), iar in timpul iernii, se scurg mase de aer dinspre regiunile Tnalte muntoase, incat in
luna ianuarie frecvea cea mai ridicatrevine diregei NE cu 13,8%.

Viteza vantului este determiriadle direg¢ia principak de kitaie a acestuigi de condiiile
locale de asbostire aerodinamic Pentru regiunea studiatviteza vantului predominant este cea
mai mare la Bato- NV = 3,1 m/s, iar la Targu Muge NV si SE = 2,3 m/s. Cele mai frecvente
vanturi cu viteze ridicate apar in luna februarign, cu intermitege, paa la sfagitul verii. Cele
mai s@zute viteze sunt caracteristice toamsieinceputului iernii, in luna decembrie @and
valori de 0,6 — 0,8 m/s.

In tabelul urnitor se prezirit frecvenasi viteza medie a vantului la sta Targu Mure:

Directia N NE E SE S SV \% NV CALM
Frecvena 13,2 3,9 1,2 3,5 5,2 13, 16 173 25,71
Viteza 1,7 1,8 19 2,3 1,5 2 2,1 2,3

O

Frecvemasi viteza medie a vantului la sia Batg se prezint mai jos:

Directia N NE E SE S SV \% NV CALM
Frecventa 3,2 3 7,4 3,7 5,7 2,6 7,8 8,6 57,6
Viteza 2,4 2,8 3,1 2,1 2,3 2,8 3,1 3,3

Fenomene atmosferice deosebite

Analiza fenomenele meteorologice deosebite estetefoaportani la nivelul unui
spaiu, indeosebi datotitinfluentelor atat asupra mediului natural eéasupra activittilor socio
— economice. La nivelul zonei studiate o reprezentaai insemnato are ceg, bruma, orajul,
poleiulsi chiciura, Tn& numai primele trei pun probleme deosebite.

Cega — este rezultatul conde#rs si sublimarii vaporilor de ap din stratul de aer din
vecinmtatea suprafei terestre. Apatia, dezvoltareai dispariia ei este in straadegaitura cu
umezealsi temperatura aerului. Cand densitategi e@ste mai mare, vizibilitatea orizoniase
reduce uneori la mai gan de 1km, pah la 50 m, ea devine un factor de risc, inflig

activitatile umane degkurate Tn aer libegi chiar sinatatea populgei.
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Ceta este un fenomen frecvent in dtie de relief depresionare, mai ales cele carpatice
si subcarpatice. Ea favorizeazi insgeste momentele cu un inalt grad de poluare. Centrele
urbanesi concentérile industriale sunt cunoscute ca puternice focEreeg, lucru favorizat de
existena in aerul de deasupra lor a numeroase nucleendesare, rezultate in urma proceselor
tehnologice, transporturilor, actigitlor casnice etc.

La nivelul regiunii studiate, cel mai mare rirnde zile cu ceé se inregistredzin luna
ilanuarie (10 zile la Targu Mwsi 5,3 zile la Batg), cand predomihceaa de advege si cea
radiativa.

_Bruma-este un fenomen hidro-meteorologic, rezultat inausublindrii vaporilor de ap
la suprafga solului — #citi sub 6C —si a obiectelor de pe suprafaacestuia (fire de iakb
frunzele arborilor, etc.). Probleme deosebite pl@m@menul la apaia sa timpurie — toamna
tarzie — prindvara, indeosebi asupra culturilor agricole. La deldi stgii reprezentative zonei
studiate bruma apare, in medie intresilBO septembrie, iar ultima zi de piérara cu bruni se
inregistrea in perioada 5 — 15 aprilie.

Fenomenele orajoase. Orajele sunt fenomene atnoesfeomplexe, care se manitest

prin desércari electrice, inspte de fulgeresi trasnete, intensifiri ale vantului, vijelie, uneori
averse violente de ploaig caderi de grindid. Ele reprezirt principalul element de risc
meteorologic al regiunii studiate, punand dese lprob la nivelul culturilorsi chiar al
infrastructurii. Cele mai mari medii lunare se fistreaz in lunile de vat (9,3 zile in iunie la
Batcs si 10,2 zile in iulie la Targu Musg, orajele deskurandu-se in regiune exclusiv in sezonul
cald (aprilie — septembrie).

In concluzie, se poate spuidati de tiparul climatic general, temperat moderatédre
sunt cuprigi Subcarpéai Reghinului, reliefulsi celelalte elemente ale peisajului au impus lacal
serie de nuari topoclimatice arealului studiat. In ansamblwextele climatice nu limitea4n
mod deosebit activitile socio—economice, chiar din-potiiv constituie un factor de

favorabilitate prin nua@a moderat impusi climei.

2.7. Topografigi scurgere

Perimetrul din care face parte amplasamentul, ®8iat pe foaia Bistfa, sector central
sudic localizat in depresiunea situattre Campia Transilvanigi Subcarpéi Transilvaniei, pe
malul stang a & raului Mures, cursul mediu, respectiv mal stang al parauluidBiuw, curs

inferior. Macromorfologia locél arati albia majoii si sectoare de terase bine dezvoltate al
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raului/paraului, asimetrice, cu treceri treptatezdmele colinare. In unele locuri aceste structuri
lipsesc, trecerea este braigurin pante prelungi, uneori abrupte, datoatunedrilor de teren
locale. Suprafi@ sedimentdr are o structdr in domuri, dar local apar boltiri diapire sau o
structué monoclinal, caracterizat de #ftimi mari in est (peste 650 ng) mici in vest (350-
400m). Relieful este format in general din interflunajore, separate in culoarele de vale
extinse, orientate de la est la vest, cu versarens degradaprin alunedri, pluvio-denudarai
torentialitate, cu suprafe si nivele de eroziune, terase, forme structuralieneg.

Amplasamentul este situat Tn zona colina foii Bistrita, la contactul unitilor
geomorfologice structurale a Subcaiioa Transilvanieisi Campiei Transilvaniei, cu altitudini
ntre 300-600 m, caracterizat prin pante preluagi scurte, avand incliri de la 8 pari la 3.
Relieful prezini o morfologie denivelét cu pante continui, cu expunere vesticord-vestié,
la poalele dealurilor ce dInginesc zona de lua@& raului.

Pe plan local, perimetrul amplasamentului esteasitn zona marginala terasei nr. |
(inaltime de 3,00 — 10,00 m — terasa inferioarraului Mure si al raului Gurghiu), la linia de
contact a luncii cu fruntea terasei superioareactarizat prin teren plan, unde in general relieful
este lin, fra denivefiri, fragmeniiri sau ondul@i majore ale suprafei terenului, caracteristic
formelor de relief locale.

Conform ‘Studiului geotehnicrealizat de S.C. GAIA S.R.L. Tg. Mwén mai 2010, in
timpul exectiei forajelor au fost semnalate zone depresionaeamplasament, in care se
acumuleaZ apele de provenig¢h meteori@ din precipitaii sau prinsiroire de pe versan ce
confeti terenului natural o supraircaresi modifica curgerea naturala apei subteranga celei
meteorice, producandu-se astfel in zonele deprasgorsau de discordg@n ale terenului, o
imbibare a complexelor, respectiiltixi, ce nu se scurg. In timpul exagi forajelor au fost
semnalate plante higrofile (trestie/papupe amplasament, ceea ce prezmizori cu exces de
umiditate, indicand astfel lipsa curgerii natursda artificiale apei subteragiea celei meteorice
spre aval, prezentandu-se astfel zone in perinwetrkiltiri de ape, ceea ce duce la gezea
umiditatii (imbibare) a straturilorsi astfel producand alterarea lor, degi sciderea
caracteristicilor fizici-mecanici ale complexelor.

Pentru dirijarea apelor, amplasamentul a fost ajaeica suprafge plane, cu inclina
care & permit dirijarea apelor pluviale spre rigajeguri de scurgere. Colectarea apelor pluviale

pe amplasament este tratgitla punctul referitor la canalizare.
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2.8. Geologiei hidrogeologie

2.8.1. Geologia regiunii

Geologia generala regiunii prezirit o litologie distinci ca varst si de natui. Incadrai
in bazinul depresionar al Transilvaniei, zaga Tnceput evoltia oda#i cu orogeneza alpin
cand masivele cristaline s-au scufundat la adanmani, fiind reacoperite cu strate groase de
sedimente.

Ridicarea zonei nord-vestice a depresiunii, uinug erugiile vulcanice neogene de pe
latura esti@ a uni&tii, au permis depunerea unei cuverturi de sategate formgauni lacustre
(nisipurisi argile).

Masa principal a sedimentelor ce umplu Bazinul Transilvaniei arfeaz depozitele
neogene, care au rol important inatllirea zcamantului de gaz metan.

Stratigrafia Tncepe cu un prim orizont de nisipuaiie apam Portianului avand grosimea
de 120 m, sub nisipuri, un complex de marne Poatien intercalgi de marne alburii
calcaroase, orizontul avand grosimea de 115-22@rmeaz n adancime, la 425 m, orizontul de
marne nisipoase. Din punct de vedere micro-paléogitn de la suprafa pari la adancimea de
115 m, depozitele apar Ponianului, 115-425 m, Pliocenului inferior, 425-130@,
Sarmaianului, la adancimea de 1300-1780 m, s-au intdbrine bugloviene, iar la 2200 m
Badenianul nu a fost atins.

Sedimentele neogene, care dnitn compozia Bazinului Transilvaniei, se caracterizé&az
printr-o uniformitate si monotonie petrografic Aceste sedimente apiar Miocenului si
Pliocenului.

Sarmaianul este constituit din marne vinete-cgiucu intercalai de nisipuri, uneori
slab cimentate, care dspsc 10 m grosime. Sargrenul, este acoperit la suprafa cu
formaiuni mai tinere.

Complexul marnelor medii Pontiene din Bazinul Tibasiei reprezini sedimentele
depuse concomitent sub aceléacies, fiind fispandit pe o mare suprgfaa Bazinului, care
coniine intercaldi de nisipuri fine sau grosiere (marne nisipoa&tjaturile Pontiene prezint
intercalaii ale materiilor eruptive, reprezentate prin tufumlcanice andezitice. In est se rengarc
conglomeratele Pontiene, care sau format pe seemgyrilor, torentelor, precursi din bulgiri

mai marisi mici de mar@ si argila, impastiate in nisipul plajelor.
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Formaiunile pliocene (panoniene) sunt reprezentate plaotiansi Pontian, se pareic
in Dacian, procesul de sedimentare al vechiuluidic terminat. La Tnceputul Cuaternarului,
intregul Bazin al Transilvaniei a fostilrat, odai cu Spéul Carpatic, iar reeaua hidrografic s-

a adancit concomitent cu ridicarea geriegafragmentarea platformei, care s-a transformat int
o0 regiune deluroas Zona studidt este incadrat intre Campia TransilvargeiSubcarpdi
Transilvaniei, care se caracterizégzintr-un relief colinar-deluros, av insgite de terasesi
lunci. Actuala Tnitisare a reliefului, de poglputernic, fragmentat, deinv~— culoare cu interfluvii,
alunedri de terensi 0 puterni@ eroziune toregiala, este consecia evoldiei relativ recente in
argilesi marne, cu unele intercalade gresii helvgene. Orizonturile superioare de gresii pun in
evidena forme structuralesi pastreaz mai fidel nivelurile de eroziune de pe interflyvii
incetinindsi procesele de modelare a vengan

Formaiuni mai tinere apain perioadei cuaternarului, dtcite din roci aluviale —
deluviale, care altuiesc stratificda zonelor de teréssi de luné majoi (nisipuri, pietrguri cu
bolovanis), respective baza vergdar (roci deluviale de natdrprafoasi, maloas). Dezvoltarea
lor pe vertical variazi de la o zoa la alta. Stratificaa de mai sus este pat interceptat prin
lucrarile de foraj recent executate, care prezintcontinuare.

Din punct de vedere seismic zona amplasamentuleisisiad Tntr-un areal caracterizat
de intensiiti seismice probabile 6, a patra Zara valoare a intensiti seismice de pe teritoriul
Romaniei pe o scarcu 4 valori de la 6 la §Figura urmitoare)

Zonarea seismita teritoriului Romaniei pe baza intengitor pe scara MSK conform
SR 11100-1/93 ,Zonarea seisridMacrozonarea teritoriului Romaniei”.
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2.8.2. Hidrogeologie

Acumularea rezervelor de @i variaia lor n timpsi spgiu este influerata de factorii
geografici in complexitatea lor, c§itde elementele dimensionale ale sistemelor hidfogg si
ale bazinelor de alimentare. Dintre factorii carfueneaz direct acumularea rezervelor deiap
amintim: clima, relieful, constittia petrografid, vegetda si solul.

in general, reeaua hidrografit drenea apele freatice, dar exiski cazuri, pe unele
sectoare, n care raul alimentgaaviferul freatic. Acestea sunt cantonate in deplaz mio-
pliocenesi cuaternare.

in sectorul analizat valea Mutgui prezinti un acvifer aluvionar constituit din nisipuri
cu pietrsuri sau bolownisuri, grosimile fiind cuprinse intre @ 10 m, iar grosimea stratului
acoperitor al aluviunilor grosiere este de 1 — 3wviferul freatic se afl la adancimide 4 —7 m
in luna si 15 m pe terase, acopgri fiind constituit in general din prafuri. Pe antersectoare,
acviferul, predominant nisipos, este colmatat ctenie fin, ceea ce explicvaloarea sizuta a
permeabiliitii si a debitelor specifice mici. Nivelele piezometrisent in general libere, dar
local, din cauza acopeului constituit din depozite slab permeabile, ed¢ iptra sub presiune.

Regimul apelor freatice este determinat de pregipii de regimul apelor de supraia
mai ales in perioadele cu viituri; Tn general, ssuevidefiazi valori mai mari decat cele ale
nivelului mediu anual. Debitele specifice evigate Tnh urma studiilor executate pentru
alimentarea cu d@pa municipiului Reghin sunt de 2 — 7 I/sec., cuideliri de 1 — 4 m.

Mineralizarea totdl a apelor freatice ajunge in depresiunea Reghitauls — 0,8 g/l, iar
duritatea total 8 — 24 grade germane, apele fiind astfel coresjioae din punct de vedere al
potabilitatii. De asemenea, nisipurike conglomeratele pliocene de raiadancime caim ape
potabile.

Apele de adancime sunt u exploatatesi au un grad foarte ridicat de mineralizare. in
zona Reghinului acviferele miocene @anape dulci dar forajele au evidet si ape cloruro -
sodice, cu o mineralizare toiate ajunge panla 262,8 g/l la Ideciu de Jos, formand aici oeseri
de izvoare. Ele sunt legate de praaesrizontului de sare din baza Tortonianului peiaihentul
Gurghiu — Gratel.

Apele de infiltraie — levigare se amestecu apele de tip ‘&amant”, numai la partea
superioak, pe 0 grosime uneori de cateva sute de metri,ldmda apelor avand loc in mod
diferit.

in Tntreg spdul hidrografic Mureg au fost identificate, delimitaté descrise un nuam de
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24 corpuri de ape subterane, din care 2 corpurit dransfrontaliere (PLANUL DE
MANAGEMENT AL BAZINULUI HIDROGRAFIC MURES, Cap.4. ,Caracterizarea apelor
subterane). Tn figura urmitoare se preziatHarta cu delimitarea corpurilor de apsubteraw
din zona studiat

N KASTAMONU
Reghin
ROMU0S

— __..-'.
“ﬂ!

> ,. /
LEGENDA
) Foraje de adancime @ Foraje freatic
Corp de apa subterana sub presiune Corp de apa subterana cu nivel liber
Corp de apa subterana fa ric Rauri

Codul corpurilor de ape subterane(ex: ROMUOQ1) are urigtoarea structar

RO = codul deTara; MU= spaiu hidrografic Murg; 01= numarul corpului de ap in
cadrul spaului hidrografic Murs.

in tabelul urnitor si In continuare se prezintaracteristicile corpurilor de ape subterane
din zona studiat

Caracteriz. geol./hidrogeol. Utiliz Grad de STARE |Transfrontalier/
Supraf.|_ [ g : . .
Cod/nume L Tip 1';’1:'2 Strate acop. apel |Poluatori| protectie |Calit. |Cant. tara
globala
3. ROMUO3/ Lunca s1 terasele Muresulm _ superior 1385 | P | Nu 1.0-3.0 LZPO| TA PG S B Nu
23. ROMU23/ Tg.Mures-Reghin 197 P | Da =30 POI PGPVG B B Nu
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Legenda:

- Suprafata: are la nurirator suprafga (Kmp) din Romania; pentru corpurile
transfrontaliere la numitor este suptaftotaf a corpului.

- Tip predominant: P-poros; K-karstic; F-fisural.

- Sub presiune Da/Nu/Mixt.

- Strate acoperitoare grosimea in metri a pachetului acoperitor.

- Utilizarea apei: PO- alimentari cu apa popuks IR- irigaii; |- industrie; P-
piscicultura; Z- zootehnie.

- Poluatori: I-industriali; A-agricoli; M-menajeri; Z-zootehdii

- Gradul de protedie globak: PVG - foarte buiy PG - buid; PM - medie; PU -
nesatisicatoare; PVU - puternic nesatishitoare

- Stare calitativasi cantitativa: Burna (B)/Slak (S), B** local stare slab

- Transfrontalier : Da/Nu.

ROMUOS - Lunca si terasele Muresului superior

Corpul de ap subteran, de tip poros permeabil, este localizat in deptzialuvionare de
lunca si teragi, de varst cuaternat, de pe cursul superior al raului Mgirgoara in aval de Al
lulia) si ale afluenilor acestuia (Niraj, Lechi@, Sesul).

Aceste depozite sunt constituite, Tn zorid Muresului, din nisipuri cu pietguri sau
bolovanisuri.

Grosimea acestor depozite vadamtre 2si 7 m, cele mai mari intalnindu-se in lunca din
malul stang al Murgilui, de la Reghinsi in sectorul Rdesti - Mihals.

Nivelul hidrostatic aflat, in general, la adancid@ 1-5 m in lunt si 3-10 m in terase,
este liber, dar local, din cauza acogpdui alcituit din depozite slab permeabile, poate deveni
ascensional.

Debitele specifice au valori de 1-8 I/s/m (cel nfr@cvent 1-2 I/s/m), coeficigmn de
filtratie prezind valori de paala 100 m/zi, iar transmisivitile, para la maxim 600-700 m2/zi.

Corpul de ap se alimenteay in principal, din precipitd, infiltratia eficace avand valori
de 31,5- 63 mm/agi este drenat de teaua hidrografit, dar este posiliilsi alimentarea acestui
corp de ap subteraa freatic din rau, pe anumite sectoare (Ocna Muug) sau in perioadele de
viituri.

Din punct de vedere chimic, cel mai frecvent agselbterane sunt de tipul bicarbonato-
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sulfato (sau bicarbonato-cloro- sulfato) calcicegneziene, uneori sodo-calcice sau chiar cloro-
sodice, n zonele de dezvoltare a fofion@lor salifere. Apar astfel sectoare cuiagrata (sud
Targu Mure — Ungheni).

Din punct de vedere al gradului de prokecglobah, corpul de ap subteraa se

incadreaz in clasa de proté@e buri.

ROMU23 - Targu Mures - Reghin

Corpul de ap subteraa este de tip poros permeadlileste localizat in depozite de vérst
Sarmaiana, din zona Targu Muge- Reghin (depresiunea Transilvaniei).

Din punct de vedere petrografic, depozitele s@iena sunt algtuite, in principal, dintr-o
alternama de marnei argile, uneori nisipoasei, subordonat, nisipuri argiloasegresii.

Distributia orizonturilor poros permeabile atai varigie de facies, atat pe vertidakcat
si pe orizontal, corpul de ap subteraa fiind constituit dintr-un acvifer multistrat.

La nord de localitatea Targu. Myrerizonturile poros permeabile s&sgsc intre 75-195
m, in timp ce in zona localiii Reghin, acestea sagpsc la adancimea de 140-148 m, sub acest
nivel apa nu mai este potabifiind sirata.

Acoperiul orizonturilor acvifere sunt constituite din defte cuaternare sau din depozite
sarmaiene, marno-argiloase, cu o grosime varighie cel ptin 30 m.

Local straturile acvifere se manifgstrtezian, nivelul piezometric situandu-se intred+1
m (Ceagu de Campiegi +5,4 m (Sancraiu de Mugk n restul ariei de dezvoltare al corpului de
apa subteran, acesta este ascensional.

Debitele olinute au valori mici, de 0,1-0,6 I/s, pentru dehiviede 56 m, debitele
specifice avand astfel valori in jur de 0,01 I/s@oeficienii de filtratie au valori de 0,045-0,177
m/zi, iar transmisivittile de 0,359-1,42 m2/zi.

Alimentarea corpului de @subteraa se face, in principal, din precipiiape la capetele
de strat, infiltréia eficace avand valori de 15,75-63 mm/an.

Din punct de vedere chimic, apa subté@raste de tipul bicarbonato - clorurato-sadic

Din punct de vedere al gradului de progecglobak, corpul de ap subteraa se

incadreaz in clasele de protge buri si foarte bura.
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2.8.3. Calitatea apelor subterane

Metodologia evalirii starii

recomandrile documentului ,indrumar asupraist apelor subterangi evaluirii tendinelor”
realizat de Grupul de Lucru C — Ape Subterane ahiSiei Europene. Evaluareast corpurilor
de aj subterad s-a realizat pe baza comp@iranalizelor chimice efectuate n anii 200722006
cu valorile prag (TV), valori ce au fost determmaentru fiecare corp de @apubteraa in parte
(PLANUL DE MANAGEMENT AL BAZINULUI
.Monitorizarea si caracterizarea sirii apelor, 6.2.2. Ape subterang”Pentru a considera corpul

de ap subteraa in stare chimig bura a fost necesar ca toate testele efectuat@rate starea

chimica bura a acestuia.

in cadrul spaului hidrografic Mure evaluarea a fostiuti pentru toate cele 24 corpuri
de ap subteraa delimitate in acest spa hidrografic. Starea chimica corpurilor de ap

subteran din zona studiatse prezirt in figura urmatoare.

Reghin

LEGENDA

/1 | Stare chimica buna
- Stare chimica slaba

corpurilor de ap subterad a urmat, in general,

HIDROGRAFIC MURES, Cap.6.
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ROMUO3- Luncasi terasele Murgului superior

Rezultatele analizelor chimice efectuate in an)72@e probe de @precoltate din
forajele Reelei Hidrogeologice neonale arat depsiri ale valorilor de prag la indicatorii NH
(Craiesti, Sanpaul, Cristgi, Sangeorgiu), N@ (Cuci, Zu, Cristati), SO, (Totoi, Lunca
Muresului, Cristesti) si NO, (Cristesti) Tn 10 puncte de obsem din totalul de 23. Local apar
valori ridicate la indicatorul Cloruri (Sancrai, Retea, Cristgi).

Distributia punctelor de monitorizare cu degpi este relativ uniforrm pe aria de
dezvoltare a corpului de aubteraf, ceea ce deternmiinconsiderarea corpului ROMUQOS3 ca
fiind, din punct de vedere calitativ, Tn stare &lgtentru NQ si NH, si cu defsiri locale la SQ
si NOa.

Mentionam c acest corp de &psubteraa a fost declarat la risc pentru aceiadicatori
si Tn anul 2003.

ROMU23 — Targu Murg — Reghin

Acest corp de apsubteraa nu a fost monitorizat din punct de vedere calitéti anul
2007, dar avand in vedere faptaleste un corp de agubteraa sub presiungi ca beneficiaz
de un grad de protge bunsi foarte bun datorit grosimii si litologiei depozitelor acoperitoare,
se considerca acesta se dff| din punct de vedere calitativ, in stare &un

Pentru evaluareaasti chimice a apelor subterane, concetileadeterminate in punctele
de monitorizare stabilite trebuie comparatevalorile de prag (threshold values - T¥are sunt
considerate astfel, obiective vizate pentru o dtaré a corpului de apsubteraa.

Pentru nitré (50 mg/l)si pesticide (0,Jug/l individualsi 0,5 ug/l total) valorile prag sunt
stabilite Tn standardele europene, urméand ca figagr membé si stabileasg threshold values
TV pentru celelalte substgn poluante, avand la kazvalorile fondului natural r(atural
background level - NBL)

in cadrul Proiectului MATRA PPAO6/RM/7/5 “Stabil@emisurilor de reabilitare a
apelor subterane poluate datbrdepozitelor de deuri, in vederea atingerii obiectivelor de
mediu cerute de Directiva Cadru a ApeiDirectiva Apelor Subterane” a fost elabarai
metodologie pentru determinarea fondului natsiral valorilor prag. Aceastmetodologie a fost
aplicad pentru determinarea NBk TV pentru toate corpurile de apsubteraa din spaiul
hidrografic Murg, acolo unde au existat date. Valorile acestorarperele doa corpuri de ap
din zona analizétsunt prezentate in tabelele utoare (PLANUL DE MANAGEMENT AL
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BAZINULUI HIDROGRAFIC MURES, Anexa 7.2.).

Valorile fondului natural (NBL}i valorile prag (TV) pentru corpul ROMUO3

c NH4 Na K Ca Mg Fe Mn cd Ci S04
ROMUD3 {mgil) (mgl) (mg1) {mgi1} img1) {mg T} {ag/lh {mg/ly (mg/1y (mg1)
280.9
NBL 1.05 104 7.13 160,44 49.72 4,87 1.01 | o.00087 | 132.41 1
Vv 1.3 | 0.005 250 340
NO3 NO2 | PO4 | COND. | HCO3 Pb Zn Ni Cu
(mg1} {mg/l) {mgl) (pnS/em) (g1} Ph (mg/l) (mg/l} {mg/1) {mg1)
0.003
NBL §.43 0.37 | 0.064 | 193564 | 53123 769 | 0.0025 | 0.0686 | 00027 | S
™V | 05 0.5 0.01
Valorile fondului natural (NBL}i valorile prag (TV) pentru corpul ROMU23
NHA4 Na K Ca Mg Cl S04 NO3 HCO3
ROMU23 (mg/1) (mg/1) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/) (mg/l) (mg/1) Ph
NBL 0.18 61 6 104.21 31.61 57.85 182 7.4 305 8.7
TV 0.5 250 250 50

2.8.4. Condii tehnice — geologice

Conform ‘Studiului geotehnicrealizat de S.C. GAIA S.R.L. Tg. Mwdn mai 2010,

terenul din zona amplasamentului propus este amiepan umpluturi recente, cu resturi de

materiale provenite din consttiile precedente (beton, beton armat, etc.), acteatenin curs de

desfiinare (prin indefirtarea fundailor existente), respectiv deuri provenite din fluxul

tehnologic al intreprinderii (rumegulemne, etc.). In zona de amplasament stidet fost

executate 16 foraje geotehnice Tn sistem uscat-s@oanic, prin care pérla adancimea de

cercetare s-a identificat usitoarea stratificge caracteristit locah:

F.1

0,00 — 1,20 m umplutarde balast
1,20 — 2,90 m praf malos nisipos negru, spré lbanyiu galbui
2,90 — 3,20 m nisip fin pfos, slab malos, cesu cafeniu
3,20 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.2

0,00 — 1,20 m umplutarde balast

1,20 — 1,90 m praf malos nisipos negru

1,90 — 2,70 m nisip fin gfos, slab malos, cegw cafeniu
2,70 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.3

0,00 — 1,20 m umplutarde balast

1,20 — 2,40 m praf malos nisipos negru

2,40 — 2,90 m nisip fin pfos, slab malos, cesu cafeniu
2,90 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip
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F.4

0,00 — 1,20 m umplutarde balast

1,20 — 2,20 m praf malos nisipos negru

2,20 — 2,80 m nisip fin pfos, slab malos, cesiu cafeniu

2,80 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.5

0,00 — 1,20 m umplutarde balast

1,20 — 2,20 m praf nisipos argilos galben

1,90 — 2,80 m nisip fin gfos, slab malos, cegw cafeniu, cu pietsi

2,80 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.6

0,00 — 1,20 m umplutarde balast

1,20 — 1,90 m praf malos nisipos negru

1,90 — 2,50 m nisip cegui, cu pietrg

2,50 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.7

0,00 — 1,50 m umplutarde balast

1,50 — 2,00 m praf malos nisipos negru

2,00 — 2,80 m nisip fin pfos, slab malos, cenu cafeniu glbui, cu pietrs
2,80 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.8

0,00 — 1,40 m umplutarde balast cugmant, resturi de molog deseu tehnologic
1,40 — 2,80 m praf malos nisipos negru, de la By5&nyiu galbui

2,80 — 3,10 m nisip fin pfos, slab malos, cesu cafeniu glbui, cu pietrs
2,80 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.9

0,00 — 1,60 m umplutarde balast cugmant, resturi de molog deseu tehnologic
1,60 — 2,50 m praf malos nisipos negru

2,50 — 4,30 m praf nisipos marnos cgau

4,30 — 4,70 m nisip fin gfos, galben ceryiu

4,70 — 5,50 m pietgj bolovanis cu nisip

F.10

0,00 — 2,80 m umplutarde balast cugmant, resturi de molog deseu tehnologic
2,80 — 3,00 m praf malos nisipos negru

3,00 — 3,70 m nisip fin pfos, galben ceryiu

3,70 — 5,00 m pietyj bolovanis cu nisip

F.11

0,00 — 0,50 m umplutarde balast

0,50 — 2,50 m praf malos nisipos negru, de la iy &enyiu galbui

2,50 — 3,10 m nisip fin pfos, slab malos, cesu cafeniu glbui

3,10 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.12

0,00 — 0,50 m umplutarde balast

0,50 — 0,80 m praf mélos nisipos negru

0,80 — 1,70 m praf, slab nisipos galben

1,70 — 2,80 m nisip fin gfos, galben ceryiu

2,80 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.13
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0,00 — 0,50 m umplutarde balast

0,50 — 3,70 m praf méalos nisipos negru, de la iy&&nyiu galbui,
de la 2,50 m mult ceniu

3,70 — 5,00 m pietyj bolovanis cu nisip

F.14

0,00 — 0,70 m umplutarde balast

0,70 — 2,50 m praf malos nisipos negru, de la iy denyiu
2,50 — 3,00 m nisip fin pfos, slab malos, cesiu cafeniu
3,00 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

F.15

0,00 — 0,70 m umplutarde balast

0,70 — 3,10 m praf malos nisipos negru, de la B5@&nyiu
3,10 — 3,50 m nisip fin pfos, galben ceryu, cu pietrg
3,50 — 5,00 m pietyj bolovanis cu nisip

F.16

0,00 — 0,70 m umplutarde balast

0,70 — 2,50 m praf mélos nisipos negru

2,50 — 3,20 m nisip fin pfos, slab malos, cegiu cafeniu
3,20 — 5,00 m pietgj bolovanis cu nisip

In figura urmitoare se preziatlocalizarea celor 16 foraje:

E 480000

Zona amplasamentului se caracterizepgn acumudri bogate in ape subterane, apa

freatica fiind interceptat in toate cele 16 foraje incepand de la o adanaee0,8 m,
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caracterizate prin infiltth moderate/puternice. Forajele au fost executate-d perioad
caracterizat cu precipit@i maximesi topirea apezii, cand apele subterane s$seagc la nivele
ridicate. Nivelul apelor freatice Tn timpul predaiilor abundente (ruperi de nori/topirea braisc
a zipezii) poate avea debitg o crestere semnificati¥ fata de cotele actuale, respectiv in
perioadele secetoase ale anului pot avea ligesicale nivelului freatic, & de cotele actuale,
cu circa 1,00-1,5 mn ambele cazuri.

Nivelul apei subterane a fost intercepfit aceste foraje, dagum urmeax

Foraj nr. F.1 F.2 F.3 F.4 F.5 F.6 F.7 F.8
Nivel hidrostatic | 2.80m| 2.80m 2.80m 2.90m 3.00m O&6| 2.60m | 2.90m
Foraj nr. F.9 F.10. F.11 F.12 F.13 F.14 F.15 F.16
Nivel hidrostatic | 0.80m| 3.80m 2.70m 1.80m 1.60m O&7| 2.90m | 2.80m

2.9. Hidrologie

Regeaua hidrografic a Depresiunii Reghinului este domifhatie raul Mure, care
dreneaz municipiul Reghin pe o lungime de cca. 4 km. Muteonstituie colectorul hidrografic
principal al Depresiunii Transilvaniei, spre case indreapi cursurile toate raurile (inclusiv
Tisa) ce dreneazteritoriul acesteia. Bazinukis de recefie este de 29 919 Knpe teritoriul
Romaniei, iar cursulasl se inscrie ca una din cele mai mari axe hidraggafe la noi dinara,
raul propriu-zis avand o lungime de 766 km. Sisteraului s-a adaptat la cel mai vechi traseu
de legitura tectoni@ si hidrografici a Podgului Transilvaniei cu depresiunea Pandnic

in zona municipiului Reghin, raul Mugepatrunde in campia Transilvaniei, traverseaz
depresiunea Reghinului, nu inainte de a forma ndefileu de la Brancovesig intr-o structus
anticlinak. Zona se Tncadreain cursul mijlociu al raului ce se degbara de la Deda la Al
lulia pe o lungime de 266 km.

in cadrul zonei studiate afluentul principal al ltAuMures este raul Gurghiu (S= 564
km? L=55 km), Tn partea staa@ cursuluii paraiele Agricultorilor, Trandafirilogi Temniei in
partea dreapta cursului. Raul Muketraverseaz municipiul Reghin pe dirgia nord-sud, iar
raul Gurghiu pe dira@ est-vest, confluga cu raul Murg situdndu-se in amonte de municipiu.

in decursul timpurilor s-au executat o serie dealiichidrologice, respectiv canale, in
scopul asiguirii functionarii unor Tintreprinderisi a asigudirii cu energie electric prin
hidrocentrale. Astfel din cursul raului Myreprintr-un baraj se desprinde canalul Myreare

asigun debitul de ap necesar fun@narii uzinei electrice cagi alimentarea cu ajpa tibacariilor
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si altor unititi cu caracter industrial. A&ti canalul Mure nu mai are funguni de alimentare cu
ap industrial, ci numai de colectare a apelor pluviale din zdeanord-vest a municipiului.
Datoritd pantei mai reduse de pe fuladrept, Murgul are o tendith permanerit de activizare a
braului stangsi de colmatarai parasire a primului.

Albia raului Tn acea&tzori are o &time cupring intre 50 — 65 m Tnh amonte de Regsiin
de 70 — 80 m in aval, in dreptul locait Petelea, avand fundul albiei constituit din baiow si
pietris.

Canalul Gurghiu siibate zona de est a municipiului Reghin unde sunplasate n
special unitile industrialesi care se vagsin raul Murg Tn aval de municipiu. Acest canal se
desprinde din cursul raului Gurghiu prin intermediaui baraj, in zonaacuia se afi amplasat
uzina de apa municipiului.

Sistemul de baraje de pe raurile Gurg$iitMures, impreur cu digurile realizate dup
inundaiile din 11 — 12 mai 1970, formeaain sistem hidrologic care m@me nivelul apelor care
traverseax zona construita orgului, sub nivelul cotei de inundabilitate.

Din analiza valorilor scurgerii medii multianuale paul Murg, in diverse puncte, se
poate ilustra suficient de bine modul in care sabiiele hidrografice contribuie la formarea
cantititilor integrale ale acestui indice cantitativ. Astidac la Stanceni, debitul mediu este de
11,1 n¥/s, la Gilioaia valoarea se dubléa#26,3 ni/s), dai distarta este relativ mig iar
suprafaa bazinului hidrografic al sectorului nu s-arhprea mult. Faptul se expligrin aportul
bogat al afluetilor (Rastolita cu 3,14 ris) care vin din zona cu precigitabogate a mutilor
Calimani si Gurghiu; aici de altfeki substratul nu permite pierderi subterane marficentul
de impdurire fiind ridicat (70 — 80%).

De remarcat este faptud intre staile Galaoaiasi Glodeni (Targu Murg), debitul mediu
inregistreaz de asemenea o gtere substaiali, de la 26,3 riis la 41,1 m¥s. Faptul se
datoreai ariei de convergea hidrografia din zona Reghinului, Musel primind aici o serie de
afluenti importarti, cum ar fi Idicelul, Gurghiul (7,25 fs), Beid, Habicsi Lutul.

Din punct de vedere al scurgerii medii anuale, fetmitatea repartiei precipitaiilor in
cursul anului genereazapariia frecveni a fenomenului sédi de vaa pe majoritatea raurilor
cu suprafg bazinului mai mit de 200 krf (ex. Paraiele Mitinii, Bodogaia, etc.). Tn timpul
anului la nivelul Mursului, scurgerea are o repaigi neunifornd de care trebuiginut cont n
toate lucéirile de amenadyi hidrotehnicesi in procesul de utilizare diversa apei raurilor. Cea
mai mare parte a scurgerii anuale se produceagear, n lunile martie — mai (37- 46%): 88,6
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m>/s la st@a Glodenisi 56,5 ni/s la Gilaoaia in luna aprilie. Vara, valorile scad la 211:96din
scurgerea anual debitele minime n acest sezon inregistrandwrseria august (15,3 s la
Galaoaiasi 20,7 ni/s la Glodeni); toamna (IX-XI) fenomenul se accesaizi in sens negativ (13
— 16%), iar iarna se echilibreala valori de 16 — 20%.

Variatia debitelor medii lunare ale Muxdui la staiile GALAOAIA si GLODENI (m%/s)
Statia T T[] v V] Vi[Vvii] vilt| IX] X] XI| Xl | AN

Galaoaia | 16,§ 14,3 30,4 56,5 50,9 255 16,7 15,3| 26,1 18,9 13,5 31,8| 26,3

Glodeni | 28,3 27,9 54,4 88, 69,1 354 24,6 20,7| 39,8 29,53 21,9 34,1| 41,1

in ceea ce privge scurgerea miniy acesta are loc in déuperioade: august —
septembriesi iarna. Fenomenul se corel@adirect cu mersul temperaturii aerulgi variaia
cantititilor de precipitai. Astfel, la staia Gilaoaia debitele minime se inregistrédn lunile
noiembrie — 13,5 fits si februarie — 14,3 ffs, iar la stda Glodeni in august — 20,7°fs si
noiembrie — 31,5 fifs. Scurgerile minimale din cursul iernii se dasaeprecipitaiilor mai
reduse din acest sezon precgimetinerii unor importante cantiti sub fornma solid, iar cele din
timpul verii sunt cauzate de persiggeriemperaturilor ridicate, cyterea evapotranspifai si
apariia uneori a fenomenului de setet

Cele mai mari debite ale Mudui Tn acest sector sunt cauzate de suprapuneresgei
de topire a #pezilor cu ploile de pridvara. Durata apelor mari de priwara atinge cca. 15 — 20
zile anual. Cele mai mari viituri produse la nivetlepresiunii Reghinului au fost generate in
special de ploi, relevaifiind Th acest sens viitura din luna mai 1956acavut un debit de varf
de 370 n¥ssi un volum de cca. 5 milioane®m

La Reghin s-au inregistrat in cursul anilor atduvii mixte, ca cea din mai 1932, cu un
debit de 600 rifs, catsi viituri pluviale. Viitura catastrofal din mai 1970 a fost provocatle
ploi abundente (100-200 mm) n doaile, care au azut in principal in masivele &mani,
Gurghiu, Harghita, fripezite la data respeciivDebitul maxim la Glodeni a atins 158G/s) iar
cresterea de volum a fost de 132 milioan& astfel @ volumul total a atins 498 milioane®m

in ceea ce privge scurgerea medie specifia aluviunilor Tn suspensie, aceasta are valori
cuprinse intre 0,48 — 2 t/ha/an. In sectorul studiadomiri clasa apelor bicarbonatate, cu o
mineralizare sizuta, valorile acesteia nedapnd 200 mg/l; ionul predominant este g0 care
variaz intre 40si 80 mg/l.

Cuvetele lacustre sunt fdo reprezentate la nivelul teritoriul Depresiunieghin, de

amintit fiind lacul din parcul Apalina din Municipi Reghinsi lacurile de la Ideciu de Jas
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Jabenia, ultimele fiind utilizate terapeutic eleéicBnd parte din salba de lacuri spedific

anticlinalului diapir Praid — Sovata — Jakani

2.10. Autorizdi curente

In momentul de fa activitatea ce se desbari in cadrul Fabricii de PAlsi a Fabricii
Doorskin este reglemensadin punct de vedere al protet mediului prin:

- Autorizgia integrat: de mediu nr. MS 1 din 02.09.2013, revizldt 11.04.2014 (Anexa
14)

- Autorizgia de mediu nr. 3 din 07.01.2010, revizua data de 10.05.2013 (Anexa 15)

- Autorizaia de gospodrire a apelor nr. 59 din 19.04.2013 (Anexa 16)

- Autorizaia de gospodrire a apelor nr. 29 din 27.02.2013 (Anexa 17)

S.C. KASTAMONU ROMANIA S.dgine de asemeneautorizgia pentru Securitate la
incendiu pentru Doorskin (Anexa 2@yentru PAL (Anexa 21).

2.11. Detalii de planificare pentru supravegheoaditarii amplasamentului

2.11.1. Monitorizarea tehnologic

Monitorizarea tehnologicconst in:

a. Monitorizare materii prime

Se intocmge o situge privind evidega deeurilor lemnoase utilizate ca materii prige
sau combustibili, care va cime atat date cantitative ciitdate privind proveniga acestora.

b. Monitorizarea variabilelor de proces

Pentru monitorizarea variabilelor de proces éxssteme automate deisui si control,
situate Tn mai multe camere de comaddpi cum urmeaz

a. Morile de schiere;

b. Generatorul de gaze calde (impiean usétorul);

c. Electrofiltrul umed EWK;

d. Presa PAL;

e. Instal@ia de calibrare;

f. Instalgia de impregnare hartie;

g. Instalaiile de melaminare;

h. Centrala termicDoorskin;
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i. Instalgia de preparare fiby

J. Instalaia de presare fe usi;

k.Vopsitorie fee ui.

Marea majoritate a proceselor tehnologice sunt d¢eingutomatizate ceea ce reduce la
minim eroarea umadnsi asigura un control foarte bun al parametriloraperare precungi o
calitate ridicad produselor realizate.

O atenmie special se acord realizirii unor randamente maxime ale procesului de
combustie in generatorul de gaze calde prin opéiree parametrilor opgranali (temperatura
in diferite zone din camerele de ardere, glain usdtorul rotativ, raportul aer-combustibil,
presiunile, debite de alimentare cu combustrilbinpoziia gazelor de ardere, debitele de gaze
evacuate, etc.). Prin aceasta se asigureducere a concentrai de monoxid de carbogi
compui organici volatili in gazele de ardere.

Important estesi realizarea unor randamente ridicate ale procesiducombustie n
cazanele centralei termice Doorskin prin optimiagparametrilor opetimnali (temperatura din
camerele de ardere, raportul aer-combustibil, prél&, debite de alimentare cu combustribil,
temperatura gazelor de ardere, debitele de gazmiaten etc.). Prin aceasta se asigureducere
a concentrgei de monoxid de carbon, oxizi de azotcompui organici volatili in gazele de
ardere.

in filtrul EWK se urmiresc permanent nivelele lichidului deikpe, debitele de
recirculare ale acestuia, randamentul electrolitreeemperatura gazelor evacuate. Periodic se
verifica calitatea lichidului de spalare, starea si fiomarea duzelor de Siare, etageitatea
sistemelor de vehiculare a apea gazelor.

La presa PAL se monitorizeapermanent atat temperaturile gépresiunea astfel incat
Si se asigure atat o optimizare a procesului de merdua placilor de PAL cat o reducere la
minim a emisiilor fugitive de gaze in interiorullede fabricae.

La presele Doorskin se monitorizégzermanent atat temperaturile gépresiunea astfel
ncat & se asigure atat o optimizare a procesului de @eréua placilor de PAL cét o reducere
la minim a emisiilor fugitive de gaze in interiohdlei de fabricge.

Consumul de apla EWK precumsi la centrala termic Doorskin sunt monitorizate
permanent. Se asiguun grand maxim de recirculare a apelor uzate (tanes, refiner, etc)
precumsi o recirculare patala a condensului .

Consumul de energie electila principalii consumatorii este monitorizat pernaat.
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Se intocmgte un program de inttieere, cuiitaresi reparaii pentru toate echipamentele
si instalgiile de depoluare care se actualizearual.

Se elaboreadzsi implementeaz un sistem de inspge pentru controlul rezervoareler
cuvelor acestora precugnal bazinelor de colectare/tratare ape uzate, cansta in proceduri
operaionale de inspa interra si exterri, masuri de prevenire scurgerilor precgimnun plan de

intrginere periodié a acestora.

2.11.2. Monitorizarea factorilor de mediu

a. Monitorizarea apeise va realiza in conformitate cu prevedewlatorizgiei de
gospodrire a apelor.

Pentru apele uzate menajere se vor analiza triraeptobe la punctul de evacuare in
canalizarea municipalsi se va urmari Tncadrarea indicatorilor analigain NTPA 002 si
respectiv in prevederile Contractului incheiat c€.SCompania AQUASERV S.A. privind
deversarea apelor menajere uzate.

Monitorizarea calittii apelor pluviale evacuate se va realiza conforeninglor din
Autorizgia de gospodrire a apeloremisi de autoriitile de gospodkire a apelor.

b. Monitorizarea nivelului de zgomotva urniri incadrarea in STAS 10009/88 prin
masuiatori trimestriale pe perimetrul incintei.

Valoarea admis a zgomotului la limita incintei, nu va dep nivelul de zgomot
echivalent continuu de 65 dB(A), la valoarea curbeizgomot Cz 60 dB. Nivelul de zgomot
echivalent la limita incintei funmnale, se va determina cu o freciemimestriak.

Activitatile de pe amplasament nu trebulepsodu@ zgomote care dépesc limitele de
presiune (Leq), preizute de STAS 10009/88, de 50 dB(A), Cz 45, in tihgilei si 40 dB (A),
Cz 35, in timpul nogii, in afara amplasamentului, in latasensibile (zone rezidgale, de
recreerescoli si spitale), cu exceafa cazului cand zgomotul de fond (circudarutie, CF)
depiseste aceagtvaloare.

Masudatorile si calculul nivelului de zgomot echivalent continsa vor face respectand
prevederile SR ISO 1996-1,2:2008, STAS 6161/1SBAS 6156-86si STAS 6161/3-82.

c. Monitorizarea calitifii aerului

Cu toate & generatorul de gaze calde PAL are o putere térma mare de 50 MW, nu-i
sunt aplicabile prevederilelG 440/2010 privind stabilirea unor masuri pentru limitarea
emisiilor Tn aer ale anumitor poluarti proveniti de la instalgiile mari de ardere care

transpuneDirectiva 2001/80/CE a Parlamentului Europegira Consiliului, deoarece gazele de
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ardere produse se utilizeéazlirect in procesul tehnologic pentru uscarea dechie lemn

utilizate la fabricarea ptilor de PAL (conform articolului 3 alin.2 din HG48/2010). De
mertionat @ HG 440/2010 va fi abrogat incepand cu 1 ianuadiE62(conform art. 77 (2) din
Legea 278/2013 privind emisiile industriale.

Totodat,, Legea 278/2013 privind emisiile industrialeprevede la art. 28acnu sunt
aplicabileDISPOZITIILE SPECIALE PENTRU INSTALA TIILE DE ARDERE (cap. IlI)
instalgiilor in care produsele de ardere sunt utilizatetpeinclzirea direci, uscarea sau orice
alt tratament al obiectelor sau al materialelor.d3emenea, la art. 42 (6.al) se nos@az ca
nu sunt aplicabil®ISPOZITII SPECIALE PRIVIND INSTALA TIILE DE INCINERARE
A DESEURILOR SI INSTALA TIILE DE COINCINERARE A DE SEURILOR (cap. IV)
instalaiilor In care se proceseazxclusiv deeuri de biomas (bb2.1) deseuri vegetale din
agricultura si activitayi forestiere; bb2.5)deseuri lemnoase, cu excég celor care pot cotine
compuyi organici halogend sau metale grele, ca rezultat al tiii cu conservag a lemnului
sau al acoperirii,si care includ, in special, deurile lemnoase provenind din consttiugi
demodiri).

in consecigs, concentrdile poluartilor in gazele evacuate in atmogf¢emisii) trebuie
si respecte ceriple legalesi anume Ordinul 462/1993 iar conceniita poluartilor in aerul
atmosferic (imisii) trebuieasrespecte prevederile Legii nr. 104 din 15 iuni@ g ale STAS-
ului 12574/87:

- Ordinul 462/1993pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia atmosferici

si Normelor metodologice privind determinarea emisiior de poluanti atmosferici produsi de
surse staionare.

in ceea ce privge pulberile totale dac debitul masic este mai mare de 0,5 kg/h,

emisiile sub form de pulberi la toate categoriile de subgtapoluantesi la toate sursele de
emisie nu trebuieasdepiseasd 50 mg/mc conformAnexa nr.1, punctul 4.1.

in ceea ce privge substafele anorganice emise sub fdrae gaze sau vapori

Debit Concentratie emisie
Substarte anorganice sub forma de gaze : Conform
Nr. crt. , masic
sau vapori Anexa nr.1, punctul 6.1
(9/h)
(mg/mc)
CLASA 4
1 Oxizi de azot (monoxid de azgtdioxid de
azot) exprimd in dioxid de azot
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2 Oxizi de sulf (anhidrig sulfuroa4 si >5000 500
anhidridi sulfurica) (exprimai in anhidridi
sulfuroad)

In ceea ce privge substafele organice emise sub foirde gaze, vapori sau pulberi:

Debit Concentratie emisie
N Substarte organice sub fornad de gaze . Conform
r. crt. . masic
sau vapori Anexa nr.1, punctul 7.1
(g/h)
(mg/mc)
CLASA 1-a
1 Formaldehid
2 Particule de lemn sub fonrespirabii 0.1 20

Valorile limita de emisii pentru gazele emise deirlatalaile de ardere cu o putere

termici mai mié de 100 MW:

Concentratie emisie
: . Conform
N it el Anexa nr.2, punctul 3.1
(mg/Nmc)
1 Pulberi 100
2 Monoxid de carbon 250
3 Oxizi de sulf (exprimat in SO2) 2000
4 Oxizi de azot (exprimat in NO?2) 500
Substante organice (exprimat in carbon organid tgta
5 50
COT)
NOTA: Valorile limita se raporteaza la un contirde 6 %
oxigen in afluentii gazosi de

Prin Autorizgia integrati de mediu nr. MS 1 din 02.09.2013, revizu# 11.04.2014i
Autorizgia de mediu nr. 3 din 07.01.2010, revizZuia data de 10.05.2018mise de APM Mures
se stabilesc limite de emisiepentru:

- Compui Organici Volatili (exprimat cai Carbon Organic Total - COT) = 150 mg/Rm

(pentru EWK - PAL, uscare fibra presare - Doorskin);
- Dioxinesi furani = 0,1 ng/Nm (pentru EWK).

Nota: toate limitele de emisie sunt stabilite pantredii zilnice Valorile medii zilnice se

determird prin media valorilor orare determinate prin celipu8 exercjii de masurare/zi, in

timpul de lucru efectiv (excluzand perioadele denpessi oprire).
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- STAS 12574/1987 “Aer din zonele protejate”

Substarta poluanta CRITIEEE maX|mavadm|S|b|Ia Metoda de analiz
g/mp/luna
Pulberi sedimentabile 17 STAS 10105-75
NOXA CMA 30 min CMA zilnic
(mg/mc) (mg/mc)
Formaldehid 0,035 0,012

- Legea nr. 104 din 15 iunie 201frivind calitatea aerului inconjur itor.

Valori limita
(mg/mc)
Noxa ORARA ZILNICA ANUALA
Valoare Valoare Valoare
limita Obs. limita Obs. imita | ©OPS-
CO - - 10,00 - - -
A nu se dejxi
NOx 0,20 >18 ori/an i i 0,04 i
A nu se dejxi A nu se dejxsi
SC, 0,35 >24 ori/an 0,125 > 3 ori/an
Pulberi in .
suspensie - - 0,05 A:g;igﬁﬁ' 0,04 -
(PM10)

Pentru monitorizarea aerului se propuneaiomul Plan de monitorizare:
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Nr. Locul Parametrul VLE Frecventa Metoda de analiz
crt. monitoriz arii (mg/Nmc)
Emisii AER:
Fabrica PAL
CoO, 500¢ Lunar, SR I1SO 10396:2008, SR EN 15259:2009
NO, 500 Trimestrial, SR ISO 10396:2008, SR EN 15259:2009
Cos de dispersie al SQ, 500 Trimestrial, SR ISO 10396:2008, SR EN 15259:2009
1 | filtrului electrostatic Pulberi totale, 20 Continuu SR ISO 9096:2005, SR EN 13284-1:2002
umed (WESP) COT, 150 Lunar, SR EN 13526:2002, SR 1SO 12619:2013, SR EN 15289:20
Formaldehid, 20 Lunar, VDI 3484-B2.2, MSZE 21420-12:2004, STAS 11332-7R,EBN 15259:2009
Dioxinesi furani 0,1 ng/Nmc Anual SR EN 1948-1,2,3:2006, SR EN 15259:2009
Gurile de evacuare la
o |firele textilesi | pyiperi totale 50 Semestrial SR ISO 9096:2005, SRLE284-1:2002
cicloane de la instalatia
PAL
Fabrica Doorskin
Ciclon tocator C001),
3 | ventilatie cabina Pulberi totale 50 Semestrial SR I1SO 9096:2005, SRLE284-1:2002
curatare saci\(V)
Ventilatoare cabine
4 | uscare vopsitorie{T02 | COT 150 Lunar SR EN 13526:2002, SR ISO 12619:26R3EN 15259:2009
si VT03)
Gurile de evacuare de la
‘;'tsrg'ze fég;’ ggg;ﬁele Pulberi totale 50 Semestrial SR ISO 9096:2005, SR EN 13284-1:2002
5 de la ’uscare(_‘(305)** CoT 150 Lunar SR EN 13526:2002, SR 1SO 12619:2013, SR EN 15289:20
- ' Formaldehida 20 Lunar VDI 3484-B2.2, MSZE 21420-12:2004, STAS 11332-7R,EBN 15259:2009
ventilatie naturala prese
(F1siF2
Cosuri de gaze la Pulberi totale 100 SR ISO 9096:2005, SR EN 13284-1:2002
Centrala termica@01, | CO 250 SR ISO 10396:2008, SR EN 15259:2009
6 | C02, C03, Co4 NOX 500 Trimestrial SR I1SO 10396:2008, SR EN 15259:2009
SOx 2000 SR I1SO 10396:2008, SR EN 15259:2009
COoT 50 SR EN 13526:2002, SR 1SO 12619:2013, SR EN 15289:20
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Imisii AER:
Formaldehid 0,035 -nota 1 Trimestrial VDI 3484-B2.2, MSZE 21420-12:2004, STAS332-79
. . 0,012 —nota 2

Puncte fixe la limita Pulben
perimetrului X : 17 mg/mp/luid Lunar STAS 10105-75

sedimentabile

PM10 50 pg/mc Trimestrial SR EN 12341

Nota I medieri de scuitdurat (30 min);
Nota 2 mediere zilnia.
* Valoare propus avand in vedere prevederile AIMS 1 din 02.09.2013, reviziita 11.04.2014i rezultatele obtinute prin monitorizarea

emisiilor la EWK
** pentru sursa C305 se va preleva cate o prdim fiecare din cele 4 gari, apoi se va determina media concentlar masurate
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Monitorizarea emisiilor se face dete laboratoare care file acreditarea ceraitde
legislaia ngionak. Masudtorile vor fi efectuate la capacitatea maxirde fungionare a
instalgiilor. Rezultatele rasurtorilor facute pentru a verifica respectarea valorilor lamite
emisie trebuie raportate la cotidstandard: T= 273 K, p=101,3 kPa, gaz uscat.uletnele de
analiz se vor indica standardele aplicate la prelevareagborsi analiza acestora, aparatura
utilizata, calibra conform normelor n#onale. Se va specificai procentul de eroare a
metodelor folosite.

Monitorizarea concentt@i de pulberi in gazele emise la EWK este realizatin
masuiatori continue realizate cu un aparat D-R 820 Fri¢alb de compania DURAG GmbH, din
Hamburg, Germaniarfvw.durag.dé

Caracteristici fundamentale

Acest aparat este folosit pentriisufitori continue. Poate fi utilizat chiar Tn cazul
gazelor umede n cazul pulberilor lipicioase care au o tendide aglomerare etc.

Inregistrarea cantitii reziduale de pulberi nu monitorizeadoar eficiem sistemului de
filtrare, ci asigui si raportarea orirei degsiri a nivelelor de emisie pentru pulberi sau gaz
evacuat, fra intarziere. Acest lucru permite de multe ori iagstia direct in procesele
echipamentului ale acui emisii sunt monitorizate, astfel fiind asigurab conformare de
incredere cu valorile limitspecificate.

Acest aparat nu este potrivit pentru folosire Thezou risc de explozie.

Este un sistem foarte sensibil utilizat pentrdsustori optice continue de pulberi
extractive sau #&isufitori ale concentuglor de pulberi conform principiului luminii difuz. Este
caracterizat prin:

- are un design compact;

- NU e necesarn extrage complex a gazelor;

- cerine foarte reduse de mentefan

- procesul de @suritori in situ cu nasufatori continue ;

- sensibilitate ridicat,

- nu sunt necesare ajastlaborioase la echipament;

- funaie de test automat
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Procesul de nisurare

Un debit definit este preluat din fluxul de gaaewat. Acest debit este it continuu

si diluat cu aer ambiental curat temperat apoi este dsurat optic in camera deasurare.

Semnalul, care este produs esteagumi a coninutului de pulberi din gazul evacuat.

Micro controlul integrat Tn instrumentul de ope&rgenereazun semnal prop@onal cu
continutul de pulberi. Acesta este determinat gavalori de semnal intre 4i 20 mA.

Masuiatorile sunt prezentate pe ecranul instrumentuluiogerare. Diveti parametrii pot fi

introdusi si ajustai folosind tastatura.

Structura sistemului

Aparatul este format din uétoarele componente:
- sondi (aflata intr-o capsul fibra de stick arma#i cu plastic impotriva intemperiilor).
Const dintr-o sond de extrage special, instrumentul de #surare a pulberilor cu laser,

condtionare gaz (diluare temperarg)un injector. Sonda de exti#e si camera de @surare

formeaz o unitate.

- instrumentul de operare cu unitatea de alimer{thstribuirea electriciitii)

- 2 unititi suflang, una pentru operarea injectorulliuna pentru generarea aerului de

diluare

- rafturi/supofi.

F:

Probe with

probe heating F

Ball valve

Solenoid valve
-4 Control valve
)

Probe electronics

Heating
. Diluting air

Blower
Injector air
(M1)

'
J Z

chamber Exhaust air

hot air
Blower

Diluting air
(M2)

Diagrama fungonala a D-R 820 cu dausuflante
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Punct de referinta

Pentru a asigura exactitateaasuiatorilor, aparatul efectueazautomat un test de
referinta/zero la fiecare 4 ore (valoare standard, incepinth punerea in futriane). in primul
rand este testat punctul zero curent al senzorjubi este verificat contaminarea urmatde
comparga valorii de referipi a senzorului cu valoarea de refetircalibrat. Senzorul se
verifica pentru a se asigura duncaioneaz corect aici. Da& devigiile sunt prea mari, este
semnalat o cerina de mentenaa sau defect.

Rezultatele tuturor #suitorilor de monitorizare sunt Tnregistrate, preltergi
prezentate intr-o fornadecvat care § permit verificarea conformitii cu valorile limita de
emisie stabilite.

Rezultatele monitorézilor se comunica publicului prin postare pe pagieainternet a
titularului activittii.

d. Monitorizare sol, subsol, apa subteran

Inainte de punerea n fusiene a Fabricii de PAL au fost prelevateanalizate probe de
sol/subsolsi ape subterane din mai multe puncte pe amplasain&atformei industriale
Kastamonu Romania, rezultatele tiobte reprezentand conidle de referina ale
amplasamentului.

e. Monitorizarea gestiunii dgsurilor

Se intocmgte fisa de gestiune a geurilor conform H.G. nr. 856/2002,sdi care va fi
prezentat anual la APM. Murg Se arhiveazsi toate documentele cu privire la valorificarga
eliminarea dgeurilor.

Anual se va monitoriza calitateasderilor lemnoase valorificate termic in generatatel
gaze calde PAL precum la Centrala termic Doorskin pentru verificarea incadrarii acestora in
specificaiile legale privind incadrarea acestorascaombustibil.

Deseurile transferateatre o alt persoaa fizica sau juridi@ vor ambalatai etichetate Tn
conformitate cu standardele tizaale, europengi cu oricare alte norme in vigoare privind
inscripionarile obligatorii.

Deseurile colectate selectiv vor fi depozitate tempdra spai special amenajate, n
condiii de sigurama pentru mediyi sanatatea umai

Deseurile industriale reciclabile vor fi colectate esdliv si valorificate Tn conformitate cu

prevederile legislgei in vigoare.
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Eliminarea deeurilor periculoase se face prin firme specializaigtorizate, pe bazde
contract.

Gestionarea ambalajelar deseurilor de ambalaje se realizéazonform prevederilor
legale.

f. Monitorizarea post-inchidere
In cazul incetarii definitive a activiii vor fi realizatesi urmarite urmatoarele aguni:

- eliminarea stocurilor de substamchimice;

- golirea bazinelogi conductelor, sflarea lor urmat de tratarea apelor uzate rezultate
pentruancadrarea in criteriile de calitate caéigpgrmit evacuarea;

- demolarea constriitor, colectarea sepataa dageurilor din construgi, valorificarea
lor sau eliminarea prin intermediul unor firme Spézate pe baz de contract, furie de
categoria dgeului;

- refacerea analizelor pentru sol in vederaahilgii condiiilor amplasamentului la
Tncetarea activitii.

Se va analiza calitatea solului/subsoluua apelor subterane 1n punctele de ref&rin
stabilite, iar rezultatele ginute se vor compara cu cotitdie de referina ale amplasamentului, n

conformitate cu prevederile Legii 278/2013 art. 22.

2.12. Incidente provocate de poluare
Dupa punerea in funmune a Fabrica Pal nu s-au inregistrat incidenwvguate de

poluare nici la Fabrica PAi nici la Fabrica Doorskin.

2.13. Specii sau Habitate sensibile sau protejate se aff in apropiere

Situl de Importati Comunitai ROSCI 0320 Mociar, ca parte gekei ecologice Natura
2000 (declarat prin O.M. 2387 / 2011), este siinaveciritatea amplasamentului Fabricii de
PAL, la peste 100 m déamardul perimetral de pe latura de est-sud-est.

Situl a fost declarat pentru marerea intr-o stare de conservare favosahimai multor
tipuri de habitate de interes comunitar, inclusarnaxa | a Directivei Habitate, dgrunor specii
de animale din acegalirectiva — anexa Il. Obiectivele de conservare ale sitaluin vedere atat
protejarea diredt a habitatelor de interes comunitgr a speciilor, catsi a habitatelor
caracteristice acestor specii. Gorategorii majore de habitate sunt dominante trpsdurile si
terenurile deschise, pe langare apar zonele umede ripariene (raurile cu leiraderente)ki in
suprafége mult mai restranse terenuri antropizate sau enfide antropicsi alte habitate de
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suprafeée mici. Habitatele antropice care includ congirutiverse (locuine, grajduri, ferme,
unitati militare si depozite de mugie) au fost in mare parte excluse din interiortulgi sau apar
la limita acestuia,s@ cum este cazul zonei industriale a Reghinului.

Terenurile deschissunt totalitatea habitatelor terestre, aaoc vegetéie predominarit
este cea ierboagerbacee). Din aceastategorie fac parte in primul ranaspnile ce insumeaz
cca. 65 % din totalul supraée sitului si un nunir mai mic de fang si terenuri cultivate.
Pasunile sunt extinse in interiorul ,corpului” prin@pal sitului, intre trupurile deapure masit,
unde habitatul poate fi mixt, format din pasuni impadurite sau psuni cu arbori izolg de
Quercus Pisunile si terenurile cultivate sunt painate mai ales in lunca Gurghiului. In mai
mica masul aparsi terenuri abandonate, aflate in diverse stadiisdecesiune spreagure,
terenuri degradate p@l nude etc. ce pot fi clasificate Tn acest tipjoritar de habitat. in
fangelesi pasunile abandonatg pe terenurile degradate, se dezveitspecii de arbgti / arbori,
mai ales adaptacondiiilor de sol yor scheletic. De interes conservativ sunt in primguld
pajistile Tntinse din interiorul sitului, mai ales un@gar arborii izola sau micile péalcuri de
specii lemnoase.

Padurile sunt habitatele unde arboretul este elementuttstral principal, dar includ
terenurile cu pduri in tranzjie, suprafga acestora fiind intr-osoari extindere prin abandonarea
practicilor agricole sau 8derea intensitii acestora. Dg in sit nu se remailico succesiune a
vegetaiei foarte pronutati, exist cateva sectoare unde vegetdemnoas invadeai terenurile
deschisai evoluea? spre stadii structurake functionale mai echilibrate. Raportat la compi@zi
arboretelor, pdurile de foioase sunt in procent aproape maxirar dateva mici suprage sunt
plantgii de rasinoase - pin silvestruP{nus sylvestris mai ales in zona vesiicDintre acestea se
remaré cele de cvercinee - siegte, gorunetgi amestecuri de goru stejar,sleaurile de deal,
amestecurile de cvercingefag etc. Din punct de vedere al varstei, cea maie suprafd a
padurilor face parte din clasele superioare — codijloau si codru kitran. Structura acestor
paduri, mai ales dacsunt de consistghmai sézuti (0,6 — 0,7), preziéitarborete bi sau tri —
stratificate, arbori de mari dimensiuniditime, grosime), iescari (lemn mort pe picior subrfar
de trunchiuri)si lemn mort doboréat (existhnumeroase exemplare seculare de stejarapaau
total debilitate, pe picior sau doborate). Lemnuairimdoborat este indispensabil dez#oitunei
faune specifice, fiind elemente indispensabileaimull trofic. Regenerareaagdurii se realizeai
in condiii bune sau satig€itoare pe cea mai mare suptafa sa, asigurand astfel migrerea
habitatelor de interes comunitar specifice.
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Celelalte tipuri de habitate majore oduguprafée mici sau neglijabile la nivelul sitului.
Astfel, zonele umedesunt reprezentate de tipurile de habitate naturape curgtoare (rauri,
paraie etc.). Apa este elementul gggrin structurarea habitatelgr in perpetuarea acestoga
evident in formarea / m@nerea asocidélor vegetale caracteristice zonelor umede. Luncil
prezint vegetaie lemnoas, pe cateva sectoare sub fornikatelor sau anigurilor, formate din
specii, caSalix. albasi S. cinereaS. fragilis, Alnus glutinosatc. Exisi si cateva suprate mici
de studirisuri si rogozuri, unde predominPhragmites australisi Carex sppsi terenurile pagal
mlastinoase din zona esfica sitului — poiana cu narcise de l&n@urghiu. Temporar, zone
umede se pot forma pot persista anumite perioadein habitatele deschise (mai ales pe
pasunile de pe platoul Mociar, in zonele drenurocanalelor drenoare) sau in micile depresiuni
din interiorul @durii.

in tabelul de mai jos se prezinhabitatelesi speciile de interes comunitar care fac

obiectul conserarii sitului, conform documentgei din Formularul Standard al ROSCI 0320:

Cod Habitat / specia Stare de
conservare

9130 Rduri de fag de tip Asperulo-Fagetum B

9170 Rduri de stejar cu carpen de tip Galio-Carpinetuym B

9110* Vegetaie de silvostep eurosiberia cu Quercus B

spp.

91YO0 Paduri dacice de stejar carpen B

4050 Isophya stys{Cosa) B

1084* Osmoderma eremit@gPustnicul) B

Legendi:

B = stare de conservare ban
* = habitat sau specie prioritaf

Din cele patru tipuri de habitate de interes corarniunul este prioritar. Vegeia de
stepd eurosiberiaf cu cvercinee are gacelelalte tipuri de habitate o stare de conserbani si
este #spandit in zona centiahl situluisi include atat tipuri de habitate majore din catégo
terenurilor deschise gpuni si pasuni impadurite) catsi sectoare alegalurii de cvercinee (include
parcelele cu arbori seculafiiescari de mari dimensiuni). Celelalte trei tipde habitate sunt in
totalitate reprezentate de arborete formate dirtispaoase, predominand fagul, carpenil
stejarul. In aceste arborete, apar disemgnalte specii de plante lemnoase — arlyorrbusti

caracteristice acestor tipuri de arborete, unel@rbocente mai ridicateFFraxinus excelsior,
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Carpinus betulus, Acer capestre, Acer platanoig¢és Supraf@a platformei industriale ale
Prolemn, situdndu-se in totalitate in afara sitgilyggadurii, nu prezing nici unul din habitatele
descrise.

Pe supraf@ sitului s-au identificat dauspecii de insecte de interes comunitar, dintre
care una prioritdir Isophya styseste #ispandit in habitatele deschigein cele de lizief, unde
predomird vegetaia ierboas, mai ales din zona centiiah sitului. Are o stare de conservare
burna, datorii meninerii habitatului caracteristic. Cea de-a douacspeale insecte are statut
prioritar - Osmoderma eremitaAre de asemenea un statut de conservare favodsdibria
consenvrii padurii batranesi mai ales a arborilor seculari in stare de vegetau paral / total
uscai. Cu toate acestea, uscakgaispariia iescarilor in mod naturalark a fi inlocuti cu ali
arbori ajusi la limita sérii fiziologice, poate avea efecte negative pe trtung asupra acestei
specii. Exisi astfel, parcele din arborete de cvercinee undareacarborilor fitrani este
accentudt de dezvoltarea pe vertidah noului arboret care diminugagubstatial cantitatea de
lumina ce ajunge la exemplareléttine.

Conform observdlor si consultrii datelor avute la dispogé se constétca in suprafga
proiectuluisi imediata veciiitate a acestuiau exisé habitate sau specii de interes comunitar
datoriti lipsei tipurilor de habitate naturale incluse ire®a | a Directivei Habitatg inexistentei
speciilor de animale din anexa Il a acejethrective.

Potenialul impact al proiectului preconizat pentru specisi habitatele de interes
comunitar, descrise in Formularul Standard, paatédreniat, astfel:

- pierderea unei suprafei de habitat prioritar sau de habitat caractertsspeciilor de
insecte de interes comunitarNu vor exista astfel de efecte negative asupratdiakor si
speciilor respective, deoarece fabrica de RAEabrica Doorskin sunt amplasate pe un teren
afectat deja de contrtide industriale de pe platforma industdah S.C. KASTAMONU
ROMANIA S.A., din zona industridala Municipiului Reghin, in afara limitelor ROSCIZX3

- modificarea structuriisi fungionalitarii habitatelor si afectarea direci a speciilor de
interes comunitar Pe supraf@a propus a investiiei nu exisi habitatesi specii de interes
comunitar, excluzandu-se astfel posibilitatea @fécin acest sens a habitatelgir speciilor

descrise.
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2.14. Condiile cladirilor

Toate chdirile aferente fabricii de PAki majoritatea cdirilor aferente fabricii Doorskin
sunt noi, fiind proiectatgi realizate in conformitate cu presgiie tehnicesi standaredele in
vigoare iar activitatea in acestadili se desfsoaa conform prevederilor Legii 10/95 (Legea
calitatii Tn construgii), a Normativului P 130/99 privind uriinrea compo#rii in timp a
construdiilor si a tuturor normativelor in vigoare in constiiuc

in principal, activitatea de urrire a compottrii in timp a construgilor consé din
identificarea urriatoarelor tipuri de degdari:

- Pentru terenul de fundare - tasare, umflare eglare, umezire anornaal

- Pentru fundga construgei - fisurare, deplasare, rotire;

- Pentru structura de rezisteén fisurare, coroziune, atac biologic, deformarepldsare
anormad, defecte la imbi#iri, rupere, distrugerea unor elemente;

- Pentru pen@ exteriori si interiori - Tnvelitori, finisaje-fisurare, fiare, exfoliere,
deformare anorma| condens, atac biologic, infiltig

- Disconfort - acustic, vibratoriu, hidrotermic;

- Instalaii functionale ale obiectelor de consttiic electrice, sanitare, Télkzire, gaze,
cureni slabi;

- Edilitare - aj - canal, termoficare, infiltta, piese de trecere, peranfiltratii la rost de
dilatie, cediri cabluri de precomprimare, degéaidconducte de beton armat;

- Degradri specifice la @i ferate, drumuri - degrad reazeme, eta#iri, marcaje,
incrgiri, uzura avansat a aii de rulare, Tmhtcamini rutiere, colmatare excegiva
infrastructurii @ilor de rulare.

Urmarirea compo#rii construgiilor in timp are 2 ramuri principale: ugénrea curent si
urmarirea specia. Urmiarirea curent se face cu mijloace simpeprin inspectii vizuale, in timp
ce urmirirea specidl se face cu mijloacg aparatui complex, de dtre firme specializate in

acest gen de activitate.
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2.15. Rispuns de urgeti

2.15.1. Identificareai evaluarea riscurilor

A. Pericole naturale

Amplasamentul obiectivului nu este expus riscutiitlindai.

Elementele constructive au fost proiectatéind seama de cetate legislative privind
gradul de seismicitate a zonei.

Terenul este stabil, nu sunt pericole de alanec

Pentru protega impotriva loviturilor de ttsnet este prewuta o instalsie de captare
racordai la priza de pmant.

B. Pericolul de incendiu

Incendiul poate apea in interiorul constrgiei datori& trasnetului, instalgi electrice
defecte, instald de ardere defecte sau in exteriorddalii halei, de la instal@le Tnvecinate.

Pentru pericolul de incendiu va exista un planrdervenie in caz de incendiu. Planul
cuprinde nisurile organizatoricei tehnice pentru asigurarea primei intervemrmodalitatea
alarmirii fortelor pentru intervee, concepa de agune pentru stingerea incendiilor survenite.

Accidentele ce se pot produce sunt incegidéxplozii ale recipientelor de depozitare a
materialelor inflamabile, Tn cazul in care esteadiép temperatura de inflamabilitate, precym
incendii ale materialului lemnos.

Masuri de prevenire preizute:

- Fabrica PALsi Fabrica Doorskin den Autorizgie de securitate la incendiArfexele 20
si 21)

- Siguranasi securitatea incintelor este asigarptin protegia antiex a reelei electricesi
utilizarea corespuratoare a substaglor inflamabile, etc.

- Respectarea regulamentului de exploatare.

- Instruirea personalului.

- Halele de produte sunt prefizute cu senzorsi trape de fum, sisteme automate de
stingeresi sprinklere ca protee impotriva incendiilor.

- Fabrica PALsi Fabrica Doorskin au sisteme de stingere a indendsi hidrani

alimentai de la rgeaua de apindustrial, care are asiguratezerva de &p de incendiu.
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C. Pericole tehnologice

in cazul proiectului analizat au fost identificatenitoarele riscuri tehnologice (pe lang
incendii):

- Riscul séparilor necontrolate de subst@n chimice si deseuri cu potetial de
contaminare a solului;

- Riscul defectrii instalaiilor de depoluare;

- Riscul accidentelor de muiic

- Depozitarea necontrotata deeurilor rezultate cu risc de contaminare a solglui
apelor.

De menionat faptul & nici Fabrica de PALsi nici Fabrica Doorskinnu intéa sub
incidenta HG 804/2007 privind controlul asupra pericolelor @ecident major in care sunt
implicate substage periculoasechiar dag se utilizeai si substage periculoase dar in cairatit
mici, mult sub limita care face ca amplasamentulirdre sub incidefa acestei hatari de

guvern.

2.15.2. Misuri predizute pentru controlul riscurilor tehnologice

- Depozitarea reactivilor se face in rezervoarasetamplasate in spiaspecial destinate,
previzute cu cuve pentru tirerea eventualelor scurgeri accidentale executatemateriale
impermeabile rezistente la atacul acestor sulest#ceste cuve nu sunt racordate l@aea de
canalizare. Eventualele scurgeri accidentale, tatedn aceste, sunt reintroduse in procesul de
fabricgie sau, in cazul in care agomimpuritati care nu permit reutilizarea, sunt colectate ca
deseusi sunt preluate de firme autorizate Tn vedereaiglim acestora.

Descircarea din cisterne in rezervoarele de stocargesai# cu pompe specifice fiéuui
tip de substagi, amplasatai ele in cuve. Pentru a preveni supréfnarea, rezervoarele sunt
prevazute cu sistem de protee impotriva suprairiccarii care sunt in conformitate cu cele mai
bune practici disponibile.

- Este asigurét sigurana la ind@rcare, destrcare din cisterne; aceasbperaiune se
destisoar in spaiile destinate acestui scop. Eventuale scurgelidantale vor fi colectate cu
substage absorbante, conform presgiiipr indicate n fiele de securitate.

- Soluiile de reactivi utilizate Tn procesele de fabtieasunt dozate cu instaliacomplet
automatizate, pompe de dozare, apafiatier nisurare, nivel, debite, etc. Injectarea gdtr se
face automatizat, cu circuite inchise, separatrpdigicare tip de substgn
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- Rezervoarelsi pompele precunsi utilajele aferente, sunt amplasageele in cuve
impermeabile care asigura colectarea apoc scurgeri accidentale, pentru recuperasea
reintroducerea acestora in proces.

- In toate zonele unde se vehiculeazbstare chimice, pardoselile sunt de tip special,
rezistente la coroziunea mediilor vehiculate.

- Presele care utilizeaztermo-uleiul ca agent termic, sunt amplasate iwecu
impermeabile care asigura colectareaaoicscurgeri accidentale.

- Referitor la posibilitatea de avariere a ingidta de epurare a aerului se poate
meniona faptul @ tehnologia de epurare “WESP” cu care este ddtabrica PAL este complet
automatizat, supravegherea instélbor si a parametrilor tehnologicia€andu-se din sala de
comand. Deficienele de fungonare pot fi sesizate la timp rezolvate. De asemenea filtrele
textile tip jet-pulse cu scuturare automegunt presizute cu sisteme automate de supraveghere a
fungionarii lor. Orice deficiema care ar putea periclita mediilsanatatea umadva fi prevazuta
din timp, iar in cazuri de defgeni, va fi opriti si functionarea fluxului tehnologic, acolo unde

este necesar.

3. Istoricul terenului

Spre sféitul secolului XX, dezvoltarea accentaa industriei de prelucrare a lemnului
din zona Reghin a adus cu sine ostee exponegnmla a necesarului de matemnoas, nivelul
siu depsind foarte rapid capacitatea oférde rudimentarele mijloace de transport rutierggar
sanii trase de boi sau de cai), ori de plutele cafs mereu "la mila vremii”, circufia lor fiind
adesea intreruptcomplet de viscolelsi gerul aspru din timpul iernilor. Astfel, pentra
soluiona aceste probleme, aaapt ideea realérii unui "drum de fier" ce urmaasurce pe Valea
Lapusnei, proiect ce a atras atenindustrigilor din zorg, fiind puternic sprijinit de oamenii de
afaceriStefan Schlosser, Anton Oroszde inginerul lon Magian, ce a supravegheat personal
construgia viitoarei ci ferate forestiere. Demarate la inceputul anu@@i4, lucérile la cei 41 de
kilometri ai liniei cu ecartament ingust (760 mmRgghin - lerebgi- Lapusna au fost finalizate
dupa doar un an, traseul fiind deschis pentru transpborstenilor, in ziua 4 Septembrie 1905. O
luna mai tarziu, la 1 Octombrie 1905, pe ligieau facut apariia si primele vagoane deikitori.

In primavara anului urritor, industrigii Goldfingher si Toplancziki au obnut, din
partea statului austro-ungar, acordul pentru camstx fabricii de cherestea de la lergbin

cadrul @reia fungionau 9 gatere.
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In 1922 se infiieaz, o fabrici de prelucrare a Btenilor din lemn de rezongt) care se
primeau spintegade la fabrica de cherestea din lerbus, care &Y Ievine societatea "Lehgl
Diamannstein” ce producea anual 3 vagoane de t¢bards rezonai, un vagon de "Sarinde
lemn" si parti pentru instrumente muzicale (fundwi capace pentru viori, violoncelgi
contrabai).

In 1922 - 1926 functioneaza firma A.G. Hiag, cammstruieste o fabrica de cherestea
inzestrata cu masini cu aburi si trei gatere. lnl 4826 se transforma in SA "Transilvania", care
din 1930 produce rezonante, iar din 1978, lazi.

SA "Foresta Roméana" (Societate anonima romanaita)i avea la reghin in 1925 o hala
de fabricare akilor, cu 12 gatergi 698 salariati.

In 1925 Reghinul producea 160 mii metri cubi chex@gproductia de cherestea pe tara a
fost de 3 milioane metri cubi).

La 11 iunie 1948 au fost nationalizate de statuhwoist toate intreprinderile particulare
si societatile economice din oras, intre care: é5t&@ Romana", "Transilvania" SA, SA
"Reghinul”, "Mara si Vulturul", "Farkas si Mendedtc.

In iarna anului 1949, in cadrul Intreprinderii deelBcrare, Exploatarg Industrializare a
Lemnului (IPEIL) se infilneaz un sector pentru constiiecde planoare.

Produgia de instrumente muzicale a inceput in anul 19&idcun colectiv restrans
de salarig din cadrul I.P.E.I.L. (intreprinderea de PreluesaExploatare si Industrializare a
Lemnului) Reghin infiigat in 1950 au fabricat primele viori, punand bazdkzvoltrii
atelierului de instrumente muzicale.

Incepand cu 1953 I.P.E.I.L. Reghin devine I.P.I(Intreprinderea de Prelucrarg
Industrializare a Lemnului) iar in 1960 devine C.(Combinatul de Industrializare a Lemnului)
Reghin, urméand ca in 1961 se se transforme in C(Eambinatul de Prelucrare a Lemnului)
Reghin unde in 1970 se pune in fuuee fabrica de instrumente muzicale, unde se e
urmatoarele instrumente muzicale : viori, viole, viotete, contrabasuri, chitare, mandoline,
tambale, xilofoanei altele. Principala materie prémpentru aceste instrumente muzicale era
cheresteaua de rezom@nrealizad in principal din #isinoase, capabileasofere caracteristicile
speciale cerute de un instrument muzical.

Din 1973, unitatea funioneaz sub denumirea de Intreprinderea de Prelucrare a
Lemnului Reghin (I.P.L.) care producea (pe dimgstrumente muzicalg) alte tipuri de produse:
ambarcduni (caiace, canoe, schifuri, veliere, iole, lentkirci de agrement, biciclete deap
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ambarcguni cu motor), articole sportive (schirsute, aparate de gimnastjaachete de tenis),
darsi produse banale (dar nu maitpuimportante) precum cheresteaulicile aglomerate.

In 1986 se infiigeaz Intreprinderea Forestieme Exploatarai Transport (IFET) care
preia de la IPL produia de cherestea placi aglomerate.

In 1991 se infiipeaz S.C. ,PROLEMN” S.A.

In 1998, compania turca Kastamonu Entegre, membidolling-ului Hayat, cel mai
mare trust turcesc in industria lemnului, a cumpata la FPS 98 % din actiunile S.C.
,PROLEMN” S.A. Dup privatizare a avut loc o compieteinnoire tehnig, fapt ce a schimbat
in totalitate faciliitile vechi ale fabricii. S-a produs o inlocuire al sistemului de ferastraie a
fabricii de cheresta cu un sistem modern multiteuto dotare cu uscatoare moderne, o
modernizare a fabricii de panglinlocuirea fabricii de PAL cu cea detéede wi. In 1999 incepe
construgia fabrici DOORSKIN care este o invgsti unica in Europa continentalsi care
produce fee de gi , un produs foarte cunoscut in SlgifAsia.

Fabrica de fge de yi si-a inceput activitatea in mijlocul lunii noiembr001, fiind
echipai cu o tehnologie de ultiinora complet computerizatsi automatizat, cu un personal
tamr cu Tnalti calificare. produce astazi fete de usi de inedtiitate. Avind in vedere cerintele
pietei interne si externe conducerea companiecs geegatirea unei noi linii de presare care va
mari capacitatea actuala la dublu. Tehnologia@stéogica si nu polueaza.

in 2012 §i schimki denumirea devenind S.C. ,KASTAMONU ROMANIA” S.Ai este
cea mai mare componenta a grupului Kastamonu Ent&d8 care realizeazproduse la cele
mai Tnalte standarde de calitate incercandasgisfad clientii si pentru acest scop a implementat

sistemul de management al calitfiind certificat ISO 9001 din anul 2003.

4. Recunoaterea terenului

4.1. Probleme identificate

Investigaiile asupra amplasamentului au avut la da&ercefri documentare privind
utilizarea anterioar si actual, recunogterea terenului prin obsemia directe, analiza
masuiatorilor si analizelor privind poluarea factorilor de mediealizate anterior cu ocazia
realizarii unor studii de mediu, #suitori de zgomotsi analize recente pentru determinarea
calitatii aerului, soluluisi apelor subterane efectuate pe parcursul anilb22D13si 2015.

Documentéile de baz pentru realizarea prezentului studiu au constat in
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- documentgi puse la dispozie de factorii responsabili ai S.C. KASTAMONU
ROMANIA S.A., documentgi referitoare la activittile desfisurate, materii primgi auxiliare
utilizate, dgeuri generate, planuri de amplasamgile situae, etc;

- studii anterioare realizate;

- date de monitorizare a factorilor de mediu ;

- observadi efectuate ca urmare a vizitelor pe amplasangeatinformaiilor culese cu
aceaste ocazii.

Dupa analizarea documeniior si a situaiei din teren, urriitoarele aspecte au fost
identificate cu potegmal impact asupra factorilor de mediu:

- emisii dirijate Tn atmosférpe cgurile de evacuare ale instgikr;

- emisii fugitive de pulberi in zonele de depoatarmateriilor primai in zona de sortare
prin sitare a gchiilor uscate;

- emisii fugitive de gaze n interiorul halelor dricgie;

- managementul deuri generate;

- colectareai evacuarea apelor pluviadea apelor menajere uzate;

- pretratarea apelor industriale uzgita apelor pluviale potential impurificate.
4.2. Deeuri generate
4.2.1. Dgeuri rezultate din activitile industriale de prodtie

A. Fabrica de PAL

Activitatile de produge din Fabrica de PAL constau in prodacde pfci aglomerate

din aschii de lemnsi PAL melaminat utilizand ca materii prime lemn siiterite forme inclusiv
resturi din alte preludri ale lemnului (dgeuri de lemn), aini ureo-formaldehidice pentru
incleiere, hartigi rasind melaminié@ pentru melaminare.

Conform proceselor tehnologice aferente aciivir de produge din Fabrica PAL,
deseurile rezultate sunt:

- Deseuri lemnoase rezultate din activitatea de prehean@ecanig a lemnului (scoa# de
copac, &chii, rumeguy si talaj rezultate ca refuz in procesele de sorjara&furi umedssi uscate
recuperate de sistemele de vefiglpsi deseurile lemnoase provenite din procesele tehnologice
de ohinere a picilor de PAL (&chii impregnate, capete de tivireipl PAL, placi rebut, praf de
lemn de laslefuire). Aceste dgeuri sunt nepericuloasg se recircul in procesul tehnologic
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pentru a fi utilizate direct in procesul de fabtiea placilor de PAL. Cele care nu pot fi utilizate
Tn acest scop (saar, prafuri umedsei uscate, etc.) sunt utilizate drept combust@igeneratorul
de gaze calde.

- Deseuri rezultate de la generatorul de gaze caldeisgainzgura rezultate din procesul
de ardere a combustibilului solid ¢@@ri lemnoase). Aceste @eiri du@ racire cu ap si
sedimentare sunt depozitate temporar in contaspreialesi apoi eliminate.

- Deseuri metalice separate din materialul lemnos peuflde prelucrare (tocareschiere
si din deseurile de lemn achionate utilizate drept combustibil la generatoral ghze calde.
Aceste deeuri suntcolectate intr-un recipient special destigatpoi se vor elimina de pe
amplasament pentru reciclare.

- Deseuri de gmant, nisipsi piatra separate din materialul lemnos pe fluxul de pralec
(tocare, sortare rumegui talaj, uscare), din deurile de lemn achigonate utilizate drept
combustibil la generatorul de gaze calde. Acesteuti se vor elimina la depozitul desderi
municipale.

- Namolul colectat de la instala de tratare a gazelor WESP carist principal in praf
de lemn, &sini si gudron de la ugitorul de achii si cenya de la generatorul de gaze calde.
Acest deeu periculos este eliminat de pe amplasament iergadratrii.

- Namolul rezultat din decantarea apele uzate rezulliat@rocesele de sjare a liniei de
impregnare este vidanjat din decantaamdiminat ca dgeu nepericulos.

- Deseuri de hartie crud (neinpregnaf) rezultate in procesul de impregnare sunt
compactate intr-o ngaa de compactagi apoi valorificate.

- Deseuri de hartie impregn@si rasina intirita rezultate din procesul de impregnare
din procesul de presare sunt colectate Tn sacEdstétate temporar intr-un container spegial
apoi eliminate de pe amplasament.

- Deseurile de carton rezultate din procesul de ambatarecolecteaiz in cutii, sunt
trimise la maina de compactat de pe linia de impregrsaepoi valorificate.

- Deseurile de mase plastice rezultate din procesul mdbatare se colecteadn cultii
(separat de cele de hartgepunt ulterior valorificate.

- Materiale abrazive epuizate rezultate din prokdsicalibrare sunt eliminate.

- Deseurile de pilitué feroad rezultate de la asgitea cuitelor de la morile desghiere

sunt eliminate de pe amplasament.
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- Deseurile din ambalajele de lemn curate sunt utiliziiept combustibil la generatorul
de gaze calde.

- Deseurile de ambalaje metalice sunt valorifi¢atgara amplasamentului.

B. Fabrica DOORSKIN

in cadrul procesului de fabricare adler de i urmatoarele tipuri de deuri se pot

genera:

- Namol de la tratarea apelor este un deu ce rezult in urma procesului de presare-
filtrare. Sursa s-a fiind sedimenteletiolbite in bazinul de sedimentare atisiade tratare ape
uzate. Compona chimica a acestor amoluri nu este una constandar poate came sirurile
minerale ce se ragesc in apele de suprgfamaterie organicca hemiceluloze, taninuri, lignine,
etc.

- Rasini sedimentat€énamoluri apoase cu cainut de adezivi) — sunt gleuri rezultate n
bazinele de colectare a apelor uzate industriadeegmite de la spfarea cabinelor de pulverizare
precumsi din cabinele de pulverizare. Periodic cabingiedecantoarele sunt citate de
namolurile solide iar dgeurile rezultate sunt eliminate printr-o societatéorizai.

- Folie de plasticsi bidoane de plasti¢ambalaje materiale plastice) — suntedei ce
rezula din ambalajele de plastic cu care sunt aprovizemggunduri de acoperire, acizi, baze,
etc. precunsi resturi de la mgna de ambalat. Ambalajele de mari dimensiuni fietseturnate
furnizorului fie se utilizeaz pe platforma industrialsub diverse scopuri.

- Ambalaje de cartogi hartie — sunt colectatei depozitate temporar in zona fabricii de
Fete Usi, apoi sunt eliminate prin intermediul unei firraetorizate.

- Alte deeuri - in general sunt ambalaje, saci de rafie, ca sarpot aduce, unul sau mai
multe loturi de parafihsolida.

- Deseuri menajere— deeurile menajere sunt rezultate ale adiiiit curente a
personalului ce deserste fabrica ele sunt colectate temporar in conteirigxsi eliminate de
caitre RAGCL Reghin, societatea specializgbentru colectaressi eliminarea dgeurilor
menajere.

- Deseuri de lemn(rumegy si tocatura)- se refolosesc in prodiig fetelor de @i sau la
centrala termig.

- Deseuri de rumegus cu continut de adeziezul& doar in cazuri accidentale.
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- Cenuya de vatr - este stocattemporar in recipiente metalice iar pe areste eliminai

prin intermediul unei firme autorizate.

4.2.2. Deseuri rezultate din alte actitidesfisurate pe amplasament
A. Fabrica de PAL

Din aceasta categorie fac parte:

- Uleiurile de motor, de transmisiede ungere uzate rezultate de la echipamenteese pi
in miscaresi mijloace de transposi uleiul termic uzat rezultat din instaiide de inclzire sunt
deseuri periculose eliminate de pe amplasament peatwperargi/sau valorificare energetic

- Metale feroase (fier vechi) rezultat din actitéi@ de intrgneresi reparaii sunt stocate
temporar in containerg eliminate de pe amplasament pentru reciclare.

- Anvelope scoase din uz rezultate din activitatedntreinere a mijloacelor auto sunt
stocate temporar intr-un 3paspecial amenajagi apoi eliminate de pe amplasament pentru
reciclare.

- Baterii uzate rezultate din activitatea de imere a mijloacelor auto sunt stocate
temporar intr-un spa special amenajat se predate la firme specialigahtru reciclare.

- Deseuri menajere rezultate din activitatea personalsiint colectatesi depozitate
temporar in containere amplasate in locuri speamaénajate, fiind preluate periodic dgtre
RAGCL REGHIN.

- Substatele chimice de laborator (gkuri rezultate Tn urma utilizii acestor substae)
sunt dgeuri periculoasei sunt eliminate de pe amplasament in vedereditrat

- Namolurile rezultate din decantorul statiei de preapela apelor pluviale este ursee
nepericulos format in special din particule de laireste eliminate de pe amplasament.

- Amestecurile de ulei rezultate de la separatdeilproduse petroliere al statiei de
epurare a apelor pluviale suntseeri periculoase care sunt eliminate de pe amplasaifim

vederea tratarii.

B. Fabrica DOORSKIN

- Namoluri de la vopselele ecologieesunt colectate in conteinere metalice, n lacEd

amenajat iar pe urireliminate prin intermediul unei firme specializate
- Uleiuri uzate - sunt stocate in recipiente mealinchisesi valorificate prin uniiti

autorizate.
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- Baterii uzate- stocate in recipient metalic incRissalorificate prin firme autorizate sau
predate la furnizor.

- Anvelope uzate se depoziteaza Tn gpaspecial amenajatgi valorificate prin firme
autorizate.

- Namol de la separatoarele ulei/ap- este stocétin recipiente metalice inchisg
elimina& prin unitti autorizate.

- Ulei de la separarea amestecurilor ulei/ @ap stocal in recipient metalic inchisi

valorificata prin firme autorizate.

4.2.3. Managementul gkeurilor generate pe amplasament

Situgia tipurilor si cantitatilor de dgeuri generatgi modul lor de gestionare se prezint

Tn urmatorul tabel:

Categorie dgeu
Nr. conform Anexa
crt. nr.2, HG
856/2002

Valorificare
Cod Cantitate Eliminare | Firma contractanta
interna | externa

Deseuri de

scoafi 030101 | 36.000 t/an X

Praf de lemn,
aschii, resturi
de lemn,
rebuturi de 360.000 t/an
placi PAL

2 | Rumegus,
talas, aschii
Deseuri de
lemn
(rumegy si
tocatura)-
Doorskin

030105 X

55.453,73
t/an

Namol de la

de la spalarea . S.C. INDECO
gazelor in 1001 18% 1.080 mc/an X GRUP S.R.L.

filtrul EWK

Cenusa de 7.200 mc/an
4 | vatra, zgura si| 10 01 01 X %gUIPNgERCE
praf de cazan 277,27 tan -~

Ambalaje de 5 t/an

5 | hartiesi 150101 X REMAT
Carton 13,20 t/an

6 |Ambalajedin | 1501 02 15 t/an X S.C. Auto
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mate.rlale 6.3 t/an Bobinaj S.R.L.
plastice
7 IAmba'aJe de | 150103 20 tan X
emn
g |Ambalaje 1501 04|  5t/an X REMAT
metalice
Uleiuri
minerale 4 t/lan
neclorurate de
motor, de
transmisie si N S.C. INDECO
9 de ungerai 130205 X GRUP S.R.L.
alte uleiuri de 2,78 t/an
motor, de
transmisiesi
de ungere
Uleiuri
sintetice
. ) S.C. INDECO
10 |zolant§ side | 13 03 08* 2 t/an X GRUP SR.L
transmitere a
caldurii
11 ?"eta'e 160117 | 10tan X REMAT
eroase
Anvelope 2 t/an S.C. INDECO
12 scoase din uz 1601 03 1, 44 t/an X GRUP S.R.L.
Baterii cu . 15t/an
13 plumb 16 06 01 0.36 t/an X REMAT
Deseuri 1.200 mc/an
14 | municipale 200301 X RAGCL
amestecate 3600 mc/an
Deseuri de S.C. Auto
hartie crud Bobinaj S.R.L.
15 03 03 08 12 t/an X si S.C.
FEROCOLECT
S.R.L.
Piliturasi S.C. INDECO
16 span feros 120101 1,5 tan X GRUP S.R.L.
Substante
L S.C. INDECO
17 | chimice de 16 05 06*| 300 kg/an X GRUP SR.L.
laborator
Namoluri de S.C. INDECO
18 | adezivi 080412}  24tan X | GRUP SRLL.
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Rasini
sedimentate
(namoluri
apoase cu 30 t/an
continut de
adezivi) -
Doorskin
Deseuri hartie S.C. INDECO
19 impregnaa 080410  72van GRUP S.R.L.
Deseuri hartie S.C. INDECO
20 | abraziva 030199  4tan GRUP S.R.L.
Namoluri de 20 t/an S.C. Nida Eco
la S.R.L. S.C.
separatoarele INDECO GRUP
21 ulei/apa 1908 14 20 t/an S.R.L.si S.C.
RECYCLING
PROD S.R.L.
Amestecuri de 20 tf
ulei de la an
22 | separarea 19 08 10* S.C. INDECO
: GRUP S.R.L.
amestecurilor 4 t/an
apalulei
Namol de la
23 | tratarea apelor 19 08 12| 3.500 fifan Aquaserv
- Doorskin
pE
24 I 03 01 04*| 1n cazuri
continut de .
- accidentale
adeziv
Namoluri de S.C. INDECO
25 | lavopselele 0801 14 150 t/an GRUP S.R.L.
ecologice (Doorskin)
medicamente,
altele decat S.C. AKSD
26 | cele 18 01 09 10 kg/an ROMANIA
specificate la S.R.L.
18 01 08
baterii
alcaline (cu S.C. INDECO
27 | excepia 16 05| 160604 100kg/an GRUP S.R.L.
03)
tuburi
fluorescen.t@i S.C. INDECO
28 | alte _deeurl cu| 20 01 21*| 500 kg/an GRUP SR.L
coniinut de
mercur
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absorbanti,
materiale
filtrante,
materiale de
lustruiresi
29 | imbracaminte | 1502 03 1 t/an X
de protege,
altele decat
cele
specificate la
15 02 02

S.C. INDECO
GRUP S.R.L.

DEE,
echipamente
electricesi
electronice
casate, altele
decét cele N S.C. INDECO
30 specificate la 200135 3 tan X GRUP S.R.L.
20 01 21si 20
0123 cu
coniinut de
componex
periculosi*6)

materiale
31 | plastice, 20 01 39 7t/an X REMAT
Doorskin

in Anexa 23sunt prezentate copii dupa contractele incheiatrp eliminarea deurilor

de pe amplasament.

4.3. Surse de emisie in atmogfer
A. Fabrica de PAL

Majoritatea surselor de emisie in atmosfee refek la couri de dispersie pentru aer
impurificat cu particule de lemn de diverse dimansirezultate din diferite faze ale procesului
tehnologic de fabrigee, fie datorifi unor procese de transport pneumaticsah@or de la o faz
la alta , fie datorit unor procese de sortare pneuniafie din sisteme de ventii@ a zonelor de
lucru. Ca regul general, sursele de emisie in cargchiile sunt de dimensiuni mai magi
umede (inainte de faza de uscare) suntagrge cu cicloane pentrutimgerea particulelor nainte
de evacuarea aerului Tn atmosfar sursele de emisie in carglaile sunt de dimensiuni mai
redusesi uscate (dupa faza de uscare) sunt jmete cu filtre textile care au o efici@nmai

ridicata de reinere a pulberilorSi cele dod surse de emisie aferente instigiade melaminare
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(unde se asigura o ventilare pentru Trigigwea resturilor de hartie) sunt pieute tot cu
cicloane.

Cea mai importagitsursi de emisii (atat ca debit céitcasi complexitate a poluaitor
emisi) este ceul de dispersie a filtrului electrostatic EWK camefost descris in detaliu in
capitolele anterioare.

in tabelul urnitor se prezirt toate cele 25 Gori de dispersie existente pe
amplasamentul fabricii de PAdi cele 17 ceuri de dispersie existente pe amplasamentul fabrici
Doorskin, cu caracteristicile tehnice corespitoaresi coordonatele STEREO 70 ale punctelor
de amplasare. Codul surgeicodul utilajului permit identificareai localizarea acestor surse in
Anexa 24(localizarea surselor de emisie pe schema fluxtébinologic PAL),Anexa 24a
(localizarea surselor de emisie in atmasfex schema fluxului tehnologic Doorskigi Anexa 25
(amplasarea surselor de emisie pe planul detisitah amplasamentului). Pentru o mai bun
identificare a surselor de emisie se prezintfotografii ale acestora TAnexa 26 (PAL}i 26a
(Doorskin).
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Cod Iniltime|Dimensiuni| Debit | Temp. Localizare
sursa |Cod utilaj Descriere sursa sursa sursa |de aern gaze Foto |Coordonate STEREQ
Anexa| Anexa 24 exhaustat Anexa 24 70
25 (m) (m) (mch) | (°C) N | E
Fabrica PAL
1 S201 |Ventilator praf, cu ciclon 13 D=0.6 22000 20 Fotol | 586355 | 479887
2 S703 | Ciclon pentru rumegus si praf 32 D=0}8 0060 20 Foto 14| 586396 | 480041
3 S710 |Ventilator instal. exhaustare moara 1 (cu cicl¢ 10 D=0.6 13500 20 Foto2 | 586406 | 480020
4 S713 |Ventilator instal. exhaustare moara 2 (cu cic| 10 D=0.6 13500 20 Foto2 | 586405 | 480018
5 S716 |Ventilator instal. exhaustare moara 3 (cu cicl¢ 10 D=0.6 13500 20 Foto2 | 586404 | 480016
6 S719 l’iilrgl'r:‘;‘tor instal. exhaustare moara 3b (cu 10 | D=06 | 13500 | 20 | Foto3 | 586398 | 480023
7 S722 l’i‘zlrgg‘;‘tor instal. exhaustare moara 2b (cu 10 | D=06 | 13500 | 20 | Foto3 | 586397 | 480021
8 S725 l’i‘zlrgg‘;‘tor instal. exhaustare moara 1b (cu 10 | D=06 | 13500 | 20 | Foto3 | 586396 | 480019
9 S731 l’i‘zlrgg‘;‘tor instal. exhaustare moara 4b (cu 10 | D=06 | 13500 | 20 | Foto3 | 586396 | 480018
10 WESP |[Filtru electrostatic umed 42 D=3.2 333444 68 Foto4 | 586380 | 480050
11 S1019 (Ciclon si filtru cu saci 23 Lx0,5 4000 20 Foto 8 586451 | 480098
12 S1002 |Ventilator moara PSKM1 (cu ciclon) 9 D=0.8 20000 20 Foto5 | 586426 | 480162
13 S1008 |Ventilator aschietor tocatura (cu ciclon) 9 D=0.6 70000 30 Foto5 | 586422 | 480163
14 $1013 \S/i(teentllator filtru cu saci. instalatii de sortare cu 10 D=08 50000 20 Foto6 | 586386 | 480181
15 S1234 |Filtru cu saci KELLER 8 D=0.8 45000 20 Foto9 | 586312 | 480118
16 S1239 (Ciclon descarcare material filtrat 23 Lx0.5 1996 20 Foto8 | 586450 | 480102
17 S1218 |[Filtru cu saci zona formare covor 1.5 D=1.2 220000 20 Foto 15| 586359 | 480201
18 S1227 |Ciclon material zona formare covor 24 Lx 0.5 3793 20 Foto7,1] 586420 | 480033
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: : Foto 10,
19 S1207 |Ciclon material refuzat 23 Lx0.5 1996 20 1 586422 | 480031
20 S1211 |Filtru cu saci circula debitare placi 15 D=1.2 36850 20 Foto 16 | 586269 | 480013
21 S1216 |Filtru cu saci zona debitare placi 23 Lx0.5 1996 20 Foto 11| 586419 | 480029
22 | s1504 \S/Iz?lj'i'tator - filtru cu saci masina de calibratsif 5 | =15 | 85000 | 20 | Foto12| 586119 | 479869
23 S1506 |Ciclon instal. exhaustare masina de calibrat 25 L x 0.5 3999 20 Foto 8 | 586451 | 480098
24 | SM101 \C/iilrg'r:‘;‘tor desprafuire linia melaminare 1 (cu| g D=06 | 36000 | 20 | Foto13| 585987 | 479834
25 | SM201 \C/iilrg'r:‘;‘tor despratfuire linia melaminare 2 (cu | , D=05 | 24000 | 20 | Foto13| 585984 | 479827
Fabrica Doorskin
Cod Cod utilai Inaltime| Dimensiuni| Debit Temp. Foto Localizare
sursa J : sursa sursa |de aen gaze Coordonate
Anexa Descriere sursa Anexa
Anexa 243 exhaustat 26 STEREO 70
25 (m) (m) (meh) | (°C) N E
26 FSO1 |Filtru cu saci linia 1 12 3mp 150000 20 Foto 17| 586119 | 479614
27 FS02 |Filtru cu saci linia 2 12 3mp 150000 20 Foto 18| 586141 | 479593
28 FSO03 |Filtru cu saci alimentare CT 12 3mp 150000 20 Foto 19| 586194 | 479783
29 F1 Ventilatie naturala presa 1 10+2 96 mp 86400 80-85 | Foto 20| 586177 | 479684
30 F2 Ventilatie naturala presa 2 10+2 96 mp 86400 80-85 | Foto 21| 586188 | 479677
31 C305/1 |Cicloane aer de uscare fibra 37 0.50mp | 52500 60 586123 | 479652
32 C305/2 |Cicloane aer de uscare fibra 37 0.50 mp 52500 60 Foio 22 586121 | 479649
oto
33 C305/3 |Cicloane aer de uscare fibra 37 0.50mp | 52500 60 586126 | 479650
34 C305/4 |Cicloane aer de uscare fibra 37 0.50 mp 52500 60 586124 | 479646
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35 C001 [Ciclon desprafuire tocator 8 0.28 mp 18000 20 Foto 23| 586287 | 479835
36 cos |C0Sgaze deardere 24 1,2 37000 | 120 586179 | 479745
cazan Bersey 1
37 coz |C0s gaze de ardere 24 1,2 37000 | 120 586175 | 479739
cazan Bersey 2
Cos gaze de ardere Foto 24
38 Co02 9 24 12 37000 120 586171 | 479733
cazan Teta 1
39 cop |C0sgaze deardere 24 1,2 37000 | 120 586168 | 479727
cazan Teta 2
40 VTO02 |Ventilator uscare 1 (grunduire) 12 0.05 mp 1500 60 Foto 25| 586261 | 479702
41 VTO3 |Ventilator uscare 2 (vopsire) 12 0.05 mp 1500 60 Foto 26| 586274 | 479693
42 vV Ventilator camera curatare filtre vopsire 10 0.28 mp 15000 20 Foto 27| 586283 | 479684

"Convectie naturala calculata in conditii normaldefaperatura afara (760 mmHg, 25°C) si temperatar@5°C a gazelor din interior
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4.4. Zone de depozitare

Materiile prime utilizate in procesul tehnologicndcadrul Fabricii de PAL cagi a
Fabricii Doorskin sunt depozitate in gpapecial destinatgi amenajate fune de specificul
fiecareia dintre acestea.

Totodat si deseurile generate din activitatea dasirati pe amplasament sunt depozitate
temporar (pahla preluarea deatre firmele autorizate in vederea elirriin de pe amplasament)
Tn spaii special destinatgi amenajate corespuitor.

In Anexa 27se prezint localizarea zonelor destinate deparitmateriilor prime si
deseurilor iar in continuare se descrie fiecare distteste zone (nuirul de identificare de pe

plan corespunde cu ndanul de ordine din textul urator):

Fabrica de PAL

1. Depozit inchis cu gard metalic, cu docompartimente: un compartiment pentru

emulsia care se va utiliza la ascutiregtelor de la morille gchietoare (emulsie Muzion 202S
max. 0,150 to)si un compartiment pentru gieul deslam rezultat de la filtrarea emulsiei uzate
(max. 100 kg) . Este situat in interiorul halei maraschietoaresi are o suprafi@ de cca. 2 mp.

2. Depozit chimicale pentru bitéria de clei a instateei de formare a ptilor de PAL.
Este un depozit inchis cu gard din glasetali@, situat in interiorul halei PAL, in apropierea
gospodriei de clei. Este destinat stot materiilor prime care se utilizeaza aditivi la #sinile
ureoformaldehidice Tn vederea prepararii adezivit@cesrii formarii covorului de PAL
(parafina max. 14,7 to, sulfat de amoniu max. 12 & uree max. 10,5 to, acid stearic max. 1
to,) . Suprafea de depozitare este de cca. 30 mp.

3. Depozit uleiuri. Este situat in cadrul halei RAhtr-o inépere betonat acoperi si
cu perd de zidarie, cu daucompartimente, un compartiment pentru uleiuri @{atax. 1 toki
unul pentru uleiurile aprovizionate in vedereaiziiii (max. 4 to). Suprata de depozitare este
de cca. 20 mp.

4. Rezervoare de depozitargsini ureo-formadehidice. Cele 4 rezervoare cilindric
verticare, fiecare cu o capacitate de 180 to, sutmiate in interiorul halei PAL, in cadrul
gospodriei de clei PAL. Sunt amplasate intr-o @umpermeabil din beton destinatretinerii

eventualelor scurgeri accidentale dsima.
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5. Platforma de depozitare tempdrar unui container pentru gluri menajere. Este o
platforma exterioali betonai cu acces auto, sitdiaspre captul halei PAL, l1ang gardul de
incinta dinspre pdure.

6. Depozit substante chimice - linia de impregndtste situat in interiorul halei de
impregnare hartie, intr-o ifgere special destirain care spile de depozitare sunt inchise cu
gard metalic. Este prézut cu rastele metalice pe care sunt depozitaterib@tprimesi aditivii
necesari preparni adezivilor (ANTIPRAF- max. 3,28 to, ANTIBLOCKmax. 3,28 to, AGENT
DE UMECTARE- max. 12,72 to, AGENT DE INTARIRE MFHmax. 10,92 to, ACMOSOL
133-1 max. 0,3 to, acid sulfamic, max. 5,25 totatiel amina 0,65, plurafac LF 900 max. 1,28
to, morfolina max. 5,64 to, Bogaester TO8p maxt@,pb Suprafea de depozitare este de cca. 50
mp.

7. Rezervoare de depozitargsini ureo-formadehidice (2 x 25 mgi melamino-
formaldehidice (3 x 15 mc). Sunt amplasate ntiati ladiacent halei de impregnare a hartiei,
intr-o cuvi betonai destinai retinerii eventualelor scurgeri accidentale dsimi. Eventualele
scurgeri accidentale sunt colectate deeco rigoh deschif si directionate spre colectoarele de
ape uzate.

8. Depozit colectare geuri periculoasgi nepericuloase. Este o constiaccu peré din
zidarie, acoperigi inchis, situat pe platforma betoaalin apropiere de hala de impregnare, #ang
gardul de incirt dinspre pdure. Are patru compartimente fiecare fiind dedtidapozitrii
temporare a unui anumit tip de sdari, separat funie de specificul acestora (periculoase
lichide, nepericuloase lichide, periculoase soligpericuloase solide). Suprgtale depozitare
este de cca. 30 mp.

9. Platforna de depozitare materii prime lemnoase brute. Esfatdorma betonai
previazuta cu sisteme de drenaj a apelor pluviale (faetscurgere si rigole de colectare), situat
in apropierea tadorului de lemne. Pe aceagtlastfornd se depozited@zlemn rotundsi despicat,
capete de bgeni, fusuri subri si varfuri, margini de la prelucrarea cherestelesturi de la
fabricarea mobilei, ramusi tulpini suliri. Acest depozit se aflin raza de awne a tunului
pentru stingerea incendiiler are o supraf@ de cca. 8000 mg o capacitate de cca. 40000 to.

10. Depozit rumegu Este o hala inchispe trei laturi cu panouri prefabricate din beton,
acoperif cu phci de polietilea ondulai, situat in apropiere de hala morilor dgchiere, 1ang
platforma de depozitare lemn brut. Suptafde depozitare este de cca. 1500 smpermite
depozitarea a cca. 3000 to rumggu
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11. Depozitare motoriin- Pe amplasamentul Fabricii PAL se depoziieaptorira n
rezervorul din apropierea depozitului deelai de hartie. Acesta are capacitatea de 30 mc. A
fost produs de AMA Spa Italigi pompa este PIUSI — Italia. Asiguun debit de 4.08 mckh
are puterea de 900 W (0,9 kW).

Fabrica Doorskin

1. Depozit stocare lemyn deseuri de lemn.

2. Depozit stocare adezivi ureo-formaldehici

3. Magazia centrala fabricii — stocare parafinacid stearic

4. Depozit stocare ammoniacal 25% - intr-un spatiu special amenajat in careenmnai
depoziteaZ nici o alé substarit chimic.

5. Magazia tehnic- sulfat de amoniu, Moulex WEO7BSP,

6. Depozit temporar al Fabricii Doorskin - sulfat @moniu

7. Depozit zona vopsire - Grundurile hidrodiluabile

8. Magazia de produse finite

9. Pe amplasamentul Fabricii de Doorskin se depaziimotorira Tn rezervorul de larig
garaj (atelier intnmere). Acesta are capacitatea de 15 mc. A fostusrdé AMA Spa ltaliasi
pompa este PIUSI — Italia. Asiguun debit de 4.08 mckh are puterea de 900 W (0,9 kW).

4.5. Sistemul de alimentare cudag canalizare
a. Alimentarea cu digpotabik
A. Fabrica de PAL

Alimentarea cu ap potabik se realizeak In scop igienico-sanitar pentru personalul
angajat la Fabrica de PAL din conducta de distigo@ municipiului Reghin, prin d@u
brarsamente existente (de pe str. lerbuSalcamilor), conform contractului nr. 841/09 2%12
incheiat cu S.C. Compania Aquaserv S.A. — SucurRalghin. Contorizarea apei se face cu
ajutorul apometrelor situate pe bgamentele de la tea.

Reeaua de alimentare cuapotabik este realizatdin conducta PE, Dn 75 mm, moritat
ingropat cu racorduri descrescatoare la punctet®dsum.

Nu exist instalaii de trataresi inmagazinare a apei potabile pe amplasament.
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B. Fabrica DOORSKIN

Apa potabii folosita la Fabrica de Doorskin provine dinteaua de ap potabik a

Municipiului Reghin prin intermediul braamentului de apsituat in str. lerbyy Conducta de
alimentare cu appotabik a Fabricii de Fe Usi este una de PE avand Dn = 63 mm.

b. Alimentarea cu aptehnologié

A. Fabrica de PAL

Alimentarea cu aptehnologi@ se realizeazde la sursa existent

Apa tehnologig este utilizat pentru #cire la generatorul de gaze calde, insialae
tratare a gazelor de ardere (WESP), pentru trahdpmureisi cenusei de la generatorul de gaze
calde, pentru gpparea instalgei de presargi a matrielor de la melaminarg pentru prepararea
adezivilor de la formareadilor PAL si impregnarea hartiei.

Inmagazinarea apei pentru platforma Kastomonwase fn Castelul de apa cu rezervor
avand V=500 mc.

Distributia apei la consumatori se efectiigarin intermediul unei sta de pompare
echipai cu: - pompe Cerna 150: Q=140 mc/h, H=36 mCAUR )

- pompe Lotru 125: Q=200 mc/h, H=40 mCA (3 buc.);

Regeaua de distriiie a apei tehnologice este formatin conducte metalice cu diametre
intre 50si 200 mmsi constituiesi reteaa de alimentare cuaag hidranilor.

B. Fabrica DOORSKIN

S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. - Reghin dispune de grstem de alimentare cu
apa tehnologié@. Sursa de a@peste Canalul Gurghiu. Pe acest curs d& &po distagi de

aproximativ 20 m de intersga Canalului cu str. lerlgueste amenajato construge din lemn,
prin care este captat debitul dei sg@cesar. Debitul de agaptat este condus printr-un canal DN
500 mm de 70 m lungime in i de aspirge al staiei de pompare, treapta I, amplasat
incinta S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. Stiga este echipétcu 2 electropompe Cerna 200,
avand fiecare debit de Q=16C/msi presiune 15 mCA. Pompele sunt amorsate cu ajuofu
pompe de vid MIL 252.

Apa este pompatin dou decantoare verticale, care servesc la reducesgeessiilor din
apa. Din decantor apa este trirhispre folosie (rezervoare, castel, centré&érmici, procese de
produgie) prin stéia de pompare treapta 2.amolurile rezulate sunt eliminate, vezi cap. 1.2 —

Gestionare deuri.
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Necesarul total zilnic maxim de @pste de 1.598 #zi, din care 498 rhse asigut prin
recirculare, iar 1100 Hei este maximul zilnic captat din canalul Gurgtie corespunde la 45,7
m>/h respectiv 12,7 I/s).

Priza actuadl de aj bruti va fi inlocuif cu o priz nou situati mai in amonte de actuala
priza, prin realizarea proiectului nr. 1006/2012 ,ALIMENRE CU APA INDUSTRIALA LA
S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. REGHIN JUDEUL MURES” realizat de S.C. RAPID
PROIECT S.R.Lsi pentru care exigtautorizaie de construge nr. 216/22.11.2012 elibefiade
primaria municipiului Reghin.

Proiectul prevede realizarea unei Gaptle ap industriak (priza tirolezi) din beton pe
Canalul Gurghiu amonte de stgade tratare appotabik a municipiului Reghirsi un canal de
aduciune din PVC cu fun@nare gravitaonak de la captare pana in incinta saoitet
KASTAMONU ROMANIA SA. Noua captare de aya putea asigura un debit de 100hmteea
ce va acoperi nevoile socigt.

Pentru uzul specific al centralei termice de larlcabde Fee wi existi o instalaie de
preparare apdedurizai cu o capacitate de prelucrare de 250 I/min.

Apa industriad oltinuta la staia de tratare a apei trece printr-un filtru cu pigFL01)
unde sunt indejptate particulele mari deamol si alte aglomerate solide. Daffiltrare apa intd
in cele doa coloane de dedurizare a apei (CD/A,CD/B) undelacededurizarea apei prin
membranele ce sunt permeabile pentrii dgr nusi pentru ionii Ca2+si Mg2+. Dup trecerea
apei prin membranionii Ca2+si Mg2+ sunt inlocdi cu ioni de Na+. lonii Na+ sunt dbuti
prin dizolvarea NaCl in @p Apa dedurizat astfel olinuta Tn urma acestui proces este triinisi
ajutorul pompelor 1721M1, 1721M2 spre rezervoaiglg0si T1750.

Apa dedurizat produsg este stocatin rezervorul T1750 de 250°mwpentru necesditile
centralei termicai 0 alti parte este scotain rezervorul T750 de 250°%utilizati pentru cirea
coloanei de fierbere a lemnului.

Regenerarea coloanelor de dedurizare se realizg@z adigarea de clordrde sodiu
solida. Apele uzate rezultate in urma regé@nesunt stocate in rezervorul T10Giiri de apa de
spalare a filtrului mecanic.

Apele uzate rezultate in urma proceselor dd¢asp sunt colectate intr-un rezervor metalic
(T100) de 30 rhunde se lasla linistire. Suspensiile se vor depune graiaaal la baza
rezervorului. Supernatantul din acest rezervor esiglizat ca ap industriah. Acest ciclu se va
repeta pai cand nivelul amolului din rezervor atinge un volum de 20% din acfatea de
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stocare a rezervorului. Atunci pe la baza rezeuoige va elimina #imolul prin absorba lui

intr-o vidanj apoi transportat spre eliminare.

c. Apa pentru stingerea incendiilor
A. Fabrica de PAL

Stingerea incendiilor se va realiza cu ajutorutdungdlor exteriorisi interiori precunsi cu
sistemele de SPRINKLERE. Exigfi sisteme automate locale de stingere in zona ipPdse si
un tun de apexterior, comandat prin telecomanaentru depozitul de lemne.

Rezerva de a@ppentru incendiu este asigurata din aceeasi surgarestului platformei
industriale S.C. KASTAMONU S.A,, fiind inmagazigidntr-un rezervor metalic suprateran cu
capacitate de 1200 mc, care este racordattia ska pompare ce desegteeFabrica de PAL.

Reeaua de hidranexteriori este subterdncu Dn 200si acoped intreaga suprafa a
amplasamentului Fabricii de PAL.

B. Fabrica DOORSKIN

(detalii la cap. 2.3.2. Descrierea procesului tédgiio., punctul B.1. Sector LOG)

d. Tratareai evacuarea apelor uzate
A. Fabrica de PAL

Categoriile de ape uzate rezultate din activitdéil@icii sunt:

- ape uzate fecaloid-menajererezultate de la grupurile sanitare;

- ape tehnologice provenite de la transportul zgurgicenwei la generatorul de gaze
calde, dcireasi spilarea gazelor evacuate de ladisoul de achii si de la presa PAL, gjarea
utilajelor de pe liniile de melaminare agilor PAL,

- ape pluviale colectate de pe amplasamentul fabricii.

Regeaua de canalizare a sogigteste in sistem divizor.

Canalizarea menajercolecteaz apele fecaloid-menajere de la fabrica de Pylle
dirijeaz in rgeaua de canalizare menajer municiliului Reghin conform contractului inchieia
cu S.C. Compania Aquaserv S.A.

Din procesul tehnologic nu vor exista dewersdirecte de ape in emisar sau in
canalizarea @ageneasca din zanacestea fiind complet recirculate in proceselébtiécgie sau

reutilizate la prepararea adezivilor. Modul Tn caezulé apele uzate tehnologice, tratarea
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acestora nainte de a fi recirculate sau reutdizatproces este prezentat in capitolul care descri
fluxul tehnologic de fabriage precunsi pe schema bilantului de &apehnologié.

Apele pluviale colectate de pe platforma FabrieiiRAL vor fi colectate prin rigolelg
canalele din inciritsi vor fi evacuate prin intermediul canali pluviale a municipiului Reghin
in canalul Plutelor, conform contractului inchetat S.C. Compania Aquaserv S.A. Inainte de
deversarea in canalizarea municipiului, apele plewor fi trecute prin separatorul de nisip
produse petroliere tip Rewox MT/MOS Rain 7 existent

In Anexa 30se prezint Schema bilaqului de api tehnologi@ PAL

B. Fabrica DOORSKIN

Categoriile de ape uzate rezultate din activitdéil@icii sunt:

- ape uzate fecaloid-menajererezultate de la grupurile sanitare;
- ape tehnologice
- ape pluvialg colectate de pe amplasamentul fabricii.

Reea de canalizare menajeiConductele de canalizare ce dervesc ingtalaanitare

interioare sunt conducte PVC standard de difeidgendtre, igirile din cladire fiind pe conducte
de Dn 125 mm iar la teaua interiodrde canal menajer s-au folosit conducte din PVC.SN4

Reea canal pluvial. Apele pluviale colectate de pepacsurile cladirilor este colectat
in rigole deschise pe 3 laturi al@diii (fetele N-V, N-E, S-E).

Rigolele deschise de pe laturile NsES-E ajung in reeaua de canalizare ape uzate
industrialesi sunt diredionate spre sta de tratare ape uzate industriale. Aceste apegbéutrec
printr-o zori unde sunt echipamente, ateliere de fimeee, etc. In aceastsituaie s-au
identificat riscuri ridicate de contaminare a acesipe pluviale cu diverse produse utilizate la
intrginerea echipamentelor. Pentru evitarea aoeic posibilititi de poluare accidental a
emisarului, s-a decis ca apele pluviale colectateapeste rigole astrea@ prin staia de
preepurare. Inainte de a intra in canalizare acgsepluviale poteral contaminate, trec printr-
un separator de ggimi.

Rigolele deschise de pe latura N-V sunt colectated canalizare pluvidlde beton Dn =
250 mm ce trece pe sub magazia de produse firiglereii de fae ui. Sub magaziesi schimha
direaia spre S-E, in aceastori colecteaz apele pluviale provenite de pe acopdrinagaziei
de produse finite, pritevi.

Aceasi conduci se racordedzcu rgeaua de canalizare pluviah Fabricii de PAL
printr-un @amin situat Tn apropierea iatii in magazia centralde produse finite. Aceste ape
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pluviale sunt diregonate @tre staia de separatoasg filtre din zona S-V a terenului daut de
companie.

in Anexa 30ase prezint Schema bilamului de ap tehnologi@ Doorskin.

In Anexa 28se prezint Plan retele de alimentare cu apa industriala a esisélor de
stingere a incendiilor-Fabrica PALIn Anexa 28ase prezint Plan retele de alimentare cu apa
industriala a sistemelor de stingere a incendiilabrica Doorskiniar in Anexa 29se prezirt
Planul rgelelor de canalizare menajesi pluviala.

Copii ale Contractelor pentru furnizareagpotabik si servicii de evacuare ape uzate
(canalizare menajgsi pluviala, vidanjare ape uzate) sunt prezentat@riexa 31.

Bazinele de colectare a apelor uzate industriai¢ construite pe principiul modular din
beton armat. Intrarea dintr-un modul in altul seefguccesiv fie pe partea superioara, fie pe cea
inferioara iar iesirea intr-un este in opozitieintrarea. Fiecare modul are un capac metalic ce
acopera gura modului. Capacul fie culisepe sine fie este ridicat cu ajutorul motostivuitar,
permtand astfel accesul la modul.

in tabelul de mai jos sunt prezentate principakttecturi de colectare a apelor uzate

industrial:
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N Coordonate Vol
I Cod Denumire STEREO 70 olum Zona colectare Utilizare supernatant
Crt. N E [m7]
1 | DPBO1 Decantor colectare ape uzate PAL 586813 4B01 75.0 :322(?& Is:&a\iare bucataria de Preparare adezivi PB
2 | DPB 02 Decantor colectare ape uzate MEP 585P40 28797 192.0 Zg:;\i i/iljgll'—? re bucataria de Preparare adezivi PB
3 | DPB 03 Deca_mtor colectare ape uzate uscato 586377 | 480010 75, Hapa de spalare ventilator Preparare adezivi PB
rotativ uscator rotativ
4 | DPB 04 Decantor colectare ape uzate 586405 48010374,0 Zg:;\i Is:)p'):ﬂare bucataria de Preparare adezivi PB
Decantor colectare ape uzate instalafj Ape uzate tehnologice
5 |DSO01 de fibrare P 586144 | 479706 67.5rezultate in urma obtinerii Preparare adezivi DS si tratare ape uzate
fibrei de lemn
6 |Dsozq | Decantorprimar colectare ape uzate | gagaqy| 479710|  160.p2P2 Ue Spalare cabinede | b 46 adezivi DS si PB
vopsitorie pulverizare
7 | Dso2/2 | Decantor secundar colectare ape Uzatggg oy, | 47966g|  30.p P2 de spalare cabinede | b e adezivi DS si PB
vopsitorie pulverizare
Apele pluviale din zona
8 | DSO03 Separator de namol si fractii petroliere  B362 479684 322.4 DoorSkin, Magazia centrala | Reteaua municipala de canal pluvial
PAL, MEP
?:p:rr:rtg; rr:aeg;r:grr?rlﬁ)zgee F;en?rtg:wate Apele pluviale din zona Se amesteccu apele pluviale colectate de pe platforma
9 | DPBO05 a lgle luviale de pe platforma %%6370 479831 6.0 depozitului interior de mas AMIS si se vars in emisar (canalul Gurghiu) de pe
pele pluvi ,p P lemnoas si tocitor Pallman 1l | platforma AMIS IMPEX SA
depozitului de maslemnoas.
Colecteaza apele fecaloid- Se vidanjeaza periodic si se goleste in reteaeanatde
10 | DPBO06 Bazin vidanjabil (Fosa septica) 585900 479454 24.0| menajere din zona de IogisticaCanal mejna'er P 9
a Fabricii de PAL. J
. . . Apele pluviale colectate de pe . . .
11 | DS04 Separ_ator |ntermed|ar d(_e fractii 586118 | 479636 4.0 latura de SE si NE a halei Statia de tratare ape uzate apoi in reteaua muadiga
petroliere din apele pluviale Fabricii de Fee Ui ape uzate menajere
Separator mecanic de corpuri plutitoar Ape fecaloid!meﬁajere din Deversare in reteaua municipala de canal ape uzate
12 | DSO5 P pun piutitoarEee3s1 | 479646 4.5 zona de NV a platformei P P

din apele fecaloid-menajere

Kastamonu Romania

fecaloid-menajere
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4.6. Asigurarea cu energie electigi gaz metan
A. Fabrica de PAL

Energia electrit se asigut prin alimentarea a 5 (cinci) posturi de transfanaoi de

2500 KVA, amplasate in hala de fabtieaapropiate de principalii consumatori. Puterdalio
instalati este de 12,5 MW. Avand in vederg se estimeadzun consum mediu de 70 % din
puterea instaldt consumul mediu estimat de energie elegtvar fi de 63000 MWh pe an ceea ce
reprezind un consum specific de 126 KWh/t de PAL.

Energia termig necesar fabricii de PAL este asigutaintergral de generatorul de gaze
calde, prin arderea gleurilor de lemn. La pornirea acestuia este negegtilizarea gazului
metan (cca. 1000 Nmc/h) care este furnizat dirateteexisterdt in baza contractului incheiat cu
furnizorul de gaz metan.

in Anexa 32se prezint copii ale contractului nr. 224/8.02.2012 incheiatS.C. Alpiqg
Romindustries S.R.L. pentru furnizarea de energilecteca si contractului  nr.
205659701/10.10.2011 incheiat cu EON Gaz Distiéb8.A. pentru furnizarea de gaz metan,
pentru S.C. Kastamonu Romania S.A.

B. Fabrica DOORSKIN

Intreaga reea de alimentare cu cabluri electrice a fabricie esubteraf, introdus n
canale de cabluri avandirnine de vizitare din 50 in 50 de m. tBaua de cabluri electrice
asigus energia electri; atat cea tehnologic catsi cea necesariluminatului. Toate &ile de

acces, atat rutier cétcel feroviar vor fi iluminate pe stalpi.

4.7. Calitatea apelor uzate evacuate
Rezultatele analizelor efectuate asupra probel@pilezate prelevate de pe
amplasamentul SC Kastamonu Romania SA se p#ezemtralizat Tn tabelul uritor iar

buletinul de analizin Anexa 36
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Cod . Concentrgi(mg/dnr)
Data Localizare/coordonare — —
proba prelevirii STEREO 70 PH | Materii in Prod_use Inde_x Azc_)t ccocr | cBos ReZ|d_|u Substgga
suspensie| petroliere| fenolic | amoniacal filtrabil | extractibile
Api lesire canal str.
pluviali | 26.03.2015 Sa'cag“ég’{é‘l’a”a“g i <2 0,477 | <0,005 1,88
CP4 479337
Api lesire canal Gurghiu,
pluviali | 26.03.2015 2222'7% i 7.6 0,473 | <0,005 0,413
cP2 479662
NTPA 001 35 5 0,3 2
lesire canal str.
. ng?ea 22.01.2015 Sa'cag%"solr’lga”a'g’ 73;3 44,7 0,912 | <0,00%5 15,9 203 150 363 5,30
479317
NTPA 002 2> 350 30 500 | 300 30
AM gg 350 - 30 30 500 300 2000 30

Metode de analizutilizate:
-Materii in suspensie SR EN 872:2005;
-Produse petroliere DIN 38409 H18:1981;

-Index fenolic SR 1SO 6439:2001, EPA Method 90684:9

-Azot amoniacal SR ISO 7150-1:2001;
- pH SR ISO 10523:2009, EPA Method 9040B:1995;

-Consum chimic de oxigen (CCOCr) SR ISO 6060:1996;

-Consum biochimic de oxigen (CBO5) SR ISO 1899-03(BR ISO 1899-2:2002, SR EN 25813:2000/C91:2B0® Method 405.1:1974;
-Substare extractibile SR 7587:1996 ;

- Reziduu filtrabil STAS 9187:1984, EPA Method 1%Q97.
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in ceea ce priwge rezultatele ofinute prin misutitorile efectuate asupra catii apelor
uzate deversate, se constet apa menajérse incadredzin limitele predzute de NTPA 002 iar
ap pluviala se incadreaiin limitele predzute de NTPA 001.

Se recomand monitorizarea lunar a apelor uzate pluvialgi un control riguros al
modului de fungionare al sistemului de decantoaieseparatoare existent dgiral stgiei de
preepurare, in conformitate cu prevederile Auterezale gospodarire a apelgira contractului

Tncheiat cu Aquaserv.

4.8. Calitatea aerului

Rezultatele analizelor efectuate asupra probeloaeteatmosferic (imisii) prelevate din
zona amplasamentului se preZimentralizat in tabelul uritor iar buletinele de analizin
Anexa 37

Data/perioada . PM10 Formaldehida Eulben .
prelevirii Localizare (mg/m?) (mg/m?) sedlmzentaPlle
g/mluna
05.03.2015, ora 11 0,033
- (medie pe 24 - -
06.03.2015, ora 11 L I ore)
05.03.2015. 11 Limita incintei societtii zona )
' pottii de acces nr. 2, post nr. g 0,003 (medie pg
06.03.5015, 1 spre AMIS ) 24 ore) )
05.03.2015 [orele <0,013 (medie
12.20-12.50] ) pe 30 min) )

15.01.2015 -

06.02.2015 i i 4,03
0065;9023;_22001155_ La limita socieatii spre str. - - 3,30
05.03.2015 — Campului .09

03.04.2015 i i ’
18.12.2014 —

15.01.2015 ) ) 4,70

Legea 104/2011 0.05 - -
STAS 12574/87 - 0,012 17,0

Metode de analizutilizate:

PM10 - SR EN 12341:2002;

Formaldehid - VDI 3484-B2.2, MSZE 21420-12:2004, STAS 11332-79
Pulberi sedimentabile: STAS 10195-75, STAS 12574-87
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Calitatea aerului atmosferic in zona indusirtitdASTAMONU poate fi consideratburi
din punctul de vedere al indicatorilor anatizgpulberi PM10, pulberi sedimentabilg
formaldehid) nefiind inregistrate deiri ale valorilor limita reglementate.

Se recomanidtotusi efectuarea monitoridizii imisiilor asa cum a fost prezentat in cap. 2.,
pentru a evideia eventuala contribie adud de fungionarea fabricii de PALsi a Fabricii
DOORSKIN la poluarea aerului atmosferic din Zzon

Rezultatele analizelor efectuate asupra probelogad® evacuate in atmosf€emisii)
prelevate din sursele fixe existente pe amplasaseptezint centralizat in tabelul uribor iar
buletinele de analizin Anexa 34pentru Fabrica de PAIlsi in Anexa 35pentru Fabrica

Doorskin.
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Nr. buletin LOg:E:‘ ! Ora/durata (6{0) SOx NOx 0O, T CcoT Fo(rr;nallﬂ?nql)da Pulberi*
analiza prelevirii prelevarii (mg/m® | (mgC/Nmc) | (mgC/Nmc) | % °C (mgC/Nmc) 9 mg/Nmc
1 2 3 Media
11.31 264 <2,86 56,0 16,6 65
Fil 12.31 264 <2,86 59,0 164 65
elect'ror:tatic 13.32 250 <2,86 57,0 16,1 66
L150203/ | ~ - B e | 11.31-11.41 78,2
09.03.2015 | 12 s o01s 11223;111— 86,9
-09.03.2015 :
13.32— 743
13.42 :
Filtru 09.01- 68,2
ectrostati 09.11
L15009g/ | Sectrostalic 4755~
umed EWK 70,1
09.02.2015 10.12
06.02.2015 ——==-o—
-09.02.2015 4 78,0
Filtru 11.40-
electrostatic 11.50 53,6
L150025/ | umed EWK 12.40— 710
23.01.2015 | 15.01.2015 12.50 :
- 13.40—
23.01.2015|  13.50 447
Filtru 09.35—
electrostatic 10.35 6,14 | 4,42| 2,27 4,31
L150223/ | umed EWK 10.40—
16.03.2015 | 13.03.2015|  11.40 483| 167 42§ 343
- 11.51—
16.03.2015| 1251 428 384 383 3,98
Filtru 09.01-
electrostatic 10.01 17,0 941 8.91 118
L150099/ | B e
09.02.2015 | 45 55 5p15|  11.04- 188| 113 135 145
< 12.04
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09.02.2015
Filtru
electrostatic
L150104/ | umed EWK 10.02—-
09.02.2015 | 06.02.2015|  11.02 2031 893 163 152
09.02.2015
Filtru 11.40-
electrostatic 12.40 171 1,23 0.93 1,30
L150026/ | umed EWK 12.40-
26.01.2015 | 15.01.2015 13.40 1,39 1.69 0.83 131
26 OI 2015 ﬁi%‘ 0,76| 0,59| 1,41 0,92
Monitorizar Filtru Trim. | lanuarie — 0,483
e contind electrostatic 201'5’ Februarie — 4,67
umed EWK Martie — 3,48
Limita conform autorizae - 500 500 - - 150 20 50
Observatii Pentru EWK 20
' Propus pentru EWK 500
FABRICA DOORSKIN
L150206/ Cos
06.03.2015 | dispersie
usator nr. 2 14.07—-
(ventilator 14.17 21,9
uscare 1—
grunduire)
Cos
dispersie
uscitor nr. 3 14.22—
(ventilator 14.32 22,0
uscare 2-
vopsitorie)
Limita conform autorizae 250 2000 500 - 150 20 50
Observatii: Pentru Cosuri gaze 50
de ardere CT
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*Pentru trimestrul I, 2015, monitorizare contiinpulberi - nu s-au Tnregistrat valori peste limetetaxime admise, valorile incadrandu-se intre
0,018 - 7,035 mg/Nmc.

Metode de analiz utilizate:

Carbon organic total (COT) — SR EN 12619:2013, $R16259:2009;

Gaze de ardere — SR ISO 10396:2008;

Formaldehid — VDI 3484-B2.2, MSZE 21420-12:2004, STAS 1133288 EN 15259:2009.
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4.9. Misuratori de zgomot

Au fost efectuate @&suitori de zgomot conform SR ISO 1996 — 1,2:2008 imadde
6.03.2015, la limita incinteiatre str. lerby, unde a fost determinat un nivel de presiune aaust
continuu echivalent de 57,1 dB (4)un nivel maxim de presiune acuétide 69,6 dB (A). Buletinul
de analiZ care cotine masuiatorile de zgomot efectuate se preziimt Anexa 22

Deoarece a fost determinadepisirea limitei admise de 65 dB(A) (doar pentru nivelu

maxim nisurat), se recomaadontinuarea monitoriii nivelului de zgomot din acedstzon.

5. Raport privind situatia de referinta

5.1. Aspecte de reglementare

Articolul 22 alineatele (2) - (4) din Legea 278/3201cuprinde disposi referitoare la
Tncetarea definitiv a activiitilor care implié utilizarea, producerea sau emisia de sulpstan
periculoase relevante pentru a prevgrda combate contaminarea paiata a soluluisi a apelor
subterane cu astfel de subs&arn instrument-cheie in acest sens este ing#uwnui ,raport
privind situaia de referiga”. Tn cazul in care activitatea impliaitilizarea, producerea sau emisia
de substage periculoase relevangetinand seama de posibilitatea de contaminare awsgiuh
apelor subterane, titularul actisii intocmeste si prezing autoriéiti competente un raport
privind situaia de referifd inainte de punerea in funme a instalgei. Raportul constituie baza
pentru 0 compatee cu starea de contaminare in momentul imcetefinitive a activititii.

Conform definfiei date de Legea 278/2013, art. 3 igportul privind situa tia de
referinta reprezind informaiile privind starea de contaminare a solyiua apelor subterane cu
substare periculoase relevante.

In conformitate cu articolul 22 alineatul (2) ultinparagraf din Directiva privind
emisiile industriale, ,Comisia stabgiie ghiduri referitoare la ceomutul raportului privind
situgia de referigd. Ca atare, Comunicarea Comisiei nr. 2014/C 136t@Bilieste Ghidul
Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referinta previazute la
articolul 22 alineatul (2) din Directiva 2010/75/UEprivind emisiile industriale”.

in sensul acestui ghid, sunt furnizate clafificpentru inelegerea urstorilor termeni
utilizati Tn contextul Directivei privind emisiile indusale:

- ,Substarte periculoase relevantése refed la substatele sau amestecurile, astfel cum
sunt definite n articolul 3 din Regulamentul (Qi) 1272/2008 privind clasificarea, etichetarea

si ambalarea substgeior si amestecurilor (Regulamentul CEA), care, ca retulal
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periculozititii, mobilitatii, persistemei si biodegradabiliitii acestora (precumsi a altor
caracteristici), au capacitatea de a contamind salu apele subteragesunt utilizate, produse
si/sau emise de instala.

- ,Posibilitatea de contaminare a soluluisi a apelor subterane pe amplasamentul
instalatiei” se refeil la o serie de elemente importante. In primul réintt-un raport privind
situgia de referipa ar trebui 8§ setina seama de canitile de substase periculoase in caiz in
cazul in care pe amplasamentul ingtalessunt utilizate, produse sau emise cantfbarte mici,
atunci este probabil ca posibilitatea de contareirsarfie nesemnificati& in scopul elabarii
unui raport privind situga de referimi. In al doilea rand, rapoartele privind siiaade referim
trebuie & evalueze caracteristicile amplasamentului in oeeprivete solulsi apele subterane,
precumsi impactul caracteristicilor respective asupra piisitii de producere a contanaini
solului si a apelor subterane. In al treilea rand, pentstaiaiile existente, caracteristicile
acestora pot fi luate in considerare in cazul e e@estea sunt de o asemenea hahoat, in
practi@, este imposibil producerea unei contaninn

- Termenul gontaminare” este ineles ca fiind interschimbabil cu termenylojuare”,
astfel cum este definit in Directiva privind emsiindustriale: poluare - introducerea ditesau
indirect, ca rezultat al activitii umane, de substg vibrgii, caldura sau zgomot n aer, apri
sol, susceptibile & adu@ prejudicii ginatatii umane sau caliti mediului, €1 determine
deteriorarea bunurilor materiale sauafecteze ori & mpiedice utilizarea in scop recreativ a
mediuluisi/sau alte utilizri legitime ale acestuia;

- ,Comparatie cuantificatd” implica posibilitatea de a compara atat amploareagicat
gradul de contaminare intre nivelul dintr-un rapprivind situaia de referig si valorile la
momentul inceirii definitive a activititi. Prin urmare, compatide pur calitative sunt excluse
prin utilizarea acestui termen la articolul 22 ahtul (2). Este in interesul operatoruléi se
asigure &8 o astfel de cuantificare este suficient de exattprecis pentru a permite o
comparge semnificatid Tn momentul incétii definitive a activititilor.

Se consider ca ,Informatiile necesare pentru stabilirea sirii de contaminare a
solului si a apelor subterané includ cel puin urmitoarele doé elemente:

- informaii privind utilizarea actual si, dac@ sunt disponibile, privind utilirile din
trecut ale amplasamentului. In contextul acesteingg termenul gaci sunt disponibile’ ar

trebui Tneles ca implicand posibilitatea accesului operdiorinstalgiei la aceste infornia,
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tindndu-se cont in acelatimp de fiabilitatea unor astfel de inforgiaprivind utilizarile din
trecut.

- informaii privind concentrgile in solsi Tn apele subterane ale subsédor periculoase
care urmeazsi fie utilizate, produse sau emise de ingtaldn cazul in care evdiile viitoare
ale amplasamentului cunoscute la momentul intocmaportului pot avea drept rezultat
utilizarea, producerea sau emisia unor sulpstpariculoase suplimentare, este recomandabil s
se includ, de asemenea, informiaprivind concentrgile in sol si apele subterane ale
substarelor periculoase relevante respective. Dastfel de informgi nu exisk Inc, ar trebui
efectuate noi @suitori in cazul in care existposibilitatea contamérii solului si a apelor
subterane cu substafe periculoase respective care urniesizfie utilizate, produse sau emise
de instalde (a se vedea, de asemenea, mai sus, sensul tdumenantificat”).

Ghidul ofet informaii despre dispoziile legale referitoare la un raport privind sitiaa
de referina si acoped urmitoarele elemente ale articolului 22 din Directivavipd emisiile
industriale care ar trebui abordate Tn raportulipd situaia de referiig:

a) stabilirea necediii elabodrii unui raport privind situga de referimg;
b) proiectarea investigdor de referina;

C) conceperea unei strategii de prelevare a probelo

d) elaborarea raportului privind sitiende referirs.

O serie de activiti trebuie intreprinse atat pentru a stabili daste necesariasse
elaboreze un raport privind sitim de referifd pentru o anumit situgie, catsi in vederea
Tntocmirii raportului privind situga de referim ca atare, daceste cazul .

Opt etape au fost identificate in cadrul acestoces, acoperind uritoarele elemente
principale:

Etapele 1-3: pentru a stabili diaeste necesar un raport privind sitaale referims,

Etapele 4-7: pentru a determina modul in care teepreditit raportul privind situga de
referina,

Etapa 8: pentru a stabili comutul raportului.

in cazul in care in cursul etapelor 1-3 se demeasiyr pe baza inforntilor disponibile,
ca nu este necesar un raport privind siude referimi, etapele ulterioare nu mai sunt necesare.

in continuare se prezintprimele 3 etape ale procesului, necesare penthilista

necesiitii Intocmirii Raportului de referia:
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Etapi Activitate Obiectiv
1. Identificarea substglor periculoase utilizate, produse salDeterminarea faptului dac
emise de instatee si intocmirea unei liste a substator sunt sau nu utilizate,
periculoase respective. produse sau emise
substare periculoase
2. Identificarea ,substaelor periculoase relevante” dintre | Limitarea analizei
substarele periculoase identificate n etapa 1. ulterioare la substasle
Eliminarea substaalor periculoase care nu prezint periculoaseelevante

potenial de contaminare a solului sau a apelor subterang
Justificareai Tnregistrarea deciziilor luate de a exclude
anumite substae periculoase.

3. Pentru fiecare substarpericuloas relevani stabilii in Identificarea substaelor
etapa 2, identificarea posibiiti reale de contaminare a | periculoase relevante care
soluluisi a apelor subterane pe amplasamentul ingtgla | prezint un potefial risc de

inclusiv a probabiliitii evacuirilor si a consecitelor poluare n cadrul

acestoratinand seama in special de: amplasamentului pe baza
-cantititile din fiecare substaipericuloas sau probabili&tii producerii de

grupuri de substae periculoase similare in caz evacuri ale unor astfel de

-modulsi locul in care substagle periculoase sunt | substare.
depozitate, utilizatgi transportate Tn apropierea instag
-locul In care acestea prezinin risc de a fi evacuate

5.2. ldentificarea substaglor periculoase utilizate, produse sau emise iazpnt in
cadrul instalaiei (Etapa 1)

Prima etap const in intocmirea unei liste a tuturor subs&or periculoase folosite in
cadrul instalaei (ca materii prime, produse, produse intermegiproduse secundare, emisii sau
deseuri). Aceasta trebuieasincluda toate substgele periculoase asociate atat cu actiNéd
destisurate in cadrul instafi@i care face obiectul autodidi, catsi cu activititile asociate in mod
direct care au o lagura tehnia cu activititile desfisuratesi care ar putea avea un efect asupra
poluarii solului sau a apelor subterane.

In activitatea degifurati pe amplasamentul Fabricii de PAiLal Fabricii Doorskin, sunt
utilizate substagele periculoase prezentate in tabelul dep. 2.5. Utilizarea chimig
caracteristicile principalelor substanpericuloase prezente pe amplasament sunt prezénta

acelai capitol.

5.3. Identificarea substaglor periculoase relevante
Din lista intocmid in etapa 1, se determiirriscului potefial de poluare al fiegei
substare periculoase in urma andiiz proprietitilor sale chimicesi fizice, precum: compote,

stare de agregare (sdlidichida si gazoa8), solubilitate, toxicitate, mobilitate, persist&netc.
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Informaiile respective sunt folosite pentru a stabili Zlagbstara in cauz are sau nu potéalul
de a cauza poluarea soluua apelor subterane.

Pentru determinarea pot&iului de poluare al substgalor periculoase care sunt
prezente pe amplasamentul Fabricii de RA&l Fabricii Doorskin, au fost utilizate informige
preluate din fiele cu date de securitate, prezentate mai sus.

Unde nu au fost informi suficiente in Rele cu date de securitate, au fost utilizate
date suplimentare privind persistersi bioacumularea precumi stabilitatea Tn mediusi
distribuia n factorii de mediu, preluate din baza de &Z&A.

Substatele PBT sunt substggle care sunpersistente, bioacumulativesi toxice, iar
substarele vPvB sunt caracterizate printrpersistenta ridicata si o tendinta ridicata de
bioacumulare,dar nu neajrat prin toxicitate demonstgat

Experiena cu aceste substana aditat ci ele pot genera preocip specifice din cauza
potentialului lor de acumulare Tn anumite zone ale medligil a imprevizibilittii efectelor unei
asemenea acumnui pe termen lung.

Obiectivul evaldrii PBT/VPVB este de a determina daubstara indeplingte criteriile
stabilite Tn cadrul REACH privind persisteta, bioacumulareai toxicitatea. Evaluarea se va
baza pe toate infornide relevante disponibile, inclusiv pe informike privind expunerea.

Criteriile de evaluare PBEi vPvB sunt prefzute in Anexa XllI a Regulamentului
REACH (EC) nr. 1907/2006 , cu amendamentaleute de regulamentul comisiei (EU) nr.
253/2011, sunt prezentate n tabelul &hor
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the envircnment shall be based on
available half life data collected
under the adequate conditions, which
shall be described by the registrant.

water, oT

- Tin
or

180 days in nmrne sediment,

- Ty =120 days in frezh- or estuarine
sediment. or

- Tz =120 days mn soal

Property PBT-criteria vPvB-criteria
Persistence - Typ= 60 days in manne water, or - Tin= 60 days in manme, frech- or
The assessment of the persistencyin | - Tyo = 40 days in fresh- or estuanne o LSRR

- Tya= 120 days in manine. fresh- ot
esfuarine sediment, or

- Tip= 180 days m seil.

Bioaccumulation

The assessment of bioaccunmdation
shall be based on measured data on
bioconceniration in agquatic species
Diata from freshwater as well as
manne water species can be used

BCF = 2000 L'kg

BCF = 5000 Lkg

Toxicity

- NOEC/EC/10 (long-term) = 0.01
mg'L for marine o1 freshwater
Orgamisms, of

- substance meets the eriteria for
classification as carcinogenic
{category 1A or 1B), germ cell
mutagenic {category 1 or 1B}, or
toxic for reproduction (category LA,
1B or 2} according to the CLP
Begulation or

- there is other evidence of chronic
toxicity. as identified by the
substance meeting the criteria for
classification:specific target organ
toxicity after repeated exposure
{STOT BE category 1 or 2)
according to the CLP Regulation.

1. Acidul sulfamic

Este o substah solidi, solubik in ap rece, ceea ce poate accentua mobilitateaidar
permite diluarea rapid Nu este persistentsi nici nu se bioacumuleaz Conform criteriilor

REACH acidul sulfamic este o substaanorgania si criterile PBTsi vPvB din Anexa Xlll a

regulamentului nu se apéic

Ca atare se consideca nu prezind risc de poluare a solulgi apelor subterang deci

nu este o substaud periculoag relevaniéz pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

2. Dietanolamina

Este o substaf solida, usor solubik Tn api, ceea ce poate accentua mobilitateasdar
permite diluarea rapid Nu este persistensi nici nu are potetial de bioacumulare semnificativ.

Conform criteriilor REACH pentru dietanolaniimu se aplig criteriile PBTsi vPvB din Anexa

XIII a regulamentului.
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Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.
3. 1zopropil alcool

Este o substa lichida, usor solubik Tn ag, ceea ce poate accentua mobilitateasdar
permite diluarea rapid Conform specificgilor ECHA, substata nu este persistengi nu se
bioacumuleaz Conform criterilor REACH pentru izopropil alcoolu se aplig criteriile PBTsi
vPVvB din Anexa XlII a regulamentului.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevani pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

4. Plurafac LF900

Este o substa# lichida, rapid solub# Tn af, ceea ce poate accentua mobilitateasdar

permite diluarea rapid Conform specificglor din fisa cu date de securitate este rapid
biodegradabil.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

5. Morfolina

Este o substa lichida, usor solubik Tn a, ceea ce poate accentua mobilitateasdar
permite diluarea rapid Conform specificgilor ECHA este gor biodegradabil nu are potegal
de bioacumulargi substaga nu e toxia.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevaniz pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

6. BOGAESTER TO8P

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevaniéz pentru amplasamentul Fabricii de PAL.
7. RASINA UF

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substam periculoag relevanéz pentru amplasamentul Fabricii de PAiLal Fabricii
Doorskin.

8. RASINA MF

Este o substainepericuloas
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Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.
9. ACMOSOL 133-1

Este o substa lichida, usor solubik Tn ag, ceea ce poate accentua mobilitateasdar

permite diluarea rapid Componente periculoase: glicerinisopropanol, isopropil alcool,
propan-2-ol; 2-(2-butoxietoxi)etanol; glicol mondibu eter; dl-acid; 4-C10-C13-sec.-
alchilbenenesulfonic acid, sare de sodiu. Procetgllmai mare il are glicerina, care este o
substari usor biodegradahil nu se bioacumuleazi nu e toxi@, conform ECHA.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

10. Sulfat de amoniu

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substam periculoag relevanéz pentru amplasamentul Fabricii de PAiLal Fabricii
Doorskin.

11. Parafina

Este o substafinepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaun periculoag relevanti pentru amplasamentul Fabricii de PAiLal Fabricii
Doorskin.

12. Emulsie parafin

Este o substafinepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

13. Emulsie Muzin 201 S

Este o substafnepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.
14. Lichid antigel

Este o substa lichida, usor solubik Tn ag, ceea ce poate accentua mobilitateasdar

permite diluarea rapid Are casi component: monoetilenglicol, tetraborat de sotienzotriazol,
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apa demineralizata. Procentul cel mai mare il avaaatilenglicolul, care conform ECHA nu e
nici PBT nici vPvB.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevani pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

15. Ulei termic

Este o substainepericuloas
Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevani pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

16. Ulei pentru reductoare

Este o substainepericuloas
Ca atare se consideca nu prezind risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

17. Ulei ungere

Este o substafinepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

18. Ulei anti-rugi@

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

19. Ulei hidraulic

Este o substafinepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL
20. Ulei de motor

Este o substafnepericuloas
Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

21. Ulei de compresor

Este o substafinepericuloas
Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substas periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL
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22. Ulei de transmisie

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevani pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

23. Uree

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevani pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

24. Acid stearic

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezind risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaua periculoag relevanti pentru amplasamentul Fabricii de PAiLal Fabricii
Doorskin.

25. Soldie amoniacdl (peste 25 %)

Este o substah lichida. Amoniacul din apa amoniacala nu este persistemediul in
care se gaseste, indiferent de natura acestui pegharece sufera diverse procese de degradare.
Bioacumularea amoniacului in biota nu este conaidede importanta in mediu; acesta nu se
acumuleaza in tesuturile bogate in lipide la felscéstantele organice, chiar daca nivelele de
amoniac in sangele animalelor expuse pot cresternra expunerii. Toate speciile animale au
dezvoltat mecanisme fiziologice efective de detex#f sau excretie. Coeficientul de distributie:
1,14 n-Octanol / apa (log pO/W). Nivelele de amoniasol sunt influentate de mineralizare,
absorbtia de catre plante, imobilizarea microbisiniixarea in mineralele de argila. Amoniacul
este adsorbit cu putere in sol, in particule deinsedte si coloizi in apa, aceasta adsorbtie
rezultand in concentratii ridicate de amoniac irdisentele oxidate. In conditii anoxice,
capacitatea adsorbtiva este mai redusa, rezulteeliberarea amoniacului in coloana de apa sau
in stratul de sediment oxidat superior. EvaluarBa Bi vPvB nu este relevanta si nu este ceruta
pentru substantele anorganice.

Ca atare se consideca nu prezind risc de poluare a solulsi apelor subterang deci
nu este o substam periculoag relevanéz pentru amplasamentul Fabricii de PAiLal Fabricii
Doorskin.

26. Agent dedcire R- 407C

Este o substainepericuloas
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Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

27. Floculant PRAESTOL K122L

Este o substah lichida, se amestéccomplet cu apa. Nu se aplievaluarea PBTi
VPVB.

Ca atare se consideca nu prezind risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substa periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii de PAL.
28. Hipoclorit de sodiu sol. 13 %

Hipocloritul de sodiu se prezihtsub fornd de soltie apoas, usor colora in galben

verzui, cu miros specific de clor, destul de stabil condiii corespunitoare de depozitare. Este
complet solubil in ap Soluia de hipoclorit de sodiu este puternic corézi@onform evalarii
PBT si vPvB din cadrul REACH aceadssubstati nu este persistentnu se bioacumuleazi nu
este toxid, ingi este corozi¥ si pericuload pentru mediu.

Ca atare se considet ca prezinta risc de poluare a soluluisi apelor subteranesi
decieste o substait periculoas relevant pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

29. Motorina

Este un lichid galben cu miros caracteristic, cmsitatea de 820-845 kg/mécest
produs este insolubdi pluteste la supraf@ apei, este nemiscibil. O evaluare a structudier
hidrocarburi reprezentative indidaptul & unele dintre structuri intrunesc criteriile petesig
sau foarte persistent. O evaluare a structurilohideocarburi reprezentative indidaptul a
niciuna dintre structuri nu Tntrugte criteriul de foarte bioacumulant dar unele gtridntrunesc
criteriul de bioacumulant. Pentru hidrocarburilprezentative care intrunesc criteriilesiFB, a
fost elaborat o evaluare a toxicitii. Nici una dintre structurile relevante pentrubstanele
petroliere nu intrunge criteriul de toxicitate cu excgg antracenului, care a fost confirfat fi
substara PBT. Antracenul nu este prezent in motiiim procent mai mare de 1%.

Distributia substatei in compartimentele mediului aer, agpsol si sedimente a fost
calculati cu ajutorul modelului Petrorisk. Pe baza e@aluexpunerii la scar regionai,
distribuia in diverse medii ale substana fost determinata fi 24.36% in aer, 0.14% in @ap
62.86% in sedimentg 12.64% in sol. Rezultatele modei distributiei sunt incluse n tabelul
‘Rezultatele modétii distributiei pentru diverse medii’ dinga Petrorisk atata la secunea 13
IUCLID a CSR (Redman et al., 2010a).
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Ca atare se considet ca prezinta risc de poluare a soluluisi apelor subteranesi deci
este o substa#i periculoas relevanz pentru amplasamentul Fabricii de PAL.
30. Moulex WEQ7BSP

Este o substaf lichida, solubik in api, ceea ce poate accentua mobilitateaspermite

diluarea rapid. Conform specificgilor din fisa cu date de securitate nu se incadreazfiind
nici PBT i nici vPVB.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevani pentru amplasamentul Fabricii de PAL.

31. Hidroxid de potasiu (HEK 5000)

Este o substai foarte solubd in api, ceea ce poate accentua mobilitateasdpermite

diluarea rapid. Conform specificgilor ECHA nu este persistefjtnu se bioacumuleazi nu
este toxid, deci nu indeplinge criteriile de clasificare ca substaRBT si vPVB.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.

32. Rasini acrilice (WFA01B551)

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.

33. Rasini acrilice (WFAQ1B552)

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.

34. Soldie poliamira (Magnafloc LT32)

Este o substainepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substaud periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.

35. Acid adipic (Zetag 8140)

Este o substah solich, cristaliri, alba, foarte solukiilin ag, ceea ce poate accentua

mobilitatea darsi permite diluarea rapid Conform specificgilor ECHA, nu indeplingte
criteriile pentru a fi substanhPBT ni vPVB.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substas periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.
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36. Percarbonat de sodiu (RoClean P111)

Este o substaf solidh, solubik Tn apii, ceea ce poate accentua mobilitateasdpermite

diluarea rapid. Evaluarea PBT si vVPvB nu este relevanta si ne estuta pentru substantele
anorganice.

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substas periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.

37. Solutie soflcausti@

Este o substaf solidi, alka higroscopid si inodora. Este complet solubil in &pNaOH
se dizold si disociaz rapid in ap, de aceea nu este o subgtapersisteri. NaOH nu se
bioacumuleaz, de aceea nu este o subsgtatu poteiial de bioacumulareSolubilitatea foarte
ridicata indica faptul @ NaOH se va @gi, in mod predominant, in mediul acvatic. La deptaa
prin sol, se produce un schimb de ioni. O partehddroxidul de sodiu poateimane in faza
apoas si se va deplasa prin sol in ditecde curgere a apei subterane. In concluzie, Na@H,
indeplingte criteriul de persistefy bioacumularsi toxicitate, si astfel nu este considefiaa fi
substam PBT sau vPvB. Din cauza faptului este o soltie coroziw, complet solubd in ap,
cu mobilitate ridicat, chiar dag nu este toxic, poate produce o afectare aagalgolului si
apelor subterane.

Ca atare se considet ca prezinta risc de poluare a soluluisi apelor subteranesi
decieste o substat periculoas relevanti pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.

38. Soluie acid clorhidric

Este o substalichida, slab glbuie, cu miros puternic fapitor.

in ceea ce privge mobilitatea acestei substandaé patrunde in sol, absotia in
particulele de sol este neglijabilAcidul clorhidric nu indeplinge criteriile necesare pentru a
clasifica substa@ ca ficand parte din categoriile PBT sau vPVvB. In caéualuirilor REACH
s-a constatat faptulaicHCI poate fi considerat ca fiind nebiodegradahilniediul acvaticsi
terestru. Rezultatele evahilor araf ca substara este persistent fiind indeplinite criteriile
pentru clasificarea ca substarpersisterit (P). Substa@ este consideiatcationi@ pentru
valorile de pH caracteristice mediului incorjar, valoarea calculatpentru log Kow fiind -
2.65, conform reglemeidrilor REACH aceastvaloare nu preziatpotenial de bioacumulare.

Chiar daé nu indeplingte toate criteriile pentru a fi clasifiéatasi substafi PBT sau
vPVB, pentru a gstra caracterul conservativ al evaluse ia Tn considerare faptui ¢1Cl este o
substam persisterit si nebiodegradahil
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Ca atare se considet ca prezinta risc de poluare a soluluisi apelor subteranesi
decieste o substat periculoas relevanti pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.
39. Clorui de sodiu

Este o substafnepericuloas

Ca atare se consideca nu prezini risc de poluare a solulgi apelor subterang deci
nu este o substas periculoag relevané pentru amplasamentul Fabricii Doorskin.

Substanele periculoase identificate ca fiind relevante ganactivitatea desfsurata in
cadrul Fabricii de PAL i a fabricii Doorskin sunt hipoclorit de sodiu soll3 %, motorir,

solurie sodr caustiai, soluie acid clorhidricsi sunt analizate in continuare.

5.4. Evaluarea posibilitzii de producere a polirii locale

Fiecare substai identificat ca fiind relevarit in etapa 2 este analizain contextul
amplasamentului pentru a stabili daexis& circumstage care ar putea avea drept rezultat
evacuarea substgn respective in candii suficiente pentru a reprezenta un risc de po|udee
ca rezultat al unei singure emisii, fie ca urmaramai acumuiri de emisii multiple.

Aspectele specifice care au fost examinate:

- cantitatea din fiecare substanpericuloag manipulat;, produg sau emig, in raport
cu efectele sale asupra mediglui

- localizarea fiedrei substare periculoase in cadrul amplasamentului

- prezema si integritatea mecanismelor de izolare, natura starea suprafeei
amplasamentului, localizareaiitor de scurgere, de serviciu sau a altor posibslenducte de
migravie.

A fost intreprind o inspegde fizica detaliai a amplasamentului pentru a se verifica
integritateasi eficienta masurilor luate pentru prevenirea producerii evador. Cu aceagt
ocazie s-au constatat uitoarele:

- suprafga amplasamentului este betanit intregimesi nu au fost observate fisurr sau
deterio#ri;

- nu exisi semne de atac chimic pe suptele de beton;

- nu au loc nici un fel emisii directe sau indieecte substaa periculoase in sol sau in
apele subterane in cadrul amplasamentului,

- Rezervoarele din perimetrul amplasamentului simmplsate in zone betonaiecuve de
retertie.
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Pe baza celor de mai sus, a fost analiiatare dintre substégle relevante identificate,
pentru a stabili circumstggie in care ar putea @&pa o emisie in sol sau in apele subterane,
probabilitatea producerii unor astfel de emgsicare pot avea drept rezultat un poi@nrisc de
poluare.

Printre circumstagele n care pot dpea emisii Se nuana:

- accidente/incidentede exemplu,asturnarea unei autocisterne pe un drum din cadrul
amplasamentului, spargerea recipientului, scurgereai rezervor subteran, ruperea unor
garnituri, deversare accideritascurgeri ca urmare a unor fisuri allar de scurgere, incendiu;

- operagiuni de rutini, de exemplu, picdri Tn timpul livrarii sau de la imbigrile
conductelor, #rsarea unor caniii mici in timpul transferului produsului, scurggrovenite de
la cai de scurgere blocate sau sparte, fisuri ale seggtaf dure din beton;

- emisii planificate de exemplu, deveis in sol sau in apele subterane (acest tip de
emisii este exclus pentru amplasamentul analizat).

A. Hipoclorit de sodiu sol. 13 %

Dupa cum s-a aitat in cadrul cap. 2, hipocloritul de sodiu seizeihz la tratarea apei
brute in rezervorul de stocare de 1500 mc. Cae#tataxind in stoc este de 400 |.

In acest context, emisiile datorate unor opera de rutiri (picuriri/scurgeri pe la
imbindrile conductelor) sunt practic excluse chiar dad s-ar produce, toatcantitatea s-ar
evapora ira a putea & ajungi in sol. Emisiile accidentale (ruperea unor gamitfisurarea
conductelor de vehiculare) pot duce la scurgeri mmaii, dar sistemele automate asigoprirea
extrem de rapi@la pomjprii, deci cantitatea eventual sciirga fi foarte mid.

Avand in vedere amenajarea supt@f@mplasamentului, orice eventuacurgere este
integral réinuta pe suprafe betonat.

Ca atare nu exigtnici un risc de poluare a solulyi/sau apelor subterane cu hipoclorit
de sodiu sol. 13 %.

B. Motorina

Dupd cum s-a aitat in cadrul cap. 2, motorina se utilizéaatat pe amplasamentul
Fabricii de PAL céatsi pe amplasamentul Fabricii Doorskin, fiind depatitintr-un rezervor
suprateran cu capacitatea de 15 mc pe amplasankamiacii Doorskin cagi intr-un rezervor cu
capacitatea de 30 mc pe amplasamentul Fabricidde P

Avand in vedere amenajarea supr@f@mplasamentului, orice eventuacurgere este

integral reinuta pe suprafg betonat si dirijata in cuva de retare.
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Ca atare nu exigtnici un risc de poluare a solulgi/sau apelor subterane cu motadin

C. Soluie sodi caustiai

Dupd cum s-a aitat in cadrul cap. 2, sala de soda causticse stochedzin rezervoare
IBC de 1000L n magazia tehaiafereni Fabricii Doorskin, cantitatea maxima in stoc fiidel
6 tone.

Avand in vedere amenajarea supr@f@mplasamentului, orice eventuacurgere este
integral réinuta pe suprafe betonat.

Ca atare nu exigt nici un risc de poluare a solulyi/sau apelor subterane cu sgikl
sodi causti@.

D. Soluie acid clorhidric

Dupd cum s-a aitat in cadrul cap. 2, sala de acid cloridric se stocheain rezervoare
IBC de 1000L in stga de tratare a apei uzate, afeselRabricii Doorskin, cantitatea maxima in
stoc fiind de 1,2 tone.

Avand in vedere amenajarea supt@f@mplasamentului, orice eventuacurgere este
integral réinuta pe suprafe betonat.

Ca atare nu exigt nici un risc de poluare a solulyi/sau apelor subterane cu sak

acid clorhidric.

5.5. Concluzii

Analiza prezentat mai sus arat ca, tindnd cont de cantitile si caracteristicile
substarelor periculoase utilizate pe amplasamentele FalecPAL si a Fabricii Doorskirsi de
amenajrile si masurile prevdzute este practic imposibiproducerea contamini solului sau a
apelor subterane cu aceste sulistan

Drept urmaretinand cont de prevederil&Shidului Comisiei Europene cu privire la
rapoartele privind situatia de referinta previazute la articolul 22 alineatul (2) din Directiva
2010/75/UE privind emisiile industriale” aprobat prinComunicarea Comisiei nr. 2014/C

136/03, se consid&rci nu este necesaimtocmirea unuiaport privind situaia de referina.

Totusi, avand in vedere specificul actititor desisurate anterior pe amplasament, care
presupunea depozitarea unor cantimportante de material lemnos pe supr@afde teren care
nu totdeuna erau amenajate corespianzs-a decis efectuarea de invegiigarivind evaluarea
calitatii solului, subsoluluisi apelor subterane careéi permié cuantificareastirii initiale a

amplasamentului
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In continuare se prezintezultatele investigalor efectuate.
a. Probe de sol/subsol
Pentru determinarea calit solului au fost efectuate 5 foraje @asub nivelul apei
freatice, fiind prelevate probe de sol de la 0.3m1si imediat deasupra nivelului apei la
momentul efectirii forajului. De asemenea au mai fost prelevatgbprde sol de la supraia
(0.30 m) din Tng 6 puncte. Aceste probe au fost localizate pe gntnplasamentul aferent
platformei industriale Kastamonu. Punctele de pagle au fost localizate prin determinarea
coordonatelor STEREO 70, astfel incat sa pdatealizate prelesi din aceleai punctesi la
incetarea activitii sau pentru evaliri ulterioare ale evoliei nivelului de poluare.
in continuare se prezinstructura litologié a solului in zonele de executare a forajelor.
F1:
0.0 — 0,35 m umplutui,
0,35 - 1,20 m ardilnisipoad galbuie, cafenie;
1,20 — 1,40 m ardilcu pietrg cafeniu;
1,40 — 2,00 m ardilnisipoad galben — verzuie — cegiacu pietrs ;
2,00 — 3,50 m ardilprafoasi (de la 2,40 m nisipoakcu fragmente calcaroase, cgieu- galben
— verzuie;
3,50 — 3,60 m argilnisipoad cenuyie allistruie, cu alternga de nisip fin argilos gbui ruginiu;
3,60 — 3,80 m ardilcenyie — verzuie cu piety]
3,80 — 4,00 m nisip cu piegri
Nivelul hidrostatic: 1,50 m.
F2:
0,00 — 0,80 m umplutar
0,80 — 1,30 m ardilnisipoad maloa4, alkastruie negricioas
1,30 — 2,55 m ardilneagi cu resturi vegetale(mal), cu miros;
2,55 — 2,90 m argilcenyie;
2,90 — 3,30 m argilgalbuie cengie — verzuie;
3,30 — 4,00 m nisip fin pfos galben ruginiu, ceniu;
Nivel Hidrostatic: 0,75 m;
F3:
0,00 — 0,60 m umplutar
0,60 — 1,70 m argilbrun inchig;
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1,70 — 2,00 m ardilnisipoad cenyie — verzuie;
2,00 — 2,20 m nisip fin argilos cexiu albastrui verzui;
2,20 — 3,00 m nisip cu piegrbolovanis;
Nivel Hidrostatic: 1,60 m.
F4:
0,00 — 0,40 m umplutar
0,40 — 1,30 m nisip cu piegrbolovanis;
1,30 — 1,80 m ardilbrun inchis;
1,80 — 2,65 m ardilnisipoad verzuie, cengie, galbuie, cu miros;
2,65 — 3,00 m nisip pfos cenugiu, verzui, glbui;
Nivel Hidrostastic: 0,70 m.
F5:
0,00 -0,18 m beton;
0,18 — 0,80 m umplutar(de nisip cu piets, bolovanis);
0,80 — 1,40 m nisip cu piegrbolovanis cu resturi vegetale;
1,40 — 1,90 m ardilnisipoad cenyie alkistruie, verzuie;
1,90 — 2,00 m pietgicu nisip, bolonis;
Nivel Hidrostatic: 1,40 m.
Rezultatele analizelor efectuate asupra probelosaleprelevate de pe amplasamentul
S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. se preziatcentralizat in tabelul uribor, iar localizarea
punctelor de prelevare pg®lanul de amplasare al punctelor de refetinsol/subsolsi ape
subterané (Anexa 33).
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Cod Data Adancime Coordonate STEREO 70 y Concentrdi (mg/kg subst. usca} no
proba | prelewrii (m) N E P Indice fenolic|  Sulfai Cadmiu Plumb petr:)cl)ie.re
S1 07.06.2012 0,3 586355,987  480256,970 7,56 SLD ,5 90 1,07 16,4 73
S2 07.06.2012 0,3 585934,570 479791,050 7,28 0,703 145 1,16 46,2 114
S3 07.06.2012 0,3 586232,027  479471,765 7,48 SLD 8 11 1,09 27,4 209
S4 07.06.2012 0,3 586440,923  479780,023 7,30 0,575 SLD SLD 12,9 111
S5 07.06.2012 0,3 586601,816 479674,516 7,19 SLD 3 15 1,01 19,1 181
S6 07.06.2012 0,3 586198,972  479937,232 7,37 0,668 213 SLD 14,1 74
F1P1 30.05.2012 0,3 6,12 SLD SLD SLD 14,9 48
F1P2 30.05.2012 1 585953,988| 479434,757 6,03 SLD SLD SLD 14,6 75
F1P4 30.05.2012 3.7 7,18 SLD 178 SLD 13,9 64
F2P1 30.05.2012 0,3 8,17 SLD SLD SLD 5,44 65
F2P2 30.05.2012 1 586648,595| 479444,76% 7,48 SLD 385 SLD 34,1 251
F2P4 30.05.2012 3.1 7,57 SLD SLD SLD 6,15 64
F3P1 30.05.2012 0,3 7,19 0,6 108 2,95 90,2 141
F3P2 30.05.2012 1 586733,010| 479771,035 6,88 0,69 SLD SLD 12,1 62
F3P4 30.05.2012 2,1 7,02 0,66 SLD SLD 6,3 55
F4AP1 30.05.2012 0,3 7,6 1,1 SLD SLD 18,6 258
F4P2 30.05.2012 1 586564,404|  479968,14p 7,7 0,592 SLD SLD 16,2 112
F5P1 06.06.2012 0,3 7,56 0,709 SLD SLD 5,3 75
F5P2 06.06.2012 1 586745,023| 480151,352 7,14 0,365 66,5 SLD 20,8 275
F5P3 06.06.2012 1,8 7,1 0,621 71,5 SLD 9,46 329
. . . Valori normale 0,02 1 20 100
Ordin 753{;22%{8;"5” mal Prag de aleit 10 5000 5 250 1000
Prag intervenie 40 50000 10 1000 2000

SLD: sub limita de dete¢}e a metodei de analiz
-indice fenolic = 0,5 mg/kg subst. Usgat
-sulfai =50 mg/kg;

-Cadmiu = 1 mg/kg.
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Metode de analizutilizate:

- pH: SR ISO 10390:2005, EPA Method 9040B:1995;

- Index fenolic: MSZ 21978-24:1988;

- Sulfai (din eluat): SR EN 12457-2: 2003, SR EN I1SO 16302009, EPA Method 9056:1994;
- Metale (cadmiyi plumb): EPA Method 3051A:2007, SR EN ISO 1188820

- Produse petroliere: DIN 38409 H18:1981.

Informatiile privind terenul de pe amplasamentul platformedustriale Kastamonu
prezentate mai sus atati nivelul de poluare a acestuia este redus, cora@etpoluartilor in
sol fiind sub pragul de alérpentru folosime mai ptin sensibile predzut de Ordinul 756/1997
chiar dad, pentru anumite elemente din sol, valorile con@giitor depiasesc uneori valorile
normale.

b. Probe de ape subterane

Rezultatele analizelor efectuate asupra probelorage subteraa prelevate de pe
amplasamentul S.C. KASTAMONU ROMANIA S.A. se prdzigentralizat in tabelul uritor,
lar localizarea punctelor de prelevare ff@lanul de amplasare al punctelor de refefin
sol/subsoki ape subterarie(Anexa 33).
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Co g oate | Adan- Coordonate STEREO 70 Ct;)i:;tdal:gti- — Concentrdi
pro . | cime e ; Nitriti Cloruri Nitragi Fosfai Sulfai Cadmiu | Plumb
a | Prelewrii ) N E e(fs‘jtcrg a("r”n‘;;‘(;;%a' (mg/dn?)| (mg/dn?) | (mo/drd) | (mgidr?) | (mgidn?) | (ug/dr) | (ugidn?)
F1 07.06.2012 3,6 585953,988  479434,757 519 0,081 ,0490 8,07 5,48 SLD 39.2 SLD SLD
F2 | 07.06.2012 2,8 586648,595 479444,765 1210 0,8970,089 94,0 SLD SLD 132 SLD SLD
F3 07.06.2012 44 586733,010 479771,035 408 1,99 0,127 13,0 SLD SLD SLD SLD SLD
F4 07.06.2012 2,2 586564,404  479968,142 1306 7,11 5,49 77,6 358 SLD 116 SLD SLD
F5 07.06.2012 3,4 586745,023  480151,352 594 0,705 1,06 24,8 5,89 SLD 54,0 SLD SLD
Valori normale si limite pentru corpul NBL 1935 1,05 0,37 132 8,43 0,064 280 0,00087 (6:]0]
ROMUO3 TV 1,3 0,5 250 50 0,5 340 0,005 0,01
ORDIN 621 /2014 1,1 0,5 250 - 0,5 325 0,005 0,01

SLD: sub limita de deteée a metodei de analiz
-sulfai =5 mg/ dn?
-Cadmiu = 0,51g/dn?
-Plumb = 0,g/dn?
-Nitrati = 5 mg/ dnf
-Fosfai = 5 mg/ dni

Metode de analizutilizate:
-Conductivitate electricSR EN 27888:1997;

-Azot amoniacal SR ISO 7150-1:2001;

- Nitriti SR EN 26777:2006, EPA Method 354.1:1971;

- Cloruri, nitrgi, fosfai, sulfai SR EN ISO 10304-1:2009, EPA Method 9056:1994;

- Cadmiu, plumb SR EN ISO 11885:2009.
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Concentrgile poluartilor analizai in probele de apsubteran indica existena unor
depsiri ale TV stabilite pentru corpul de agubteraa ROMUO3 @ se vede®LANUL DE
MANAGEMENT AL BAZINULUI HIDROGRAFIC MURES, Cap.4. ,Caracterizarea
apelor subterane)'si anume:

- in forajul F3 — la indicatorul azot amoniacaleaece indi& existema unor surse
recente de poluare cu ioni amoniu (preaeim apropiere decantoarelor pentru apel pluviale
sau exfiltraii din refeua de canalizare menadjguot fi cauze ale acestei sitijp Faptul &
nitritii si nitragii au valori in limite normale indicun bun drenaj al apelor subteragieo
poluare reduscantitativ;

- In forajul F4 — la indicatorii azot amoniacaltriti si nitratii, ceea ce indi¢ o poluare
continui, exister de mult timp (acest foraj este situat in centtatfprmei industriale, deci
este posibil 3 fie datorai proceselor de amonificare urmate de nitrificareitdliéicare
specifice descompunerii biomasei lemnoase din eodel depozitare). Deoarece coexist
toate cele trei specii de ioni asociate azotuleste forte probabil ca drenajul (curgerea
apelor subterane din aceagbri) sa fie relativ redus, ceea ce nu permite o diluaspelor
infiltrate. De asemenea se evigdam existena unor fisuri in platformele betonate din acgast
zom ce permit infiltrarea p@ala a apelor pluviale in subsol;

- in forajul F5 — la indicatorul nittaceea ce indicfie existena unei poléri vechi cu
amoniu, fie o migrare leita poluasilor din zonele centrale de depozitare a lemnufuwes
canalul Gurghiu.

Se poate vorbi deci de existanceri a unei poléri cu ioni amoniu, datorat
degradrii naturale aerobgi anaerobe a biomasei de lemn depozie platformele betonate
de pe amplasament. Cu toate acestea nu se podte deorexisteta vreunui risc pentru
sanatatea populgei sau a mediului deoarece este o poluare Bechstitativ, apa subterain
Zom nu este suisde a@ pentru uz potabil sau de alutilizare cu potetial de expunere
pentru oameni.

Valorile concentraiilor poluangilor in sol si Th apa subtera# freatica, pentru toate
punctele de prelevare care au fost prezentate aoteral prezentului raport, vor fi
considerate valori de refergd pentru condiiile inigiale ale amplasamentului.

Legea 278/2013 prevede (la art. 16 alin . (3) zaaia unei monitorizi a apelor
subterane cel pun odat la 5 ani, iar pentru sol cel i odat la 10 ani. Se recomaddbtusi
0 monitorizare anuala calititii apelor subterane in vederea dete#nirtendintelor privind

evoluia calititii apelor Tn ceea ce priye indicatorii azot amoniacal, nifirki nitrati.
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6. Analiza BAT

in momentul de f@& nu exisi un document de refefinBAT aprobat pentru industria
de pkci de lemn (dar a fost elaborgt publicat in iulie 2014 draftul final ,BAT for @
production of wood — based panelsf)deci nu au putut fi adoptate concluziile BAT prin
decizie a Comisiei Europene.

Ca atare, conform art. 21 din Legea 278/2013, Alatiea competeatpentru protega
mediului responsalilcu emiterea autorigai integrate de mediu iadsurile necesare pentru
ca, in termen de 4 ani de la publicarea decizitorind concluziile BAT aplicabile activitii
principale a unei instafi@ sa asigure &:

a) toate condiile din autorizaia integrai de mediu pentru instala respecti# sunt
reexaminatgi, dac este necesar, actualizate, in vederea asigoonformarii cu prevederile
prezentei legi;

b) instalaia este conforicu noile condii de autorizare.

in conformitate cu prevederile art. 13 din Lege®/2013, paa la adoptarea prin
decizii ale Comisiei Europene a concluziilor BAE, aplia concluziile din documentele de
referina privind cele mai bune tehnici disponibile exisesnddoptate inainte de 6 ianuarie
2011, drept concluzii BAT.

Ca atare au fost avute in vedere pentru analiza BAWroarele documente de
referina BAT:

1. Integrated Pollution Prevention and Control Refeence Document on Best
Available Techniques on Emissions from Storage, Jul2006

Acest document acopeactivitatile de depozitare, transfeguimanipularea lichidelor,
gazelor lichefiatsi solide, indiferent de sector sau industrie (azesdtivitati se considera o
probleni orizontah pentru toate activitile descrise in anexa | a Directivei IPPC). Cudoat
acestea nu existnici menionare a lemnului, taturii de lemn sau pulberilor de lemn
(probabil datorit faptului G la data elabarii BREF activitatea de prelucrare a lemnului
specifica Doorskin nu era icsub incidem IPPC) ca atare se poate avea in vedere o

aplicabilitate limitat 4 a acestui BREF.
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2. Integrated Pollution Prevention and Control (IPRC) Reference Document on
the General Principles of Monitoring, July 2003

Este un documeraplicabil in totalitate.

3. Reference Document on Best Available Techniquas Common Waste Water
and Waste Gas Treatment / Management Systems in théhemical Sector, February
2003

Acest document araplicabilitate limitat a deoarece se referdoar la la Sectorul
Chimic (punctul 4 din Anexa 1 la Directiva IPPEnu la prelucrarea lemnului. Bidimitat
doar la industria chimig este recunoscut faptui ecest document poate ¢ informaii

valoroasssi pentru alte sectoare (de ex. sectorul tatdiior).

4. Integrated Pollution Prevention and Control Refeence Document on Best
Available Techniques for Large Combustion Plants, dly 2006

Cu toate & acest document se refda instalaii mari de ardere (capacitate termic
peste 50 MW, iar la Doorskin este matipy uneori sunt analizate din punct de vedereitehn
si instalaii mai mici, sub 50 MW. Deci se poate vorbi daicabilitate limitat & (nu pentru
aspecte privind limitele de emisie) pentru Fabixorskin, si aplicabilitate totala pentru
Fabrica de PAL.

5. Reference Document on Best Available Techniqudsr Energy Efficiency,
February 2009.

Acest document came oriendiri si concluzii cu privire la tehnicile de eficign
energeti& care sunt considerate compatibile cu BAT in sesrsegc pentru toate instaiite
care fac obiectul directivei IPPC. Tetuinu cortine informaii specifice despre procese
activitati din sectoarele care fac obiectul altor documelgaeferina si nu determifi BAT

specific sectoriale, deci consider ca are @plicabilitate limitat a.

6. Integrated Pollution Prevention and Control Refeence Document on the Best
Available Techniques for Waste Incineration, Augus2006

Acest documenhu_este aplicabilavand in vedereacacest BREF are drept scop s

ofere informai despre instal@i dedicate incineirii deseurilor (ca atare procese cum sunt

coincinerarea, cuptoarele de ciment, ingtitdamari de ardere sunt tratate in alte BREF-uri
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speciale). Chiar daanumite tehnici maionate in acest BREF pot fi aplicabile tehnic soal
instalatii care incinereaza deseuri sau partiabuléssi deci ar putea fi considerate BAT
pentru aceste sectoare de activitate (ca tehnicivele de performanta) aceasta nu a facut
obiectul domeniului de aplicare a acestui BREBGQP, punct 3) .

Deseurile care sunt analizate detailat in acestt BRsunt (2 APPLIED
TECHNIQUES, 2.2. Pretreatment, storage and handling techniquesq. 20)

"1 deseuri municipale solide;

"] deseuri periculoase;

[J namoluri de la epurare;

1 deseuri medicale.

Niciunul din aceste deseuri nu este utilizat in &@ee Centralei termice de la

Doorskin sau la Generatorul de gaze calde PAL.

7. Integrated Pollution Prevention and Control Refeence Document on
Economics and Cross-Media Effects, July 2006

Acest document este dezvoltat pentru a ajuta laraharea celor mai bune tehnici
disponibile (BAT) in conformitate cu Directiva IPPBAT in sens general este determinat de
grupuri tehnice de lucru. Conule de autorizare trebuiéise bazeze pe BAT, danand cont
de caracteristicile tehnice ale inst@ain caus, amplasarea geografia acesteia conditiile
de mediu la nivel local. Directiva IPPC lasa lila¢ea fiecarui stat membrd sletermine
modul Tn care aceste coridiocale pot 4 fie luate Tn considerare, daeste cazul.

in cazul in care este necesar sa se determinepanae ofed cel mai inalt nivel de
protegie a mediului, metodologiile "eco-media" p#eute in acest document pot ajuta la
aceast determinare.

Deci acest BRERoate fi aplicabil condiionat de o cerima privind alegerea unui

anumite oguni, ceea ce nu este cazul in momentul de fa

8. Integrated Pollution Prevention and Control Refeence Document on Best
Available Techniques for the Waste Treatments Indusies, August 2006

Acest documenhu este aplicabi] deoarece in cadrul actigitior supuse autoriii
este vorba de arderea deseurilor curate de lencazanele centralelor termice iar BREF-ul
are drept scop analiza activitatilor de la pun&tulin anexa | a Directiveii IPPC ( punctul 5

din legea 278/2013, respectiv:
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- instalatii pentru depozitarea si reciclarea dekeupericuloase cu o capacitate mai

mare de 10 to/zi;

- instalatii pentru depozitarea deseurilor petrelieu o capacitate mai mare de 10

to/zi;

- instalatii pentru depozitarea deseurilor nepdo@se cu o capacitate mai mare de 50

to/zi.

in continuare se prezihanaliza comparativprivind conformarea activitilor supuse

autorizirii (care fac obiectul prezentului Raport de amaitasnt) cu ceritele documentelor

de referina BAT aplicabile:
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Document de

Pct. Cerinta BAT referinta Conformarea activititii supuse autorizirii
21 3] 4
1 Depozitarea solidelor — depozit deschis Tot material_ul lemnos ut_ili_zat ca materie prima écceptia
rumegusului este depozit in aer liber
> BAT pentru depozitarea pe termen lung pe supgafeschise implic Toate depozitele in aer liber sunt pe suprafetertage
' solidificarea supratelor
Rumegusul este depozit sub copertina care arpdreti laterali.
3. Depozitarea solidelor — depozit inchis Toate celelalte materiale (anafara materialuluinesnse
depoziteaza in magazii/depozite inchise speciahajaée
4 BAT pentru silozuri implié utilizarea unei proiedti potrivite pentru Silozurile pentru tocatura de lemn la PAL si Dodmsk
) a oferi stabilitatai a preveni pibusirea silozului
. . . R . . In ceneral se evita trtansportul mecaniza,
BAT implica realizarea rutelor de transport cat mai scgirte : . . ,
5 aplicarea, acolo unde este posibil, a modurildtraiaspor’t continuu Doar la mampglare_a tocaturii de la Silozurile dega moara
’ ' ' PALLMAN la sita vibratoare de la DOORSKIN si rumeglide
la PAL se utilizeza transportul mecanizat (incascétontal )
BAT pentru drumuri utilizate doar de camioanenasini, Toate aleiile interioare destina traficului autosbetonate
6 mertioneaz ca se aplid suprafge dure pe acestea, de ex. de beto
' sau asfalt, deoarece astfel pot fiatate wor pentru a evita ridicarea
prafului datorat traficului auto,
Pentru toate tipurile de substanBAT menioneaz si se proiecteze Toate benzile transportoare (Atat la PAL cat $)¢arskin) sunt
7. jgheaburile de transfer de pe o bapeé alta astfel incat scurgerike g astfel construite incat pierderile sunt reduse ila@im
fie reduse la minim.
Tratarea fluxurilor de apuzat/ gaz rezidual la suksnai degrab Toate emisiile sunt tratate la sursa, imediat dygyeerare
8. decét prin dispersig tratare centralizétulterioai, doar dag nu sunt X
motive intemeiate Tmpotriva acestui lucru.
Utilizarea de metode de control a calit pentru evaluarea Proceduri de control
9. proceselor de tratagg'sau produge si/sau prevenirea ca acestéa s X | X
scape de sub control.
10 Aplicarea unor bune practici de fabriedrealizare pentru cétarea X Proceduri de intretinere
" | echipamentelor pentru a reduce emisiile il gper.
11 Implementarea unui program de monitorizare n tésd#itatile de x | x Conform cu prevederile autorizatiilor de mediu & G
" | tratare pentru a verifica daacestea opereagorect, pentru a
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21 3] 4
permite detectarea o#i©r situaii anormale saugecuri de operare
care pot influeta mediile receptoarg prezentarea de informa
privind emisiile actuale de polugn
12 Implementarea unui program de monitorizare pergteaarea x | x Monitorizare continua a pulberilor la EWK cu afisasi
" | emisiilor, iar informaiile obtinute i fie informaii pentru public raportare lunara pe site-ul companiei
Punerea in aplicare a unui Plan #lgpuns la incidente de poluare Plan de prevenire si combatere poluari accidentale
13. | pentru a permite cel mai rapgidpotrivit raspuns in caz de accidente X
internesi esecuri de operare,
14. | Alocarea de costuri de tratare asociate cu prauc X | X Sunt alocate prin buget fonduri pentru trataressglon
Reutilizarea apei de proces de céate ori este fiedimbpunct de Toate apele uzate de la PAL sunt recirculate. Larglon sunt
15. | vedere economig calitativ, cu un nurir maxim de recircui X recirculate apele de la vopsitorie si partial corsbla CT si
inainte de evacuare apele de la refiner.
16 Fvit;:g_(lea sistemelor de racire cu contact directlercate ori este X La CT pentru racirea gazelor de ardere
ezabi
17 Separarea apei de proces de apa plun@tontaminatsi de alte X Apele pluviale necontaminate sunt colectate si eacseparat
" | evacurii de afi necontaminat
Instalarea unei copertine, unde este posibil, ggaszonelor cu Toate procesele cu potential mai mare de contamser
18. | potenial de contaminare, de exemplu prin aganinor scurgeri sau X desfasoara in hale/incinte acoperite
sapari.
. . . Zonele cu risc de contaminare sunt dotate cu tensipropriu
Instalarea de scurgeri separate pentru zonelescule contaminare, d i | te de pe laturile haler&kim cuve de
19. | care 4 aiba un bazin pentru colectarea pierderilor datorata un X € canallzare (apele uza P L .
scurgeri sau seari . retentie in zonele de preparare adezivi/aditivi @#&AL cat si
la Doorskin, etc
Apa pluviak captai separat este evacaalup o monitorizare Sistemul de canalizare pluviala
adecvat, conform rezultatelor, fie direct in sistemul de
20. ) . . ) N e X
drenaj/canalizare pentru apa plugiabcontamina fie in facilitatile
potrivite de tratare
Utilizarea de canaliizi supraterane pentru apa uzah interiorul O parte din canalizarea pluviala (in special inederde
21. | amplasamentului industrial intre punctele de gereaxapelor uzate X depozitare material lemnos si pe latura dispre pdiociar a
si locatiile de tratare final. Fabricii de Pal ) este realizata din rigole
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Conformarea activititii supuse autorizirii

22.

Tratarea apei uzate in sectorul chimic urriezst puin patru
strategii diferite:

* tratare centralfinalda pe amplasament intr-o instadduzin
biologica de tratare a apelor uzate

« tratare centralfinala intr-o instaléie/uzind municipai de tratare a
apelor uzate

* tratare centralfinala a apei uzate anorganice cu gouat de
substare anorganice ntr-o instaie/uzina chimico-mecanig de
tratare a apelor uzate

* tratamente descentralizate.

Tratarea apelor uzate industriale se realizezabistatie de
preepurare care are o treapta mecano-chimica diiatwgica.
Apa preepurata este deversata in sistemul de zarali
municipal prin care ajunge la statia de epurareicipaia

23.

- Tnlaturarea uleiurilor/hidrocarburilor prin aplicareaai combingi
potrivite Tntre:

- separare ulei/dp

- tratare biologig

Pe circuitele de canalizare pluviala cu potent&irdpurigficare
cu produse petroliere exista separatoare de upsleA
industriale sunt tratate in treapta biologica

24.

BAT implica:

- inlaturarea TSS (total solide suspensie) din fluxuhpieuzat.
Clasificarea tehnicilor de tratare este:

- primul pas: sedimentarea.

- al doilea pas: filtrarea mecaaic

Aplicat in statia de preepurare
Filtrarea este experimentata cu bune rezultateatagilot

25.

Sedimentarea

Performana de atins [% Tnfturare poluant
TSS 60-90

Solide decantabile 90-95

Emisii de atins [mg/I[TSS <10

Aplicat in statia de preepurare

26.

Filtrare

Performana de atins [%indturare poluant
Depinde de mediul de filtrakg ajutoarele de filtrare
TSS 50-99.99

Emisii de atins [mg/l]

TSS <10, Uleiuri libere <5

Se testeaza si in statia pilot
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27.

- Inlaturarea TSS din fluxul de ape uzate Tnainte delevaa in
emisar. Atata timp cat nu sunt subséapericuloase in TSS, tehnici
obisnuite sunt:

- sedimentarea

- filtrarea, doar daceste necesain cazul in care nu a fost suficign
separarea realizatu ajutorul tehnicilor anterioare

D

t

Se aplica pentru apele pluviale

28.

Aplicarea de floculatn si/sau ageti de coagulare atunci cand exist
particule fine gor dispersabile sau materiale inseparabile, pentru
obtine particule suficient de mari pentru a se decanta

Se aplica in statia de preepurare si pilot

29.

Depozitarea #gmolului Tn mod potrivit, fie prin manipularea lued
catre un contractor autorizat sau prin tratare pelasapent.

Namolul este evacuate de pe amplasament prin coetidirme
autorizate

30.

Atunci cand se folosée o instalée/uzira de tratare central
biologici, BAT este §:

- se evite introducerea apei uzate cu pdiueare nu sunt
biodegradabili in instate/uzina central de tratare biologig atunci
cand ei ar putea cauza ftionarea grgta a sistemului de tratare
- trataea apelor uzate care dnftinlosind o combinge a:

- curatare primad cu staie de amestec anteri@ar

- instalaie de aerare in una sau 2 (bazin sau rezervonratace
ulterioat

- filtrare sau flotéie cu aer pentru a proteja apa pride apatia in
exces a @imolului activat cu floculant care nu est@ude separat.
in general nivelul de emisii asociat BAT pentru BQIDpi tratarea
central biologici este <20 mg/l.

31.

Biologic anaerob

Perormana de atins [% infturare poluant
COD: 75-90

in combinaie cu aerob

COD: 95-97

BOD: 99-99.8

Statia de preepurare are si o treapta biologiaafeza
anaerobica si una aerobica
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11 2] 3] 4] 5

Biologic aerob

32. | Perormana de atins [% Tnfturare poluant X | X
BOD: 97-99.5; COD: 76-96; 90-96 (membiigrindice fenolic: >99
BAT pentru tratareaamolului La statia pilot
Atunci cand Bmolul rezultat de la facilitile de tratare a apelor uzate

33 este tratat pe amplasamentul din industria clipgste BAT 8 fie X

© | utilizate:

« tehnici de uscare agmolului, ca
- prese de filtrare
BAT pentru colectarea gazelor reziduale
* reducerea ratei fluxului de gaz la unitatea de cohtasezand sursa
de emisie cat mai departe posibil
« prevenirea riscului de explozie prin
- instalarea de detectoare dédara/fum in sistemul de colectare
atunci cand riscul de apae a unui amestec inflamabil este
semnificativ

34. | - pastrarea in siguraia amestecului de gaz sub valoarea LEL prin X | X
adaosul de aer suficient pentru a-l limita la 28i#ovaloarea LEL,
adaugand gaz inert, ca de exemplu azot, in loc deaefucrand in
atmosfed inerta in vasul de produe. Alta optiune este #istrarea
amestecului de gaz in sigutapeste HEL.
* instalarea de echipamente potrivite pentru a preagninderea
amestecurilor gaz-oxigen sau pentru a reduce dfelde ca de
exemplu opritoare de detonagietamburi de etagare.
BAT pentru tratarea gazelor reziduale Toate sursele de emisii la cos inafara cosurilergize de la CT
* surse cu temperaturedud, cum sunt procesele de prodac Dorskin si EWK

35 manipularea substggior chimice (inclusiv activittile de depozitare X

" | care cauzeazemisii), prelucrarea produselor

Contaminatfi:
« pulberi, materii brute solide sau produse firepdrsate in aer
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* COV rezultate de la compiuutilizati in produgie sau evapotadin
rezervoare, cu sadrfi continut de pulberi

Ordinea tehnicilor de tratare utilizate in acesteuci este:

* primul pas: Trdturarea unor cantiti considerabile de material soli
sau péacle inainte de tratare ulterioarcomponetilor gazai daca
acest tratament nu este potrivit pentru concéntidicate de pulberi
sau pad

+ al doilea pas: Taturarea poluaiior gazai

« al treilea pas: daal doilea pas nu poate atinge nivelul de emisii
cerut, o reducere ulterigaeste necesawcasi pas final.

36.

BAT pentru tratarea gazelor reziduale

* surse cu temperaturidicati, cum sunt procesele de ardere, care
includ facilitati ca boilerele, uzine electrice, incineratoare dEes,
si oxidari termicesi catalitice.

Al doilea grup — procese la temperaturi nalte rs€odintr-un
amestec de:

* particule materiale

*CO

« oxizi de sulf (in special SO2)

* NOx

* posibil dioxine.

Cosurile de gaze calde de la CT Doorskin si EWK

37.

* Pulberi

BAT este o combinée adecvat a:

- Inlaturarii particulelor materialesi a aerosolilor / picturilor din
fluxurile de gaze rezidual&losind tehnici sau combiriade tehnici
conform situdilor date (Separator, Ciclon, Precipitator elestadic
(ESP), filtru de material)

- aplicarii recuperrii materialului unde este fezabil

- luarea 1n calcul a consumului de@pmai ales in regiunile unde
lipsa apei este o problemUtilizarea unui scruber umed trebuie

Se utilizeaza cicloane, filtre cu saci, separatgaa®itationale,
EWK la PAL

Se recircula marea majoritate a prafului de lemadtat, fie in
procesul tehnologic fie la ardere in cazanele ganare de
energie (atat la PAL cat si la Doorskin)

Apa de spalare la EWK este recirculata integral
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evaluai si rezultatele comparate cu tehnici care nu ingplitlizarea

apei

- utilizadnd apa pentru scruber Th mod circulaw un nurr maxim de
recircubiri atunci cand e fezahjl cand nu duce la abraziunea sau

coroziunea vasului scruberului.

38.

cov

BAT este o combirtée potrivita intre:

- inlaturarea COV din fluxul de gaz rezidual, folosintriei, sau o
combinaie a lor (scruber umed pentrudnirarea gazelor, oxidare
termica)

- luarea n calcul a consumului @gs n cazul tehnicilor cum e
utilizarea scruberului umed.

- utilizarea de tehnici de reducere/micare doar atunci cand
recuperarea nu este fezabible ex. da& sunt concentra foarte
reduse de COVi costurile de energig material sunt
dispropotionate faa de beneficiul ecologic derivat

-utilizarea de tehnici de ardere cu recuperarengegie (motoare cu
gaz, incineratoare cu regenergireecuperare) cand se pretéaz

La PAL se utilizeza EWK pentru retinerea compusiaganici
volatili din gazele de la Generatorul de gaze caldie la presa
PAL iar gazele de la impregnare sunt tratate pxidare termica
in focarul generatorului de gaze calde de la PAL.

39.

BAT pentru tratarea gazelor de ardere la evacuare
« implementarea ESP

La EWK

40.

BAT implica identificarea aspectelor unei instélaare influeneaz
eficienta energetig prin efectuarea unui audit. Este important ca
auditul g fie in concordagd cu abordarea sistenic

A fost realizat un audit energetic

41.

BAT implica stabilireasi mentinerea unor proceduri documentate

pentru monitorizaregi masurarea, regulat, a caracteristicilor cheie de

operaresi a activititilor care au un impact semnificativ asupra
eficientei energetice.

Monitorizarea principalilor parametrii ai sistemiudie operare
cu efect in eficienta energetica

42.

Cele mai bune tehnici disponibile pentru atingesgéeienei
energetice
Combustie

Aplicat atat la PAL cat si Doorskin
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Sisteme cu aburi

Recuperareaddurii - schimkitoare de &ldura

Alimentarea cu electricitate

- Asigurarea &, cablurile au dimensiunea corggentru cerira de
electricitate

- Pastrarea transformatorilor in operare la capégieste 40 - 50 %
din putere

- Utilizarea unor transformatori cu eficigmridicati/pierderi reduse
- Amplasarea echipamentelor cu cerere mare de tocéiemai
aproape posibil de sursa de alimentare (de exsfoamatorul)

- Instalarea de condensatori in circuitul de a@edtimnat pentru a
reduce magnitudinea puterii

- Reducerea opanii motoarelor gor incércate sau lene

- Evitarea opeirii echipamentelor peste voltajul stabilit

Sisteme de pompare

- Evitarea supradimensiami atunci cand se aleg pompgienlocuirea
pompelor supradimensionate

- alegerea pompei pentru motorul corect

- Proiectarea sistemului de conducte

- sistem de contrai reglare

- Inchiderea pompelor care nu sunt necesare

- mentenati regulad.

- Asigurarea & diametrul conductelor nu e prea (diametrul coa¢ct
conductelor)

Sistemele de Tatzire, ventilaresi aer condiionat (HVAC)

- Proiectarea genetad sistemului. Identificares echiparea zonelor,

separat pentru:

* ventilare specifig

« ventilare de proces

- Optimizarea nu@rului, formeisi a dimensiunii intirilor
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- Utilizarea de ventilatoare:

* cu eficiena ridicat

* proiectate &opereze la o ratoptina

- Gestionarea fluxului de aer, inclusiv luare imsiderare a ventitii
n flux dublu

- Proiectarea sistemului de aer:

» conductele au dimensiune suficient

 conducte circulare

* evitarea seriilor lungii a obstacolelor, cum ar fi curbele geni
Tnguste

- optimizarea motoarelor electrice,

- Utilizarea unor sisteme de control automat.

- Integrarea unor filtre de aer in sistemul de cotelde aegi
recuperareaatdurii de la evacuarea (schigtbare de &ldura)

- Reducerea cerielor de é@ldura/racire prin:

* construirea unei izati

» eficientizarea geamurilor

* reducerea infiltrii aerului

« reducerea punctului de temperétur timpul perioadelor de oprire|a
produgiei (reglementare programaijil

- Imburatatirea eficienei sistemului deadura prin:

* utilizarea @ldurii reziduale

* sistemele de Tatzire radiati\ si locale cuplate cu puncte de
temperatut reduse in zonele neocupate dirdai

- oprirea sau reducerea vedtil unde este posibil

- Asigurarea etegeitatii sistemului, verificarea imbémilor

- Gestionarea fluxului de aer: optimizare

- Filtrarea aerului, optimizare:

« eficienta de reciclare

* pierderea presiunii
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* curatarea/inlocuirea regukas filtrelor
* curatarea regulata sistemului
lluminatul
- Identificarea ceritelor de iluminat atat din punct de vedere al
intensittii catsi al cortinutului spectral necesar pentru sarcina
intertionati
- Planificarea spaului si a activititilor pentru optimizarea utilérii
luminii naturale
- Selectarea lumini fixgi lampi conform ceritelor specifice pentru
utilizarea intefionati
- Ocupani halelor de tip tren&utilizeze echipamentele de iluminat
in modul cel mai eficient
Procesele de uscare, separareoncentrare
- Selectarea tehnologiilor de separare ofpsau combinarea unor
tehnici (mai jos) pentru ntruni cetele echipamentelor de proces
- utilizarea @ldurii Tn exces de la alte procese
- utilizarea unei combinade tehnici
- procese termice, de ex.
* usatoare cu inglzire direct
* usatoare cu indzire indirect
« efect multiplu
- uscare diredt
- aburi supra ingziti
- recuperareaatdurii
- Optimizarea izdirii pentru sistemul de uscare
- Automatizarea procesului in procesul de uscareita
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