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RAPORT ANUAL DE MEDIU

1. Generalitati:

Prezentul Raport este intocmit in vederea respec
catre Autoritatea Competenta pentru Protectia Mediului si Periodicitatea Acestor

tarii obligatiei de raportare prevazuta la cap 14-Raportari
a din Autorizatia Integrata

de Mediu nr. MS 1 din 04.06.2021 eliberata de Agentia Pentru Protectia Mediului Mures

2. Raport:

Generalitati:

SC SAMARCU SRL isi desfasoara activitatea in conformitate cu reglémentarile Autorizatiel Integrate de

Mediu nr MS 1 din 04.06.2021, avand valabilitate pe toata perioad

a obtinerii de catre titular a vizei anuale.

.Identiﬁcarea- dispozitivului

Numele companiei titulare
Numele instalatiei

Adresa instalatiei
Coordonate geografice de amplasament

| CAEN cod (revizia)

Activitate principala
Volumul productiei

Autoritati de reglementare

Numarul instalatiilor

Numarul orelor de functionare pe an
Numaru! anagajatilor/fabrica

-care deservesc instalatia de zincare

S.C. SAMARCU S.R.L.

Zincare acida in bai de galvanizare,
vopsire in camp electrostatic si
plastifiere piese metalice

Ludus, str.Fabricii nr.4 , jud. Mures
24°431.4" long. estica; 46°27'50,6"lat.
nordica

2561 - Tratarea si acoperirea metalelor
Acoperiri de suprafata ale metalelor

| - 2149 tone zincate si 226 tone degresate

din care:
- 789 tone vopsite si plastifiate

1

3913/zincare

161
5

Categoria de activitate conform Anexei nr 1 la Legea nr.

278/2013 privind emisiile industriale

punctul 2.6. Tratarea de suprafata a
metalelor sau a materialelor plastice prin
procese electrochimice sau chimice in
care volumul cuvelor de tratare este mai
mare de 30 me

3. Informatii suplimentare:

Raportul cuprinde informatii referitoare la activitatea socictifii in anul 2022, anterior raportérii.

Raportele de inspectie nr. 3/15.04.2022 si 124/09.11.2022 emise de Gar

Comisariatul Judetean Mures, sunt anexate prezentului raport de mediu .
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4. Managementul activitatii:

SC Samarcu SRL a implementat incepand cu anul 2015 un sistem de management al calitatii in conformitate
cu seria de standarde ISO 9001:2005 prin care s-a asigurat imbunatatirea continua a serviciilor furnizate si a
produselor livrate
In cadrul SC SAMARCU S.R.L s-a optat pentru utilizarea unui sistem propriu de management de mediu,
functionarea sistemului este centrata pe urmatoarele aspecte:
* TImpactul de mediu din operare si dezafectare la stadiu de proiectare
* Dezvoltarea si utilizarea tehnologiilor noi
» Compararea performantelor societatii cu performantele din sector incluzand eficienta energetica,
eficienta utilizarii apei, utilizarea materiilor prime si alegerea acestora, emisii in aer, descarcari in
ape, generare de deseu.
Din evaluarea intregii activitati si a evaluarii impactului acesteia asupra mediului, a rezultat ca activitatea
S.C. SAMARCU SRL. se desfasoara in conformitate cu cele mai bune tehnici disponibile, cu un impact
redus asupra mediului. -

4.1. Constientizare si instruire

Respectand prevederile stipulate la punctul 5.2. din AIM nr. MS 1 din 04.06.2021, personalul care
lucreazi pe diferite faze de proces cu efect semnificativ asupra mediului a fost instruit conform programului
anual de instruire din Planul de prevenire a poluarilor accidentale. Instruirea s-a facut de catre conducatorii
locurilor de munca in baza unei tematici aprobate de conducerea societatii, reusindu-se responsabilizarea si
implicarea operatorilor si evitarea pierderilor datorate unor gestionari inadecvate. In cazul unor situatit de
urgenta exista proceduri prin care se stabilesc cu exactitate responsabilitatiile si masurile de interventie
pentru reducerea la minim a pierdetilor.

Personalul cu functii de raspundere a fost instruit la fabrici similare din Italia, din cadrul grupului, certificate
ISO 14001 .

4.2. Responsabilititi

Atributiile in domeniul protectiei mediului au fost desemnate prin decizie unei persoane care in decursul
anului 2022 a asistat la controalele de specialitate ale comisarilor din Garda Nationala de Mediu —
Comisariatul Judetean Mures, punandu-le la dispozitie evidenta masuratorilor proprii si toate celelalte
documente relevante solicitate. In urma controalelor au fost intocmite rapoarte de inspectie care certifica
conformarea activitatii cu reglementarile existente. Masurile stabilitc au fost realizate in {otalitate st la
termen.

Responsabilul de mediu al societatii a asistat in decursul anului 2022 Ia prelevarea probelor efectuata de
laboratoarele acreditate pentru analiza factorilor de mediu, a intocmit documentele necesare pentru
transportul deseurilor spre destinatiile de valorificare/eliminare cu respectarea legislatiei in domeniu si a
efectuat raportarile catre autoritatile de mediu, conform solicitarilor acestora .

4.3. Raportiri
Raportari catre APM Mures in anul 2022

* Inventarul operatorilor care importa, produc sau utilizeaza substantelor periculoase/2020
Raporul anual de mediu pentru 2021
Evidenta gestiunii deseurilor in conformitate cu prevederile HG 856/2002, cu datele pe 2021
Raportarea ,,SIM-PA F2 Inventare Locale de Emisii/2020
Anexa I —Format de raportare din raportul pentru registrul poluantilor emisi si transferati, cu
datele de emisie aferente anului 2021 :
Raportare on line SIM Controlul-Poluarii IPPC si E-PRTR cu datele aferente anului 2021
* Raportare on line a datelor privind gestionarea desurilor pentr anul 2021
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e Raportarea ,,SIM-PA F2 Inventare Locale de Emisii/2021

Raportari catre APM Clyj in anul 2022 _
s Raportarea privind ambalajele introduse pe piata nationala si deseurile de ambalaje gestionate
in anul 2021

4.4, Notificarea autorititilor

Activitatea desfasurata in anul 2022 de S.C. SAMARCU S.R.L. pe amplasamentul din Ludus, str. Fabricii
nr. 4, nu 2 condus la incidente de mediu provenite de la emisit accidentale, accidente majore sau O
functionare necorespunzatoarc a echipamentelor de depoluare.
Nu au fost consemnate nici una din situatiile de mai jos: '
. incetarea temporard sau permanentd & activitatii oricarel parti sau a intregii instalaii autorizate;
. reluarea exploatdrii oricirei parti sau a intregii instalatii autorizate dupd oprire;
. schimbarea titularutui/operatorului instalatiei;
- schimbarea actionariatului in cadrul societatii; :
Prin adresa nt. 209/ 18.04.2022 a fost solicitata Agentiet pentri Protectia Mediului Mures aplicarea
vizei anuale a Autorizatiei integrate de mediu nr.MS 1din 04.06.2021.
APM Mures a fost notificata prin mail trapsmis in data de 15.11.2022 cu privire la autorizatia de
gospodarire a apelor nr. 240/30.06.2022, cu valabilitate pana la 30.06.2027, pe care 0 detine SC SAMARCU

SRL.

5. Materii prime, materiale auxiliare

Cantitatile de materii prime utilizate in 2022 precum si date de identificare ale componentilor si produselor
sunt prezentate in Anexal :

6. Resurse: energie, gaze naturale, apa

pje — anul 2022:
S
2022
W_m
- sectia galvanizare —
T Statia de epurare _m_

Consum de api/mod de utilizare — anul 2022:

Consum de ener

Total ap
AQUASERV

Necesitatile personalului,
igenizari spatii de lueru si
administrative, spatii verzi
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7. Descrierea instalatiei si a fluxurilor existente pe amplasament

Principalele activitai ale societiitii comerciale SAMARCU S.R.L. constau in zincarea si vopsirea-
plastifierea pieselor metalice de feronerie (balamale) achizitionate din cadrul grupului OTLAYV (ltalia)
din care societatea analizati face parte i din livrarea produselor finite grupului OTLAV. Societatea
cfectueazi de asemenea prestari de servicii de zincare piese metalice pentru terti.
Activitatile principale desfisurate in cadrul societifii sunt:
" receptie, stocare §i expeditie materii prime si produse SAM ;
* zincare piese din otel si din zamac;
- ® opurarea apelor de spélare si solutiilor epuizate de la zincare;
" vopsire in cAmp electrostatic;
" curdfare suporturi utilizate la vopsire si indepdrtare vopsea de pe piescle vopsite cu defecte;
®* sudare prin fuziune; _
* montaj componente balamale.
Activitdtile conexe desfisurate sunt:

" producere energie termici;

" activititi de laborator pentru asigurarea calitiii solutiilor de tratare chimic $i electrochimici si a
calitdfii apelor uzat epurate. ‘

Deoarece volumul biilor active de tratare de suprafafd a pieselor metalice de feronerie depiseste 30
m’, activitatea principala desfisurati in cadrul societdtii SAMARCU S.R.L. se incadreazi in
prevederilor Legii nr. 278/2013 - Anexa 1, activitatea de zincare se incadreazi la Punciul 2. —
Productia si prelucrarea metalelor, subpunctul 2.6. — Tratarea de suprafatd a metalelor sau q
materialelor plastice prin procedee electrolitice sau chimice in care volumul total al cuvelor de
Iratare este mai mare de 30 m’,

0o Numeleprocesului - f - DHMAIUL. s
s e L T procesalag o Sl A _
Receptie, stocare si expeditie SAMO1 Descircarea, receptia §i stocarea materiilor prime
materii prime si produse Stocarea controlat a produselor chimice si a vopselelor in
' pulberi '
Stocarea produselor brute intermediare
3 : . _ _ Stocarea, ambalarea si inciircarea produselor finite
Zincare — galvanizare SAMO02 Acoperirea cu zinc a pieselor din otel.
Acoperirea cu zine a pieselor din zamac.
Tratarea prin degresare s spiilare a pieselor din zamac,
Epurare ape uzate . SAMO2-1 Epurarea apelor uzate provenite in special de la galvanizare
Vopsire in cAmp electrostatic SAMO03 _Vopsirea componentelor din ofel si zamac
Curiitarea suporturilor utilizate Ia | SAMO03-1 Inlaturarea stratului de vopsea de pe suporturilor utilizate la
vopsire §i a pieselor vopsite cu vopsire si de pe piesele vopsite cu-defecte.
defecte
Sudura piese metalice SAMO4 Suduri piese metalice prin fuziune
{ Montaj balamale ofel si zamac SAMOS Montarea componentelor balamalelor din otel si zamac
Conexe: ' SAMO6 Producerea energie termice utilizati tn scop tehnologic si pentru
. . . incliizirea spatiilor de productie §i administrative,
Producerea energiei termice
necesare Analize pentru asigurarea calitatii solutiilor de tratare chimica gi
s ' imic# §i a calititii. ] .
Activitati de laborator electrochimic si a calitatii apelor uzat epurate
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$AMO01 RECEPTIE STOCARE_SI EXPEDI [E MATERII PRIME [ PRODUSE FINITE
Receptia si stocarea materiilor prime, precum $i expeditia produselor finite s ofectucazi in spajiul
pentru incdrcat si descdrcat marfd, depozitare. produse brute, intermediare §i finite care este situat in
hala de productie monobloc din incinta societatii. Suplimentar fatd de acest spatiu, tot in cadrul halei
monobloc este amplasat depozitul dinamic de produse semifinite. Depozitul dinamic este destinat
stocirii temporare in vederea optimizaril operatiei de vopsire In camp clectrostatic a componentelor
Zincate din ofel si a celor degresate/spalate din zamac.

Produsele chimice utilizate la zincarca pieselor si la epurarea apelor uzate sunt stocate in depozitul de
substante chimice, care constd din doud zone de stocare, amplasate in hala de produc‘gie, in cadrul
sectiei zincare. Acest depozit beneficiaz de pardoseald din rasind epoxidica rezistentd la agenti
chimici, sistem de ventilatie mecanicd, asigurati de instalatia de ventilatie si exhaustare ale liniei de
galvanizare, CUve de retentie gi de sistem de supraveghere video.

Vopseaua pulbere utilizats in procesul de vopsire in camp clectrostatic este stocatd in depozitul de

vopsea pulbere, care este amenajat Tntr-un container metalic amplasat in exteriorul halei industriale.

SAMO2 ZINCARE ELECTROLITICA PIESE DIN OTEL S1 DIN ZAMAC

Principala activitate desfasuratd in cadrul societdtii SAMARCU S.R.L. este acopetirea prin zincare in

tamburi a diverselor tipuri de piese metalice din ofel §i zamac.

Sectia pentri acoperiri metalice (zincare) asigurd depunerea unui strat de zinc pe piesele metalice din

otel si din zamac (balamale pentru ferestre gi usi) fiind amplasaté in hala de productie a societatil

analizate. Instalatia de galvanizare' a fost conceput si realizatd pentru functionarea in sistem complet

automatizat, gestionata de un sistem logic de control programabil (PLC), cu un ciclu de functionare i
optimizat pentrt toate tipurile de piese. -1
in cadrul acestei sectil, piesele sunt tratate in functie de materiatul de baza (otel sav zamac) al pieselor ’
side destinatia uiterioard a acestor piese, aplicAnd urmitoarele fluxuri tehnologice pentru galvanizare:

zincare piese din otel pentru montaj (fluxul A); o
~ Zincare piese din otel inainte de vopsire in camp electrostatic (fluxul B);
zincare piese din zamac pentru montaj (fluxul C); _
degresare/spalare piese din zamac tnainte de vopsire in camp electrostatic (fluxul D).

A. Flux tehnologic zincare piese din otel pentru montaj

T Toar {aterls T brossiprodus "~ Remlate

S primehli) o ProcesSIPRTR. : (produs/deseuri)

Piese din ofel ' ' Solutie epuizatd alcalind

PRESOL 3475, METEX PS 720, Emisii: aerosoli alcalini (NaOH)

apd DEGRESARE CHIMICA

Energie termica

Api [ SPALARE DUBLA | Ape de spatare alcaline
S Y

ACID SULFURIC o ' Solutie epuizatd acidd

METEX DEK V288 sau Emisii: acrosoli acizi (H2504)

METEX DEK 272 , ap DECAPARE

Energie termica

Apd [~ SPALAREDUBLA _ —]  Apedespilare acide

PRESOL 7061 IT, apa [T DEGRESARE | Solutie alcalin epuizatd
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Energie electrica
Energie termici

Api
HCI, api

Apid

ELECTROCHIMICA
-ANODICA

| SPALARE DUBLA ]

| NEUTRALIZARE . ]

.y .
I SPALARE |
.

Emisii: aerosoli alcalini (NaOH)

Ape de spalare alcaline
Solutie epuizata acida

Ape de spilare acide

Cloruri de zinc, cloruri de potasiu, Material filtrant uzat
acid boric, aps oxigenatd, apa Emisii: aerosoli {Zn, HCD)
ZETAPLUS 455 BRIGHTENLER
Z!E‘,TA.PLUS 455 BASE ZINCARE ACIDA
Bile zinc
Energie electrica
Energie termicy
Apa de ricire
'
Apid SPALARE Solufie  semi-concentratd  utilizaty
RECUPERATIVA pentru completarea biilor de zincare
Api L SPALARE DUBLA | Ape de spalare acide
y .
HNO,, api NEUTRALIZARE/ Solufie epuizati acidy
ACTIVARE
v
FINDIP 317 Solutie uzats acidi cu Cr(1I)
LAN]?HANE 31 17 PASIVARE CROMICA Emisii: aerosoli cu Cr(1il), azotati,
Energie termici HF
Api
Api [ SPALARE DUBLA 1 Ape de spilare acide
FINIGARD 105, api Solutie epuizati alcaling
Energie termica SIGILARE Emisii: aerosoli alcalini
Y
Energie electrici USCARE Ape c.ie spélare alcaline din
centrifugare
Y
Montaj
si
Livrare
B. Flux tehnologic zincare piese din otel inainte de vopsire
o ntrari (materi e  Rezultate
-prime/utilitafi) . Processiprodus - - (produs/deseuriy - - -

Piese din otel
PRESOL 3475, apa
Energie termicy

Api
"ACID SULFURIC

METEX DEK V288 sau
PICKLANE 68L

DEGRESARE CHIMICA

L__SPALAREDUBLA |

DECAPARE

Solutie epuizati alcaling
Emisii: aerosoli alcalini (NaOH)

Ape de spilare alcaline

Solutie epuizaty acids
Emisti: aerosoli acjzi (H,80,)
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METEX DEK 272 sau
PICKLANE INB 51, apd
Energie termica
Apa [ SPALARE DUBLA |
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Ape de spalare acide

Y
PRESOL 7061 IT, apa DRGRESARE Solutie epuizatd alcalind
Energie electrica ELECTROCHIMICA Emisii: aerosoll alcalini (NaOH)
Energie termica ANODICA
Apid [ SPALAREDUBLA ] Ape de spalare alcaline
HCI, apa | NEUTRALIZARE | Solutie epuizatd acida
‘Apd I SPALARE | Ape de spalare acide
T
Clorurd de zine, clorura de potasiu, Material filtrant nzat
acid boric, apé oxigenatd, apa Emisii: aerosoli (Zn, HCI)
ZETAPLUS 455 BRIGHTENER
ZETAPLUS 455 BASE
Bile zinc ZINCARE ACIDA
Energie electricd
Energie termicd
Api de racire
Y
Apd SPALARE Solutie semi-concentratd utilizatd
RECUPERATIVA pentru completarea bailor de zincare
Apa L SPALARE DUBLA — Ape de spalare acide
H;PO,, apd ; X Solutie epuizatd acida
PASIVARE FOSFORICA Ernisii; aerosoli acizi (H;PO4)
Apa [ SPALARE DUBLA | Ape de spilare acide
Energie termicd UsSCe ARE Ape (;:le spalare acide din
centrifugare :
! |
Vopsire in camp
glectrostatic
T
Livrare
C. Flux tehnologic zincare piese din zamac pentru montaj
T Tntrari (materii S P Proces 1rodus e Rezultate - - SERE
I prime/utilitaiy. g o AP  (produs/degeur]) .
Piese din zamac 3 Solutie epuizatd alcalind
PRESOL 3071, apd DEGRESARE CHIMICA Emisii: aerosoli (KOH)
Energie termica ZAM_AC
= + D
Api E__ SPALARE ] Ape de spalare alcaline
PICKLANE ACT 170, apd ACTIVARE."DECAPARE Solutie epuizatd acidd
ZAMAC Emisii: aerosoli acizi (HF)

[
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v
Api l SPALARE | Ape de spilare acide

¥
Clorura de zinc, clorury de potasiu, ' Material filtrant uzat
acid boric, apd oxigenati, api Emisii: aerosoli (Zn, HC])
ZETAPLUS 455 BRIGHTENER
ZETAPLUS 455 BASE - ¥
Bile zinc ZINCARE ACIDA
Energie electrica '
Energie termica
Api de ricire

Y
Api SPALARE Solutie semi-concentrati utilizaty

RECUPERATIVA pentru completarea biilor de zincare

Apa | SPALARE DUBLA B Ape de spilare acide

Y
FINDIP 317 3 Solutie epuizati acidi
LANTHANE 317 PASIVARE CROMICA Emisii; aerosoli cn Cr(III), azotaf,
Apa : HF
Api {___SPALAREDUBLA ] Ape de spalare acide
F INI(“{ARD I'OHS, api SI GILARE Soh'lgll‘e epu;zatg"l alcallm.:?}
Energie termici _ Emisii: aerosoli alcalinii

v .
Energie electrici USCARE Ape de spilare alcaline din

centrifugare
v
Montaj
si
Livrare

D. Flux tehnologic degresarelspalare piese din zamac inainte de vopslre

-Intrarl'__(mate

.Plese dm zaniac o
PRESOL 3071, api
Energie termica

DEGRESARE CHIMICA
ZAMAC

Y
L SPALARE |
Y

PR R_ezu]tate
_ .._:1(produs/de§e1m)

Solupe alcalina epuizati

Emisii: aerosoli (KOH)

livrare

Api Ape de spilare alcaline
Apa I SPALARE 1 Ape de spalare alcaline
Energie electricy USCARE Ape fle spilare alcaline din
centrifugare
v
Vopsire in cdmp
electrostatic
si
montaj
si
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SAMO02-1 EPURAREA APELOR UZATE

Societatea SAMARCU S.R.L. detine o statie de epurare moderna, complet automatizati, gestionatd de
sistem logic de control programabil (PLC), cu o capacitate proiectatd de 15 m*/h,

Activitatea de epurare a apelor de spilare si a solutiilor epuizate/uzate provenite de 1a operatiile de
Zzincare are loc in hala monobloc (hala de productie propriu-zisd), in spatiul dedicat stafiei de epurare,
cu suprafatd de 365,28 m”. |

Principalele faze tehnologice ale procesului de epurare a apelor uzate sunt urmatoarele:

e coagularea poluantilor din apele uzate;

e ncutralizarea apelor uzate si precipitarea ionilor metalici (Zn, Cr, Fe ) sub forma de hidroxizi si
siruri bazice;
e sedimentarea suspensiilor;

¢ Ingrosarea si deshidratarea mecanicd a nimolului.

e filtrarea prin nisip pentru retinerea suspensiilor solide de mici dimensiuni care constau in principal
din precipitate cu coninut de metale grele;

o filirarea apelor decantate prin carbune activ pentru Tetinerea substantelor organice provenite din
anumiti reactivi de tratare a suprafetelor metalice sau din descompunerea acestora — in prezent nu
" se mai aplicd,
e evacuarea apelor epurate in refeava de canalizare ordgeneasca,
Procesul tehnologic de epurare este urmétorul:

e Apele uzate sunt colectate in patru bazine cu volum de 1 m® de preluare si pompare solufii
concentrate uzate/epuizate alcaline, acide, cromice si ape de spalare cromice $i un bazin cu volum
de 1,5 m® pentru preluare si pompare ape de spilare acido-alcaline.

e Din aceste bazine, solutiile concentrate uzate/epuizate alcaline, acide si cromice sunt pompate in
trei bazine de stocare, cu volume individuale de 10 m?’, iar apele de spilare acido-alcaline sunt
pompate direct in bazinul de coagulare, cu volum de 3 m’, 1n care se dozeazi controlat si solutiile
concentrate uzate/epuizate alcaline, acide si cromice.

e in bazinul de coagulare are loc coagularea poluantilor din amestecul de ape uzate prin adaos de
cloruri ferica si cirbune activ si acid sulfuric - daci este cazul.

¢ Din bazinul de coagulare, apele trec gravitational in bazinul de neutralizare, cu volum de 3 m’,
unde, prin adaos de solutie de NaOH conc. 30 %, are loc neutralizarea apelor uzate si precipitarea
ionilor metalici.

¢ Din bazinul de neutralizare, apele trec gravitational in decantorul lamelar, unde prin adaos de
floculant (polielectrolit) are loc flocularea suspensiilor solide si decantarea apelor uzate.

e Dupi decantare, apele uzate trec intr-un bazin intermediar, cu volum de 2 m’, de unde, prin
pompare, intrd in filtru de nisip — pentru refinerea suspensiilor solide de mici dimensiuni §i, apoi
in bazinul de corectie finald a valorii pH-ului, cu volum de 3 m>, unde are loc corectia valorii pH-
ului in domeniul 6,5-8,5 (cu acid sulfuric 30 %).

e Dupi epurare, apele uzate sunt evacuale in bazinul exterior bicompartimentat, cu volum de 2 x
100 m’, de unde acestea sunt pompate in refeaua de canalizare interioard $i apoi, impreund cu
apele uzate menajere, in refeaua de canalizare ordseneasca.

Tehnologia de epurare a apelor uzate folosits in cazul societatii SAMARCU S.R.L. conline si
gospodirie a ndmolului, care prevede o preconcentrare a suspensiilor solide colectate la baza
decantorului lamelar intr-un ingrogétor, rezultdnd un nimol cu o umiditate mai redusa, care ulterior
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este supus deshidratéirii mecanice cu ajutorul celor dou filtre presd. Nimolul deshidratat cu o
umiditate de 50-60 % este stocat temporar in saci de mari dimensiuni (Big-bag) ciptusiti cu folie de
PE pentru etansare, fiind apoi preluat de firme specializate pentru neutralizare i eliminare finald

SAMO03 VOPSIRE fN CAMP ELECTROSTATIC

Vopsirea cu pulberi in cAmp electrostatic reprezinti cea de-a doua activitate principald care se
desfasoars in cadrul societitii SAMARCU S.R.L.

Instalatia de vopsire are cu randament ridicat de recuperare a pulberilor, complet automatizatd,
gestionatd de sistem logic de control programabil (PLC). _
Activitatea de vopsire in cmp electrostatic se desfisoara in Sectia vopsire-plastifiere, amplasat3 in
hala de productie.

Proces tehnologic:

o Incircarca manuals a pieselor metalice zincate scoase din magazine pe ramele/sasiurile
transportorului (caruselului) actionat electric cu deplasare programati pani la instalatia/cabina de
vopsire;

Transportarea automati a sasiurilor in cabina de vopsire;

* Pulverizarea vopselei pulbere cu ajutorul unor pulverizatoare cu aer comprimat si depunerca
vopselei pe piese prin efectul cAmpului electrostatic.

* Plastifierea pulberii cu piesele metalice si formarea stratului plastifiat, prin introducerea sasturile
cu piesele vopsite in cuptor si deplasarea pe carusel pani in interiorul cuptorului de plastifiere,
unde se produce fuziunea pulberii cu piesele metalice, respectiv, formarea startului plastifiat.

¢ Transportul automat al pieselor vopsite in zona de descircare, unde sunt descircate manual si apot
ambalate i transportate in depozitul de produse finite.

SAM03-1 CURATAREA SUPORTURILOR UTILIZATE LA VOPSIRE SI A PIESELOR
VOPSITE CU DEFECTE _

Activitatile pentru curdtarea suporturilor si a pieselor cu defecte se realizeazs in zone dedicate, situate
in cadrul Sectiei de vopsire-plastifiere.

Suporturile utilizate pentru introducerea pieselor metalice n fluxul de vopsire se incarci cu vopsea,
devenind inutilizabile. Acestea trebuie periodic curitate in vederea reutilizirii in procesul de vopsire,
O parte din piesele vopsite sunt cu defecte, devenind potentiale rebuturi. In vederea reintroducerii
acestora in fluxul tehnologic, acestea trebuic curitate.

Operatiile efectuate pentru indepdrtarea vopselei de pe suporturi si de pe piesele cu defecte sunt:

* Tratarea termicd pentru indepartarea vopselei de pe suporturile metalice si de pe piesele cu
defecte.

* Sablarea suporturilor metalice supuse tratirii termice pentru indepiirtarea completd a urmelor de
vopsea.

e findepartarca vopselelor de pe piesele care nu suporta tratament termic prin metoda chimics.
Utilaje si fluxuri tehnologice:

Tratare termicd _

Piesele care sunt supuse procesului de tratare termica — suporturi pentru vopsire si piese vopsite tip
femeie — se incarcd in custi metalice, care sunt introduse in cuptorul de tratare termica. Cuptorul de
Iratare termicd suporturi este dotat cu un arzitor primar — in camera de ardere si un arzitor secundar
— pentru postcombustia gazelor. _
Cuptorul de tratare termic este amplasat in exteriorul halei, pe suprafata betonatd si previzuti cu
copertind, de pe latura de nord a halei.

Sablare
Pentru indepértarea totald a vopselei, piesele supuse tratérii termice sunt tratate prin sablare, care se
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efectueazi inir-0 instalagie de sablare, utilizand ca material de sablare bile metalice.

Instalatia de sablare este amplasatd in exteriorul halei, in vecinatatea cuptorutul Je tratare termicd, pe
suprafata betonatd $1 prevzuta cu copertind, de pe Jatura de nord a halel.

Jndepdrtare vopsed prin metoda chimicd

Curitarea vopselei de pe piesele care nu pot i tratate termic — piese din otel vopsite tip barbat si piese
din zamac — se face prinl imersia acestora intr-un preparat special pentru acest tip de operatie. Dupd
operatia de curatare, piesele sunt spalate cu apd.

Linia de curatare & pieselor vopsite cu defecte este amplasatd in spatiul alocat statiei de epurare, in
apropierea celor doud coloane filtrante.

Apele uzate vezultate din acest proces tehnologic sunt evacuate in stafid de epurare pentrit fi tratate
impreund Ci apele uzate provenite de la linia de zincare.

Dupd epuizare, atét componenta lichid, cat i vopseaua inlaturatd de pe picsele de otel i zamac,
depusd pe fundul cuvei, sunt evacuate prin pompare si colectate in ambalaje din PP tip IBC, acest
amestec constituind un deseu tehnologic periculos.

SAMO4 SUDURA ELECTRICA PRIN PRESIUNE

Qudura electricd prin presjune se desfagoard in cadrul Sectiei de prelucrare/ asamblare, Cu ajutorul a3

magini de sudura electrica in puncte (suduri prin fuziune). Cele trel magini de sudurd au fost

amplasate n spatiul fostului depozit de substange chimice, care & fost mutat in vecinatatea linilor de
zincare.

Procesul tehnologic consta in incilzirea prin rezistentd de contact a partilor frontale ale pieselof,

prinse intre doua dispozitive de strangere, prin care se alimenteaza energia electrica de la secundarol

transformatorului de sudura gi prin care 5¢ actioneaza cu 0 forta de presare.

Pozitionarea pieselor s¢ face manual, urmata de o presare actionatd pneumatic, pregatindu-se astfel

descércarea electrica care topeste zona de contact 2 pieselor realizand sudura prin fuziune. ‘

SAMOS - MONTAJ COMPONENTE BALAMALL :

Activitagile din cadrul Sectiet Asamblare s€ desfasoard in zond Atelier Asamblare — suprafata de

237,19 m’, precum si Zona de Prelucriri Mecanice cu suprafatd de 447,70 m".

in cadrul acestel sectii s€ efectueazd operatii de prelucrare si montaj/asamblare componente balamale

atat cu scule manuale, cit §i c¥ ajutorul unor utilaje si scule specializate U actionare manuald,

mecanica, pneumaticé, electrica sav automate.

SAMO06 }’_BODUCEREA ENERGIEL TERMICEIACTIVITATI DE LABORATOR

Centrala termicd

Centrala termica este amplasaté infr-0 incapere din intertorul halei monobloc (hala de productic),

amenajata conform reglementérilor specifice domeniutui, cu suprafatd de 54,99 o’

Centrala termica este echipatd cu irei cazane de apd calda, functionind cu combustibil gaze naturale:

e Doud cazane identice, de tip HOVAL MAX 3, fiecare avand putered termici de 750 kW (un cazan
in functiune §i celalalt in rezervi), folosit pentru incalziti de naturd iehnologica (bdile galvanice) g1
incalzirea diverselor spajii g incaperi;

o Un cazan de apd cald tip HOVAL ATMOGAS LN (35) cu puterea de 35 kW, care functioneaza
in schemd independentd de celelalte cazane din centrald, fiind utilizat exclusiv penird incalzirea
unor incaperi situate in zona administrativa a halei de productie si pentry prepararea apei calde de
consum pentru intreaga societate.

Tuburi radiante

{ncalzirea spatiilor din halele de productie se realizeazi cu & utorul a trel {uburi radiante suspendate de

tavanul incaperilot.

Spatiile de productie sunt dotate cu trel tuburi radiante, prevazute fiecare cu arzatoare i aer insuflat,

amplasate in exteriorul halel de productie. Tuburile radiante sunt tip GIRAD DE FRACCARO, model

GSR 300.1, fiecare avand puterca termicd de 300 kW.

Laborator chimic

in cadrul Sectiel zincare functioneaza un laborator chimic, in care s efectueazd urmitoarele analize:

o analize peniry calitatea produselor si controlul procesului tehnologic: densitate, PH.
11
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sdruri de crom;

* analize pentru verificarea eficientei procesului de epurare.

8. Instalatii pentru evacuarea, refinerea,
8.1. Instalatii pentru evacuarea,

dispersia poluantilor in mediy
refinerea, dispersia poluantilor in atmosfers

12

[ Surse de Punctul Poluanti Echipamente Caracteristicile fizice ale surselor
emisie fixe | de emisie de depoluare fnﬁ];ime Diametrn Tempe- | Volum
(m) cosului ratura Gaze
(m) (GC) evacuat
(Nmc/h)
Instalatie de Instalatii | HC], H;S04, | Filtru spalitor 8,7 0,7 30 40.000
zincare piese | locale de HF, NaOH, de gaze
din  otel si | captare Zn, Crigta,
zamac mecanicd | NO,
' la
fiecare
baie activi
racordate
la 0
instalatie
de
evacuare
Vopsire — Cos de NOy, SO,, - 9 0,3 130 261
cameri ¢vacuare — | CO, Pulberi
ardere  gaze | tiraj
pentru natural
transfer
schimbitor
de caldura
Vopsire  — Cos de COVNM, - 9 0,25 170 1000
cuptor €vacuare ~ | NO,,
plastifiere tiraj
(polimerizare | natural gg’ge(rjio’
vopsea) _
Instalatie Cos de COVNM, - 7,5 0,2 700 123
tratare evacuare — | NOx, CO
termici tiraj
suporturi natural
(2 arzitoare) : _
Tndepértare Instalagie | COT Filtru spalstor 8,7 0,7 30 40.000
vopsea de pe | locali de de gaze
| piese defecte | captare
¢u  produse | mecanici
| de la punctul ]
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curdtare pe | de lucru,

bazi de | racordati
solventi la
instalatia
de
evacuare a
liniei de
zincare
Sablare piese | Cog de pulberi Filtru cu 3 0,1 20 4.000
metalice gvacuare — cartuse
tiraj filtrante
natural
Preparare agent fermic
Cazan Cog de NOx, SOx, - 9 0,3 130 565
preparare evacuare - | CO, Pulberi

agent termic | tiraj fortat
750 kW — 2 | —uncos/

buc cazan
Cazan Cos de NOx, SOx, - 9 0,2 130 26
preparare evacuare - | CO, Pulberi
agent termic | tiraj
-35kW natural
Tuburi Cos de NOx, SOx, 9 0,25 130 217
radiante evacuare - | CO, Pulberi
Fraccaro tiraj fortat
incalzire —trei
spatii de | cosuri
lucru — 3 buc
Surse de Poluanti
emisie
fugitive
Mijloacele - Gaze de - - - - -
de transport ardere (CO,
din incintd NOy, SO,,
hidrocarburi,
aldehide)
Rezervoare - Aerosoli - - - - -
deschise acizi, bazici
(bazine
epurare ape
uzate)

In decursul anului 2022 n-au existat situatii in care instalatiile de depoluare sa fie nefunctionabile, iar
intretinera lor s-a efectuat conform programului de revizii de catre personal calificat din cadrul societatii .
In cazul instalatiilor de combustie a gazului metan in vederea asigurarii agentului termic necesar in fluxul
tehnologic sau pentru incalzirea spatiilor de lucru, arzatoarele sunt verificate anual de catre firme de
specialitate. In urma acestor verificari se emit buletine de verificare prin care se certifica functionarea

conforma a acestora.
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8.2. Evacuarea apelor uzate

Datoritd profiluhui de activitate al societdtii SAMARCU S.R.L de pe amplasamentul societafii sunt evacuare
si reglementate urmitoarele tipuri de ape uzate:

* ape uzate fecaloid-menajere;

+ ape uzate tehnologice,;

e ape pluviale.

Evacuarea tuturor tipurilor de ape uzate se face pe baza Contractului’ de furnizare/prestare a serviciului de
alimentare cu apd si de canalizare pentru persoane juridice nr. 216/16.12.2010, incheiat cu Compania
AQUASERY S.A. Téargu Mures, Sucursala Ludus, cu termen nelimitat.

Cantitéitile de ape vzate evacuate in canalizarea origeneascd sunt determinate pe baza debitelor de api
alimentate misurate, respectiv 100 % din cantitatea furnizati si facturati.

Denumire UM 2022
Apa uzatd tehnologica mc 235688
Apa uzati menajerd mc 1514

Societatea SAMARCU S.R.L. detine o statie de epurare modernd, complet automatizats, cu o capacitate
projectatd de 15 m’/h. Statia este amplasati in hala de productie, n apropierea Instalatiei de zincare.

In aceastd statie, apele de spilare i solutiile epuizate/uzate provenite de la zincare sunt preepurate pana la
incadrarea concentratiilor poluantilor in valorile maxime admise prin Normativul NTPA-002. Statia de
epurare este dotati si cu gospodirie de ndmol.

Dupé epurarea apelor uzate, acestea sunt stocate intr-un bazin bicompartimentat, cu volum de 200 m® (2 x
100 m*), executat din beton si amplasat subteran, de unde prin pompare sunt trimise in canalizarea
oraseneasca.

Epurarea apelor uzate s¢ realizeaza in urmatoarele etape:

Precipitarea ionilor metalici(Zn, Cr, Fe) sub forma de hidroxizi

Sedimentarea suspensiilor

Condensarea si presarea namolului

Filtrarea suspensiilor

Controlul final al ph-lui

Evacuarea apelor epurate in refeaua de canalizare oraseneasca

Reactivii utilizati pentru epurarea apelor uzate asociati principalelor faze tehnologice sunt:

reactivi pentru corectia valorii pH-ului: H;SO4 solutie 36 % si NaOH solutic 30 %;
reactivi pentru precipitarea ionilor metalelor grele: NaOH solutie 30 %;

agent si adjuvanti de coagulare: cloruri ferica si cirbune activ;

agent de floculare: polielectrolit anionic.

Consumurile specifice de reactivi de epurare pentru anul 2022 au fost urméatoarele:

Reactiv 3 Consum
((kg/m"” ape uzate epurate)
Acid sulfuric sol. 36 % 0,29
Hidroxid de sodiu sol. 30 % 2,43
Clorura ferica 0,39
Cirbune activ 0,11
Polielectrolit 0,0018

Schema fluxului de epurare a apelor uzate provenite din cadrul sectiei de zincare este prezentata in
Anexa II:

14
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8.3. Sol si subsol _
8.3.1. Apa freatica

Pentru supraveghcrea calitatii apei subterane s-au prelevat probe de apa freatica din putul de control.

Analizele efectuate au avut in vedere atat cerintele de monitotizare stabilite prin AIM  nr. MS 1 din
04.06.2021 cat si cerintele stabilite prin AGA 240/30.06.2022. Raportul de Incercare nr

2212166/1/08.07.2022 anexat prezentului raport, n-a evidentiat variatii de natura a duce la concluzia ca
activitatea SC Samarcu SRL are impact asupra calitatii apei freatice.

Determinari U.M. 2019 2020 Observatii

pH (unit. pt) - 6,88 7,14 Scopul acestor analize il
I constituie urmarirea
Reziduu fix | mg/dm 381 826 1160 evolutiei in timp a
(mgydm’) calitatii apei freatice.
Zinc (ng/dr’) <200
o P
) Valorile de referinta ale
Cupru (mg/dm’) <0,001 <0,001 indicatorilor de calitate
) ai apei freatice vor fi
) cele ale primului buletin
Crom) (mg/dm’) de analiza.
Crom(IIl) {mgdm®)

Crom(V]) mg/dm®)

Nota: < - sub limita de detectie a metodei utilizate

$.3.2. Evaluarea calitatii solului

Activitatiile desfasurate pe amplasamentul societdtii SAMARCU S.R.L. Punct de lucru Ludus, care
pot constitui surse potentiale de contaminare a solului si subsolului, constau in:
e transportul, manevrarea, stocarea si utilizarea substantelor chimice;
e activitatea de acoperiri metalice(zincarea)
e epurarea apelor uzate;

s depozitarea degeurilor tehnologice.
Punctele critice unde pot apirea situaii de poluare accidentals au fost identificate si lista poluantilor

potentiali a fost intocmitd si este disponibild. De asemenca, in cadrul Planului de prevenire §i combatere a
poludrilor accidentale sunt prevazute masuri privind prevenirea, limitarea si inlaturarea urmirilor poludrilor

accidentale pentru punctele unde acestea pot apérea.

Zone potentiale de poluare

T T Zona de depozitare

Statia de epurare a degeurilor
tehnologice

Zona de depozitare Zona liniei de
a materiilor prime zincare

T Suprafata de contactou - | Da Da Da

- solul sau subsolul este:
- impermesblld

Da, cuvd de retentie
construitd din
borduri.

Da, stafia de
gpurare este situati
in incinta halei de
produciie.

Da, cuvd unica
pentru toatd linia de
zincare, situata in
incinta halei de

| Da, cuve de retentie
pentr containere/
i) bidoane cu
| substanie/produse
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chimice lichide productie

Da, in cazul Da, pentru liniade | Da, pentru bazinele Da, pentru
depozitelor situate zincare situats in de preluare si platforma

in interiorul halei de | interiorul halei de pompare ape de Depozituhii de
productie. productie. spélare. degeuri tehnologice,

Nu Nu Da, in cazul statiei | Nu
de epurare situati in
interiorul halei de
productic.

Pe parcursul anului 2022, printr-o gestiune adecvata a produselor chimice utilizate, prin implementarea
unui program riguros de monitorizare a factorilor de mediu, o eficienta ridicata de epurare a apelor uzate
care elimina riscul de contaminare a apelor subterane prin exfiltratii din bazinul de retentie, urmata de o
gestionare corespunzatoare a deseurior tehnologice(spatii de depozitare care indeplinesc cerintele, stocuri
mici de deseuri la momentu] expedierii catre societatiile de profil) s-au ecliminat posibilitatiile de
contaminare a solului si subsolului.

9. Concentratii de poluanti admise la evacuarea in mediul inconjuritor
9.1. Emisii in atmosferi

In vederea stabilirii nivelului de poluare atmosferica s-au efectuat recoltari si masurari pentru a stabili
concentratiile de poluanti aferente emisiilor dirijate datorate atat proceselor tehnologice cat si in cazul
instalatiilor de ardere care furnizeaza agent termic tehnologic, rezultatele fiind prezentate in;
* Raportul de Incercare nr. 4728 din 11.11.2022 reprezentand incercarile&masurarile de emis;
atmosferice la S1, S2, $3, S4, S5 si 86, anexat prezentului raport

Valorile de emisie in atmosfera la sursele punctiforme mentionate sunt centralizate in tabelu] urmator:

Punct de masurare cod sursd (Parametru] Masuritori | Limit3 Ia emisie,
[mg/ Nme conform
autorizatiei
integrate de
mediu
S1 HCI 0,24 10
H,S0, 0,013
HF 0,04 2
NaOH  (<0,66 5
Zn t,0187 2
Cos de dispersie Cr total 0,00043 0,2
filtru spalator - Cr VI <0,01
emisii zincare hote INOx <(,49 200
de aspiratie Cov 15 150
Cos de dispersie ga INOx 101,95 350
arse — SOx <3,57 35
Camera ardere gaze CO 5,38 100
pentru fransfer pulberi  (<0,57 5
schimbétor de caldury
la cuptor plastifiere S2
Cos de dispersie gaze 53 INOx <2,05 350
la SOx <2,93 35
Cuptor de plastifiere CO 1,25 100
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(polimerizare vopsea) Pulberi  [<0,22 50

COVNM [12,67 150
Cos de dispersie gaze dS4 NOx 209,37 350
la instalatia tratare COV 4,67 150
termica suporti CO 65,69 100
Cos de dispersie filtru dé¢S5 pulberi 48 50
la sablare

NOx 107,33 350
Cos de dispersie gaze SOx <3,63 35
de la cazane centr CO 49,57 100
termice pulberi  {<0,28 5
750 kW S6

Analizand rezultatele masurarilor de emisie in atmosfera comparativ cu limitarile Autorizatiel Integrate
de Mediu (AIM) se constata ca, indiferent de de sursa de emisie dirijata la care s-au efectuat masurari,
concentratiile tuturor poluantilor inregistreaza valori care se situeaza sub limitari.

Nota: Cele doud cazane identice, de tip HOVAL MAX 3 (cod sursa: S6 si S7), fiecare avand puterea
termica de 750 kW functioneaza alternativ (un cazan in functiune si celilalt in rezervé)

Instalatia nu intrd sub incidenta HG 699/2003 privind stabilirea unor masuri pentru reducerea emisiilor

de compusi organici volatili datorate utilizairii solventilor organici in anumite activitati si instalatii.
9.2. Imisii in atmosferi - Nu este cazul

9.3. Emisii in apa

Datorita profilului de activitate al societaii SAMARCU S.R.L. Ludus, de pe amplasamentul societatii
sunt cvacuate gi regiementate urmitoarele tipuri de ape uzate:
e ape uzate fecaloid-menajere;
¢ ape uzate tehnologice;
s ape pluviale.
Sistemul de canalizare din incinta societitii este conceput si realizat in sistem separativ (divizor), apele vzate
tehnologice, apele uzate menajere, cét si apele pluviale fiind colectate separat.
Ape uzate fecaloid-menajere
Apele uzate fecaloid-menajere, provenite din activitatile sociale desfisurate in cladirile dotate cu alimentare
cu apd potabili la grupurile sanitare (grupuri sanitare prevazute cu apd caldi si rece), contin In principal
suspensii solide, substante organice, compusi cu azot, grasimi.
Apele uzate fecaloid-menajere rezultate din cadrul obiectivului sunt colectate prin refeana interioard de
canalizare din conducte de PVC cu Dn 250 mm si evacuate gravitational in refeaua de canalizare oriseneasca
din str. Fabricii. Racordul la reteaua de canalizare oriiseneascd situatd pe str. Fabricii se face prin intermediul
unui camin de racord.
Evacuarea ape uzate fecaloid-menajere se face conform prevedetilor Contractului nr. 216/ 16.12.2010,
tncheiat cu Compania AQUASERV S.A. Sucursala Ludus.
Ape uzate tehnologice
Principalele surse de ape uzate tehnologice generate pe amplasamentul analizat sunt urmitoarele:
o [Instalatia de zincare. ape de spalare dupd operatiile de baz ale liniei de zincare si solufii concentrate

epuizate/uzate provenite din operatiile de bazé ale acestei linii. Aceste ape au fie caracter acid, fie

caracter alcalin si contin acizi, baze, saruri ale metalelor grele (Zn, Cr) si alte s&ruri solubite, produsi de

descompunere ai substantelor organice continute n anumite preparate chimice, suspensii solide cu
continut preponderent de hidroxizi si saruri bazice ale metalelor grele.
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»  Fiftrul-spéldtor al emisiilor de Ia instalatia de zincare: ape uzate provenind de la condensarea aerosolilor
din emisiile aspirate de deasupra solutiilor active, cu continut de acizi, baze, saruri, similar cu continutul
solutiilor active si corelat cu volatilitatea acestor substante din aceste bai, precum si, apele de spalare a
emisiilor aspirate de deasupra solutiilor active, provenite din cea de-a doua treapta de epurare a acestor
emisii.

* Plerderi accidentale de solufii active de galvanizare colectate in spatiul dintre bailor active, In cuva de
retentie in care sunt montate si evacuate controlat in basa cuvei de retentie din statia de epurare.

* Pierden accidentale de solutii epuizate/uzate sau de ape de spalare din bazinele de primire si pompare,
colectate in basa cuvei de retentie comuna acestor bazine din statia de epurare.

Apele vzate tehnologice sunt dirijate prin refeaua de canalizare din incinta halej de productie in statia de

epurare, in aceasts statie, apele de spélare i solutiile epuizate/uzate provenite de la zincare sunt preegpurate,

fiind afoi evacuate pentru stocarea intermediard fntr-un bazin bicompartimentat, cu volum de 200 m 2x

100 m™).

Din acest bazin, apele uzate preepurate sunt evacuate prin pompare in refeaua de canalizare interioar3 si

ulterior, sunt evacuate in amestec cu apele uzate fecaloid-menajere in refeaua de canalizare ordseneasci din

str. Fabricii.

Apele uzate tehnologice preepurate trebuie si respecte, inainte de evacuarea in refeaua intern3 de canalizare

valorile limiti admisibile ale indicatorilor de calitate stabilite prin HG nr. 188/2002, cu completirile si

modificirile ulterioare (NTPA-002).

Evacuarea apelor uzate se face conform prevederilor Contractului nr. 215/16.12.201 0, incheiat cu Compania

AQUASERV S A. Sucursala Ludus.

Ape pluviale

Apele pluviale de pe acoperisul halei, precum st cele de pe platforma si aleile interioare betonate sunt
colectate prin guri de scurgere racordate la canalizarea pluviala interioari din tuburi de PVC Dn 300 mm.
Canalizarea pluviald interioari este racordata la colectorul stradal Dn 400 mm, situat in zona carosabilj a str.

Fabricii, prin intermediul a doud camine de racord.
Evacuarea apelor pluviale-se face conform prevederilor Contractului nr. 215/1 6.12.2010, incheiat cu

Compania AQUASERYV S.A. Sucursala Ludus.

Prin modul de control si gestionare a apelor evacuate de pe amplasament, toate categoriile de ape evacuate
prezinta un impact nesemnificativ asupra statiei de epurare orasenesti si asupra receptorilor naturali, conform
buletinelor de analize anexate(RI nr.2212165/1/08.07.2022 si RI nr. 2221460/1/1 1.2022)

10. Zgomot i vibratii

Principalele activitati desfisurate in cadrul societdfii SAMARCU S.R.L. generatoare de zgomot sunt

urmétoarele:
* functionarea ventilatoarelor, compresoarelor, instalatiilor de ventilaie si a celor de climatizare;

e functionarea arzatoarelor cazanelor din centrala termici, a arzitoarelor instalatiei de tratare termici si
a arzdtoarelor tuburilor radiante;
¢ traficul auto in incints.

Societatea este amplasati intr-o zon cu destinatie industrials. In plus, cu exceptia activititilor de
aprovizionare materii prime si desfacere produse finite, toate celelalte operatii se efectueazs in incinte

Tnchise.

Masurile tehnice si constructive (Echipamente omologate, silentioase, montate cu dispozitive anti-vibratie
pentru tubulaturi i carcase fonoabsorbante pentru dispozitivele in migcare, arzitoare dotate cu atenuatoare
de zgomot, revizii, reparatii si intretinere efectuate de firme specializate) conduc la aprecierea ci nivelul de
zgomot datorat activitafilor specifice obiectivului se Inscriu In limitele maxime admise previzute prin:

- STAS 10009/88 — Acustica urbana — pentru limita industriali; 65 db(A) Cz 60;
- Ord. ministrului s#natatii nr. 119/2014 — pentru zone locuite:

a) In perioada zilei: 55 dB(A) Cz 50;
18
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11. Managementul deseurilor

11.1. Categorii de deseuri, stocuri ale

b) in perioada noptii, 1

S.C. SAMARCU S.R.L.

RAPORT ANUAL DE MEDIU 2022

deseurilor in 2022

ntre orele 23,00-7,00: 45 dB(A) Cz 40.

Nr.
crt.

Denumire deseu

iCod
deseu,
conform
O.M.
856/2002

Stoc

Tone

01.01.2022

Cantitatea
generata in
unitate
(Tone)

Gestiune degeuri

Tone;

Valorificare

Eliminare
Tone;

toc
1.12.2022
one;

Deseu de la
separator
grasimi —
deseuri de
degresare cu
continut de
substante
ericuloase

11 01 13*%

0,962

0,962

’

Deseuri filtru —
absorbanti,
materiale
filtrante,
imbracaminte de
protectie
contatninata cu
substante
periculoase

0,164

15 02 02*

0,514

0,628

0,03

Namoluri si
turte de filtrare
cu continut de
substante
ericuloase

2,6

11 01 09*

31,101

28,358

5,343

Deseuri de
ambalaje
contaminate cu
substante
ericuloase

0,06

15 01 10*

0,334

0,359

0,035

Deseuri de
vopsea pulbere

08 01 12

2,89

2,524

,366

Deseuri de la
indepartarea

vopselelor si
lacurilor

08 01 21*

3,918

3,918

Deseuri de la
decapare-acizi
de decapare

11 01 05*

1,342

1,342

Cenusa de vatra,
zgura si praf de
cenusa

10 01 01

2,15

2,054

,296

Descuri de

120117

0,72

,956

0,104
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materiale de
sablare, altele
decat cele
specificate la 12
0116

10

Materiale
lastice

16 01 19

0,05

0,44

0,49

11

Ambalaje de
hartie si carton

1501 01

1,43

1,43

12

Ambalaje din
materiale
plastice

1501 02

2,035

2,035

13

Ambalaje din
lemn

1501 03

0,13

4,268

4,398

14

Deseuri
municipale
amestecate

2003 01

86,9(nc)

86,9(mc)

=]

11.2. Categorii de deseuri, valorificare/eliminare in 2022

20

Denumire

deseu

deseu,
conform
o.M.
856/2002

Cod Agent
valorificator

Cantitate

-Tone-

Documente de transport

Aviz expeditie

Anexal

Deseu de la
separator
grasimi —
deseuri de
degresare cu
continut de
substante
ericuloase

11 01 134

Rian Consult

0,962

2022028/18,10,22

Deseuri filtru
—absorbanti,
materiale
filtrante,
imbracaminte
de protectie
contaminata
cu substante
periculoase

15 02 024

Rian Consult

0,628

2022007/15,03,22
2022014/03,06,22
2022028/18,10,22

Namoluri si

turte de

filtrare cu
continut de
substante

11 01 09%

Rian Consult

28,358

2022007/15,03,22
2022014/03,06,22
2022028/18,10,22

00544210903BV




ey
i
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periculoase
Deseuri de . 2022007/15,03,22
ambalaje Rian Consult 0,359 2022014/03,06.22
contaminate | 15 01 10 2022028/18,10,22
cu substante
periculoase
Deseuri de . 2022007/15,03,22
vopsca Rian Consult 2,524 2022014/03,06.22
pulbere 08 01 12 2022028/18,10,22
Deseuri de la Rian Consult 3918 | 2022007/15,03.22 1 4530500418V
indepartarea 08 01 214 ? 2022014/03,06,22
vopselelor si 00278220418BV
lacurilor
Cenusa de . 2022014/03,06,22
vatra, zgura Rian Consult 2,054 | 5022028/18,10,22
si praf de 10 01 01
cenusa
Deseuri de . 2022014/03,06,22
materiale de Rian Consult 0,956 | 5022028/18,10.22
sablare, altele 120117
decat cele
specificate la
1201 16
Materiale . ' 2022028/18,10,22
plastic 16 01 19 | Rian Consult 0,49
Ambalaje de i 2022001/03.0122,  2022002/17.01.22,  2022003/31.01.22
hattie si 15 01 01 Ripen Dor 1,43 2022004170223, 2002005020322,  2022006/14.03.22,
art 2022008/31.03.22,  2022009/12.04.22,  2022010/03.05.22,
carion 2022011/19.05.22,  2022013/02.0622,  2022017/17.06.22,
Ambalaje din . 2022019/30.0622  2022022/19.07.22,  2022023/29.08.22,
5 Ripen Dor 2,035 202024/14.09.22,  2022026/29.09.22,  2022027/17.10.22,
materiale 150102 2022029/03.11.22, 2022032/29.11.22,
plastice 2002033/08.12.22,  20022034/16.1222
T 2002012/30.05.22,  2022031722.11.2022, 2022033/08.12.22
f’;:‘lzalaﬁ din Ripen Dor 3,804
1501 03
Persoana fizica 0,594
E‘ﬁ‘gl‘) e Sylevy Salubriserv | 86,9(me)
0
amestecate 200301
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Colectarea si transportul deseurilor rezultate din procesele de productie in vederea eliminarii finale s-a
facut in baza contractului de prestari servicii nr. 1215/14.09.2015 incheiat cu SC RIAN CONSULT
SRL, cu respectarea prevederilor AIM nr MS 1 din 04.06.2021, a legislatiei in vigoare .

Referitoar la deseurile municipale acestea au fost colectate si eliminate de catre SC Sylevy
Salubriserv in baza declaratiei SC Samarcu SRL privind cantitatile anuale de deseuri municipale,
solicitata de catre serviciul de specialitate al Primariei Ludus.

In vederea realizarii obiectivelor anuale de valorificare /reciclare a deseurilor de ambalaje, SC
Samarcu SRL a optat pentru realizarea in mod individual a obiectivelor, conform contractelor de prestari
servicii de colectare si reciclare a deseurilor de ambalaje (nr. 189/09.05.2017, 190/09.05.2017 cu SC RIPEN
DOR SRL pentru deseurile de ambalaje din plastic, hartie-carton si lemn, anexat DECLARATIA privind
obligatiile la Fondul pentru mediu pe luna Decembrie 2022.

11.2. Gestiunea substantelor chimice periculoase — Conform Anexei I

12, Managementul situatiilor de urgenti

Socictatea SAMARCU S.R.L. a elaborat Planul de prevenire si combatere a poludrilor accidentale

(2022) in scopul realizirii in mod organizat, unitar si in scurt timp a masurilor de prevenire si reducere a
efectelor poludrii accidentale si desfagurarii interventiilor de urgentd pentru limitarea si inliturarea urmarilor
asupra mediului, angajatilor si a bunurilor materiale.
Planul de prevenire i combatere a poludrilor accidentale, cuprinde:

¢ componenta colectivului constituit pentru combaterea poludrilor accidentale;

» lista punctelor critice din unitate unde pot apirea poluiri accidentale;

e fisa poluantului potential;

e programul de mésuri si lucrdri in vederea prevenirii poludrilor accidentale pentru toate puncte critice
identificate;
componenta echipei de interventie la toate puncte critice identificate;
 lista dotirilor si a materialelor necesare pentru sistarea poluirii accidentale pentru toate puncte critice

identificate;
e programul anual instruire a lucririlor de la punctele critice si a echipelor de interventie pentru toate

puncte critice identificate;

responsabilititile conducatorilor pentru fiecare dintre punctele critice identificate;
¢ lista unitétilor care acorda sprijin in cazul unor poludri accidentale;

lista folosintelor din aval care pot fi afectate.

Persoanele sau colectivele din unitate, cu atributii in combaterea poluiirii accidentale actioneazi pentru:

* eliminarea cauzelor care au provocat poluarea accidentald, in scopul sistarii ei;

e limitarea si reducerea ariei de raspandire a substantelor poluante;

» indepartarea, prin mijloace adecvate tehnic, a substantelor poluante;

» colectarea, transportul si depozitarea intermediara in conditii de securitate corespunzatoare pentru

mediu, in vederea recuperarii sau, dupa caz, a neutralizrii ori distrugerii substantelor poluante.

in cazul in care se constatd ci fortele si mijloacele dlspomblle in unitate nu sunt suficiente pentru sistarea
poludirii si/sau eliminarea efectelor acesteia se solicitd sprijinul unititilor specializate pentru interventii.
In cazul in care, cu toate masurile interne luate, existd pericolul ca poluarea sd se extinda cétre resurse de api
subterane imediat, vor fi avertizate institutiile cu atributii in domeniu(Agentia de Protectie a Mediului
Mureg, Administratia Nationali ,, Apele Romane” — Administratia Bazinald de Apa Mures), asupra situatiei
deosebite create.
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tn cazuri de fortd majora, conducerea unitatii va dispune oprirea functiondrii unor instalatii, care contribuie
la generarea In continuare a poludrii accidentale. . '
Dupi eliminarea cauzelor poluirii accidentale i dupa indepértarea pericotului raspéandirii substantelor
poluante in unita{i sau zone adiacente, conducerea unitétii va informa institutiile mai sus amintite, asupra
sistdrii fenomenului.

La solicitarea autoritafilor, conducerea unititii dispune subordonatilor colaborarea cu aceste Organc, in
vederea stabilirii rispunderilor §i a responsabililor pentru poluarea accidentald produsa.

13. Monitorizarea activitatii _
13.1 Monitorizare emisii pe factori de mediu in anul 2022

13.1.1 Monitorizari semestriale

Factor de parametrul Valoare determinata Emisii
mediu (mg/l, upH) autorizate
Punctul de (mg/l)
emisie sau
de _ Monitorizare conform AIM NR
prelevare MS 1/2021
SEM I SEM 11
APA Camin de | PP 815 8,29 6,5-85
f":i‘;ga;e MTS <5 11,6 350
naintea s g filtrat la 105°C 1200 1230 2000
racordarii
ﬁasiﬁiii‘éi CCOCr <25 <25 500
Substante exiractibile 2,5 2 30
Cr total <0,02 <{,02 1,5
7n 0,094 0,088 1,.0
Fier jonic total(Fe* +Fe”)_ | 0,062 0,142 5,0
Cu*" <0,05 <,05 0,2

13.1.2 Monitorizari anuale

Factor de mediu Punctul de emisie | parametrul Valoare Emisii autorizate
sau de prelevare determinata | (mg/me, mg/l,)
AER Cos de evacuare HCl 0,24 10
filtru spalator hote H,804 0,013 5
de aspiratie /S1 HF 0,04 2
NaOH <0,66 5
Zn 0,0187 2
Cr total <0,00043 0,2
CrVI <0,01
NOx <0,49 200
Ccov 15 150
Cos evacuare gaze | NOx 101,95 350
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arse-camera ardere | SOx <3,57 35

gaze pentru transfer | CO 45,38 100

schimbator de pulberi <0,57 5

caldura la cuptor

lastifiere/S2

Cos evacuare gaze | NOx <2,05 350

de la cuptor SOx <2,93 35

plastifiere Cco 1,25 100

(polimerizare Pulberi <0,22 50

vopsea)/S3 COVNM 12,67 150

Cos de evacuare | NOx 209,37 350

gaze de la instalatia | COV 4,67 150

tratare termica | CO 65,69 ** 100

suporti/S4

Cos de evacuare | Pulberi 0,48 50

filtru de la

sablare/S5

Cos evacuare de la | NOx 107,33 350

cazane centrala | SOx <3,63 35

termica — cazanul | CQ 49,57 100

nr. 2, tip HOVAL | pulberi <0,28 5

MAX 3 de 750

Kw/S7

Apa subterana putul de control pH 7,03 Scopul ~acestor  analiz
Recdw il | 787 | oo
Zinc <0,2 freatice  si pprin aq
Cupru <0,001 evidentierea efectului acti
Crom <0,001 desfasurate pe amplas%
asupra apei freatice,

*** valoare informatica deoarece masurarea a constat in introducerea sondei in cosul de dispersie si
scoaterea rapida cand temperatura a atins 250°C deoarece analizoarele de COV functioneaza la temperaturi
mai mici de 250°C.

13.2Monitorizarea variabilelor de proces

Procesul tehnologic de zincare si vopsire in camp electrostatic precum  si fluxul de epurare al apelor
reziduale provenite din zincare contin puncte in care monitorizarea variablelor de proces este semnificativa
pentru protectia mediului, puncte enumerate in tabelul urmator:

Punctul de monitorizare | Analize Frecventa Echipament de
monitorizare /Metoda

Degresare zamac analiza saptamanal Sol HCI 1N, indicator
Fenolftaleina
Degresare chimica analiza saptamanal Sol HCI IN, BaCl,
30%, indicator
Timolftaleina
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TDecapare _ Densitate saptamanal Densimetru
Degresare anodica analiza saptamanal Sol HCL 1IN, BaCh
30%, indicator
Timolftaleina
Neutralizare acida Ph Zilnic Ph-metru
Analiza zincului | saptamanal Sol. EDTA 0,1M
metalic Sol. tampon bazica
Indicator negru
eriocrom T
Baia de zinc Analiza clorurii de saptamanal Bicromat de potasiu
potasid Azotat de argint 0,1M
Analiza acidului | saptamanal Hidroxid de sodiu
boric 0,IN
Indicator purpura de
bromerezol
Sorbitol 70%
Pasivate ph Zilnic Ph-metru
fosforica/cromica

Magazia produse finite

| Masurarea grosimii

Zilnic, funciie de

Disolutie anodica —

stratului  de  zinc | tipul de articole | Couloscop S Fisher
depus zincate
Cabina de vopsire | Cantitate vopsea Zilnic Cantarire
Cuptor Temperatura Zilnic Control antomat
Grosime stratului de | La ficcare lot Deltascope Fischer
| vopsea
Aderenta stratului | La fiecare lot EN-ISO 2409
de vopsea la piesa
Culoare La fiecare lot Prin comparare
La iesirea din cuptor vizuala cu monstre de
vopsea
Duritatea La fiecare lot Conform UNI 9395
superficiala
Rezistenta la agenti Periodic Conform UNI 9852
~chimici
Rezistenta la | Periodic Conform UNI 1670
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coroziune

Ph bazin de | Continuu Control automat -

coagulare calculator de proces
Statia de epurare Ph bazin de | Continuu Control automat —

neutralizare calculator de proces

Ph bazin corectie | Continuu Control automat -

finala calculator de proces
Bazin stocare ape ‘Analiza apelor uzate | semestrial Spectofotometru -
preepurate teste cuveta-laborator

samarcu/Laborator
extern acreditat

Echipamentele de monitorizare si analiza au fost corect exploatate, intretinute si verificate,
Etalonarca acestora s-a efectuat conform legislatiei in vigoare respectandu-se astfel prevederile AIM NR MS
1/2021. Certificatele de etalonare nr. 07-08-232/2022, 07-08-152/2022, 08-5311-07.2022, 08-5312-07.2022,

sunt anexate prezentului raport.

13.4Monitorizarea post-inchidere - Planu] de inchidere a amplasamentului in cazul incetirii temporare sau
definitive a activitiitii a fost depus la autoritatea de mediu.

14. Incidente de mediu si reclamatii/raspuns agent economic:
Incidente de mediu: : Nu au avut loc
Reclamatii: Nu au existat

13.Investitii si cheltuicli de mediu: sunt redate in tabelul urmator:

Nr. Denumire 2022
ert Valoare -RON
1 | Cheltuieli  pentru  achizitia 271710
reactivilor in statia de epurare
2 | Monitorizarea emisiilor —analize 7741
3 |Eliminare deseuri din procesele 32170

de productie/reciclare

4 | Achizitic aparatura si teste 3998
cuveta pentru analiza apei uzate
in laboratorul propriu

5 Calibrarea echipamentelor de 1950
monitorizare si analiza

26




Programul obiectivelor de mediu — fu sunt stabilite
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wessqu Roménia SRL Fe m% WESSLlNG

(SN

Laberater Protecfia Mediului )] . .

RO 540326 Targl Mures, Str. Pavel Chinezu 10 R Quality of Life

Tel. +40 265 212953/ 211 540 SHENISGIEC R

Fax +40 265 206419 CERTFICAT HE ACREDITARE

ofﬁce@wessling.#‘o. www.wessling.ro 11663 F-PG-21-01, ver.8

RAPORT DE INCERCARE
2212165/1 I08.07.2022

Beneficiar: SAMARCU SRL Ludug, jud. Mures
Contract: WR 2137/17.06.2022

Tnceputul incercérilor: 28.06.2022
! Sfarsitul Tncercérilor: 05.07.2022

Director Divizie
‘ ing. loan Pop

i oninat ebehostic tb.

JoanPop

Declaratie: rezQItateIe din acest raport de fncercare se raferd doar la proba care a fost analizatd,
" Raporiul de incercare 2 fost emis in format electronic i este valabil cu semnatura electronica calificatd
conform reglementarilor legislative in vigoare.
Raportul de incercare nu poate fi reprodus decat integral.
Avertisment: beneficiarul devine proprietarul rezultatelor doar Ia achitarea integralé a facturilor. Prestatorul Tsi
rezerva dreptul _He refragere a rapoartelor de incercare in cazu! neachitéri integrale a facturilor pentru serviciile
prestate. i
Proiect: 2022/M/Q1019 Raport de incercari nr.. 22124681 Pagina 1 din 2
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WESSLING Romania SRL e

~ WESSLING

Laborator Protectia Mediulul wﬁ R ity of Li

RO 540326 Targl Mures, Str. Pavel Chinezu 10 RE AR Quality of Life

Tel.: +40 265 212 953 { 211 540 N ———

Fax +40 265 206 419 CERTIFICAT DE ACREDIZARE

office@wessling.io, www.wessling.ro ues FPE2I. ver
\

Recoltare

Recoltator: WI;ESSLING ROMANIA SRL Targu Mures, str. Pavel Chinezu, nr. 10, jud. Mures

Recoltarea prolelor a fost efectuats de tehn. Bucur Bogdan In prezenta reprezentantului societatii, dl. Coman
Gheorghe, confprm Plan/Raport recoltare APE WR 2137M17.06.2022, din locul indicat.

Beneficiar: SAMARCU SRL Ludus, str. Fabricil, nr. 4, jud. Mureg

Locul recoltiri]: joc.Ludus, str. Fabricii nr.4, jud.Mures

Cod | Cod . - ‘Data Data
proba subesantion Denumire proba prelevarii | primirii

0000241943 1L PE

Tipul probei Cantitate

0000241944 . _ 250 mL PE (acid)
13914 0000241946 Apa uzatd 27.06.2022 | 28.06.2022 | Apé uzata 500 mL sticla (acid)
0000241947 50 mL HDPE (acid)
Parametrii generali ai apei
i Apa uzata
(1) IL-03-01, SR EN ISO 10523:2012
(2) IL-02-01, SR EN 872:2005
(3) IL-02-03, STAS 9187-84
(4) IL-02-02, SR 75871996
(5) IL-03-24, 1SO 15705:2002
' s Cod probd | Limite conform AlM
Determinar M. 13914 | N.MS 1 din 04.06.2021
pH (25°C)"" "unitati pH 8,15 6,5-8,5
Materii totale in suspensii mg/dm® <5 350
Reziduu filtrabil la 105 °C*® mg/dm® 1200 2000
Substante extractibile™ mg/dm® | <20(2,50) 30
: Consum chimic de oxigen 3
E (CCOCI‘)(s) mgOzldm <25 500
Aparatura foto§ité:
pH-metru inolak 720;
Termoreactor ECO 25
Elemente
Apa uzata

(1) EPA Method 3015A:2007, IL-06-01, IL-06-07, SR EN 1SQ 11885:2009

e Cod proba imi nform
Determindr UM 13314 NlF.'nﬂ'.'at 2 din 0;.062:1?21
Crom™® mg/dm’ 002 | 15
Cupru® mg/dm® <0,05 0,2
Fiert" mg/dm’ 0.062 5,0
Zingt” mg/dm’ 0,094 1,0

Aparatura folosita:
ICP-OES PE Optima 7300 DV;
Sistem Milestone Ethos Easy

Targu Mures, Oé fulie 2022

Responsabil calitate

Lactiitor $ef Laborator
ing. Socaci Florin

chim. Grama |zabela

Proiect: 2022/M/Qi019 Raport de incercari nr.: 2212165/1 Pagina 2 din2
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WESSLING Roménia SRL . amtietpam WEss LING
. INCERCARE J

Laborator Protectia Mediufui " . _yr \

RO 540326 Térga Mures, Str. Pavel Chinezu 10 o Quality of Life

Tal.: +40 265 212 953/ 211 540 SR EN [50JEC F7075:2018

Fax +40 265 2061419 CERTECAS DF ACRETARR

office@wessling.ro, www.wessling.ro Ligis F-PG-21-01, ver8

RAPORT DE INCERCARE
2212166/1/08.07.2022

Beneffc’iar: SAMARCU SRL Ludus, jud. Mures

ContriTc_:t: WR 2137/17.06.2022
|

| Tnceputul incercarilor: 28.06.2022
Starsitul fncercdrilor: 08.07.2022

Director Divizie
ing. loan Pop

anPp

Declaratie: rezultatele din acest raport de Tncercare se referd doar la proba care a fost analizats.
Raportul de incercare a fost emis In format electronic si este valabil cu semnatura electronica calificatd
conform reglementérilor legislative Tn vigoare.
Raportul de incercare nu poate fi reprodus decat integral.
Avertisment: bﬁneﬁciarul devine proprietarul rezultatelor doar la achitarea integrald a facturilor. Prestatorul {si
rezerva dreptul de retragere a rapoartelor de incercare in cazul neachitarii integrale a facturilor pentru serviciile

prestate. i
Proiect: 2022IMIJD1019 Raport de incercari nr.: 2212166/1 . Pagina 1 din 2




WESSLING Roméania SRL s i WESSL“\IG
INCERCARE
- Laborator Protectia Mediului g _— H
RO 540326 Targh Mures, Str. Pavet Chinezu 10 BB AR Quahw of Lite
Tel.: +40 265 21 %‘ 953 /211 540 SR E IS0 TEC 10252018
Fax +40 265 206 {41 8 cmmc.qrﬁz_-\_cngnrfm
office@wessling.ro, www. wessiing.ro L6 F-FG-21-01, ver.8

Recoltare
Recoltator: WIIESSLING ROMANIA SRL Targu Mures, str. Pavel Chinezu, nr. 10, jud. Mures

Recoltarea probelor a fost efectuata de tehn. Bucur Bogdan Tn prezenta reprezentantului societatii dl. Coman
Gheorghe, conform Plan/Raport recoltare APE WR 2137/17.06.2022, din locul indicat.

Beneficiar: SAMARCU SRL Ludus, str. Fabricil, nr. 4, jud. Mures

Locul recoltaril: loc.Ludus, str. Fabricii nr.4, jud.Mures

Cod Cod — Data bata . . .
probd | sybesantion Denqm:re proba prelevirii | primirii Tipul probei Cantitate
0000241949 | Ap# freatics, put de 1LPE
] observatie amplasat pe = -
13926 | olnonatos1 | directia de scurgere a 27.06.2022 | 28.06.2022 | Ap freatica 50 mL HDPE
apelor subterane {filtrat acid)
l Parametrii generali ai apei
Apé freatica
(1) IL-03-01, SR EN 1SO 10523:2012
(2) IL-02-03, STAS 9187-84
: - Cod probad
Determi .M.
eter n_arl . U M 13925
pH (25°C)"" T unitatipH 7,03
Reziduu filtrabil la 105 °C* mg/dm® 787
Aparatura folosfité:
pH-metru [nolab 720
Elemente
Apé freatica
{1) IL-06-07, SR EN ISO 11885:2009
Determindri UM, %E%’E-
cupru"” ' mg/dm® <0,001
Crom"” ugfdm® <1
Zing” ug/dm® <200
Aparatura folosité:
ICP-OES PE Optima 7300 DV,
Nebulizator ultr?sonic USO00AT
Targu Mures, 08 iulie 2022
Lactiitor Sef Laborator Responsabil calitate
chim. Grama lszeIa ing. Socaci Florin
Profect: 2022/M/01019 Raport de incerciri nr.; 2212166/1 Pagina 2 din 2 ;
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WESSLING Romania SRL s

! INCFHCARE f
Laborator Protectia Mediului Yo"
RO 540326 Targu Mures, Str, Pavel Chinezu 10 KE A%
Tel.. +40 265 212 953 /211 540 SR B ISOAEG 170252013
Fax +40 265 20641 9 CERTIFICAT DE ACREDITARE

L1643

ofﬁce@wessling.\"o, www, wesshing.ro
\

2221460/1/11.11.2022

Benefjciar: SAMARCU SRL Ludus, jud. Mures
Contract: WR 3922/27.10.2022

Tnceputul incercarilor: 02.11 2022
Sfarsitul incercarilor: 10.11.2022

e WESSLING

Quality of Life

F.PG-21-01, ver.8

| RAPORT DE INCERCARE

Director Divizie
ing. foan Pop

- GJemnat dictortode

Joan Fop

Declarajie: rezultatele din acest raport de Tncercare s€ rafera doar la proba care a fost analizata.
Raporiul de incercare a fost emis i format electronic si este valabil cu semnéturd alectronich calificatd

conform reglementériloﬂ
Raéortu_l de incercare nu
Avertisment: beneficiarul devine pro

ogistative in vigoare.
poate fi reprodus decét integral.

prietarul rezultatelor doar la achitarea integrala a facturilor. Prestatorul 15t

rezerva dreptul de retragere a rapoartelor de ncercare in cazul neachitérii integra

prestate. i
Proiect: 2022fm.f¢1sz7

Raport de incercari nr.. 22214801

le & facturilor pentru serviciile

Pagina 1 din 2
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WESSLING Romania SRL o -

U
Laborator Protecia Mediului
RO 540326 Targy Mures, Str. Pavel Chinezu 10 RE AR
Tel.: +40 265 212 953/ 211 540 SREN IS01EC 17025200
Fax +40 265 2061419 CERTIFICAT BE ACREDITARE

office@waessting. fo, www.wessling.ro L6

Quality of Life

F-PG-21-(1, ver.8

Recoltare L
Recoltator: WESSLING ROMANIA SRL Térgu Mures, str. Pavel Chinezu, nr. 10, jud. Mures
Recoltarea probelor a fost efectuats de tehn. Baldianu Mircea Eugen in prezenia reprezentantuluy sacietatii,
di. Coman Ghe:&rghe, conform Plan/Raport de recoltara APE WR 3922i27.10.2022, din locul indicat.
Beneficiar: SAMARCU SRL Ludus, str. Fabricii, nr. 4, Jud. Mures
Locul recoltarij: loc.Ludus, str. Fabricii nr.4, jud.Mures

i

' WESSLING

Cod | Cod o Data Data . . . .
proba sybesantion Denumire proba prelevarii | primirii /TI]JU' probgl Cantitate
0000260551 o ' 1LPE
0000260652 N ; i ' . 250 mL PE (acid)
11.2 2.11.2022
25330 0000260653 Apd uzatd preepurata 02. 1.202202.11 0_ Ap# uzati 500 mL sficla (acid)
0000260654 50 mL HDPE (acid)

[ Parametrii generali ai apei
I Apa uzata

(1) 1L-03-01, Sé ENISO 10523:2012

~ (2) IL-02-01, SR EN 872:2005

(3) IL-02-03, STAS 9187-84
(4) IL-02-02, SR 7587:1996
(5} IL-03-24, iSD 15705:2002

T o Cod probd | Limite conform AW
| Determinéri UM 8330~ |NrMS 1 din 04.06.2021
! pH (25°C)( unitdtipH | 829 8,5-8,5
| Materii totale in suspensi@ mgidm® | 118 350
| Reziduu filtrabil la 105 °C® mg/dm® | 1230 2000.
_Substante extractibile® mg/dm3 | <20 (2,00) 30
Consum chimic de oxigen 3
(CCOCH® mgOz[dm ' <25 500
Aparatura folosita;
pH-metru Inolah 720;
Termoreactor ECO 25
Elemente
Apa uzata

7 (1) EPA Metho:{i 3015A:2007, IL-06-01, IL-06-07, SR EN SO 118852009

iICP-OES PE Optima 7300 DV;

Aparatura folosita:
Sistem Milestonje Fthos Easy

Sef Laborator

Targu Mures, 11 noiembrie 2022
chim. Bédi Enikg

Proiect: 2022/Mr01827

|
[
|

E I Codprobd | Limite r
Determindri U-M. 25330 Nr._'n;lst1 %?:%)4.?6.2:)“;1
Crom(t mg/dm? <0,02 1,5 '
Cuprut? mg/dm? <0,05 ' 0,2
| Fier™ mg/dm3 0,142 5.0
| Zinct mg/dn? 0,088 1.0
I :

Responsabil calitate
chim, Grama lzabela

Raport de incerciri nr.: 2221460/

Pagina 2 din 2
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EVARQLEXM{ EX BRL . INCERCARE
“emmemearsti i L aborator analize de mediu — 5O T

Nr. Tnreg. RO J40/2630/1992  CTF: RO 431850 Ml

CONT: ROO4RNCBOG77050238130001 BCR Filinla.Bector 6
ROSUTREZTO6I069X X X001 350 Trezoreria Bueuresti
ROJSRNCBOOTFO50238130007  Euro

Sediu Social/Laborator; Str. Viscolului, ar, 63A, Secior 6, Bucuresti

SR EN ISOAEC 17025:2018
CERTIFICAT DF ACREDITARE

Tel/Fax: 021 3110247 Mobil: 0722 610 602 L1342
email: givarohi@yaboo.com office@givaroliro www.givaroliro
Pagina 1/7
Exemplar: 1
RAPORT DE fNCERCARE
nr. 4728 din 11.11.2022

Denumire si adresa client: SC SAMARCU SRL, Cluj Napoca, Str. Victor Babes nr. 29, birou 4, et. 1,
judetul Cluj referitor Punct de Lucru Ludus Str. Fabricii nr. 4, judetul Mures

Comanda nr. : mail/04.10.2022
Data executirii incercirilor (Prelevare-misurare/Analizd chimica): 28.10./28.10-02.11.2022

Date de identificare a probelor: conform Raportului de prelevare-conservare probe de emisii si Fisei
de mésurari.

incercﬁri executate: pulberi, CO, $O2, NO, NO2, C02, 02, COV/COT, cloruri/HCI, HF, sulfati, NaOH, oxizi
de azot/NO3, Zn, Cr, compugi organici volatili (COV) exprimati in carbon organic total (COT), Cr hexavalent
aferente surselor S1, S2, 83, 84, 85, S6

Metode aplicate: pulberi-SR EN 13284-1:2018-metoda gravimetrics; CO, SOz, NO, NOz (NO+NO;=NOy),
C01,0:-SR ISO 10396:2008-metoda automati folosind Analizorul TESTO 350 XL de productie germani echipat
cu sondi de prelevare/masurare si celule electrochimice i IR pentru poluantii mentionati; Oxizi de azot/NOz- SR
1SO 11574:2005, JIS K 0093, pi-05(v1,r1)-metoda spectrofotometricd in VIS; NaOH- PI-07 (v1,r])- metoda ion
cromatografica; Sulfati- SR ISO 11632:2005- metodd ion cromatografici; HF-SR ISO 15713:2008, PI-07¢v1,r1)
-metodd ion cromatografici; Cloruri/HCI-SR EN 1911:2011-metoda ion cromatograficd; Zn, Cr- SR EN
14385:2004, SR EN 14385:2004/C91:2014-metodi spectrometrici de absorbtie atomicd (AAS) cu cuptor de
grafit&flacara; COV exprimati in Carbon organic total (COT)-SR EN 12619.2013-metodad automatd cu
detector de ionizare in flacird (FID); Crom hexavalent- JIS K 0095, Pi-05(v1,r1)- metodd spectrofotometrica in
VIS,

Modul de prelevare §i conservare a probelor/Echipamente folosite: Prelevare pe filtre cu masa constantd
pentru metale si in solutii absorbante specifice pentru ceilalfi poluanti respectdnd SR EN 15259:2008. Pentru
COV prelevarea e simultand cu masurarea. Conservare: Pistrare la rece. Echipamente folosite: Prelevatoare de
pulberi si gaze, Balanta analitic Mettler Toledo, Spectrofotometru LAMBDA 25, Ion cromatograf DIONEX
3000, spectrometru de absorbfie atomicd Perkin Elmer model AAnalyst 800 cu anexe (cuptor de grafit), analizor
automat SICK MAIHAK model 3006, Analizorul TESTO 350 XL cu anexe.

Valorile de emisie in atmosferi la sursele punctiforme sunt centralizate in tabelul nr. 1 si se referii numai

la probele supuse incercirii.
Se interzice reproducerea Raportu
reproducerea parfiala a Raportului de Incercare fara acordul scris

lui de Tncercare in alte scopuri decit cel pentru care a fost eliberat sau
OLI IMPEX SRL.

/.,(

S i
Observatii privind incercirile: Prelevarile/masuririle de poluanti ay/insu M’é\ 13-80 min/poluant.
. it P .

SEF LABORATOR, |5 O'\(@¥" 2
chim. Georgeta Fulga \¢ - % &/

Raport de Incercare intocmit in 2 exemplare din care originalul la cod PCP-08-V1-R0-F2
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* ‘Ministerul Mediului

Administrafia Fondului pentru Mediu

1.0

Pericada de raportare

Loc rezervat organului competent:

Nr. de Inregistrare:
Data:

DECLARATIE

privind obligatiile la Fondul pentru mediu

Anul
2022
I. Date de identificare ale platitorului
Cod de identificare fiscala: 14451000
Denumire: SAMARCU SRL :
Judeiul: MURES |Localitatea: LUDUS
Str.: FABRICH _ ; Nr.4 - Bl.: Sc.: lap:
Cod postal: 545200 [ Tel: Fax: [E-mail: fartan@gamarcu.ro
Cont: RO61BTRLO5101202H28582XX Banca: BANCA TRANSILVANIA SA

Il. Date privind obligatia bugetari

[ Denumire obligafie bugetars* Suma datorat
emisii de poluan{i in atmosfera de la surse stafionare 2
2 leifkyg - contributia pentru ambalaje introduse pe platd 0
TOTAL: ' 2
| i I
]
; d
"Thm
IV. Date privind cantititile de ambalaje introduse pe plata nafionali de citre operatorii economici responsabili
Tab 1 - Cantititile de ambalaje introduse pe piata najionalé de citre operatorii economici responsabill gi cantititile de degeuri de ambalaje
valorificate
Tip material **) Cantitatea Cantitatea pentru | Cantitatea pentru.care se | Cantitatea de degeu de ambalaj valorificati in
introdusd pe piata | care se realizeazéd | realizeazi oblectivele in mod individual (kg)
nationala (kg) obiectivele prin mod individual (kg) -
transfer citre Cantitatea de degeu | Cantitatea de degeu de
operatori de ambalaj ambalaj valorificati, in
economici valorificatd, in mod mod Individual, prin
autorizati (kg) individual, prin aita reciclare (kg)}
operatiune de
valorificare decét
reciclarea {kg)
a b=c+d c d e f
Hartie-carton 14 14 320,
Lemn 54) 54 2.000
Plastic 0 0 130
din care PET 0 0
TOTAL: ' 68,000 68,000 2450,000|

Tab 2 - Realizarea in mod individual a obiectivefor de reciclare

« Informatii suplimentare

Tip material Cantitate de cul Nridati contract prestare | Nr/datd document CUI reciclator degeu de
degeu de ambalaj | colector degeu de servicit prestare servicii ambalaj
valorificati prin ambala]
reciclare {kg)
Hartie-carton 320|31207155 190/08.05.2017 2022044/30.12.2022 12691530
Plastic 130)31207155 190/09.05.2017 2022044/30.12.2022  |22529054
Lemn 2000131207155 180/09.05.2017 2022044/30.12.2022 11894313

1/2




SAMARCU SRL, CIF: 14451000

Cantititi de ambalaje raportate* in anul 2022
*sunt luate in calcul doar acele declaratii aprobate - ultima rectificativi sau unica initiala

Cantititi totale introduse pe piata nationald din care:

Luna Tip Cantitate Cantitate Cantitatea Cantitate
introdusi pe piata | valorificatd (kg) reciclatd valorificata
nationala din care individual (kg) | individual prin
se scade cantitatea alte metode (kg)

transferati citre
OTR (kg)

1 2 3 4=5+6 5 6
01.2022 |Plastic 115 - 0
01.2022 [Hartie- 8 0

carton
01.2022 jLemn 44 0
02.2022 [Plastic 3 0
02.2022 [Hartie- 16 0
carton
02.2022 |Lemn 132 0
03.2022 |Plastic 15 0
03.2022 |Hartie- 89 0
carton
03.2022 |[Lemn 540 0
04.2022 [Plastic 5 0
04.2022 [Hartie- 32 0
_ |carton
04.2022 |Lemn 486 0
05.2022 |Plastic 320 0
05.2022 [Hartie- 13 0
.. |carton
05.2022 |Lemn 602 0
06.2022 |Héartie- 34 0
carton
06.2022 |Lemn 240 0
07.2022 |Plastic 210 0
07.2022 (Hartie- 36 ]
carton
07.2022 {Lemn . 572 1804 1804
08.2022 |Plastic 100 0
08.2022 |Hartie- 24 ¢
carton
08.2022 [Lemn 36 0




i
1

S .

e

09,2022 |Plastic 0 655 653
09.2022 |Hartie- 26 0
carton |
09.2022 |Lemn 456 0}
10.2022 [Plastic 13 0
10.2022 |Hértie- 39 0
carfon
10.2022 |Lemn 574 0
11.2022 |Plastic 148 0
11.2022 |Hartie- 48 0
carton
11.2022 |Lemn 532 0
12.2022 |Plastic 0 130 130
12.2022 |Hartie- 14 320 320
carton _
12.2022 |Lemn 54 2000 2000
Cantititile de degeuri de ambalaje valorificate/reciclate in mod individual de operatorul economic
Material | Cantitate totali |Cantitate totald | Cantitatea Cantitatea Obiectiv de
introdusd pe | valorificati (kg) | totala reciclatia totala reciclare minim
piata nationald individual (kg) |valerificatd prin (kg) '
din care se scade | alte metode (kg)
cantitatea
transferati
citre OTR (kg)
Plastic 929 785 785 209.000
Hartie- 379 320 320 227.000
carton
Lemn 4268 3804 2000 1804 640.000
Total 5576 4909 3105 1804
Introdus (kg) Obiectiv (kg) Realizat (kg) Cantitate
nerealizatd
(kg)
1 2 3 4=2-3
Obiectiv de valorificare 5576.000 3346.000 4909.000 0.000
Componenta de valorificare prin reciclare 5576.000 3067.000 3105.000 0.000
Componenta de valorificare prin reciclare pe 5576.000 1077.000[  3105.000 0.000
tipuri de material
Componenta de valorificare prin reciclare 0.000 0.000 0.000 0.000
PET

TOTAL DE PLATA: 0

e
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__MENTENANTA _METROLOGICA CO

ORM_SR EN/ISO/CEI Uikl -

_ SC METROMED SERVICE sl
METROME() Cluj-Napoca, str. Pandurilor, nr.4 /27
- SERVIEE 11272308 /2003 CIF: RO 15669446

APARATURA VEFROLOGICA 1 MEDHGALA tel.: 0723 152 025 / e-mail: metromed service@gmail.com

Pag :1/2

CERTIFICAT DE ETALONARE
Nr. 07-08 — 232 /2022

Obiect : TERMOMETRU DIGITAL
Tip : HI 935004 clasa 1 Foodcare, cu termocuplu tip-T model FC767PW
Serie : 055009N |

Producitor : Hanna Instruments

Beneficiar:  SC SAMARCU srl - punct de lucru Ludus,
str.Fabricii, nr.4, jud. Mures

Acest Certificat de etalonare
documenteazé trasabilitatea

ferints i CE 04.01-614 /v rezultatelor lfa  Sistemul
Etaloane de referinti : Termometru etalon /C 01-614 /v22 Internafional de Unitafi (S

Calibrator etalon Microcal 1000 /CE 03.01-196 /v22 Trasabiliaiea  rezultatelor
‘Termorezistentd etalon Pt100 /CE 04.01--605 /v22 este roalizat si menfinuts
Termorezistentd GTF 401 Pt 100 - precizie 1/10 dinclB i etaionari periodice in
Termometru High-Precision O,OIOC GMH 3710 5:32406440 acord cu SR EN ISC/CE!
Teﬁnometm digital etalon / CE 0401"577 / V22 17025:2005.

Higrometru digital etalon /CE 05.02-353 /22
Barometru digital etalon /CE 02.02-297 /v22

Romaénia este membrd a
Conventiel Metrului, iar INIM

- v . . . est tar al MRA.
Lecul etalondirii ;' Laboratorul beneficiarului ste cosemnatar al M

Numiir de pagini : 2

Data etalondrit : 01.09.2022

Data eliberiirii ¢ 02.09.2022

Sef Laborator

et

Not : Firdl aprobarea emitentulut, acest Certificat de etalonare nu poate fi reprodus decét integral.
Certificatele fird semnéturi 5i gtampild sunt nule. ’
FL-CET-MS, Edijia 4, Rev. 0 /2008

.._._.,.,__‘.,,,...‘_‘._,.,.‘_



S.C. METROMED SERVICE s.r. - Certificat de etalonare Nr. 07~ 08 - 232 /2022

Pag .2/2

Metoda de etalonare : Comparatia directs cu etaloane avand trasabilitate certificats INM, conform
normativelor de referintd NTM 4-114-80, procedurii PL-VME-MS, instructiunilor
specifice IL-VET-MS din Manualul Calitiii - MAC- MS-04, ed.4 rev.0 /2008,

Conditii de referingi :
*  Temperatura
*  Umiditatea relativi (RH):
¥ Presiunea atmosferici

{20 5)°C
(50 £20) %
(101 +£2,3)kPa

Rezultatele etalonirii :

Conditii de misurare :
Temperatura mediului : 22+ ] °C
Umiditatea relativd (RH): 60+ 5%
Presiunea atmosferici : 9822 hPa

Valoarea medie Valoarea medie Incertitudine
conv. adeviratd indicati e, ks = 2,0
o C) o)
0,02 0,1
12,8 12,9
2538 25,8
40,3 40,2
‘ 02
55,8 557
65.0 64,9
84,5 84,4
90,1 90,0

Noti : Incertitudinea atribuits este incertitudinea extinsi objinut# prin multiplicarea incertitudinii standard cu factorul de extindere
k=2 si a fost estimat} in conformitate cu GUM. Valoarea mitsurandului se afla in intervalul de alori estimat, cu o probabilitate de 95 %.
Standardul romédn echivalent cu GUM este SR Ghid ISO/CEI 98-3:2010 - Ghid pentru exprimarea incertitudinii de mésurare.

Etalonarea a fost efectuati de metrolog : Mihai BOGDAN ' e e

incheierea Certificatului de etalonare.

FL-CET-MS, Edifa 4, Rev. 0 /2008

g




daaendd

LABORATOR DE METROLOGIE - SR EN/ISO/CEI 17025 : 2005

- s¢ METROMED SERVICE sl

METROMED Cluj-Napoca, str.Pandurilor, nr.4 / 27

SERVICE J12/2308/2003 CIF: RO 15669446
APHEUTIRA METROLOGEA 8 VEDICNA tel.: 0723 152 025 / e-mail: metromed.service@gmail.com

CERTIFICAT DE CALIBRARE
Nr. 07- 08 - 15272022

Obiect . : PIPETA AUTOMATA CU VOLUM REGLABIL
Tip : monocanal, mode] SL-5000

Serie / numir : E0300491A

Producitor : RAININ USA

Caracteristici : Volum nominal (500 -5.000 ) pl ; Diviziunea 5 pl ;
Eroare maximd admisd + 50 pl.

Beneficiar : SC SAMARCU srl - punct de lucru Ludus
str.Fabricii, nr.4, jud.Mures

Etaloanc de referintd : Balanti analiticd etalon cl.I-CE nr.07-08-0103 /v22
Trusé greutai etalon clasi E2 (1mg-500g.)-CE 425-097 /v22
Termometru etalon - CE 04.01-614 /v22
Higrometru digital etalon - CE 05.02-353 /v22
Barometru digital etalon - CE 02.02-297 /v22

Locul calibrérii : Laboratorul Metromed Service
Numar de pagini: 2

Data calibririi 2 20.04.2022

Data eliberirii : 20.04.2022
Sef Laborator

Nota : Fard aprobarea emitentului, acest Certificat de calibrate in poate fi reprodus decat integral.

Certificatele fars semndituri gi gtampila sunt nule.
FL-CET-MS, Editia 4, Rev. 0 /2008



S.C. METROMED SERVICE s.r.l - Certificat de calibrare nr. 07- 08 - 152 /2022
Pag.2/2

Metoda utilizati : Gravimetrics, conform NTM 1-102-88 » NTM 1-115-78, procedurii PL-VME-MS, instructiunilor
specitice IL-VET-MS din Manualul Calitatii - MAC-MS-04, ed.4 rev.0 /2008.

Conditii de referinti : T=(22+5)°C;RH=(55+ 25) %

Conditii de masurare :

*  Temperatura mediuiui 22+1°C
*  Unmiditatea relativd (RH) 60+£5%
*  Presiunca atmosferici 982 +2 hPa

Rezultatele masuririlor :

| Volumul selectat : 5.000  pl | Indice de conversie : 1,00327

E/Iodul de egantionare :  Cumulativ, repetat Densitatea apei distilate : 0,99674
Presiunea atmosfericy: 982 mbar | Deviafia standard experim.: s 0,00 ml
Temperatura apei dist. 22,0 °C | Incertititudine standard: u 0,001 ml
| Numdirul de observatii: 30 Er. sistematica de pipetare: E,, 0,04 ml
Volumul mediu Er. sistematicd raportatd:  F% 0,04 %
determinat experim. : 5,012 ml Incert. standard compusii:  u, 7,22 ml

| Volumul selectat - 2.500  u! | Indice de conversie : 1,00327

Eodul de egantionare :  Cumulativ, repetat Densitatea apei distilate : 0,99674
Presiunea atmosferics; 982 mbar | Deviafia standard experim.: s 0,00 ml
Temperatura apei dist, 22,0 'C | Incertititudine standard: u 0,001 ml
| Numirul de observatii: 30 Er. sistematicd de pipetare: E,, - 0,02 m!
Blumul mediu Er. sistematica raportatd:  F% 0,02 %
determinat experim. : 2,519 ml Incert. standard compusi: 0,75 ml

| Volurul selectat : 0.500 gl | Indice de conversie : 1,00327

Modul de esantionare :  Curnulativ, repetat Densitatea apei distilate : 0,99674
Presiunea atmosferici: 982 mbar | Deviatia standard experim.; s C,01 ml
Temperatura apei dist. 22,0 °C Incertititudine standard; 0 0,002 mi
LNumarul de observatii: 30 Er. sistematicsi de pipetare: E,, 0,01 mi
Volumul mediu Er. sistematicy raportatd: F% 0,01 %
determinat experim. ; 0,536 ml | Incert. standard compusi: 1, 0,24 ml

Incertitudinea de masurare extinsd (val.maximi): Ue= 0,07 ml.

Notd :  Incertitudinea atribuitd este incertitudinea extinss obtinuta prin compunerea §i multiplicarea incertitudinii standard cu factorul de

acoperire k =2 i a fost estimaty in conformitate cu GUM. Valoarea misurandului
Standardul romén echivalent cu GUM este SR ENV 13005 : 2003

Calibrarea a fost efectuati de : ing. Radu BOGDAN

Incheierea Certificatului de calibrare.

FL-CET-MS, Edifia4, Rev. 0 /2008

se afld in intervatul de valori estimat, cu o probabilitate de 95 %.
“Ghid pentru exprimarea incertitudinii de mésurare™,
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EASYCAL 4.0
Test record

METROMED SERVICE SRL
MENTENANTA METROLOGICA

BRAND

CLUJ-NAPOCA
Instrument data; Results from gravimetric tests: EX
Test volume: {mh 5 25 0,5
instrument: RAININ Pipet-Lite Value: {9) 4.984 2,492 0,498
i 5 mi  Variabel
' No. E03004914 X1 4,0883 2,5175 0,5382
X2 5,0067 2,5158 0,5424
Thermometer: Goldbrand X3 4,9889 2,5174 0,5305
i No. M X4 5,0004 2,5085 0,5382
X5 5,0002 2,5074 0,5374
Balance: Kem ABJ X6 4,9888 2,5063 0,5206
| No. EA 105 X7 5,0031 2,5074 0,535
i X8 5,0028 2,5004 0,5294
! X9 4,9931 2,5085 0,56325
Temperature: 22,00 °C 17160 °F X 10 4,9851 2,6079 0,5296
Relative humidity > 50%
Carrection factor z: 1,00327
Atmosph. pressure abs(hPa): 1000
Note
SANMARCU SRL Data analysis:
| Test volume: m 5 25 0,5
[ V Mean m 5012 2,519 0,536
A{%)  Actual 0,24 0,75 7.22
: CV(%)} Actual 0,15 0,18 0,87
A(%) Nominal 0,8 1,6 +8
CV(%) Nominal 03 0,6 3
Result A ok ok ok
| | Result CV ok ok ok
The test was carried out according to: 1SO 8655
Next test 04.2023
Result: Gravimetric test ok
Test date: 20.04.2022
Test Operator: Ing. Radu Bogdan

Signature:
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LABORATOR

METRON SERV

ATESTAT

Nr. CT-12-02-19

DE emis de
METROLOGIE Biroul Roman
' Metrologie Legala

Etalonari in domeniile: spatiu si timp, fungime, volum, masa, forta, energie/lucru mecanic, duritate, temperatura,
elaclricitate si magnetism, densitate optica, conductivitate, umiditate, pH

CERTIFICAT DE ETALONARE nr. 08-5311-07.2022

Calibration Certificate

Acest cerfifical de efalonare

Obiect APARAT DE CANTARIT CU FUNCTIONARE NEAUTOMATA 4 ! de elelo
3 . ocumenfeazd trasabilitalea
Object - balanta electronica rezultatelor prezentate la
Sistamul Internafional de
UnittiSt).
Fabricant METTLER TOLEDO Trasabiltalas mésurior
esteroalizats 5i mentinuta
Manufacturer prin efafon&r pe.rr'odi}:e, n
conformitale.cu SR EN
- ISO/CE] 17025:2005.
Tip PS 5001 -8 Incertitudinea standard de
Type mdstrare a fost determinata
n cenformitate cu £A 4-02.
Este recomandat ca
- — ulilizatond s& asigure
Serie 1125151280 reetalonarea fa infervale de
Serial number fimp rezonabile,
This calibrafion cerlificate
- - documents the traceability
Client SAMARCU SR.L. of the presented results to
Customer Ludus , Str. Fabricii , Nr. 4 ,Jud. Mures the Infemational System of

Units{Sl}. The measurement
traceabilily is achievad and
maintained by periodically

Comanda nr.

1507 /01.07.2022

calibrafions, according to
SR EN ISQ/CE!
17025:2005. The standard
uncertainly of measurernent

has been defermined
according to EA 4-02. Itis
recommended fo the user fo
assure the recalibrafion af
reasonable time infervals.

Order No.

Numar de pagini 3

Number of pages

Data etalonarii 04.07.2022

Date of calibration

iNota : Acest certificat de elalonare nu poate fi réprodus decat in totalitate. Certificatul de etalonare fara semnatur; st stampila nu este valabil.
Nofe : This calibraiion certificate may not be reproduced other than in full._Calibration certificate without signatures and seal are not valid,

Stampila

Seal

Data
Date of issve

Loctiitor gef laborator
Deputy head of the laboratory

05.07.2022 ing. Fotache Dorina

Executant efalonare
Person performing the caifbration

Ing. Manaila Marius

SC METRON SERV SRL — LABORATOR DE METROLQGIE, Str. Agriculturii, nr. 15,_15'ocsani, Jud. Vrancea
Teltiax; 0237623544; 0237223733; 0237238758, e-mail: office@metronserv.ro

Cod: FGL-5.10-02

Ed. 6/28.12.2017

Rev.1/ 01.02.2020

S



SC METRON SERV SRL - FOCSANI

Pagina 2/ 3

CERTIFICAT DE ETALONARE nr. 08-5311-07.2022 Page 2 of 3

Calibration Certificate

Descriere obiect:
{Object description)

Balanta electronica: Max. 5.100¢g; d=0,1g

Valoare nominala/
interval de masurare:

Clasa de exactitate:
Starea obiectului:

Alte informatii:

Max=5.100g

Functional

Metoda de etalonare:
(Calibration method)

Comparare directa conform EURAMET/ cg-18, PSAT-04

Etalonul utilizat/nr. CE:
(Measurement standards)

Greutati etalon clasa E2, serie D 116752, nr. CE 09-1529-03.2022 eliberat
de Metron Serv SRL

Locul etalonérii:
(Place used for calibration)

SAMARCU SRL
Ludus, Str. Fabricii, Nr.4 , Jud. Mures .

Conditii de mésurare:
(Measurement conditions)

Conditii de referinta:

(Reference environmental condifions)

Temperatura ambianta: (17 ... 27)°C
Umiditatea aerului: (30 ... 80)%

Conditii de mediu:
(Environmental conditions)

Temperatura : de la 21,5°C 1a 22,0 °C
Umiditate: de la 47 % la 48 %
Presiune atmosferica: de la 100,4 kPa la 1004 kPa

Reglarea obiectului:
{Instrument adjustment)

Rezultatele etalonarii:
(Calibration results)

Cod: FGL-5.10-02

Executant etalonare
Person performing the calibration

Ed. 6/ 28.12.2017




SC METRON SERV SRL — FOCSANI Pagina 3/ 3
CERTIFICAT DE ETALONARE nr. 08-5311-07.2022 Page 3 of 3
Calibration Ceriificate
Rezultatele etalonarii:
(Calibration resulis)
EXACTITATE DE MASURARE -
Sarcina Indicatie Eroare Incertitudine | Sarcina Indicatie Eroare Incertitudine
de masurare de masurare
u U
O0g 0,0g 0,0g 0,24 1000 g 1.0000 g 009 0,249
509 5009 0,0g 02g 2000 g 2.0001 g D1g 02g
100 g 100,0g | 009 02g 3000g 3.000,1g 0149 0,2g
1000 g 1000,0g 00g 0,2g 4000 9 40002 g 0249 02g
3000 g 300004 00g 029 5100 g 5.100,3 g 03g 02¢g
REPETABILITATE

Eroarea de repetabilitate pentru balanta incarcata la:

- Ylimita maxima, L=2500,0g,s= 0,19

- limita maxima, L= 5.100,0,s= 0,249

Eroarea de repetabilitate este exprimata ca abatere standard si este obfinuta din 10
determinari ale aceleagi sarcini efectuate intr-un interval de aproximativ 10 minute

EXCENTRICITATE

Ercarea de excentricitate pentru balanta incarcatala: L=2.500,0g, E=01g uvec= 0,19
Greutatile au fost asezate excentric la o distanta de aproximativ 20 mm fata de pozitia
cenirala.

incertitudinea declarata este incertitudinea extinsa obtinuta prin multiplicarea
incertitudinii standard a masurarii cu factorul de acopetire k = 2 care, pentru o
distributie normala, corespunde la un nivel de incredere de aproximativ 95%

Incertitudinea de

masurare
Measurement uncertainty

Conformitatea cu o -
specificatie
Compliance with a specification

Nota : Rezultatele etalonarii se refera numai la obiectul etalonat .
Note: The calibration result refers only to the objact fo be calibrated.

Executant etalonare
Person performing the calibration

Ing. Manaila Marius

Incheierea certificatului de etalonare
End of calibration certificate

Cod: FGL-5.10-02

Ed. 6/28.12.2017

Rev.1/01.02.2020



LABORATOR Nr OT-19.09-15
D E _ emis de
METROLOGIE Birou aoman

METRO SERYV Metrologie Legala

Etalonari in domeniile: spatiu si timp, fungime, volum, masa, forta, energie/lucru mecanic, duritate, temperatura,
eleclricitate si magnetism, densitate optica, conductivitate, umiditate, pH

CERTIFICAT DE ETALONARE nr.08-5312-07.2022

Calibration Certificate

Obiect - APARAT DE CANTARIT CU FUNCTIONARE NEAUTOMATA  Avest certiicat do etafonare
Object . documenteazé frasabilitalea
f - balanta electronica rezultatelor prezentale Ia
. Sisternul Infarnational e
- Unitafi(st.
Fabricant METTLER TOLEDO Trasabllitatea misurirfor
esto realizatd §i menfinuts -
Manufacturer prin efalonédri periodice, in ;~.
conformitate cu SR EN i
- ISO/CEI 17025:2005,
Tip AB 104 -8 Incertitudinea standard de
Type mésurara a fost deferminats
n conformitate cu EA 4-02.
Este recomandat ca
- ulilizatorul s& asigure
Serie 1125073418 reatalonarea fa intervale de
Serial number timp rezonabile.
This calibration cerfificate
- - documents the traceabilit
Client SAMARCU SRL of the presented resuits tg
Customer i the Intemational System of
Ludus, Str. Fabricii, Nr. 4, Jud. Mures Unts(St, The measurement
traceabilily is achieved and
g mainfained by perodicall
Comanda nr. 1 507 J’ 01 .07.2022 calibrations, accorﬂjng toy
Order No. SR EN ISC/CE!

17025:2005. The standard
uncentainty of measurement
= Y] has been determninad
Numdr de pagini 2 according toEA 4-02. 1tis
Number of pages recommanded fo the user to
assure the recalibration af
reasonable lime intervals.

Data etalonérii 04.07.2022

Date of calibration

Nota : Acest cerificat de etalonare nu poate fi reprodusdecat in totalitate. Cedtificaiul de etalonarefarasemnaturi si stampila nu este valabil.
Nofe : This calibration certificate may not be reproduced other than in full. Calibralion certificate withcut signatures and seal are not valid.
Stampila ' Data Loctiitor sef laborator Executant etalonare
Seal Date of issue Depuly head of the jaboratory Person performing the calibraiion

05.07.2022 ing. Fotache Dorina Ing. Manaila Marius

SC METRON SERV SRL -~ LABORATOR DE METROLOGIE, Str. Agriculturii, nr. 15, Focsani, Jud. Vrancea
Telffax: 0237623544, 0237223733, 0237238758, e-mail; oifice@metronserv.ro

FGL-5.10 —02 Ed.6/28.12.2017 ' Rev.1/01.02.2020



SC METRON SERV SRL - FOCSANI
CERTIFICAT DE ETALONARE nr.08-5312-07.2022

Caljbration Certificate

Pagina 2/ 3
Page20f 3

Descriere obiect:
(Object description)

Balanta electronica: Max. 110g; d=0.1 mg

Valoare nominala/
interval de masurare:
Clasa de exactitate:

Starea obiectului:

Alte informatii:

Max. 110 g

Functional

Metoda de etalonare:
{Calibration method)}

Comparare directa conform PSAT-04

Etalonul utilizat/nr. CE:

(Measurement standards)

Greutati etalon clasa E2, serie ID 116752, CE 09-01529-03.2022

eliberat de Metron Serv

Locul etalondrii:
(Place used for calibration)

SAMARCU SRL
Ludus, Str. Fabricii, Nr. 4, Jud. Mures

Conditii de masurare:
(Measurement conditions)

Conditii de referinta:

{Reference environmental conditions)

Temperatura ambianta: (17 ... 27)°C
Umiditatea aerului: (30 ... 80)%

Conditii de mediu:
{Environmential conditions)

Temperatura : de la 21,6 °C la 22,0 °C
Umiditate: dela 46 % la 47 %

Reglarea obiectului:
{Instrument adfustment}

Rezultatele etalonarii:
(Calibration results)

FGL-510-02

Ed.6/ 28.12.2017

Executant etalonare
Person performing the calibration

.

ng. Manaila Marius
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SC METRON SERV SRL — FOCSANI I Pagina 3/ 3
CERTIFICAT DE ETALONARE nr.08-5312-07.2022 o Page 3 of 3

Calibration Certificate

Rezultatele etalonérii:

(Calibration restfts)
EXACTITATE DE MASURARE _
Sarcina Indicatie Eroare Incertitudine Sarcina Indicatie Eroare incertitudine
de masurare de masurare
U ' u
Og 0,0000 g 0,0000 g 0,0002 g 10g 89,9998 g -0,0002 g 0,0002 g
0,05¢g 0,0500 g 0,0000¢g 0,0002 g 209 19,9996 ¢ -0,0004 g 0,0002 g
19 1,0000 g 0,0000 g 0,0002 g 50 g 49,9995 g -0,0005 g 0,0002g
29q 1,9999 g -0,0001 g 0,0002 g 100 g 99,9995 ¢ -0,0005 g 0,0002 g
5g 4,99988 g -0,0002 g 0,0002 g 110 g 109,9994 g -0,0006 g 0,0002 g
REPETABILITATE

Eroarea de repetabilitate pentru balanta incércata la:
- Y limita maxima, L= 55¢, s = 0,0001 g
- limita maxima, L= 110 g, s = 0,0001 g
Eroarea de repetabilitate este exprimata ca abatere standard si este obtinuta din
10 determinéri ale aceleasi sarcini efectuate intr-un interval de aproximativ 10
minute :
I

EXCENTRICITATE _ :
)iroarea de excentricitate pentru balanta incarcata Ja: L = 70 g, E = 0,0001 g, Use = 0,0002?{

Greutatile au fost asezate excentric la o distanta de aproximativ 20 mm fata de pozitia
centrala.

Incertitudinea de Incertitudinea declarata este incertitudinea extinsa obtinuta prin multiplicarea
incertitudinii standard a masurarii cu factorui de acoperire k = 2 care, pentru o

masurare distributi i de Ia un nivel de | ' imativ 95%

Measurement uncertainty istrutie normala, corespunde la un nivel de incredere de aproximativ 95%

Conformitateacuo -
specificatie
Compliance with a specification

Nota : Rezuitatele etalonarii se refera numai fa obiectul etalonat .
Note: The calibration result refers only fo the object to be calibrated.

Executant etalonare
Person performing the calibration

FGL-5.10-02 Ed.6/28.12.2017 Rev.1/01.02.2020 [

Incheierea certificatului de etalonare
End of calibration certificate




