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RAPORT ANUAL DE MEDIU

1. Generalitati:

Prezentul Raport este iitocmit in vederea. respectarii obligatiei de raportare prevazuta in
Autorizatia Integrata de-Medivnr. MS 1 din 03.01.2017, eliberata de Agentia Pentru Protectia

Mediului Mures,
2. R-aport:

Genéralitati:

Autorizatie Integrata. de Mediu nr. 1 MS  din 03.01.2017 cu decizia de transfer AIM nr
7464/26.05.23 de la TEREOS ROMANIA SA catre FABRICA DE ZAHAR PREMIUM

LUDUS SA

Detalii privind revizuirea autorizatiei/actualizarii integrate de mediu;

Identificarea dispozitivalui

Numele companiei titilare

Numele instalatiei

Adresa instalatiei.

Coordonate geografice de amplasament
CAEN cod (revizia)

Activitate principala

Volumul produetiei

Autoritati de reglementare

FABRICA: DE ZAHAR PREMIUM
LUDUS SA

Strada FABRICI, nf, 3, Ludus, 545200,
Lac: LUDUS, Jud MURES

Lat. 24,07433 , log, 46,46591

COD CABEN 1081

FABRICAREA ZAHARULUI

80 300 tune zahir alb

Numarul instalatiilor 1

Numarul orelor d¢ funétionare pe an 3936

Numarul anagajatilor 120

Toate activitatile/procesele conform Anexei I din OUG | Tratarea §i  procesares In scopul
152/2005 fabricszii produselor. alimentars din.

materii prime de origine. vegetald ¢u o

‘capacitate mai mare de 300 tone produs

fiitfzi

3. Informatii suplimentare:

‘Raportul cuprinde informatii referitoare la activitdtea societifii, in anul 2023, anteriorraportirii.
In anul 2023, actiunile fabricii de zahar TEREOQS ROMANIA SA au fost fransferate catre
FABRICA DE ZAHAR PREMIUM LUDUS SA, respectiv transfornl AIM prin decizia de

transfer nr 7464/26.05.2023.




4, Managementul activitatii:

Coniducerea FABRICT DE ZAHAR PREMIUM LUDUS SA si-a propus ca si obiecfive ale
politicii sale de mediu urmitoarele:

un mediv curat atat e amplasament cat gi in vecinatatea amplasamentului societiii;
poluan accidentale minime sau zero;
res’pectaréa legislatici nationale $i comunitare privind gestionarea deseurilor periculoase

st nepericuloase generate de societate;
‘tnchieierea contractelor cu firmé autorizate in scopul eliminarii degeurilot generate de

sociétate;

intocmirea si respectares procedurii de monitorizare §i raportare a emisitlor de gaze cu
efect de serd, COg;

respectarea cerinjelor 1eg1slatwe privind deseurile de ambalaje generate de societate;

mentinerea curafeniel in interiorul halei de fabricafie, a dep021te101 §1 pe- Intreg

.amplasamentisl societitii ptin Tespectarea ,Programului de igienizare si curajenie ,,

stabilit in cadrul sistemulni de management a sigurantei alimentului;

funetionarea cotitinud sar cu opeiri minime a tuturQr utifajelor fn tlmpul campaniel de.

prelucraté sfecla cu efect semnificativ: asupra reducerii consumurilor-energefice;

colectarea selectiva a deseurilor gl .climinarea lor corespunzitoars; respectand.

progedura inferna de gestitine a deseurilor P-GD- 01;

Realizarea de investitii in scopul - méririi performan’;elor economice precuin §i cu scopul
dea imbunata],n indicatorii de mediitpe amplasament (reducerea consumlui de eriergie;
api §i a cantitifii dé degeuri);.

Aphcarea celormai bune practici tehnologice BAT —stabilite pentru industria zahérului
conforme cu cerintele européand;

respectarea cerintelor prevazute n -autorizajia mtegrata de mediu, monitorizareg

raportirilor poluantilor'la ¢vacuare in mediul inconjurdfor precusm. gi a ‘celorlalte conditii
din autorizatia intégrata de mediu privind modul de exploatare a mstalanel,
Achitarea obhgal;ulm ce revin societaii citre Fondul de mediu, in conformitate cu

legis] apa in vigoate;
Sa asigure resursele finahciare pentru indeplinirea obiectivelor stabilite.

Programul managementului de mediu

Generalitati

Managementul societatii este preocupat dé tealizarea obiectivelor de mediv,tinand cont

de cetintele tuturor partilor interesale (clienti, angajati, furnizor, actionari, comunitate/
societate);

-aspectele de mediu fac obiectul politicii si a obiectivelot generale ale managementulu

'sometﬂtn

~sunt identificate criteriile si netodele necesdre. pentru identificarea, eliminarea si/sau

minimizarea aspectelor cu 1mpact negativ asupra mediuhyi;

-sunt intreprinse mriasuri pentru a dsigura respectaréa cermtelor Iegale si alte cerinte de

reglementare aphcabﬂe, aferente protectlel mediului, pentru toate procesele (productie,
meriterianta, aprovizionare, inspectil/ incercari, Jogistica etc.);

~gunt asigirrate resiirsele necesare desfasirarii activitatilor.




Obiective, raportari si programe:
In anul 2023 am avut ca obiective/programe wratoarele:

1. Cerere transfer AIM de.la Tereos Romania SA catre Fabrica de Zahar Premium Ludus SA,
cerere nr 516/23.05.2023” , raspuns APM Mures ‘prin decizid nr. 7464/26.05.2023;

2. Cerere transfer autorizatie de gospoderire a-apelor de la Tereos Romania SA catre Fabrica
de Zahar Preminm Ludus SA, cerere nr 30/30.06.2023 , raspuns ABA Mures nr. 12133 /ASN/
34060 /04.07.2023;

3. Revizuyire autorizatic GES pentru petioada 20212023, autorizatic GES nr 45/08.02.2021,
revizuitain 18.07.2023 si Plan de monitorizare a emisiilor anuals; revizie 18.07.2023;

4, Revizuire Plan metodofogm de monitorizare .,

5. Acliitarea tarifului de-administrare cont (}ES

6. fricheietea de coritracts cu firine autorizate; pentru colsctarea'si valorificarea deseutilor in
vederea mdephmrn obligatiilor de medin legate de ambalajg]e puse pe plata

7. Iitocmitea si transthiterea catre APM Mures a anexelor 1 5] 2 "cerere viza aniala si declaratie
pe proprie faspundere” in vederea obtinerii vizei anuale. AIM

Au fost realizate si alte oblective ce au avut impact pozitiv asupra factorilor de-mediu.

*» TPentru eliminarea degeuriltr de: ulei uzai, deseuri de substante chimice, -anvelope,
sociefates a Incheiat.acte aditionale. Ja contractele noi {scliimbare denumire soietate);

s A fost preluat contractul cu firma FEPRA pentru preluarea responsabilitatilor de mediu
privind reciclarea si valorificarea deseufilor de ambalaje de hartie,carton.

s Sdcietatea a'taportat lunar cantitdtea de-ambalaje-puse pe piata;

* DPentruasigurarea funetiondrii continue sieficace a utilajelor, toate intilajele de pe fluxul
tehnologic: an fost programate pentru Intrefinere si reparafii conform ,,Plamilui de
reparafii” Intocmit Junaz,

» Pentil a respecta cetinfele prevéizute in Autorizatia integratd de ediu, referitor la
monitprizarea emisiilor, apelor, exista incheiat contract cu Laboratoare acreditate pentru
monitorizare- emisii dirijate Tn-atmosferd si ape. Rapoartele de ihcercare vor fi anexate
in copie 1a prezentul Raporty

o Inanul 2023 societatea §i-a achitat toate obligatiite privind Fondul de mediu;

* In sediniele de lucru din timpul extracampaniilor si'in sedintele operative din timpul
campaniei de prelicrate, ad fost analizate toate aspectele legate de protectia mediului
si respectarea cerintelor AIM.

4.1. Constientizare §i instrnire

Secietatea are¢ implementat/certificat un standard privind ISOQ 22000, ISO 9001, certificare.
Halal si cestificare Kaosher,




In acest sehs avem implementaté procedur privind instr uirea personalului, nievoia de inistruire

privind bunele practici de productie, sanatate- si securitate, _protectia mediului si igiena.

produsulu, )

Iri urma instnirilor interné se face o verificare a ‘cinéstintelor dobandite de participanti,se
intocmesc rapoarte de instruire ce cuprind: tematica,persoanele care participa la instruire si
calificativele priinite.

42, Responsablhta;l
- In cadrl socictifii este numit prin decizie o -persoand responsabild cu gestionarea
substanteloi chimice,
= Seful productiei are ca sarcina asigurarea. tuturor- informatiilor legate de utilizarca
subsiafitelor chimice, prin afisarea la loc vizibil a etichetelor eu mentionarea frazelor

de rist si & eelor de securitate precur si instiuiiea periodica a personalulm care Jor

manipuleaza. Instruirea respecta procedura de instruire implementata prin ISO9001.

- Responsabilul ¢u protectia mediului a intocinit Planul de mionitorizare privind enisiile
de gaze cu efect.de sera pentru anul 2092, caloulat ernistilé aferente anului 2022 (nu-au
fost emisii, deoarece in anul 2022 nu a existat activitate de productie).

- Au fost reyizuite toate documéntele GES (autorizatie, plan de monitorizare, plan
mefodologic de-monitorizare).

- Planul de prevenire a poluarilor accidentale a fost revizuit.

4.3. Rapottiri

¢ S-a Tatogmit Raportul de monitorizare privind-emisiile de gaze cu efect de sera pentru
anul 2022 conform Planului de monitorizare

» Raportul anual de mediu cu anexele (buletine. de analiza etc) pentry anul 2022 cu

meniiunea ca nu 4 existat activitate de productie, insa raportarile privind menitorizarea
apelor desuprafata si-apa -foraje au fost efectuate conform cerintelor din AIM. (adigsa nr
326/30.03.2023)

s Raportare desewi 2022~ nr de inregistrare APM 3537/13.03.2023

¢ Raportarea trimestriala catre S. H. Mures

» Cerere neoesar apa pentru-anul uymator-2024

4.4, Notificarea autorititilor
- Notificare autorizati referiteare la schimbarea denumirii societatii;

- Am solicitatat Agentiei Pentru Protectia Mediulul Mures ¢ererea peritru viza anvala:

pentru ATM;
-. Notificare auteritati ou privire la peticada debut, respectiv finalizare campanie de
prelucrare sfecla de zahar din anul 2023

5.Materii prime, materiale anxiliare

In campania 2023 s-au prelucrat 178695 tone de sfecla de zahar, obtinandusse 24623 tone
zaliar alb total. Campania, de-prelucrare sfecia a durat 65 zile, incépand in 27 septembrie si
finalizandu-se in 30 noiembrie.

Substantele chimice utilizate ca adjuvanti sau pentru spalarea chimica-a instalatiilor sunt cele
prezentate in autorizatia integrata de mediu. Nu s-an depasit consumurile specifice la aceste
substanté,




Receptia 107 s-a facut-confori procedurilor de receptie, persoanele responsabile cu feceptia si
manipularea lor au fost instruite pe baza fiselor de securitate ale substantelor chimice,

‘Nu au intervenit modificar] in continutul Fiselor de seeuritate din anii.anteriori,

5. Resurse: api, energie, gaze naturale

Consam de energic ~anii 2021-2023: s-au luat in calenl anii 2021, respectiv 2023,

in anul 2022 societatea riu 4 avut campanic de prelucrare zahay.

degarece

Denumiré/an UM 2021 202%
Energie electric produsi MWh 6380 3806.
Energie-efectricd consumati MWh: 6279 5293
(az natural Smc 8448092 5272692
Cocs ‘tone 425 352

‘Consum de apé — anii 2021-2023: s-ai luat in caleul anij 2021, respectiv 2023, deoarece in
anul 2022 sogietatea nu a avui campanie de prelucrare zahar..

Denpumire UM 2021 2023
Api tehnologich me 211806 161180
.Ap3 potabild me 18216 16092

6. Descrierea instalatiei $i a fluxurilor existenté pe amplasament-

Procesinl tehnologic principal, obtinicrea zahirului ;

Procesul tehnologic de prelucrare a sfeclei de zahir este un-proces complex de extracgie format

dintr-un ansainible de operafii fizico-chimice, care ‘au ca scop asigutarea conditiilor tehnice

optime pentru extragerea §i oristalizarea cu un randament cat mai ridicat si cu cheltuieli minime,

a zaharului din sfecla de zakir,

Fazele principale care intervin la fabricarea zah#itului din sfecld sunt:

- receptia sfeclei de'la cultivatori;

i s oy s




- transpotrtul si depozitarea sfeclei;

- spilarea sfeclei pentru industrializare, ‘rezultand ape- de transport spalare ce jntra in
decantorul Door; . apaeste recirenlataintr-un procent de 92:94%; namolul este:pompat spre.
Laguna

- extractia zah#rului din sfecla de.zahdr cu obtinerea:

zemii de difuzie

- pulpei umede, trecuta apoi la presare, uscare si- procesare in pelete (subproduse)
-purificarea calco~carbenici a zemil de difuzie

- obtineréa zemii subtiti si a nimolului de la carbopatare, sedimentat in decantoare, filirat apot
_pe-ﬁitre vid si timis spre bazinele {gropile) de stocare (suprodus ,amendament bazic™ pentru

soluri acide).

3

concentrarea zemii subtizi si obtinerea zemii groase

cristalizarea cu obtinerea masei groase produs A,B,C

genfrifugarez maselor groase §i obtinerea;
- zahdrului alb ca.produs principal
- melasei ca subprodus.

condifionarea, depozitarea, ambzlatea i livrarca zaharuhii atb,

Transportul sfeelei de ta cultivatori se face doar pe cale rutiera.

Sfecla este descarcafa in ,,punctul fix”, un buncar din care se alimenteaza continuu fabrica cu
sfecla sau s¢ depoziteaza pe platforme betonate; pentru a asigura un stoc. minim pentu 2-3 zile
de prelucrare.

Statid de spalare este formata din mai multe uiilaje c¢ asigura o spalare eficienta, precum si
eliminatea impuritatilor antrenate cu sfecla: piatra, pamant, nisip, impuritatii veg_e_taie,

impurifati magnetice.

Spiilarea sfecleéi

Spilarea s¢ realizeazd intr-o magind speciald care ate la partea inferioar trei gompartimenie.
peittru sepatarea impuiitdiilor mentionate (pietris, nisip, pamant).

Aceste impurititi sunt depozitate temporar pe platforne betonate §i apoi sunt transptirtate cu
Temorca peniru :umplérea unui vechi meandru a raulud Mures, caze in final va fi dat in cireuitul
agricol.

In fimcie de teretuf de culturd si de felul recoltdrli, pe sfecld poate adera pimént in proportie
de 5-40% din greutatea néta a acesteia, Reducerca procentulti de impuritati are ca efect

reducerea.consumului de-apa de spalare pentru sfecla (apa industriala), o eantitate mai mica de

s R



pamant spre LAGUNA, reducerea costului detransport a sfecléi, toate cu'irnpact pozitiv asupra
factorilor de mediu.

Apa de transport —spalare sfécla este trecuta la doud deznisipatoare; doui filtré rotative pentru
retirierea impuritdfilor vegetale jar-apoi printr-o conducti ajung la decantorul Door de 3400
mo, din incinta fabricii.

Apa limpede din acest decantor se colecteazd Tnti-un bazin unde-este tratatd cu antispiimant g
apoi este reluata in circuitul de transport- spalare. Asifel se realizeaza o recirculare de 82-94 %
a.apei in acest ¢ircuit.- Némolul separat in detantor se amesteca cu apa uzata tehnologic-de pé
canajul central, in fosa de Ia statia de pompare si apoi este pompat spre compartimentul. 3 al
Lagunei. Namolul sedimenteaza asigurand asfe] umiplerea gropilor sivedarea terenului respectiv
in cirouitul agricol sau extragerea hui dupa uscare si utilizare ca strat final de umplutura pentrn
gropi ca reconstructie ecologica.

Apa din Lagnne nu-a fost fransferata spré de statia de-tratare a orasului Ludus, nefind nécesar
acest proces-de transfer in 2023, spatiu existent in cele.3 lagune in 2023 fiind suficient pentru
pretuarea apelor in timpul campenici.

Din operatiile de spalare a sfeclei rexuitd si alte deseuri:

- testur] vegetale (codite, pate, buci(i de sfecld) care sunt valorificate ca nutre} pentru
animale sau se depozifeaza pe platformele betonate de la statia de epurare, urmand
sa fie transformate in compost,

- Nisip, piatra si pamaitt. solid, deseuri depozifate in zona vechiului abatot, penfru

umplerea albiei vechi a Muresului si redarea terenului in circuitul agrieol.

Taierea sfeclei
Sfecla spilatd este ridicats cu un transportor banda th buncitul care alimenteazd masinile de

tiiat, Din aceste operaii nu fezultd poluanti penirii ae,apd, sol si niei desenrd.

Opiriréa taifeilor §i exiragerea zahiarului din taitei
THifeti cantagiti intra in preparator unde sunt incalziti-pana la 72°C, apol sunt sunt trecuti cu o
pompa in difuzorul de extractie. Extractia zaharului din taitei se. face prin “citcolatia n
contracurent a tiifeilor opdrifi §i a-apei de exiractie. Ca api de extractic sé utilizeazd apa unics
care contine sulfat de calciu (cea.0,3%) obtinuf prin adaos de namol,CaCO3 & acid sulfuric
-Acidul sulfuric se adauga si pentni corectia ph-ulvi-apei de extractie. Apa unic se obtine prin

amestecul de apa de pres, apa de condens si apa proaspata.




Purificarea calco-carbonics a zemii de difuzie
Pentru a purifica zeama de difuzie este necesard Indepartarea unel pirfi a nezahdrului continut
i1 zeama. Purificirea zemii de difuzie are*i'nﬂuentéasupra. randamentitlii Intregului proces de

productie-al fabricii.

Purificarea calco-carbonic constd fntr-un complex de operafii fizico-chimice, care asigura.

eliminarea uriei pir}i din nézahdrul zemii de difiizie, cu ajutorul carbonatului de calciu, format
in urma reactiei hidroxidului de calciu (lapte de var) si-a dioxidului de carbon in aparatele de
‘catbonatzie a I-a ¢i a I-a . Carbonatul de calein (nimolul) se separa de sitop pe filtrele rotative
cu vid. Namolul cu 50% substanta uscata, cade infr-un transportor elicoidal gi este pompat la
depozitare temporara. In anul urmator, este folosit ¢a-anjendament, pentry, coréetia-pH-ulul

solurilor acide.

‘Decalcifierea

‘Scopul decalcifierii este de a reducere sarurile de calciu din zeama. In aceast Scop, Zeama este
trecuta prin statie de decalcifiere formatd din dova corpuri (1 activ+] rezerva) ce contin 15 mic
rasina schimbatoare de ioni.

Regenerarea tasinii, se face. cu solutic de hidroxid de sodiv; Instalatia este complet
‘autoruatizatd, din aceasta statié nu rezulta riic] un deseu st nici ape uzate pe tirapul functionarii
si.regenerarii.

Reduterea cantitatii de-saruri de calciu din zeaima are influetta asupia reducerii consumatlui -de
energie in statia de evaporare, principalul consumator energetic, prin reducerca incrustarii
tavilot aparatelor. Decalcifierea sre efect & asupra calitatii zaharului obtimit; prin reducerea
continutului de cenusa. In anul 2023, pe perioada campaniei de prelucrare zahar, declacifierea

nu g fost pusain functiune.

Evaporafia (coneentrarea zemii subtiri)
Zeama subfire purificatd se concentreazi de la 15-18 % péna la 65 - 68% substanta-uscata.
Instalatia este o statie de-evaporare cu efect multiply, in cinci éfécte, Primul corp este alimentat
cu abue primarTa 1357C i prestunea p = 2,5 atmosfere; cel de-al doilea foloseste aburul rezultat
in primul corp. Tvaporatoarele funcfioneaza fiecare cu abur secundar de la préecedentul

evaporator..




Ultimuil corp de &vaporatie lucreazi sub vid, temperatura in corp fiind de aproximativ 8) °C,
pentru a evita caramelizarea zahirglui:

Din aceste operatii rezulti zeama groasd care va trece la procesul. de cristalizare n .ctapa
urméitoare,

Prin condensarea aburnlui $n evaporatoare rezultd apa de condens.. De la primele doud corpuri,
apa de condens este dirijati integral la centrala termica, constituind apa de alimentare &
cazanelor. De la ultimele trei cotpuri, apa de condens se wtilizeazs in diferite faze de fabricatie
ca de exemplu; preparare apa unica pentru exiragerea zaharului in difuzie, spalare filtre-cu vid,
spalarea zahirului, Inainte de utilizare, caldura acestei ape este utilizata pentru preincalzires

zemii de difizie, marind astfel randainentul termic al progesului. Aceasta apa de condens din

preancalzitori infra in cada barometrica calda; Din aceasta se recupercaza caldura intr=un -

schimbator de caldira lichid-lichid si apoi intra o parté in rezervorul colector, fiind iitilizata in

ultima treapta a liniej de spalare sfecla, la finisor sub presiune.

Cristalizaryéa

Zeama concentiata, provenita din instalatiile de evapoiare este concentrata pana la un continu
de 92-95%:8U, sub vid, ini aparatele de cristalizare, Masa respectiva esie descarcata si 18citd In
continuare, lent, sub agitare continvi.

Dupé ricire; ciistalele de zahar sunt separate de siropul mama prin certrifugare. Siropul réziltat
dupﬁ operatia de centrifugare este supus din nou concentiarii si cristalizarii, pentru extragerea
maxim posibila‘a zah#rului din sirop. Acesta opératie se desfisoara in trei trepte. Din siropil
rdmas.dint care nu mai poate fi separat zahitr cristalizabil, rezulta melasa, care, esteun suprodus
rezultat din fluxul tehnologic.

Melasa esté valorificati ca miaterie ptima pentru: fabricarea spirtului, fabricares drojdiei de
panificaie, prepararea. furajelor pentru animale.

Dini aceste faze tehriclogice nu fezultd. poluanti i degeuri,doar ape de racire pompe si excedent

de apa calda de condens.

Conditionarea zahZrului

Zahirul rezultat de Ta centrifugile automate se conditioneazd in mai mulie etape;

a) uscareinfr-un uscitor - ricitor rotatiy tip tambur, prévizut cu un radiator cu api de conderis
pentre fricilzitéa aerului necesar Gscirii; Aerul este extras de la mijlacil uscatorului cu
ajutorul. ventilatoarelor. Astfel pe prima. jumatate se realizeaza uscarea zaharolui jar in a

doua racirea Tui.




b) “Sortaréa zahaului, intr-un soitdtor vibrator, se urindregte indepirtarea bulgirilor §i a
-prafului de zahir care se colecteazi §i se redizolvi. Zahdrul pulbere rezultat la uscare se

récuperedzi in totalitate utilizdnd un ciclon si un hidroéciclon.

Depozitarea zaharului
Zahirul sortat este cAntirit 51 depozitat In dovd silozuri.cu o capacitate.de stacare dg 20 000
tone si tespeciiv 15 000 tone. Zahatul praf rezultat in locul de descarcate a benzilor, a
elévaioarelor si sortatoarclor, este. aspirat intr-o instalatie peformanta de desprafuire,cu
retinerea si. descarcarea prafului in big-baguri, eliminand sau reducand [a maxim posibil

antrenarea piafului in mediul inconjurator.

Ambalarea
Ambalarea zaharnlui se face Ja: 1 kg in pungi de hatie, in saci de 50 kg din polipropilend, la
big-baguti-de 1000 kg si in'cisterne auto-thinia.de incareare in cisterria-ny afost utilizata dcesta
in 2023).
La instalatiile de ambalare se utilizéazi o instalatie de deprifuire o colectarea prafului i sac.

Zahirul colectat timp de 1 ax este dizolvat si rétopit In timpul campaniei urmatoare..

Rafinarea zahiirakui hrot din trestia de zahir,

Fabrica este pregatiis In-acest sens, fiind dotatd cu instalatia de dizolvare a zahdrului brut de
trestia de zahdr §i oblinerea clerei brute.

Pentru purificarea tierei brute obtinuti din zahdr brut de trestie si pentru cristalizarea zaharului
alb se utilizeazs aceeasi instalajie ca la preluciarea sfeclei dezahiir. Singura deosebire in traseul
telmologic al clerei ¢ repfezintd ocolirea stajici de concentrare prin vaporizare (evaporafia);
clera avind concentratie de 53-36 % SU.

Operatiile auxiliare (de producere aehergiei termice §i‘electrice, depozitarea melasei, ditfjared
nimolului de carbongtare la gropile de pimol) se.-desfiigoard ca la prelucrarea sfeclei de zahir,
Laptele de var folosit la purificarea clerei, se achizitioneaza de la fabricile de ciment, sub forma
dé oxid de-caloin care este tratat cu apa in tamburul Mick de la cuptoiul de var; urmand apoi
trasen] din timpul campaniei-de sfecla; In campania de zahar brut, pornirea cuptorului de var
mut s¢ jusiilicd deoarece cantitatea de var utilizata este foarte mica, de 1%. Dioxidul de carbon
utilizat pentriy instalatia-de carbonatare éste Juat de’pe cosurile de evdcuare de la cazanele de la

centrala termica.




Prelucrarea concomitentd a sfeclei de zahir §i a zahdrului brat din tresfia de zahar
numita CORAFINAJ

Instalatia tehnologica ‘este astfel bregitita incat atunei ¢and apar probleme i alimentarea cu.
stecla a fabricii (ploi,vreme rea .inghet,etc), sé poatd prelucra concomitent sfecly si zahiral brut
din trestia. Procesul tehriologic este acelagi ca la prelucratea sfeclel de zahér, cu deosébire ¢i
in paralé]l se desfigoari si- Procesul de dizolvare a zelErului brut pana fa 20% SU. Zeama de
difuzie si siropul de zah¥r brut se amestecs in. prima faza a purificarii, urmand apoi procesul

tehnologic.

Procese tehnologice anxiliare

Arderea calearulni

Se realizeaza. in cuptor vertical alimentat la partea ‘superioarsi eu cacs gi 'piat’:a de calcar

contasat $i Sortat. Varul. ce rezults din cuptor intrd In aparatu]l MICK, de stingere a varului,
Varul este trecut prin_hidrocicloane pentru Tndepirtarea impurititilor, Biogidul de carbori
cdre lese din cupioreste trécut prin Cehugar, spilator de gare si piinzitor de plcaturl Pentru
stingerese utilizeazi ap4 dulce de la filtrele cu vid, api de condens siapd indusirialy, Piatra
de var ncarsi se indepirteazs dintr-un jetiealy pe ¢ platforms bétonati de unde este
trapsportati la depozitul de deseuri solide, fiind reutilizata in cuptor. Grisul reziltat de pe

site este utilizat in constructii sau este introdus in apa de transport spalare pentru corectarea

pH=ului.

Uscarea pulpei presate.

In 2023-linia de uscare pulpa nn a functionat: din cauza consumuluj mare de gaz be care il

ai'céle 2 ugestoars de pulpa,

Excedentu] de pulpa presata se livreaza cultivatorilor si fermelor de animale.

Uscarea pulpei se  poate realizeqsit pe doudi Iinit fehinologice, formate fiecaié dintraym
cuplor tip camerdy un uscdtor cilindric- ovizomtal, in coré PULPA PRESATA circuldi tn
echicurent eu gazele calde, Prin arderea gazului metan in cuptoare se obtin gazele calde
ce-au tempergtira de 650 - 830 0C iar laiegire 130 0C. Gazele calde sunf aspirate de un
exhaustor, in druimul lor céitre evacuare strdbdidnd yscdtorul §i apot cielonad, in core se
separd pulberea antrenatd. Pulpe uscata-este treciita infr-o Instalatic ve presediza pulpa
in amestec-cu apa, rezultand: ‘peletele de 8 mm diqinetru, dépozitatein depozit si apoi livraite

caire FERME,




Obtinereg encrgici termice i electrice.

Produgerea energiei termice st electrice se realizeazi in centrala termo-electricd proprie
care-asiglird necésarul de enérgic electrici a faBi'icii : Céritrala se compuiie din 4 cazane
tip CR 5 acéte 20 t abur/erd la 40 bari 41 450 0C 5i 2 turbogeneratoare cu cite 3 MWH
fiecare. Cazanele functioncazi cut gaz etan, Necesarul de api e obfine prin fecuperarea
gpei de condens de la primiele doua corpuri de evaporare. Tralarea apei brute la pornirea
campaniei se realizeazi In stajia de dedurizare a centralei, folosind schimbatori de joni
care se regenéreazi cu saramurd.

Aburul obfinut fn centrala termica este trecut prin conducte izolate, cétre turbogeneratorii
de curent électric

Energia electricd ,este produsi in doud turbogeneratoare AKP3 de 3 MW i6 KV fiecare.
De lageneratoreie de 6 KV, encrgia ajunge la posturile de transformare din‘incinta.
societilii. Fiecare obiectiv important din cadrul fabricii are in dotare unul sau mai multe
posturi de transfoimare. Transformatoarele utilizeaza ulei tip TR 30 férd continut de

BPC.

Alte activiiti
Lucriiri de intretinere si investitii
fn perioadele dintre-campanii se fac lucrati de intrefinere gi repaxatii la toate utilajele de

pe fluxul tehnologic. In aceastd peidoadd in care procesul tehnologic este intrerupt, se

efectieaza curfiarea §i repararea utilajeler si instalajiilor. Fabrica dispune de ateliere.

specializate In care se realizedzi »
- Prefucrdri prin agchiere,de pregatire a pieselor de schimb
- Bobinaj motoare
- Lucriir de tinichigerie,de izolare conducte si Tezervoare
- Sudurd tevi si aparate

- TAmipldrie, pregatire coftaje

Instalatii pentru evacuared, refinerea; dispersia poluantilor in mediu

Tnstalafii pentru evacuarea, refingrea, dispersia poluantilot in atmpsferd
Dispersia poluantilor in atmosfera se face prin cosuri de enisii, cui a fost prevazut in proiectul

initial.
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Evacuarea apelor uzate _

Namolul separat in decantorul DOOR se amesteca cu. apa uzata tehnelogi‘ca de pe canalul
cefitral in FOSA d¢ la statia de pompiare & apoi este trimis‘spré compartimentul 3 al Lagunei.
In-aceasta fosa se face si dozarea bacteriilor cu 2 instalatii BIOAMP 5000. Aceste bacterii se
do‘zeaz_a zilnie pe timpul campatiei de prelucrare a sfeclei. In'extracampaniedozarea ineepe-in
luna aprilie pana in julie, Scopul principal al acestui tratament este de a diminia miresul in
LAGUNA. in compartimentul 3, namolul sedimentesza, asigutand asfel umplerea gropilor si
tedarea terenului respeotiv in cireuitul agricol san extrageréa lui dupa uscars si ufilizareca strat
final de umplutnra pentru groni, reconstructie ecologica Apa din Laguna_compartimentul 1
este trimisa, cohform autoifzatiel de gospodarite 4 apei in raul MURES sau/si spre:statia de
epurars a operatorului Aquaserv Ludus, in functie de valoile: indicatorilor dé calitate in
momentul evacuarii,

Prin noua inodalitate de gospodarire a apelor pe amplasamenit se urmaresce urmatoarele aspecte:
- Eficientizarea la maxim a recizculdirilor interne in procesul de prelucrare sfecli si zahar brut

s de valorificare la maxim 4 apéi de pidees rezultatd din prelucraréa sfeclei (dpa continuti
in sfecl#)

- Dirijaea in Lagund, impreuni cu namolul separat din decantorul Door, a urmatoarelor ape
uzate:

L.surplosul deapd uzatd preepuratd , de lasistemul de transport-spélare sfecld, aparuta din cauza
defectiunilor sau infindarilor circuitelor de apa ,

2apelor de racite, imposibil de colectat in bazinele de colestare ape de racire, datorita
‘pozitionarii vtilajelor dé racire,

3.Surplusul de condens, dupa recuperarea avansata a caldurii acestuia,

In Lagund va avea loc aatogpurarea acestor ape.

Nu au fost ape conventional curate deoarece instalatia de decalcifiere nu a functionat in 2023,

Sol

n cursul anului 2023, s-au. realizat verificari la condudtele subterane si la bazinil dé api
barometricd, conform Planului de reparatii. An fost curdfate canalele de pe-amplasamentul

societatii, s~-an fhcut probe: de presiune la conducta de transport ndmol spre Laguns,




Emisii in atmosferia

Concentratii de poluangi admise la evacuarea in mediul inconjuritor

Fazi de proces Punct de | Parametfru |Misuritori Limita la emisie,
misurd/cod An 2021 conform auwtorizatiei
sursi [mg/ mc] integrate de medin
COv
COS exprimat prin
Safuratia [-a EVACUARE TOC 338 50
COV
cos exprimat 29.5 s
Saturatia a Il-a EVACUARE jprin TOC
Pulberi Nu a fost 20
Uscare pulpa Cos linia 1  scate utilizata
Pulberi Nu a fost
Uscare pulpa Cosliniza 2 [uscate utilizata 20
Nivel de
presiune
acustica
Zgomot Limita incintei | echivalent 33.6 65
PULBERI 0.47 5
CO < 1,25 10
NOx 121 150
CT—CRS nr. 4 Cos evacuare 502 < 2,86 35
PULBERI 032 5
CO <],25 100
NOx 108 150
CT - CR5nr2 50, <2,86 35
Cos evacuare
PULBERI 5
Co 100
CT—CRSnr.3 R10J! 150
Cos evacuare NOx REZERVA 35
PULBERI 0.44 5
Co <1,25 100
S0, <286 35
NOx 110 150
CT ~CR3 nr.l Cos evacuare
Palbeti
Depozitare piatra de; sedimentabil
calcar si cocs depozit e 0,62 17 mg
LEAGUNA
Hala productie 7ona Lagunei NH3 0,0367 0.3
Canal hala 0.06 30

e



Masuratorile au fost facute de WESSLING Tg.Mures Rapoarte de incercari Nr.:
2324321/1;2334322/1/19.11.2023 - Carbon oiganic total-saturatia 1 si sataratia 1T
2324317/1 /19.11.2023 - - zgomot '

2324318/17 19:11.2023 - emisti cazan nr']

2324319/1719.11.2023 - emisii cazan nr 2

2324320/1/09.11.2023 - eniisii cazan nr 4

232432411/ 19:11.2023 - amoniac canal central hala productie
2324323/1/19.11.2023 ~ amoniac zona Lagunei

2324845/1/25.11.2023 - - pulberi sedimentabile-zona depozit piatra var si cocs

Imisii in atmosferi
Nu sunt cerinte in autorizatia integrats de mediu.

Maitagemenful mirosului

REDUCEREA. MIROSULUI PRIN UTILZAREA TRATAMENTELOR
MICROBIOLOGICE

METODE GENERALE DE REUTILIZARE ST TRATARE A DESEURILOR,
INDUSTRIEI ALIMENTARE

Peritru indepfirtarea deseitilor solide, econform recomardarilor BREF, se pot utiliza
utmitosrele metode generale :
1, valerificarea in agricultura sau zootehnie;
2. incinerarea;
3. fermientarea anacrobi;
4. cc)mpostarea
In cazul degeunlor lichide si a apelor réziduale, se pot utiliza urmitoarele metode,
enumerate in ordinea frecventei folosirii for:
1. aplicarea pe sol & degenrilor sictratate Shu tratate partial;
2. sedimentarea, decantarea § precipitarea chmucé flotatia cu ger
dizolvat;
3. fratarea in iazuii de Stabilizare;
4. tratarea in lagune aerate; :
5. tratarea ih lagune neacrate;
6. tratarca piin-alte procese de fermentatic anaerobe;
7. tratarea prin procedeul cu néimol aciivat;
8. tratarea prin procese de membrani;
8. tratarca prin procedee chimice;
10. tratarea in filtre cu biomembtrani

Tratarea in iazuri §i lagune

lazurile de stabilizate sunt sithilare lagnnelor aérate mecanic, exceptie ficénd faptul ca in
iaziri oxigenut este furnizat de citre populajiile de alge. Aceste jazuri auun raport relativ
mare suprafad/volun, astfel incat razele solare ajung pand la alge stimuland fotosinteza

oxigenului.




in laguncle aerate, biomasa activi este la un nivel sciizut fiind necesari aerarea pentru a
obtine rezultate comparabile cu alie procese aerobe, cum ar fi procedeul cu nimol activat,
In lagunele acrate amestecarea este putin intens?, astfel incat are loc sedimentarea solidelor.
Materia organici este indepartaté printr-o combinatie de separiiri fizice si degradari aerobe
§1 anaerobe. Pentru imbunatitirea calitéfii efluentului final se pot utiliza mai multe lagune
inseriate, caz in care prima laguné este cel mai intens aeratd. A doua sau a treia lagunisunt
mai mult pentru sedimentare si finisarea tratiirii.

In lagunele anaerobe degradarea materiei organice decurge in absenta oxigenului dizolvat,
ea transformindu-se in acizi organici, dioxid de carbon si metan. Suplimentar aparin
cantitdti mici §i gaze cu miros neplicui, cum ar fi amoniacul i hidrogenul sulfurat.
Conversia materiei organice poate ajunge la 80 — 90% la o vitezd mai mica §i cu un volum
mai redus de namol format decat in sistemele aerobe.

Probleme pot apirea cu mirosurile nepléicute aparute in timpul degradarii materiei organice.
O solutie eficienta pentru diminuarea mirosului a fost ofertata de Compania NCH
ROMANIA PRODUSE DE INTRETINERE SRL - Divizia Biohygenic , unul dintre liderii
mondiali in domeniul produselor chimice si tratamentelor biologice destinate intretinerii si
tratarii sistemelor de ape uzate (canalizari, separatoare de grasimi, statii de epurare).
Corporatia este infiintati din anul 1919 si activeazi in prezent in peste 60 de tari.

Pentru campania din 2023, o campanie relativ scurta, 64 zile, nu s-au wtilizat tratamente

biologice pentry diminuarea mirosului, aceste tratamente vor fi incepute in anul 2024,

Ca si tratament pentru diminuarea mirosului se va utiliza tratamentul biologic cu

. FREEFLOW LIQUID”




FREEFLOW LIQUID

Tratament otogte de 1

tlmp P inledunyg

Produs biologic inovator de curatare a

canalizérilor, cu continut ridicat da bactery

aclive

= Foarte concentrat
Elimng sursele de mirgsuri neplacutg
Esie alternativa biologics ta produsele de
curdajare pe baza dea aclzi sau baze tar

= Prale acliona atat 'n prezenta. ¢t si jn
absenia oxigenuiui

= Datine aprobareNSE L2, cewa ce
inseamid ca poate fi folosit In siguranka in
zonele de procesare a alimentelor.

PROBLEMA SOLUIA

S-au facut determinari ale concentratiei de amoniac in zona Lagunei, valorile nu depasesc
valorile prevazute in Autorizatie Integrata de Mediu.
S-au facut masuratori Ia indicatorul amoniac, NH3, in zona Lagunei. Valoare obinuta in a

fost de 0,0367 mg/Nme, mult sub valoarea prevazuta in autorizatie de 0,3 mg/Nme,

Emisii in api

Peniru monitorizarea calitdjii apelor de suprafata si a celor subterane, pentru a urmari
influenta lagunei cu apa de spalare sfecla, precum si a gropilor de stocare namol rezultat
din preductie, prin Autorizafia de gospodarire a apelor s-a stabilit amplasarea unor putuzi
de monitorizare a calitatii apei (6 puturi), unul in amonte si doua in aval de laguna, idem si

pentru gropile de stocare namol.




De aserenea pentru a vrinari influetita deestora asupia apei de suprafata si anume asupra
raului MURES, se fac 5- 6 verificari pe-an, prin analize de apa in.amonte: si aval de raul.
Mures.

Masuratorile facute inaintéa utilizarii nowlui management de gospadarire a apei, masuratori
cuprinse si in' raportul de amplasament depus pentru obtinerea Autorizatiel Integrate de
Mediu, constitue valori de referinta pe perioada valabilitatii Autorizatiei de gospodarire a
apelor 5i a AIM.

In 2023 ménitorizaréa s-a facut conform Autorizatisi de gospodarire 4 apelot:

Cele.6 puturi - semestria] ,

Apa spre raul Mures, apa de racire turbogeneratori,conventional curdta- pé timpul carnpaniei
2023 1iu a existat apa conventional curata, Apa utilizata pentri racirea turbogenesatorilor a
fost retrimisa si recirculata in bazinul de apa industriala. Temperatura apei industiiale fijnd

suficient de fece pt racired turhogeneratorilor.

Ape desuprafata.amonte si aval Mures — o data la 2 luni,
-Ape-spre Laguna, analize zilnice de CCOCr sipH pe parcursul.campaniei, analize efectuate

in laboratorul intern societatii

Toate buletinele de analize se vor atasa prezentului raport in formiat electronic

Zgomof §i vibratii

‘Asa cumn prevede avtorizatia integrata de mediu, s-au facut determinari a nivelului de zgomot

la limita incintei societafii. Valoarea medie gasita este sub limiita valoril impuse de dutorizafia

de mediu,
Determinarile au fost facute de un laberator agreditat, WESSLING SRI

Raport de incercare atasat in format electronic

Managementul degeurilor

- Surse, categorit de degeuri; mod de gestionare

Descurile rezultate pe amplasament au fost corect gestionate,au fost inregistrate lunar atat in

ceea e piiveste generarea cat si eliminarea/valorificaréa lor.

Namolul de transport spalare sfecla,separat in .decantorul Door, trimis in Laguna, un vechi

meandru a-raului Mures, in scopul umplerii si redatii terenului in ¢ircuitulagricol sau ca strat

fital in reconstiuctii ecologice san umpléie denivelari,dupa deshidiatare. Deseul de fesut




vegetal -a fost depozitat pe platforme betonate de la statia de epurare pentru a i transformat in

compost, iar o parte afost dat ca furaj pentru animale ,

N o Gestiune degeuri

Nr. Denuinire deseu :E;)ndf-brm déﬁ’g;?;z??ﬁ Ya]orif_i_ca_m Eliminare Stoc .
ort. 856/2002 unitate (tone) Tone Tone Decembrie 2023

INZmol transport ' 0
1 |spHlare 02.04,01 38821 3882.1

_ 0

2 Deseu fesut vegetal | 02.01.03 3640.89 | 3640.89 .
3 [Deseuri metalice 02.01.40 0 0 0
4 [Vataminerala 170604 0 0 0
6 |Anvelope uzate 16,0103 ) 0
7 |Deseu emulsie 12 61 09 0 0 0
8 |Ambalajehartie | 150101 | 7,83 7,831 !
5 jAmbalaje plastic 15:01.02 15,78 15,78

Gestiunea sibstantelor chimice periculoase

Substantele chimice périculoase utilizate in societate respecta normele stabilite legal
privind manipularea, transpertul, depozitarea, etichetarea: iar personalul care le manipuleaza
este instruit corespunzator: In 2023 nw au fost generate deseuri de substaiite -chimice.
Aprovizionare se face in functie de norma de consum, asa-incat toate substantele chimice

necesare campaniei de prelucrare zahar sunt folosite integral.

Managementul situatiilor de urgent:

Evenimente de situatii de urgenta nu au existat pe intreg anul 2023, Aprovizionarea eu
substante chimice se face esalonat, pe masura ce sunt constimate sau utilizate, astfel ca pe

amplasament sa nu avem cantitati. semnificative.

Masuri de prevenire, interventie, limitare si inlaturare a efecielor poluarilor aceideniale

A fost revizyit Planul de interventie in caz de poluare accidentala iar personatul a fost instruit,

teferitor Ia Planul de interventie in ¢az de:poluare accideritala.




Monitorizarea activitatii
e Emisiile de poluan{i in atmosferi au fost monitorizate de laboratoare acreditate cu
frecventa stabilitd in Autorizagia integratd de mediu

s Pentru factorul de mediu apd am avut automonitorizare realizata in laboratorul intern si

monitorizare realizata cu un laborator acreditat Renar, conform Autorizatiei de

gospodarire a apelor.

Monitorizarea variabilelor de proces

Incidente de mediu si reclamatii/raspuns agent economic:

Incidente de mediu:

In anud 2023 nu am avut incidente privind factorii de mediw/ nu au existat reclamatii

Investitii si cheltuieli de mediu:

In anul 2023 am avut cheltuieli in valoare de cca. 724000 lei, pentru: monitorizarea
indicatorilor de mediu impusi prin autorizatie si analize suplimentare cerute de ANPM si APM-
Mures,cheltuieli pentru deseurile generate, cheltuieli pentru achizitionarea de certificate verzi,
aferente productiei de energie electrica in cogenerare din combustibili fosili, taxe de mediu, etc.
O parte din masurile cuprinse in programul de investitii pe anul 2023 au un efect pozitiv asupra
factorilor de mediu, de aceea putem considera un procent de 1% din valoarea lor ca o cheltuiala

de mediu, adaugata la valoarea mai sus mentionata.

Anexe la RAM:

1.Rapoarte de incercare emisii 2023
2.Rapoarte de incercare zgomot 2023
3.Rapoarte de incercare miros 2023

4 Rapoarte de incercare apa foraje, 2pa Mures amonte si aval 2023

Raportul in format electronic se trimite prim e mail la APM CJ Mures
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